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MEMORTI& DESCRIFTIVA

que se presenta'para unir e la solicitud
de

PATENTE DE

I N%V’E FCION
formulada el 12 de Febrero de 1963, con el n# 285.056

én
ESPafta
por VEIRTE afios
a nombre Je IN;CRATE BOTTiING—GOl PROPRYETARY LIMITED,

entidad austtaliana, aestablecida en 352-354.macanlay Road,
Kensington, Victoria, Australia, por:

"ON KETODC DE LAVAR BOTELLASY

Eéte invento se refiere a un método para lavar bo-

tellas o similares, particularmente botellas de leche.

Les botellas vac{as de leche generalmente llegan
a las lecherfes o instalaciones de elaboracién de leche

en jaulas., El método actusl coneiste en quitar las bote~

1las vacias de las jaulas, lavar ler botellas en méqui-
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nas de lavado de botellas y, después de llenar las bote-

llas y ponerle los tapones, colocarlas e nuevo en las

jaulas para su distribucién a lox parroguianocs. Este mé-
todo es costoso bajo las condicicnes econémicas presen-

tes y no es totalmente ajecuado para manejo de gran vo-

lumen.

Bl presente invento tiene por objetc cresr un méto-
do y aparatoc para lavar botellas, particularmente botellas
de leche, bajo el cual son obtenibles considerables eco-

nomfas en costes y también se facilita el manejo en gran

. Volumen,

Bésicamente, se caracteriza el nuevo método y tam-
bién el é.parafo-. porque lee botellas se lavan automdtica-
mente mientras permanecen todavia en las jaulas usadas
para la distribucién de las bot.ellaé.

El invento se describe completamente ayudadc por la
referencia a log dibujos adfuntos en los que:

Ia figura 1 es una vigta en seccidn longitudinal que
ilustra disgraméticemente el nuevo método y aparato

‘ La' figura 2 es una vista lateral de uno de los poxr-
tadores de jaulag uéados en el aparat&.

La figura 3 es una vista en planta de la figura 2.

La figura 4 o5 una vista de extremidad de¢ le figu-
ra 2‘;

La figura 5 es una 'vista en getalle que muestira
los medios usado®s para invertir los transpertadores ge
jaul&l

Como pe¢ muestirs en estas vistas, el aparato cowpren-
de una seccién de entrada 1, una seccién@® enjumgue pre-

vio, 2, una seccidn principal dé empapamiento y lavado 3,
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una seccidn 4 de lavado por rociadura, una seccién 5 de¢ cum-
Jusgue, una seccifn 6 de secado y una seccién 7 de deacarga;
Las Jauias éue contienen las botellas eson transpertadas por
las diversas secciones por medio de un transportador de ce-
dena sin fin de rodilles, 8, el cual lleva, a intervalos
espaciados, una pluralided de portadores de jaulas 9 en
los cuales estén aseguradas lase Jaulas;

El tranéportador rasa en torno de las ruedeas de¢ cade-
ne 10, 11, 12 y 13, estando impulsada la rueda de cadena
11 por cualquier medio adecuado, tal como por ejemplo €l
engranaje de "ginebra" 14, Para comunicar un movimiento
de paso a pasé il traﬁaportadoz.

Lae jaulas son preferentemente alimentadas e la sece

eién de entrada 1 por un transportador de alimentac16n 15

¥ pasen dentro de los portadores de Jjaulas 9. Estén aeegura,
des a los portadores de jaulas 9'y avanzan a la peccién de
enjuague previo 2, invirtiéndese primero los portadores de
Jaulss en el punto 16 de modo que las botellas son llevadas
con 1as bocas hacia sbejo. En la seccién 2 de enjusgue pre-
vio, las botellss son rociadas con agua, la cual pnsae 3-8
tar ealentada, por 139 baxerias superior e 1nferior 17y

i8 ae los rociadoree de presi6n El agua procedente de la
seccibn de enjuague previo puede'recogerae en un tanque o
sumidero 19 para su use de nuevo. \

“. Desde-la ‘seccifn 2 de enjuague previo, las jeaulas
avanzan hacia las seccién principal de empapamiento y la-
vado 3, la cual consiste en un tanque largo de empapauien-
to 20 en el cual scn sumergidas las jaulas y las botellas
¥ durante el paso a travée de dicho tanque, las jaulas
son vueltaé o invertidas para facilitaxr le limpieza de las
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botallas. Ia accién de inversién puede e;ecuta.tse en direc-
ciones opuestas para una limpieza més eficaz y el l{quido
en el tanque d¢ empapamiento puede consistir en una eolu~
cién alcalina, detergente o aml&, calenteda o no‘.

Desde el extremo del tanque de empapamiento 20, el
transp&rted§r pasa en derredor de la rueda &e cadena 10 y
eleva los portadores de jaulas con las jsulas a la seccién
de lavade por rociadura 4, donde las botellas son lavadas
por rociado & presién con un detergente el cual esté, pre-
foréntemente; calentado. Ias botellas estén todavia con las -
bocas hacia abajo en esta etapa y son rociadas a presién e
la vez externa e internamente por laz; baterias superior e
inferior 2i. y 22 de toberas roo,ia,aoras'. El detergente em-
Pleado es preferentemente recogide en un tanque o sumidero
237 para su nusvo uao'.

Desde la seccidn 4 de lavado por rociadura, las jau-

. la® avéxman a la seccién de lavaedo 5 donde las botellas

son rociades a presidén coh. agua de¢ enjuague procedente de
las baterias, superior e inferior 24 y 25, de toberae rocia-

~ doras. Los Tocliadores dehagua de enjuague puedem:.Eomprender

dos seﬁea, rociando la primera serie egus caliente y la se-
gunda serie agua frid. Bl agua de enjuague se Iecoge para
su uso de nuevo an un tanque o sumidere 26.

El transportador pasa entonces a la rueda de cadena

h impulsora 1l en cuyo momento se escurren las botellas, que

estdn adn con su® bocas hacie abajo. El transportador pasa
entonces en tormoc a la rueda de cadena ll, la cual invier-
te loe portadores de jeulss y las jaulas de modo que las.

botellas estén ahora con sus bocas hacia arribs y las jau-

'la's avanzan entonces o través de la seccidn de secadao 6.
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Dicha seccidén tiene preferentemente la forma de un tinel
horizontal largo 27 en €l cual las botellas son sometidas
& una corriente de aire procedente de un soplador 26 de se-
cado y reﬁriger@cidn;

Las janlas avanzan finalmente ~&éecendiendo yor une
Parte pendiente 29 a la secoidn de descarga 7 donde lae
Jaulas son desenganchadams de los portadores de jaulas y

transferidas & un transportador de descarga 30, el cual

puede transportar las jaulas con las botellas lavadas al
aparate de llenado y taponalo de las botellas. EL trans-
portador 8 pasa entonces hacia arriba a la rueda de cadena
12 y vwuelve por encima de la rueda de cadena 13 a la sec-
cidn de entrada 1;
: t&é'-taﬁques de recogida o sumideros 19, 23 y 26 y tem-

bién el tanque de empapaniento 20 pueden tener sistemas de
eirculacién adeéuados para hacer pasar los liquidos a tra-

vés de los filtroe para quitar la materis depositade, vol-

viéndose & usar loe lf{quidos limpios. Si loe liquidos estén
calenMos;;loa sistemas de circulacién pueden también in-
cluir caleéntadores o permutadores térmicos adecuados para
calentar loe liquides.

Los portadores de jaulas 9 pucden variar en eu dise~

~fio y las jaulas puedan asegurarse a los portadores de jah-

lag por cu_alquiér‘ medio sdecuado. Las figuras 2, 3 y 4 mues—
tran una forma adecuada de portador de Jaules y medios de
aﬁanza'mientol. Como se muestra en estas vistas, el portador
de janlas comprende un armazén 31 construido para que se

.abra por el fondo de modo que cojs la jaula de botellas des—

de la parte superior. Bl armazén comprende los miembros la-

terales 32 y los miembros extremes 33 que formsn un re‘cm’co
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en forma de osqﬁeleto para la jaula.

1a porcién superior del portador de jaulas tiene una
rejilla 34 que consiste en una pluralided de varillas para-
lelﬁs 35 espaciadas adecusdamente para que €€ apliquen con
los cuellos afilados de las botellas en las jaulas y reten-
gan a las botellas contra su desphzﬁiento..- Dichas vari-
llas de la rejilla estdn sostenidas por los véetagos 36 en
sus extremoé de manera que se extienden bacia abajo pene~
Vrando en la jaula una .distancia« suficiente para aplicarse

con los cuellos de las botellas mientras que no 6bstruyen

las bocas, véase la figura 2

Sostenida por cada uno de los lados 32 del portador
de jaulas hay une varilla de torsién 37 que se¢ extiende
hacia abajo tiue tiene en su extremidad inferior una por-
cifn inclinada hacia abajo y hacia dentro, 38, que sostie-
ne un rodillo 39'. Dichos rodillos se aplican con las vies
de leva 40 provistas en la seccién de entrada 1 y en la
seccién de descarga 7 del aparatol.

Cuendo esti wetidndose una jaula de botellas en el
mrtaﬁor 8e jeulss en la seccién de entfada del aparste,

. las vias de leva 40 estén dispuestas de tal modo que ha-

gan que las porciones extremas inferiores inclinadas 38

de las varillas de torsién 37 se aparten bien &el extre-
mo inferior abierto del portador de Jeulas de modo que

la jaule alimentads por el tranéportador de alimentacidn
15 pueds moverse libremente dentro del pcrtador‘. Segén
avanza entonces ol portador de jaulas, los rodillos 39
salen de las vias de leva 40 y liberan asi las varilles

de torsién 3T, cuya torsién hace que las poroionee extre-
mas inferjores inclinadas 38 giren hacia dentro para apli-
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carss con el fondo &e¢ la jaule, indicado por 41, con une
accién eléstica de cufia, véase la figura 2. Esto hace que
la Jaula sea agarrads con seguridad y mantenida en el por-
tador de¢ Jaulas y también que funciocne adicionelmente para
apretar la javla hacia arriba de modo que los cuellos afi-
lados de las botellas sean cogidos por la rejilla 34..

ke Jaula permanece mantmi&a coh peguridad en el por-
tador de jaulas durante todas las operaciones de lavado, in-
cluyendo la inversién de las jeulas en el punto 16 para po-
ner a las botellas con sus bocas hacle sbajo y la-accién de
giro ¢ inversién en el tanque de empapamiento 20. Las bote-
llas son también mantenidas con seguridad por l4s rejillas
74 para que no pu_oaan caerse fyera de la jeula cuendo se

. la invierte,

Bn la secoidn de entrege 7del aparate, los rodillos
39 ‘se aplican con les viag de lova 40 provistas en dicha
seccién y las partes inclinadas inferiores 38 de las vari-
1llas de torsién son separadas de la jJaula para que la jaula
con las botellas lavadas pasen libremente al transportador
de descarge 36; V

El mecanismo pai‘a invertir los portadores de jaulas
S para invertir las Jaulas puede tener»mudxas formae me-—

eénicas diferentes. Se muestra uns forma adecuada en las

figuras 4 y 5. Como se muestra en dichas vistae, cads uno
de loa portadores de Jaulas 9 tiene, en los miembros extre-
mos 32, las clavijas 42, las cuales estén pivotadas en los
Todlllos 43 del transportador 8 de cadenas de rodillos.
Dichos Todillos se mueven en las gules 44 que forman la
via del transpor@:adoi. o )

Los miembros extremos 32 del portador de Jaunlas tie-
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nen tambidn las caras de levas superior e inferior 45 y 46
las cuales se aplican con los rodillos 47 dispuestos junto
s las gufas 43 del transportsdor en el punto 16 y e lo lar-
go de la 1ongitud del tanque de empapamiento 20'. Los miem-
bros utrémoa 32 tienen también los rodillos 48 Zestinados
araplicarae con las rampas 49 y con las superficies incli-
nadas 50 dispuestas junto a :g_aé gufas 44 del transportador;
Ségdn avanza el portador de la jaule, la cara de le-

va adecusda, 45 6 46, se gpliea con el rodille 47 y hace

que el portador de la Jaula de pivote sobre las espiges 42
yl #¢ vuelva o invierts como se muestra en la figura 5. EL

rodillo adecuado 48 se aplica entonces cbn la rampa 49 y

. hace girar més al portador de la jaula mientras que final-

mente el otro rodillo 48 se aplica con la superficie incli-
neda So', El citado rodillo al moverse hacla abajo por ai-
chs superficie completa le accién de gire. _ )
Disponiendo los rodillos 47, la® rampes 9 y las au;
perficies inclinades 50 encima ¥y debajo de las espigas 42
en posiciones adecuadas, el portador de la jaula puede ser

"hecho girar desde su posicién normal y desde la posicién

invertida y también hecho girar en cualquier direccién. Ia
figura 5 muestra al portador de la jaula girsndo en dos di-
receiones’. ' '

:m el tanque de empapamiento 20, los portadores de
Jaules son invertidos preferentemente varias veces y tam-
bién en direcciones diferentes para crear la turbulencis
deseable del detergente en lee botellas para el lavado efec-
tivo. |

Por el método descrito pueden lavarse las botelles

més répida y econémicamente que anteriormente y con menos
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
gentan-pa;ra que sean objeto de osta Patente de invonc:dn
en Bspafia, Por VBINTE afios, son los aiguiéntees

| le, - Tn método de lavar botellas, caracteriszado
potque las botellas son lavadas automdticamente mientras
estén colocadas todavia en sus jaulas usedas en la die-
tribucién de las botellas. '

2. - m nétodo segn el punto 1, en el cusl las bo-
tellas,Amientras estén todavias en sus jeulas, se sumergen
en un lfquido de lavedo y ampapado, se enjusgal y final-
mente sé escurren y se secan.

39.. - on método segdn el punte 2, en el cual las
jaulas se invierten mientras las botellas estén sumergi-
das en el Ifquide de lavado y empapsdo.

46.. -- im método segln los puntoe 2 é 3, en el cual
las botellas se enjuagan Dl‘evnmentte antes de sumergirlas
en el 1fquido de lavaedo y empapado.

59‘. - un método beg&ahcnalquiera de los puntos ante;
riores en el cual las jaulas que contienen las botellas,
se Anviertei inicialmente de manera que las botellas estén
bocabsjo en las jaulss.

5nf. - Un método segin onalquiera de los puntos an-

terioreé, ‘en el cual las Jaulas reciben un movimiento de

avance paso‘a'Pasoo )
iTe. - Un métode segfin cualquiera de los puntos en-
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teriores, en el cual las jaulas son llevadas en soportes
de Japlas qué son hechos avanzar por medio de un transpor-
tador.
Bn‘. - Un nétodo de lavar botellas.
%l y como se ha &escr;to en la Memoria que antecedse,
representaio en los dibnjog qué 86 acompafien y con los fi-

nes gue se han especificado.
Bsta Memoria consta Qe d1€% hojas escritas a méquine

22 JyL 1983

P A

por una sola cars, '
Madrid,
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