
/

, M-G^9363-AD
11 fí

%

P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

a favor de Don Liberto PESES INVBHN6N, de naoionaL idad 

española, residente en Barcelona, ca lle  Lafont, 20, por 

"UN PROCEDIMIENTO PASA LA MONTURA Y SUJECION TENSA Y RI­

GIDA DE CARTELES FORMADOS CON ELEMENTOS PLANOS Y FLEXI­

BLES SOBRE UN MARCO SUSTENTADOR".

MEM3RIA DESCRIPTIVA

La presente invencida ooneierne a un procedi­

miento para e l atonta je  de carteles p u b licita rios .

Sabido es qte los carteles, tanto s i  eat&i ex­
puestos en lugares exteriores, como in teriores, no r e -  

S. sisten, debido a su constitución endeble, la  acción

^ de la  tgunedad, del calor y de otros agentes, por lo  que
** ** ^

se deforman, llegando a deteriorarse y hasta a conver-
*  - ^

tirse  en inservibles. Para resolver este importante pro­
blema se han realizado diversos in tetos, s in  obtenerse 

10. rpsultááos realmente prácticos, pues s i  bien en algunos



casos, ae ha lobado dar a los  carteles cierta  consis­
tencia, ha sido con ayuda de aditivas que comportan 

complicados procesos industrialea altamente antieconó- 
micos.

5. El proceso de montaje objeto de esta patente

soluciona definitivamente la  cuestión, gracias a una 
fabricación simple o económica, con la  que se obtiene 

un oartel de notable resistencia y , por tanto, de du­
ración adecuada. En líneas generales, el procedimiento 

10. de referencia oonsiste en tomar una lámina fle x ib le , en 
una de cuyas caras figuran los oportunos motivos g rá fi­
cos del cartel, superponiendo la  oara opuesta a la  grá­

f ica , en sus zonas próximas a sus bordes laterales, so­
bre otros tantos perfiles  laminares acanalados en U, que 

13. presenta una rama inclinada, üicha superposición se
lleva a cabo de manera que las aludidas regiones bor­
deantes de la  lámina, además de cubrir las caras ex­
ternas de los perfiles , cubren la  caía interna de la  
aleta indinada, una vez se ha introducido, en los 

20. perfiles  los bordes lasterales de una placa rígida

de soporte, que se dispone adosada a lateara posterior 
de la  lámina, sometiendo seguidamente a las referidas 
zonas bordeadas de esta áltima y de los p erfiles  a un 
prensado contra la  placa de soporte, que determina la  

23. aolidarización de los tres elementos, tras lo  cual se 
efectáa eventualmente una áltima operación en la  que 
se doblan hacia atrás las aludidas zonas prensadas.

Para la  mejor comprensión de la  presente memo-
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r ia  descriptiva, se acompaña una hoja de dibujos, en 
los que se representa un caso práctioo de realización 
del procedimiento, que se c ita  solamente a títu lo de 
ejemplo ho lim itativo del alcance de la  invención.

En los dibujos: La figura 1 es una perspecti­
va que muestra, desacopladas, la  lámina gráfica, las 
piezas acanaladas y la  placa de soporte, la  figura 2 

ilustra, en detalle y en sección transversal, la  lámi­
na gráfica  y uno de los perfiles acanalados, aparecien­

do ambos elementos en la  fase previa a su acoplamiento; 

la  figura 3 representa la  lámina flex ib le  aplicada so­

bre uno de los p erfiles , suponiendo separada del mismo 
la  lámina soporte; la  figura 4 indica al conjunto con 
los perfiles  ya engrapados, y la  figura 5 demuestra la  
operación fin a l.

De acuerde con e l procedimiento, se parte de 
una lámina u hoja de naturaleza fle x ib le  -1 -, ta l como 
papel, oartulina o plástico, poseedora de los oportunos 
motivos gráficos —2—. Por otra parte, se toman cuatro 
perfiles  -3 -  de igual longitud que los  bordes de la  lá­
mina y de sección en U con una rama inclinada correspon­
diente a una de sus aletas -a?-.

La cara posterior de la  lámina —1 -, per sus zo­
nas -4 -  próximas a sus bordes, se superpone sobre los 
elementos acanalados -3 -, de modo que las aludidas zo­
nas - 4-  cubren las caras exteriores de dichos elemen­
tos -3 -.

Despuós de la  citada operación se toma una placa



rígida -4 -, cuyos bordee -6 -  se introducen en la  con­
cavidad. de los p erfiles  -3 - disponiéndose ta l placa 
-5 - adosada a la  cara posterior de la  lámina - l - ,  ae 

tensa la  lámina flex ib le  -1 -  y dobla sus bordes a ire- 

dedor de las aletas a de los p erfiles  -3 -  y seguidamen­

te se somete a las zonas bordeantes -4 -  de la  1 Asina 
y a los perfiles -3 -  a un prensado contra los bordes 

-6 - de la  placa -5 - en el sentido que indica las f l e ­
chas -F - (figura 4 ), con lo que se consigue la  íntima 

10. unión de la  lámina, de los perfiles  y de la  placa la  
cual actda de soporte del conjunto.

KL artículo obtenido se doble, finalmente, por 
la  región de arranque de las zonas comprimidas (figura 
5) con lo  que se logra e l perfecto atirantado de la  lá -  

15. mina gráfica -1 - y se consigue, a l propio tiempo, que 
sobresalga ligeramente, ofreciendo, así, el oartel un 
moderno y atrayente efeoto de relieve, a la  vez que 
una notable resistencia.

Convenientemente descrito en que consiste el 
20. procedimiento, así oomo la  manera de llevarlo a la  prác­

tica , debe hacerse constar que el mismo es susceptible 
de experimentar cuantas modificaciones se estimen con­
venientes siempre que con las variantes quenae intro­
duzcan no se altere la  esencialidad de la  invención,

25. que queda resumida en las siguientes reivindicaciones.



N O T A

Se reiv indica  como objeto de la  presente patente 
de luvenolóh:

1. Un procedimiento para la  montara y sujeción 

tensa y r íg id a  de oarteles formados ocn elementos p la - 

5 , nos y fle g ib le s  sobre un marco sustentador, que consis­

te  esencialmente en partir de una lámina fle x ib le  por­

tadora de los  motivos gráficos propios del ca rte l, y 

de superficie  homóloga a la  que ha de tener al fin a l 

el propio carte, pero de mayores dimensiones, contra 

10. coya lámina, por su cara posterior, se superpone una 
placa soporte ríg id a  de iguales dimensiones a las de­

fin it iv a s  del ca rte l, disponiéndose en lo s  bordes de 
esta dltima unos p erfiles  acanalados da sección  en U 

abierta, con uno de sus brazos entre la  placa r íg id a  

15, y la  lámina fle x ib le , contorneando a la  primera, pro- 

cediéndose después al doblado de los  bordes de la  

lámina f le x ib le , no solamente por sobre de lassuperfi­

cies externas de lo s  p er files  en U sino que lleguen 

a cubrir asimismo la  cara interna de la  a leta  de dichos 

SO. p er files  o rama posterior de lo s  mismos; a continuación 

de lo  oual se somete a las precitadas zonas bordeantes 

de la  re ferida  lámina fle x ib le  y a lo s  propios p e r file s , 

a un prensado contra los bordes de la  placa soporte, 

lo  que determina la  íntima solidarización  de lo s  e le -  
25. mantos que en conjunto forman lo s  bordes del oartel,



adquiriendo consistencia y tensado, la  lámina fron ta l 

fle x ib le  portadora del gráfico del carte l.

2. Un procedimiento para la  montura y sujeción 

tensa y r íg id a  de carteles formados con elementos p la -

g . nos y fle x ib le s  sobre un marco sustentador, segdh la  

reivindicación 1, caracterizado porque los  bordes del 

cartel obtenido son sometidos a un prets ado que los  

dobla hacia atrás formando un biselado que tensa la  

lámina fle x ib le  y aumenta la  resisten cia  del conjunto 

10, a la  par que enmaroa y mejora la  presentación.

3. Uh procedimiento para la  montura y sujeción 

tensa y ríg id a  de carteles formados con elementos pla­

nos y fle x ib le s  sobre un marco sustentador, segdn la  

reivindicación 1 que se caracteriza por el hecho de

15, que la  placa ríg id a  soporte, por la  propia comprensión 

a que es sometida al realizarse e l  prensado de los  per­

f i l e s  en U cede en su espesor para permitir e l encas­

tre de la  rama anterior de lo s  p er files  en U para per­

mitir que la  lámina fle x ib le  resu lte sin resaltes en 

20. ios bordes.
4. Uh procedimiento para la  montura y sujeoión 

tensa y r íg id a  de carteles formados con elementos pla­

nos y f le s ib le s  sobre un marco sustentador, segdn la  

reivindicación 1, que se caracteriza por el hecho de 
25, que la  placa r íg id a  soporte, presenta en sus bordes

un encaje p e r ifó r ico  por su cara anterior para permi­

t i r  en oaso de ser dioha placa de material no compren­

s ib le , la  adaptación de la  rama anterior de los  p e r f i -
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lea en U, y así evitar resalte alguno en los bordes de 
la  lámina flex ib le .,

5. Hi procedimiento para la  montura y sujeción 
tensa y ríg ida  de carteles formados con elementos p la - 

g, nos y flex ib les  sobre un marco sustentador.

La presente memoria descriptiva consta de siete 

hojas fo liadas, escritas a máquina por una sola  cara.

Barcelona, 11 de febrero de 1963.

Liberto PBREZ IHVERNON 
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