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PavTENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Liberto PEREZ INVERNON, de nacionsdl idad
espafiola, residente en Barceloana, calle Lafont, 20, por
“ON PROCEDTMIENTO PARA LA MONTURA Y SUJECION YENSA Y HI-
GIVA DE CARTELES FOMM4DOS CON ELBMEWFOS PLANOS Y FLEXT-
BLES SOBHE UN MAHCO SUSTEWZADOR®,

MEMORIA DEICRIPIIVA

la presente invencidn ooncieriie a un procedi-
miento para ol montaje de carteles publicitexios.

Sebido e8 g los carteles, tanto si estdn ex-
puestos en lugares exteriorxes, como interiores, no re-
sisten, debido a su constitucidn endeble, la accidn

de la hamedad, del calor y de otros agentes, por io que
e

' se daforman, llegando a deteriorarse y hasta & conver-

tirse en inservibles. Para resolver este importante pro-
blema 8e han realizado diversos intetos, sin oltenerse

resultddos realuente préoticos, pues si bien en algunos
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casos, se ha logrado dar a los carteles cierta consis~
tencla, he gido con gyuda de aditivés que comportan
complicados procesos industriszles altemente antiecond-
micos,

El proceso de montaje Qb;]eto de esta patente
soluciona definitivamente la cuestidn, gracias a una
fatricaoidu simple o econdmice, con la gue se obtiene
un carteél de notaovle resistencis y, por tanto, de du~
racidn adecuada. En lfreas generales, el procedimisnto
de referencia cousiste en towar una lémina flexivle, en
unza de cuyas cares figuran les oportunos motivos gréfi-
cos del cartel, superponiendo la cara opuesta a la gré-
fica, en sus zonas prdximas @& sus bordes laterales, so-
bre otros tantos perfiles laminsres a.oanalados en U, que
presents une rawsa inclinada, Yicha superposicida se
lleva & cabo de maners gue 1&5; eludidas regiones bor-
deantes de la lduwina, ademéds de cubrir las caras ex-
ternas de los perfiles, cubren la cara interna de la
aleta inclinada, una vez se ha intxrooauoido, em los
perfiles los bordes lasterales de una placa rifgida
de soporte, gue se dispone adogada & la cura posterior
de la lémina, sometiendo seguidamente a las referidas
zonas bordeadas de esta dltima y de los perfiles a un
prengado contra la placa de soporte, que detemiua la
golidarizecidn de los tres elementos, tras lo cual se
efectda eventualmente una fltima operscidn en la gue
se doblan hacia atrds lss sludides zonas preusedas.

Para la mejor comprezsidn de la presente memo-
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ria descriptiva, se acompaila una hoja de dibujos, en

los gue se representa un caso préctico de realizacidn
del procedimiento, que se cita solamente a tfiulo de
ejemplo ho 11mité.tivo del alcance de la invencidn.

Bn los dibujos: La figura 1 es una parspecti~
va que miestra, desacopladas, la ldmina grdfica, las
piezas aoanal’adas ¥ ls placa do soporte, la figurs 2
ilustra, en detalle y en seccidn transversal, la léui~
na grdfica y uno de los perfiles acanzlados, aparecien-
do ambos elementos en la fase previa a su acoplamiento;
la figura 3 representa 1a lémina flexivle splicada so-
bre wuo de los perfiles, suponiéndo separada del misumo
la lémina soporte; la figure 4 indica al conjunto con
105 perfiles ya engrapades, y la figurs 5 demuestra la
operacidn fingl,

De souerdo con el proocedimiento, se parte de
uzse ldmina u hoja de naturaleza flexible -1-, tal como
papel, oartulina o pldstico, poseedora de los oportuncs
motivos grdficos =2-. Por otra parte, se toman cuatro
perfiles ~3- de izual longitud gue los bordes de ls lé-
mina y de seccidn en U con una rema inglinada correspon-
dlente a upa de sus aletas -a-,

La cara posterior de la ldminag ~1-, por sus zo-
nas ~4- préximas a sus bordes, se superpone sobre los
elementos acanalados ~3~, &e modo que las aludidas zo-
nas -4~ cubren las caras exteriores de dichos elemen~-
tog ~3~,

Despuds de la citada operacidn se toma une place
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rizida -4-; cuyos Lordes ~6- se introducen en la con-

cavidad de los perfiles -3~ disponidndose tal placa

~5- adosada & la cara posterior de la ldwina -l-, se
tensa la ldmina flexible -1- y dobla sus bordes alre~
dedor de las dletas a de los perfiles -3- y seguidsmen~
te se somete a las zonas bordeantes -4- de lu ldmina

y & los perfiles -3~ & uu prensado contra los bordes
~6~ de la placa -b- en el sentido gus indica las fle~
chas ~-F- (figura &), con lo que Se consigue la futims
unidn de la ldwina, de los perfiles y de la placa la
cual actda de soporte del econjunto.

El artfculo obtenido se doble, finalmente, pox
1a regidn de arraanque de las zonss comprimidas (figura
5) con lo que se logra el perfecto atirantado de la 1ld-
mina grdfica ~l- y se cousigue, al propio tiempo, que
sobresslge ligeramente, ofreciendo, asif, el oartel un
moderno y atrayente efeoto de relieve, a la ves gue
una notavle resistencia.

Convenientemente descrito en gue consiste el
procedimiento, asf oomo la manera de llevarlo & la prdo-
tica, debe hacerse constar que el mismo es susceptible
de experimentar cuantas mofificaciones se estimen con~-
venlentes siempre gue cou las variantes quense intro~
duzcan no se altere la esencialidad de la invencidu,

qus queda resumide en las siguientes reivindiosasciones.
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Se reivinuica como objeto de la presente patente
de 4invencidn;

1. Un procedimiento para la montura y sujecidn
tensa y rigida de carteles formados ocon elementos pla-
nog y flexibvles sobre un marco sustentador, que consis-
te esencialmente en partir de una lédmina flexible pox-
tadora de los moiivos grdficos propios del cartel, y
de superficie homdloga & la gque ha de tener el final
el propio carte, pero de mayores dimensiones, contra
cuya lduina, por su cara posterior, se superpone ung
place soporte rigida de iguales dimensiones & las de~
finitaves del cartel, disponidudose en los bordes de

- esta Ultima unos perfiles acanalados de Seccidn en U

abierta, con uno de sus brazos entre la placa rfgida

¥ la l4nina flexible, contorneando a la primera, pro-
cediéndose despuds al doblado de los bordes de la
ddmina flexible, no solamente por sobre de lassuperfi-
cies externas de los perfiles en U sino gque lleguen

a cubrir asimismo la cara interna de la mleta de dicuos
perfiles o raua posterior de los mismos; a continuacidn
de lo oual se somste a las precitadas zonas bordeantes
de la referida léuina flexible y a los propios perfiles,
a un prensado contra los boxdes de la placa sopoxte,

lo que determina la futima solidarizacidn de 1les ele-

mentos gue en counjunto forman los boxdes del cartel,
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adquiriendo consistencia y teunsado, la ldmina frontal
flexivle portadora del gréfico del cartel.

2. Un procedimiento para la montura y sujecidén
tensa y rigida de carteles foruados con elamentos pla-
nos y flexibles sobre un marco sustentador, segun la
reivindicacidn 1, caracterizado porque 10s bordes dal
cartel obtenido son sometidos a un prers ado gque los
dobla haclia atrds fommando un biselado gue tensa la
lduina flexible y aumenta la resistencia del conjuntoe
a la par gque enmarca y mejora la presentacidn.

3. Un procedimiento para la montura y sujecidn
teusa y rfgida de carteles fomados con elementos pla=
nos y flexibles sobre un marco sustentador, sezdn la
reivindicacidn 1 que se caracteriza por sl hecho de
gue la place rfgide soporte, por la propia comprensidn
& gque es gometida al realizarse el prensado de 1los per-~
files en U cede on su espesor para permitir el encas~
tre de la rama anterior de los perfiles en U para per~
mitir gque la ldmina flexible resulte sin resaltes en
los bordes.

4, Un procedimiento para la montura y sujeocidn
tensa y rigida de carteles formwados con elementos pla-
nos y flesibvles sobre un maroo sustentador, segdn la
reivindicacidn 1, que se caracteriza por el hecho de
que la placa rfgida soporte, presenta en sus bordes
un euceje perifdrico por su cara acterior para permi-
tir en caso de ser dicha placa de material no compre-~-

sible, la adsptacidn de ls rama eaterior de log perfi-
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les en U, y asf evitar resalte algunmo en los bordes de

la ldmina flexible,
5. Un procedimiento para la montura y sujecidn

tensa y rfgida de cartelss fomados con elementos pla=

nos y flexibles sobre un warco sustentador.

La presente wemoria desoriptiva cousta de siste

hojas folliadas, escritas a méguinag por una sola cara.

Barcelona, 11 de febrero de 1963,
liverto PEREZ INVERNON
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