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Bl presente 1nvento se reflere a re01p1en-
tes flexlbles para el tran5porte y almacenamlento de mate-
rial a granel, especialmente material pulverizado o gra-

nular,

#

Bl recipiente comprende lazos de elevacidn
integrados, una abértura‘da llenado, una parte central
y una seccidn de base. El rec1p1ente puede estar equlpado
con un revestimiento interior de material 1mpermeable.
Hoy en dia hay diversas modificaciones ae.
los reclplentes Ilex1bles del t:po expuesto arriba. En*’’,
e o

lo que se refiere a reclpientea gue tilenen lazos de ele-

vacidn intezgrados, se hace referencia a las patentes del

solicitante, 1la briﬁénica‘ 1.475.019 y la norteamericana
4,136.723. Los rEiniéntes flexibles de acuerdo con es-
tas patentes estdn fabricados preferiblemente de una wia%a

-’

de material teJldO, por ejemplo, polipropileno tejidos, ;°

de panuo plano o tejido en redondo, ' ceae

De acuerdo con la prlmera patente menciqQ-
nada, los lazos de elevac1on del recipiente estdn for°: :
mados de una pieza doblada de material, en forma de un
lazo cerrzdo, gque es una prolongacién integral continua
de la pieza de material que forma el propio recipiente,
La anchura total de los lazos de elevacidén es sustan-
cialmente igual a la circunferencia del recipiente. La
base del recipiente es formada uniendo la parte inferior
de dicha pieza de material, De acuerdo con la patente
norteamericana, se fabrican varias pestafias o solapas
en 1la parte inferior del material y, juntando éstas de
un modo especial , se¢ forma una base doble.
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La %ltima patente cqmprendé también un reéipiente -
flexible fabricado de material tejido en redonco y conde 14
altura del recipienfe estd en 1é dirececidn longitudinal de?
matgrial. BEn este caso, 1z parte superior del reciniente e
unida o cerrada por atadu*a, v ‘es elevada por medio de un -
gancho de su3e016n, correas con un nudo corredizo o similsq
res, con lo que-su re31stenc1a de elevacidn estd dedilita-
da, ya que la resistencia del material ya no puede utili-

zarse al méximo durante la elevacidén del recipiente. A
; : R

Los recipientes flexibles mencionados antericrmente

hen logrado. una extensa utilizacidn, por ejemplo, debido &

(35

su sencilla conct*ucc:on cue, al mlgmo tiempo, da unz alts
resis tenc1d, asi como la re 51stenc1a del propio material
en la direccidn vertical u horiz 01ta1 puede utiliz=zrse "3l

mdximo, =munque solamente en una direccidn = la vez. euﬂ"

(=4

dicho’ recipiente estd fabdricado de material iejido e

en la direccidn horizontzl, a lo lzrgo de la circun
del recipiente, cue los recipientes que tienen una o nd

costuras laterales en la direccidn longitu
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resistencia de elevzcidn se hace menor gue par
pientes fabricados de naterial tzjido de punto

Para algunas aplicaciones hay, sin embargo, esvec

recipiente, Asi, se requiere que los recipientes pora tred

porte de material peligroso arsunnten 1“ calds desde vria

cierta altura, conlra un piso plano o0 similwr, sin cue

(&

3
rompasn,., Bl recipiente serd sometido a unensays denonmincis

de cafda, si va n ser utilirzade para el trausporte y olus-

y el

o L)

cenamiento de este tipo de materisl a graonel. Durardie s
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prueba de cafda, la parte inferior del recipiente flexible|

serd expuesta a una tensibn especiclmente alta a lo largo
de su circunferencia, as{ como se itendri un efecto de re--
ventamiento radizl perpendicularnmente al eje verticzl del

recipiente cuando el re01p1enue es ex puesto a este ensayo

de cafda. En'el texto SLgulente, esta zona serd definida cH

[

mo la zona.de reventamlento, guve usualmente puede extender

se desde la base ‘del recipiente y hacia arriba, hasta zprot

xinademente la mitad de su altura, en el estado leno Qué

gran parte del re01pzente serd expuesta a esta ten 51éﬁ adid

cional, depende de las propiedades del material aue va s

<,

ser transporuhdo.,r .i' o .. e
. Los. rec1p1entes demaSWado déblle se,%o npe réh en
zonz de reventqmwento cuando son expuestos a'la prueba’.de
caida. Los recipientes fiexibles oue tienen unz o nfs ‘eos
turas lateralés tendrén generalmente una menor resistes
en la zona de reventamiento cue los recipientes f«oéacadcs
de material tejido en redondo, porcue el materis) dé’ base
estd debilitado a lo largo de la circunferencia de lzs cos
turas lzterales, Es posible, sin embargo,'fabricar recipisii
tes que' satisfagan estos rnou151tos del ensayo de caida i
jorando lz calicdad del material del que estd fabricado el

|

recipiente, rero la nmencionada gran mejora no serd muy ecco-
némica.

De la patente noruega del solicitante No. 143.329
es conocido poner una pieza de naterial con forma de tubo
o tejida en redondo fuera de€l recipiente, que tiene cosiu-
ras laterales como refuerzo, con el £in.de obitener un re-
sultado aceptable durante lz prueba de cafda. La colocaciéh

de la pieza de material con Fforma de tubo alrededor fcl rg)
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El objeto del
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Un recipiente flexible

fabricado de material con formz de tubo, cuve Fué cortzdo e

te

uno de sus extremos de modd que una porte

corte se desvizba de las dire

verscl del material, es decir,

terial teiido. El materinl co

transversalnente y los bordes

por e jemplo cosiéndolos, de modo que £

piente cue tiene lazos de elevacidn integrados en s enadg
1

superior, y unz parte ciliﬁdr
cién ¥y unz seccién de la b
si conocido,
4.136.723.

de acuerdo con

Lz caracteristica mds importante del recipi

la

ccion

Xible de zcuerdo con el invenio ez el mod>

do, con el fin de former lazo

los con lz parte cilindrica &
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de a un recipiente gque %iene
les, x= 302 corresponde a un

rias juntas irensversalmente

y POTr ejemnlo, lazo
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\

- tura en el material tejido. Eligiéndo un éngulo X menor de

902, 1a longitud de las juntas se incrementard de modo Que
el debilitamiento impuesto al cortar el material y unirlo
luego de nuevo, estdrd contrarrestado en un alto grado.
Usando un dngulo x=45° se conseguird as{ una longitud de
la junta aproximadamente un 40% mds larga que cuande~x es
igual a 902, si la costura tiene forma de V entre los bordps
de los lazos de elevacidn. Asumiendo q&e la resistencia de
las juntas es de un 609, se‘podria esperar una resisteneda
total de 60 x 1,4= 849% para un recipiente de acuerdo @ﬁﬁﬁ
el invento. Debido a que las jhhtés dificilmente pueden fa
bricarse exactamente coﬁ las mismés‘propiedades eléstica§
que el matérial, Vi las'fuerzas.a las que eétén expues%gé‘
las jgntas no son perpéhdiCulares,avéstas, se introducen
fuerzas de cizallamiento Que-pueden reducir un poco 1'6*ga-
nado al tener mayores longitudes de las juntas. Eligfgéép
correctamente el modo de unir el material, ia reduccidy -de
bida a las tensiones de cizallamiento es sustancialmégéé
menor que lo ganado aumentando las longitudes de las'ﬁhéa
tas, de modo que se puede esperar que un recipiente de
acuerdo con el invento tendré una resistencia entre la de
los recipientes gue tienen x=902 (lazos de élevacidén uni-
dos) y x=0¢ (juntas en los costados del recipiente).

Las caracteristicas especiéles del invgnto son cono
se definen en las siguientes reivindicaciones de ratente.

ILa construccidén del recipiente flexible serd ei—
plicada abajo' adicionalmente, con referencia a 1los di-
bujos.

La figura 1 muestra una pieza de materizl de base

vrara fabricar dos recipientes flexibles.
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4 plegado transvarsalmente.

Ia figura 2 muestra uno de los materiales de base

de la figura 1 pleg=do transversalmente,

- La figura 3 es un dibujo tridimension=l de un re-
cipiente fabricado uniendo un material de base de acuerdo

con la figura 2.

La figura 4 rmuestra un materizl de base doblado N
listo para el corte. ¥

La figura 5 muestra el plegamiento de un materiad
. . o® s
ée base de la figura 4, - .

La fizura 6 rmuestra el material de base de la figursy

»

.
e 8p

La figura 7 es un dibujo tridimensional de un reci-
k]

piente fabricgdo'del material de base de la figura 4.

- ’ ..’ - - _....
La figura 8 muestra un nodo alternativo de coriokr
e e°
una pieza del material de base para Ffabricar dos recipien-

tes flexibles. . ~ . .

oo e

En la figura 1 se puestran dos meteriales (1§ ¥4 bz
se tejidos en redondo de un material con forma de tubo, quj
estf cortado a lo largo de las lineas a,2’,b",b, y donde -
las lineas de corte a,2° y b’, b forman #ngulos x con la
urdimbre de un material tejido en redondo. Ias line=as de
corte 2°-0’, al contrario de esto, seguirén la ufﬁimbre dal
material. En el material (L) de base puede hzcerse ua cor:d
a través de la lfinea (2) de plegamiento, para una avertura
(3) de llenado central. Los cortes (4) hardn posible for—
mar unza base doble, tal cowmo la descrita en la patente no
teamericana 4.136,723. Antes de unir la pérte superior ée
recipicante con su .parte cilindrica (12), es ventajoso pl
gar.hacia afuera el material (1) tal como se muestrz en 1=z

figura 2. Por consiguiente el material (1) de base es ple
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rior de la seccidn central del recipiente.

_ . _ .
gado sobre la linea (2) de plegemiento tanto como sea nece-
gario para lograr que las juntas de 2,2’ se solzpen con
b,b", y sean fornmados los lazos (5) de elevacién. Bl punto
inferior B de la junta (8) con formz de V se sitda preferi—
blemente encima de la zona -(3) de reveniamiento, como se
nuestra en la figura 3. Los puntos de los extremos de la
junta (8) con forma de V se designan (B7). Tas juntas pue—
den hacerse'cosiendo,‘encolando, soldzando las unionese.jdn-
tas o de cualguier otro modo adecuzdo. L=z base del ra&"bg‘
te es fabricada como es conocido de por si. ‘
El recipiente puede ser fabricado también haciendo

la linez de corte a’-b’ igusl a cero, es decir, la pieéé G
material (1) se cortavdirectamente desde a hasta b. les juj
tas son, dé este modo, impulsadas dentro de la parte sutre—
rior de los lazos (5) de elevacién y los cortes cor“‘gﬁé,-
dientes con la longitud de los lazos de elevacién detsdi-hs
cerse en el materizl (1) de base. El recipiente pue§5'?
carse también prolonganco las lineas de corte a’~b’ nis
alld del cruce de a,b’ con b,b’, como se muestra vor lz 1{.
nea de trazos (1l) de la figurs 1, con el fin de prolongaxri
la abertura (6) y, de este modo, los lazos de elevacida,

"El recipiente puede ser fabricado también con zbher
turas acortadas (&) paraz los lazos de elevzcidn, hacisndo
continuar les juntas desde a’,b’ (figurz 2) y a’’ , b*”
(figura 6) en la direccién de la liinea (2) de plegziiento,

de modo que se obtienen juntas laterales en lzo varte sune-

El recipiente puede fabricarse también dejando cuec

las lincas de corte a,a’,b,b’ formen curvas o viezes uni

de cortes, que forman dngulos con la direccidn longituding:




PEICEENNIEL SOV SR T R v i S A S

W

10

15

20

(¥}
.

25

30
13014

. l |ojn |‘Al‘l’ﬁ'

del materizl diferentes del dngulo %, en tanto que la linss
de unién entre el punto de comienzo y de final de 1as 1I-
neas de corte forma un dngulo x con la direccidn longitudi-
nal de la pieza de material (1), ¥ las lineas de corte se
cubren sustancialmente entre si despuéds de haber sidb )
das sobre la linea (2) de plegamiento.

La figurza 4 m@estra una pieza de material de base
te jida en redondo, pIeéada doblemente, comd se muesirseen
la figura 5, con lineas (1C) de pleg‘n;enuo. Dicha p3e
de mzterial es luego cortada del mismo moGo cue el mosiw.
en la figura l. Cuando el materizl (1) de bzse es plezsg
hacia afuera dée nuevo, después de haber sido coriado ¢

largo de las lireas a,a2” b’ y b, estard en lz fornz mos:.

U Tra 3
en la figura 6. Cuzndo las pestafizs o solanas de en:iné'@n
. [ ) ~
. . - o .
la 1inea (2) de plegamiento son plegadzs alrededor cbieh_,
~:_’

mos en (B”’) y sus punios nds bajos en (3). = Tigurs
muestra un recipiente fabricado del maiterial nostrsis
figura 4, y con lineas (&) de uniédn para ia forracid-
zos (5) de elevecién. Como puede verse de la figura 7,

recipiente no se muestra con una a2vertura de lleqzds -

- A

-

tral. Dicho recipiente puede llensrse con meterizl o
a través de una de las aberturas (6) laterales, vero
estar equipado también con una abertﬁra (3) de llenzzg

tral. También, para los recipientes de zcuerdo con 1= -
ra 3, puede llenarse nmaterial~a grane) a través de 1=
turas (6) laterales, y la aplicacidn de una zberitura

de llenado central puede ser evitada.

Fabricando el recipiente flexible de estz modo

1Y
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obtienen costuras (6) idénticamente lergas cue cusndo tenfig

forma de V, pero el punto inferior (3) de las costurus (8)
no se extenderd tan lejos hscia abdbajo en la psrte cilindri-
ce. (12), y no hay riesgo de aue la costura (&) lleguc por
abajo dentro de la zona (9) de reventa amiento. -

Como s¢ muestra en la figura 8, podria fabricarse

también el recipiente flexible cortando la linea a’-b’ ha-

ciz arriba en el méferial (1) de base, ée mods que zivhads
partes de las lineas de corte az,b” y b,b” guedan s1t¢f§§s
a cada lado de la linea (2) de plegamiento.

Ia aunta (8) ocurriréd eatonces en cada costado del
lazo (5) de eleva c161, de modo que el puato inferior (3) »
(87,B°°) de las juntas (8) no se exienderf tan lejos hzcis
abajo en la parte cilindrica (12) que haya riesgo Ge oué 2

junta (8) llezue por abajo dentro de la zonz (2) de Lq\@"—
tamiento. . v :f.'

Variando la longitud de lz lfnea 2°-b’, el punld) in-
ferior (B) pusde =mantenerse en una szliurz constzanie encimn
de la base (7) para dichos reci ipientes, variando la relsz--
¢ién entre la lougitud y la anchura cuando se aplican jun
tag (8) con forma de V & ¥ acue tienen uan £ansulo x con

" Se ha encontrado ventazjoss faoricar el recini

p
%)
'3
1:’
[

con juatas (8) formadas de modoque los dnzulos X son en L=
zone tales que 3024 x {602, y donde el puato inferior (3)
de las juntss queda situado en aproxinadanenie la nmitzd de

la altura del reecipiente, cuando est:

ot
o
]
[
(4]
15
Q)
[a D)
(o]
m
=
o)
4]
PJ
L]
\
3
0
[&]

la junta completz estzrd situzda preferiblemente eacimz de

=

a zonz (3) de reventamiento. Bl invento no est4 limitada

sin embargo, = esios valores, porgue, entre otras cosas

derramabilidad del material que serd llenado en el recipie:

TS e
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te influird en este punto para el mayor efecto de revent

1

Hoju nim.

piento durante el ensayo de czida. Lz derremabilidad influd

W

('D

rd también en el £ngulo cu2 formmrin las paredies del roci-
1

J

piente con lz linea central verticzl del recipiente cusnuds

el recipiente es elevado, con sus lazos .de eclevecibn uvnidss
en un gancho de elevacidn. La distribucidn e tensidn en
el recipiente flexible variard, consccue

ten
tipo de material llenado en el nismo. Ppr lo tanto

s v
3 ==
- . . «®° .
ventajoso ajustar de acuerde a lz derrzmabilidsd del.ms%e

rial que seré transportzdo en el recivienie

Con el fin d= de

n
ck
.

- . e
erminsry lz resistenciz de un ra~¢
1

piente de acuzrdo con el invento con re

conocidos, fueron realizadas algunss nrusnes de comunri™
cifn. Los recipientes flexibles I Yy 1I ce scuerdo c&ﬁ‘iz
e

patente norteamericanz del solicitante No. 4.13..72??3555
tienen x=02, los recipientes flexibles III y 1v, qué:ééJie“
¥=202, y los recipientes flexibles V - VIII é= zcueééézcai
el iavento, con x=402, Tueron llen=dos con 550 kz ce e e
rial derrruambdle, y fueron expuestos & uns Truebz ¢e 21 TE
nieato estdtico hzustz lz runture.

Los recipientes IXII-VIII fusron fahriendos de 25777

Cos de cintz Je polivropileno de 170 tex, con 34 cintse P

10 emen smbzs, trams y urdinbre. Todos los recipientss 7
. - . sa 0
enseyo fusron fabriczdos con l=s misrzs dimensiones, -¢ =

do cue coutenifsn is Ln:'l ninero ® cintas en ls firpecid? Y
gitudinzl del recipiente y tenfzan uaz coustruccibn & -~
de acuerdo con la patente norteamericsnz mencionsds €3

Para comparar los resulindos de eascyo, los qpsultefos
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rexricznn Suervon wvilizodas oomo e fsrencis

-t 2w

q M -7 “C
_Q«...-. e

()

un recipiente flexible de acu réo con dichy

l'lanf'

=r - .=
s ¥ 30T -

%. Se riaid la resizizacia a la trade

nam: -

XN, ¥ s¢ da un valer ma2dio npara la resistencia a la frac-—
cién para los recipientes de cada tipo. \
. . !
Pzbla 1 l
(A XX X

IT - | o2| 45,5

11T 902 | - es,e

L&}

o

LV
-

IV 202 20, 3 1 23,35 S5XEet
v P'ECQ 24,5 o
T [ g Lt X
VAR F’SC.‘-! 32’5 33,55 '_‘)_‘T'..'
Vit o 22 33’3 :. S .
VIIX L5 5.5 - 37,45 59y

Cono pusde wverse de lz tadblz, loz r

nedio, pueden ser expuestos al 553 de 1z t

~

tienen lzzos de 2levacidn uaidoss de n0do cue x=30% (¢
D
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\

— P Y v 'P can
s¢ clarznente de los consayos cue la nueva Coas u‘&bClé* L0

posible exponer un recipiente 1lleno de scuerdd con el inve

-

LSy

roccidn cue los recinieutes Dexi-
bles con lozos de elevoeidn cosidos (x=302), mientras cue,
por otra parte, pusden ser expuestos & menos tensibn, per
nuy cercanz a la de 1os recipientes flexibles con lazos e
elevacidn integrados con juntas en los costados (x=02) (

¢

cipientes I y IY).

.

LA XX VY
Se reazalizaron de és ensayos dc¢ caldz con recinic--
e

ST
. 1los re /1

tes corresnondientes

A

tes también estaban llenos zhora con 630 k2 de materizl
rramncble, y fueron ensayados con czidas de 30 ca y 50 en

Cuando el recwtlent; se rompe durante el eas:'o se exuTe

conn un 5i en la tabla. Cuando vasz la pruedz sin romnsaxse
< . ]
se expresa con un NoO. . oo,
n‘. .*
L ] .. -
. " o
T?_.ble‘- 2 l. . ..
‘e : :
Recipieate x Altura de czids
~ T——
50 cm ¢0 cm
. e ———
I 02 Si. Si

1T 02 osi si

I I I 30 2 k') “ v

-~ MO NO
1v 3092 No No .
v ~ 302 No No T

Vil ~ 502 ' No o R T,
VIII ~ 502 Ho Ho




conocidas se rpmpen en las costuras lsterales sélo con unz

Como puede verse en la tabla, los reclplent s I y 11

-

altura de ceida de nenos de 50 cnm, mientras cue los reci-

pientes flexibles IITI y IV con lazos de elevaciédn co
J que tienen x=902, y los recipientes flexibles V-VIII &

acucrdo con el invento pueden azuzntar todos caersc des

aidos

)

£
(4]

por lo nrenos 80 cm contra una uyerf1c1n o un suelo rizids

. . : .
Sln I‘Of-me"‘se. : K *rena

R _ e
Las prueoas rmuestran que un recipieante flex1b3g % leq

no de acuerdo con el invento tiehe unc2lta resistenciz s

la traccidén, asi como puede ser expuesto & tensiones muy

cercanzs a las que pue e aeuantgr un re01plenﬁe Flexible ¢

tiene chOS de elev Cl n in t grgdos sin CDSuuT& (x=02) v,

r
L .st-~

2l mismo tﬁeloo, pLEde 28 uantﬂ las Nismas tensiones durszrg

te los ensayos de cafda que un *ec1p1ente flexidle &
G

teriz) con Torm=a de tubo y lazos de elevacidn cosidaz

combinz no sdlo los recuisitos de lta resistencia =z 1=

traceidn y altes tensiones en la zona de reventamienin

e

s Tmee

. “ -

Fl recipiente flexible de =zcuerdo con el invenid
L

o
&
? - -

no cue tznmbién es sencillo de fabricar y no recuiers nis

neterial que los recipientes a loa cue estd conpireds =

PPN )

3e ha ontenido tembidn un nuevo recs ciente cue tiensa urns

alta resistencia de elevamiento y unz resisi

19 e reveabzmiento cue cumple los re

o

acia en le

bers
ito el onsayo

..’.3
|.:.
C":

{da,

o
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Los puntos que como caracteristica de novedad se pre4
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de
Utilidad en Espaifia, por VEIﬁTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes: .

12.- Recipiente flexible para %fqnsportar ¥y aluiace-

.-
nar matfrlal a grunel, que comprende lazos de elevacidp *in-
tegrados, una abertura'de llenado, uaa parte central ¥ unz
seceidn de base, estanﬁo el recipiente caracierizado.parcus
consiste en una pieza de materlal ccn forma de tubo cuysa

parte superior eg ta unlda con su parte central por medio as

-~

g A

juntas que forman un dngulo x con la dlrec016n 1onr1tubln~-

del material con forma de tubo, estando x entre 0°<, §O°

y por&ue lz pzrie inferior del mzterial con forma dé-iube
. ame
estd unide como es conocido de por si parz la formacilsi de
la seccién de base. - . .
22 ,.- Recipiente flvn1b1e de acuerdo con la reivingi-

cacibén 12, caracterizado poraue las juntas estén en

Ly I‘»n -

de una V o W, cuyo punto inferior estf situzdo preferible-

mente por encima de la zona de reventamiento, que es acue.-

[ [

1ll= parte de recipients que estd expuesia a la meyer tens:

cuando un recipiente lleno es expuesto a ura cafds vertics

=

contra una superficie plana,

32.~ Recipiente flexible de acuerdo con lazs reivin-
dicaciones 2 y 22, caracterizado porque las juntas Torven
un dngulo 302 x<602 con la direccidn longitudinal de 1=
pieZa de material con forma de tubo, y porque 1os punics ¢

tremos de las juntas estdn situzdos én el borde inferior as
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L 1a abertura lateral para los lazos de elevacidn.

4a,.~ Recipiente flexible_de acuerdo con las rei-
vindicaciones 12 y 28, caracterizado porgue los buntos ex—y
tremos de las Jjuntas estan situados encima del borde in-
ferior de las aberturas laterales parz los lazos dé eleva~

cidn.

52.~ "RECIPIENTE FLEXIBLE PARA TRANSPORTAR Y AL-

MACENAR MATERTAL A GRANEL".

sty

-

Tal y como se‘ha descrito en la Memoria que andS—
cede, represnntado en. los dibujos que se acompanan ¥y con
los fines que se han especificado.

Esta Memorla consta de d1e01sels hojas escritzs

=

a maquina por una sola cara. P

Hmnnum | 16 o




‘TORSK HYDRO I/III | - FBae ]5

es : -
b bt |




‘ORSK HYDRO II/TII p85215

a a a

*

FIG. 7




. ‘onsx HYDRO ' III/III | - P8B215




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



