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PATENTE DE INVENCION
Que por veinte efios, pars Espafia y sus Posesiones, se solicite
& favor de le firma: A. TRIULZI S.A.S., de nacionslidad ifalia.
ne, residente en NOVATE (MILANO-ITALIA), V‘ia. Vialba, 56; por:
"SISTEMA DE CLERKE FARA PRENSAS". =

Memoria Descriptiva

Las méquinas para estampar materies pldsticas o goma, sea
por inyeccidn sea por compresién, asf como les mfquines para la
fusidn a presién de metales y otras mdquinas de estampacidn, se
besan en la utilizscién de una prensa que sirve para cerrer un -

molde con una fuerze considerable. Existen distintos modos de -

cierre: mediante un gato o mediante sistemes hidromecdnicos, uti

‘11z4ndose en esta Yltima categorie, generalmente, dos tipos de -

cierre, y precisamente: el cierre mediante articulaciones de big
las y el cierre mediente grticulaciones de cufies.

Ambos sistemas de cierre mencionados presentan ventejas e
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inconvenientes, El cierre de articulacién ofrece un excelente blo—-

queo y la ausencie de roces, pero no permite conseguir una carrera
larga con relacidn a las dimensiones de las placas. Por otre parte

con este tipo de blogueo, se corre el peligro de someter las colum

nes o el bastidor de la prensa & un alargemiento excesivo en el ca

50 de une regulacidn preliminer excesiva de la tensidn. El cierre
con articulaciones de cufias permite une carrers large, pero es de
realizacién mecdnice delicada, diffcil de regulsr y presénta roces
considex"ables, de todo lo cual se derivan un mal rendimiento y un
importante .desgas-be de las cufiag. |

Te presente invencidn conclerne a un sistema de bloqueo de_

cierre de las prensas del tipo enteriormente indicado que ofrece -

" la ventaja de una carrera considerable dcl sistema de cufias, sin -

por otra parte sus inconvenientes.

Dicho gistema de bloqueo de cierre comprende ﬁno 0 varios -
gatoé hidrdulicos destinados a desplezar la placa mévil para hacer
le recorrer la carrera cagi total de cierre o de aperturaj cuando
menos dos piares de barras articuledas emtre sf{, componiéndose, cade
par, de barras que, én la posicidén de apertura o de semiapertura de
la prensa, estdn Aispuestas en dngulo una con respecto & otra, mien
tras que, en la posicién de cierre de lu prensa, estdn someiidas a |
la accién de medioé adecuados para ponerlas en alineacidn y pare —
ejercer presién entre la placa fija del bastidor de la prensa y la
placa mévil, epretendo as{ este Yltima en la posicién de cierre.

En una. forme preferidae de realizacidn, le barre que ejerce
presién contra la placa fija es mfs large y, en la posicién de aper—

tura o de memiapertura de la prense, se desplaza, através de sguje--
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ros practicados en dicha pleca fije, paralelamente al eje longitudi-
nel de la prensa‘, miéntras que, en la posicidn de cierre, dicha ba-—
rra sale por coﬁpleto de la pleca fija y, cusndo estd sometida & los
medios que causan su alineecidn con le otre barra, experiments antes
de dicha alineacién un desplezemiento anguledr que lleva su extremo -
libre enfrente de un adecuado asiento de apoyo sobre dicha place. En
esta forms de realizacidn, la otra barra es mds corta y presents un
extremo articulade sobre la primera barra y el otro extremo articula
do sobre la placa mévil.

Los medios para poner en posicién a.lineada lag barras articu~
ladas estdn constituidos preferibleménte por un gato ooﬁiente, o por
un gato para cada par.- de barras, montado en la placa mévil y éue —
presenta un pistén cuyo vdstago sale al exterior, donde estd confor-
mado de modo que permite la articulacién de una o mds bielas, cade -
una de las cuales sctda sobre los pernos de cha:c;nela de un correspon
diente par de barras, de modo que, cuando éieho pistén es convenien-
temenﬁe solicitado, dichas bielas experimenyan un desplazamiento gue
causs en un primer tiempo una rotacidn rfgida de los relativos pares
de barras articuladas, para llevar la barra mds larga enfrente del -
asiento de apoyo de la placea fija y, en un segundo tiempo, la rota=.
cidn relativa de ambag barras de cada Y gobre la 'charnela de arti-
culacién, de modo ciue dichas barras son puestas en alineacién,provo-
céndose e] bloqueo de cierre de la prensa.

De esta mene:;a, el cierre de le prensa se efectda con dos mo-
vimientos sucesivos e independientes entre sf, y precisamente; un -
primer movimiento rdpido de cierre de la place mévil, consistente en

el recorrido de toda la carrere de cierre de dicha place hasta hacer
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que los moldes se aecerquen & una distencia méxima de uno o dos 1 R

- 1fmetros, y por tanto sin chocar entre sf, siendo determinado die

ého primer movimiento por el gato .o gatos que actdan sobre la Plow
ca m6v:}l, y un segundo movimiento lento de apriete del molde, cau-
dado por los pares de véstagos que se ponen en alineacién.

El sistema de clerre asf concebido ofrece las sigulentes ._.
venta,jaés gran carréra, gran eficacia de apriete, ausencia de rom-
‘ces, rapidez de desplagamiento y cierré final a velocidéd aminora.
da, con bioquéo sin chogque., Otre ventajé. ge obtiene en el mando de

los expulsores de extraccidn de las piezas estampadgs, por cuanto,

‘siendo abierte la placa mévil por un gato & una velocidad constante

Que se puede reducir a volﬁntad,‘ ,8¢ puede actuar con toda fuerza -
sobre 1los expulsores e baje velocidad, lo que no es posible conge-
guir con los s;lstemas- olgsicos de articulecidn, en o8 que la velo
cidad de apertura se aceleras y su fuerza disminuye a medida que le
apertura avange. | |

Las ceracterf{sticas de la invencidén resulterdn mds cleras -

de la descripcidn siguiente, que se refkere a los dibujos adjuntos,

_ que miestran un ejemplo no limitativo de realizacidn, y en los cug

les:

La Fige. 1 es una vista de conjunto de una prensa;abierta, =
con partes en seccidn y que lleva montado el éistema de bloqueo se
gin le invencidn; |

, la Fig. 2 es iddntica a la Fig. 1, pero con le place mévil
en posicidn de cierre; ; |

Las figse 3 y 4 muestran medie prensa durante varias fases

de la operacién de blogueo del cierre.
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Como se indica en la Fig, 1, una prensa corriente 'preen'ba:
una place fija 1 de bastidor, ouye posicidn puede ser regulada s0-
bre 1los extremos fileteados 2 de las columas 2, segdn el espesor
del molde 3-3', y fijeda luego actuando sobre las tuerces 4 vy -
dispuestas de 1ad6§ oruestos de le placa l; una placa fija 5 qﬁe
lleva el medio molde 3', dispuesta en el otro extremo de las colum
nes 2; una placa mévil 6, que lleva el medio molde 3 y que sé deg-
plaza a lo largo de dichas colummas 2 de modo que pue_de ser lleva-
da hacia la placa 5, pa.fa efectuar la carrers de cierre hasts acer
carge & los medios moldes 3 y 3' » 0 bien ser aparteda de dicha pla
ca para efectuar le carrera oﬁuesta y ser llevada a 12 posicién in
dicade en la figura. -

Sobre la placa 1 estd montado fijo un gato hidrdulico, constitui
do por Qn ci;indro 7 en el cusl se despleza, bajo el efecto de la =
presidn hidrdulice, un pistén 8 de doble éfeéto. El véstago 9 de di
cho pistén es soliderio del cilindro 10 de un gato hidrdulico monta
do sobre le placa mévil 6.

En el cilindro 10. bajo el efecto de la presién hidrriulica,
se desplaza un pistén 11. Dicho pistén 11 y su vdstago 12 presentan
un agujero axil por el oua:l./el véstego 9 del pistén 8 El véstago -

12 del pistén 11 sobresale del cilindro 10,y presenta un extremo 13

‘ ensanchado de modo que permite le articulecidn de los extremos de -

bielas 14. Loz otros extremos de dichas bielas 14 estdn montados so
bre el pernc de una correspondiente charnela 15 de articulacién de
dos vdstagos 16.y 1;7. Las barras 16, ademds de en 15, estdn unidas
a la placa mévil 6 mediante charnelas 18, mientras que les barras -
17 presentan un extremo libre y son mds largas que las barras 16, -

En sus extremos libres, dichas barras 17 llevan una zapata 19 Di—
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120 chas barras 1:;, en la posicidén de apertura o de semiapertur; de la

‘prensa, se degplazan dentro de agujerow 20 practicados en la placa
1 y salen por completo de dichos agujerog, de pocos milimetros, cuan
do la placa 6 es llevada & la posicién.de cierre, como se indica en
la Fig. '2.

125 En la posicién normal, las barras 16 y 1'7 forman entre sf —

" cierto dngulo y son mantenidas en tal posicién angular por un medio
edecuado cualquiera, por ejemplo por un melle 21, o bien por un P
quefio gato auxiliar.

Los cilindros hidrdulicos T y 10 son alimentados por‘m.l fi,xfi.
130 do comprimido, proced:nte generalmente de una misma fuente y alimen
tado por las gberturas 22 y 23, para el cilindro 7, y por las aber-
furas 24 y 25, para el cilindro 10. En la placa 1, y en la cara hacia
la pia.oa 6, estdn previstos unos asimntos de apoyo 26, dispuestos -
hacia el exterior con respecto a ios egujeros de paso 20 y que ter-
135 nminan con un resalto extremo en correspondcncie de los extremos de
mayor espesor de dicha placa l. Dichos asientos sirven de apoyo & -
la zapata 19 de las barras 17 cuando cade par de berras 'esté en po-
sicién alineada, como se explicard mds adelante.
El funcionamiento del sistema de cierre y de blogueo se deste
140 rrolla de la siguiente manera: |
Suponiendo que la2 prensa se encuentre en la posi¢i6n de la =~
Pg. 1, el cilindro 7 es alimentado por la aberture 22, El pisién 8
es ,émpu;]ado hacla delante y, a travéds de su v4stego, causa el desple
gemiento de 18 placa mévil 6, haciéndolé recorrer toda la carrera de
145 cierre. la placa 6 se desplaza arrastrando consigo los distintos pa-
res de barras 16 y 17 y las bielass 14 jun‘l:ambnte con el cilindro 10

v con el pistén 1l.
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El desplazamien'co'oausado por el pistdn 8 se verifica hagta
que 1os moldes 3 y 3‘son llevados a la posicidn de cierre con cler
to juégo, por ejemplo de 1 o 2 m. “En este momento, 1as barras 1;
han salido de 1os correspondientes agujeros de paso 20 de la plece
1 y han alcanzado 1a posicién de la Fig. 2, a una distancia de al=-
gunos milf{metros de la placa 1, mientras que los pares de barras -
16 y 17 siguiente manteniendo sus dngulos relativos graciss & la -
acceién del muelle 21. |

Una vez realizada este primera fase de cierre, se alimenta
el cilindro 10 a travds de la abertura 25, por lo cuel el pistén 11'
es llevado a desplazarse causando una rotacién de 1as bielas 14, Le
rotacién de dichas blelas cause, en un primer tiempo, el desplaza-
miento rigido de los pares:de barres 16 y 17, las cuales giran con
respecto a las charnelas 18 y mentienen todavia su posicién engular
gracias gl melle 21, y por tanto las varras 17 (Fig. 3) se desple-
zan 6._9 maners que se orientan hacie los correspoﬁdientes apoyos 26,

previstos en la placa fija 1, haste detenerse en el resalto de dichos

asientos, y las zapatas 19 vienen a encontrarse & pocos milimetros

de los correspondientes agientos de apoyo 26, Al seguir la rotacién
de las bielas 14, las barras 16 y 1:7, al no poderse dessplezar ya -
rigidamente, tienen que girar alrededor de ‘las charnelas 15, en con-
tra de la accidn de lo.fz melles 21, reduciendo as{ progresivamente -
el dngulo que formen y temiiendo a la alineacién axil, con 1o que @u-
menta su longitud total. '

Este progresivo sumento de longitﬁd totel de las dos barras,

en un primer tiempo, pone en contacto las zapates 19 con los corres=-

. péndientes asientos de apoyo 26 y, en un segundo tiempo, provoce el



Iy

175

180

185

190

195

200

-, 8 - - (a.\ (‘\\‘. g .%
N \ ! .:' | N
Zx’ AT \ Y. o et

olerre total, a velocidad lente, del molde 3-3' (Fige. 4). Una ves

ocurrido el cierre del molde y al seguir el movimiento hacie la po-

‘eslcién de alineacidn, las barras 16 ¥y 17 son sometides a une enér-

glica carga de punta y su solicitacién se descarga sobre las colum-

nas 2, que son sometidas a fuerte traccidn y experimenten un aler-
gamiento eldstico que 1legard a su mfximum cuendo se haya alcanzado
la elineacién definitiva de la Mg. 4, verificdndose el cierre de -
los moldes con una fuerza que ser’a proporcional a dicho alargamiento. .

El valor de dicho alargamiento, y por tanto de la fuerza de
c:l.erré, puede ser regulado a voluntad gradué.ndo la posicidn de la -
placa 1 sobre las columnas 2, y. es evidente gue cuando més mequefio
gea el juego entre las gapatas 19 y los correspondientes asientos =
de apoyo 26 (en 1a posicidn de la Fig. 3), tanto mayor serd el alar
gamiente de las columnas, y por tanto mé,sA fuerte el cierre del molde.

Le gran reduccidn del juego de 1as bislas en Pin de carrvera
permite obtener una considerable fuerza de cierre incluso utilizen-
do un gato 10-11 de pequeiia potencia.

Como las zapatas 19 ge apoyan sobre. los asientos antes del -
bloqﬁeo, se deriva de ello qQue el cierre de la prensa se efectda sin
roce alguno, y por tanto sin posible desgaste.

ﬁara la apertura de la prensa, despuds de la operacién de mol-
deo, ée acciona primero en sentido opuesto el pistén 11, poniendo en
comnicacién con la descarga @a abertura 25 y con 1a impulsién del -
1iquido comprimido la abertura 24, Las bielas 14 son hechas giraf —
as{ en sentido contrario al de blogueo con rotacién continuma, por lo
cual las barras 16 y 17, partiendo de la posicidn de alineacifn de - E

la Pig. 4, vuelven primero a la posicidn angular de la Fig. 3, con %



las zapatas 19 separadas de los correspondientes apoyos 26 por la
reduccidn de 1a 1cﬁgitud total, y despuds se desplazan rigidaﬁenta
hacia el interior, girando alrededor de las charnelas 18, y lle~
205 gan & 1a posicidn de la Fig. 2 en la cual las barras 17 estdn dis-
puegtas axilmente con regpecto & los correspondientes agujeros de
ﬁeslizamiento 20, posicidn en la cual el pistén 11 ha éoncluido su
carrera de retorno. |
Despuds de dicho desplazemiento de los pares de barras 16 y
210 17, se alimenta ol cilindro 7 & travds de la abertura 23, y se hace
comnicar con la déscanga la abertura 22, por lo cual el pistén é
es obligado a desblazarse hacia atrds, arrastrando consigo 1a pleca
6 hacia la posicidn de apertura, mientras que las barras 1:T entran
¥y se deslizan en los agujeros 20, detesnidndose el degplazamiento -
215 de la ﬁlaca 6 &l final de la carrera del pist6ﬁ 8, volviendo todo a
| la posioiﬁn de la Fig. le
Bvidentemente, el principio de 1a invencién puede ser resli-
zedo en formas distintas de la anteriormente ilustrada. Por ejemplo,
el gato 7-8 puede ser‘smstituido por dos gatos, dispuestos gimétri-
220 camente de lados opuestos con fespecto al eje longitudinal de la pren
ga y que actien directamente sobre la placa 63 por consiguiente, el
pistén 11 § el védatago 12 serdn ﬁécizos, por cuanto no los gtravésa_
rd ya el véstago L
En el caso de mdquin:s de graﬁdes'dimansiones; pueden prever-
225 gse dos gatos 10-11, con sus correapondieﬁtea Juegos de bislas, por
10 cual el gaiov7-é puede ser uUnico y estar dispuesto entre 1og
ejes de dichos dos gatos 10-1l.! |
El sistema de bloqueo puede tambidn obtenerse.utilizando ga~-

tos neumdticos en lugar de gatos hidrdulicos.
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Aun cuando el sistema de blogqueo ha sido escrito para su -

aplicacidn a una prensa de columnas, es evidente que puede utili-e
zarge en cualquier otro tipo Qe prengsa, tanto horizontal coﬁo verti-
cale |

EEIVIXDICACTONES
1). Sistems de cierre 'para prensas, caracterizado por: uno o varios
gatos hidrdulicos destinados a desplazar la placa mévil de la pren-
sa, que lleva une parte del molde, para hacerle ejecutar a dich8 -
placa las carreras de aperture y de cierre; cuando menos dos pares .
de barras articuladas, desplazables de una posicién en la cual las
barras forman un efngu.lo entre sf a una posicién en la cual dichas -

barras estdn alineadas y aumentan su longitud total, y viceversa; =-

medios para desplazar dichos pares de barras de una a otra posicidn,

estando dispuestas las barras de cada par de modo que, en la .posicién
de alineacidn, ejercen un fuerte empuje sobre la placa mévil, para
pronvorcionar la fuerza de cierre del molde en la fage de cierre, ==
oprimiendo con un extremo dicha placa mévil y, con el otro eitremo,
una placa fija del bagtidor de la mrensa.

2)s Sistema segin la reivindicacién 1), caracterizado por el hecho
de que los medioé de desplaéamianto que actian sobre las barras de
cada par estdn constituidos por cuando menos un gato, hidréﬁlico )
neumgtica, cuyo vdstago, que sobresale del cilindro del gato, estd
conformedo de modo que gobre el mismo pueden arficularse los extre-~
mos de tantas bielas cuantos son dichos pares de dbarres, éstando -
acoplados los oiros extremos de dichas bielas a oﬁ‘ﬁs tantas charng
las de artioulacidn de las bvarras de cade par.

3). Sistema segdn ks reivindicaciones 1) y 2), caracterizado por el
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hecho de qus el gato hidréulico que cauge ek desplazamiento de 109
pares de barras estd montado sobre la placa m6vil de la prensa.

4). Sistema seg,;(n‘ las reivindicaciones 1), 2) y 3), caracterizado -
por el hecho de que el gato hidrdulico destinado & desplazar la pla
ca mévil y el gato hidrdulico destinado a desplazar los pﬁres de ba
rras son coaxiles y el vdstago del primer gato estd rigidamente aco
pado al cilindro del segundo gato.

5)e S:Lstema sogdn la reivindicacién 1), caracterizado por el hecho

de que la barra de cada par destinado a oprimir la placa @ija tiene

~una longitud tal que, cuando la prensa estd en posicidn de apertura

270

275

280

0o de semiapertura. estd dispueste - y se desplaza - dentro de un co
rrespondiente agujero iarevis‘co en la placa fija, mientras que sale
de dicha placa y so dispone & pooca distancia de la misma §610 cuan-
do 1a prense estd en posicidn de cierre.;

6). Sistems segidn las reivindicaciones 1) y‘5), caracterizado éor el
hecho de que las barraea de cada par' estdn provistas dé medios que =
tienden & mantenerlas en posicidn angular, de modo Que, dospuds del

cierre de la prensa y bajo la accidn de 1los. medios de degplazamiento

'de las barras, cada par. ejecuta un primer desplazamiento rigido en

el oual las barras que nan salido de 1os agujeroas de la placa fija
son desplazadas de 1a posicidn coaxil con respecto a dichos agujeros

8 una posicidén en le cual sias extremos libreg son detenidos a corta

“distancia de adecuados asientos de apoyo previstos en la misma placa

fija .y, deapuds de una rotacidu relativa sobi-q sus charnelas de arti--

culacidn, son desplazadas hacia la posicidn elineada, &l avanzar la
accidén de los medios de desplazamientos;

7). Siatema segun las reivindioaciones 1) y 3), ca.raoterizado por el
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heoho de Qe las barras que oprimen la placa fija estén pr&is‘l:as de
zapatas en sus extremos,

8)e Sistema segin la reivindicacién 1), éaracterizado por el hecho

de que las barras que actdan sobre 1a placa mévil de la prenéa es-
tdn acopladas a dicha placa mediante charnela.

9) Sistenia segin las reivindicaciones 1), 6) y 7), caracterizado -
por el hecho de que ls piaca ﬁ.;]a‘del bastidor de la prensa es regu-
lgble de modo qus puede variarse la distancig entre la zapata de ex=-.
tremo de la barra que la oprime y el correspondiente asiento de apos
yo de dicha zepata, antes de que las barras adopten la posicidn de
alineacidn, para que sea posible variar 1a fuerza de clerrs del molde..

10). "SISTEMA B CIERRE PARA PRENSAS", =

Consta la presente memoria descripntiva de doce hojas numera-
das y mecanografiadas por una sola oara a las que se acompafian tres

planos para su mejor comprensién..

MADRID, 9 de 7‘ /DR 1,963 0=
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