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por ' "PERFECCION/jnENTOS EN L¿ FABRICACION DE PRENDAS DE 
GENEROS DE PUNTO t ,  a  favor de Don DOMINGO REIG CASAHIQUEDA y 
Don LAZARO REIG GLOSA? ambos de nacionalidad española, domi­
c ilia d o s  en TARRASA (B arcelona), Dr. U llé s , nS 80.

MEMORIA DESCRIPTIVA.

La p resen te  invención se r e f ie r e  a unos p e rfecc io ­
namientos en l a  fa b r icac ió n  de prendas de géneros de punto.

Dichos perfeccionam ientos son de a p lic a r , en espe­
c ia l ,  a l a  fab ricac ió n  de pan ta lones, sobre máquina de l tip o  

5* Cotton o s im ila r , y de forma que l a  fa b ricac ió n  se in ic ia  a 
p a r t i r  de dos p iezas  separadas sobre l a  máquina de género de 
punto, c o n s titu id a s  por una p ie z a  d e la n te ra  y o t r a  p o s te r io r , 
a  re u n ir  luego por una co s tu ra  l a t e r a l  y de en trep ie rn a , y 
constituyéndose cada una de e s ta s  p iezas a  p a r t i r  de dos gu ía­

lo. h i lo s  que in ic ia n  sobre l a  máquina de t e j e r  dos d o b lad illo s  
in fe r io re s  de perneras y luego una pernera  que se va  ensan­
chando paulatinam ente, re ten iéndose sobre e l  a s ta  de l a  aguja 
la s  m allas, en un momento predeterminado de l te jid o ,c o rre sp o n -
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d ie n te  a una c i e r t a  a l tu ra  a p a r t i r  d e l d o b la d illo , in ic ia n ­
do un fa ldó n  in t e r io r  a l a  p ern era , que queda su e lto  y unido 
p o r una pasada de m allas a l a  p a r te  de p e rn e ra  ya c o n s ti tu id a , 
p a ra  p ro seg u ir luego e l  te j id o  de tip o  normal, pero ensanchan­
do la s  p e rn eras , h a s ta  l a  a l tu r a  de en tre p ie rn a , en l a  cua l se 
procede a l a  continuación  á e l  te j id o  segtín un solo alim entador, 
uniéndose la s  dos p e rn e ras , y prosiguiendo e l  te j id o  h a s ta  l l e ­
gar a l a  c in tu ra , donde se co n stitu y e  e l  d o b la d illo  su p erio r 
tu b u la r , sobre l a  p ro p ia  máquina de t e j e r .

Durante l a  fa b r ic a c ió n , y precisam ente en l a  opera­
ción  de te j id o ,  se producen unos menguados a f in  de conformar 
e l  pan ta lón , y en l a  zona cercana a  l a  c in tu ra  una s e r ie  de 
menguados más amplios p a ra  s u s t i t u i r  l a s  p in za s  normales de 
p an ta lon es, a. e fe c tu a r  en confección .

l a  unión de l a s  dos p ie z a s  te j id a s  que co n s titu y en  
e l  p an ta lón  se r e a l i z a  en ex c lu siv a  por unas l in e a s  de cosido 
l a te r a le s  y de en tre p ie rn a , a  lo  la rgo  de la s  dos p iez a s , y se 
complementa por una l in e a  de cosido por l a  e n tre p ie rn a , en sen­
tid o  tra n s v e rs a l  a l a  l in e a  de unión por cosido p a ra  l a  con­
form ación del p an ta ló n  en su  zona p e r in e a l .

E l fa ldó n  an teriorm ente mencionado, re a liz ad o  en 
l a  p a r te  in f e r io r  de l a s  p e rn e ra s , se  s o l id a r iz a  por una l i ­
nea de cosido o rem allado, a l a  p a r te  su p e rio r de unos ca lce­
t in e s ,  p ara  c o n s t i tu i r  junto  con e l  pan ta lón , un todo ánico 
s in  co s tu ra  v is ib le  desde e l  e x te r io r

Con e l  f i n  de f a c i l i t a n  l a  ex p licac ió n , se acompa­
ña a  l a  p resen te  memoria una lám ina de d ib u jo s en l a  que se ha 
represen tado  un caso de re a l iz a c ió n  que se c i t a  a t í t u lo  de 
ejemplo.

En e l d ib u jo ;
La f ig u ra  1 rep resen ta .u n a  pernera  de un pan ta lón^  

c a lc e t íh , en l a  que se re p re se n ta  en l in e a s  de trazos, l a  p a r te

30.
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d e l ,c a lc e t ín  d isp u es ta  en e l in te r io r  de l a  pernera.

La f ig u ra  2 muestra un trozorrde pernera ab ie rta , 
por su cara  in te r io r ,  t a l  como se te je  en una máquina Cotton, 
junto con e l apóndice esp ec ia l.

5.' La f ig u ra  3 muestra un d e ta l le  del te jid o  sobre l a
máquina en e l  in s ta n te  de su in ic io .

La f ig u ra  4 muestra e l  te jid o  sobre la s  agujas, 
cuando se ha co n stitu ido  e l  extremo in fe r io r  de l a  pernera 
y e l apéndice.

10. La f ig u ra  5 muestra un d e ta lle  del extremo in fe r io r
de pernera y apéndice, preparados para  e l  te jid o  de prolonga­
ción de pernera , en e l in s ta n te  en que e l apéndice se une a 
l a  pernera.

La f ig u ra  6 muestra un pantalón con unos menguados 
15. de acuerdo con l a  invención.

La f ig u ra  7 muestra o tro  pantalón  con lo s  menguados 
en d i s t in ta  posición .

Haciendo re fe re n c ia  a la s  fig u ras  es de observar, 
que de acuerdo con e l procedimiento se constituye un pantalón, 

20. que es su scep tib le  de adoptar cualquier forma, e l  cual en l a  
p a rte  in te r io r  de l a  pernera  8, l le v a  un apóndice 6, unido me­
d ia r te  una pasada 10 de m allas superpuestas, in v is ib le  desde 
e l  e x te r io r , cuyo apóndice lle v a  cosido un c a lc e tín  9, mediante 
costu ra  o remallado 11.

25. Considerando e s ta  p a rte  del pantalón, a l que va
unido e l  apóndice, y teniendo en cuenta que tanto  puede ser 
de una p ieza  como de dos, pues e llo  depende del modelo de pan­
ta ló n , se tie n e  que l a  p ieza  5, como in ic io  de l a  pernera, t i e ­
ne l a  g i r a ,  reborde o remate -7, que corresponde a l  extremo in -  

30. f e r io r  del pantalón , y e l  apóndice 6 se h a l la  te j id o , unido
mediante una pasada dn ica 10, con l a  p ieza  5, en cuyas paredes 
se superponen la s  m allas de borde de l a  p ieza 6, con l a  pro ion-
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gación de 5 que constituye l a  pernera 8 , quedando una pasada 
de m allas en tre lazadas intimamente.

De acuerdo con e s te  procedimiento se empieza a t e ­
je r  e l  pan ta lón  por uno u otro  extremo, segtín e l mótodo de 
te j id o  de pan ta lón  que se e l i j a ,  lo  cual no a l te r a  e l objeto 
de l a  invención ap lic ab le  a ambos casos de d irecc ió n  de te j id o , 
y a l  l le g a r  a l a  pasada 10, f ig u ra  1, se coloca e l te jid o  4, 
debajo de la s  ¿ r i f a s  3, f ig u ra  3? de forma que aunque se s ig a  
haciendo funcionar l a  máquina, no se prolongue e l  te j id o , pero 
a pesar de e llo  manteniendo e l  te jid o  re ten ido  por la s  agujas 
en su á ltim a pasada.

En e s te  in s ta n te  se engancha l a  g r i f a  3, y se in i c i a  
o tro  te j id o  12, f ig u ra  4, que se rá  e l  apóndice 6, y que se te ­
je  h a s ta  que tenga l a  long itud  deseada, en cuyo momento se pro­
cede a u n ir  la s  pasadas 14 y 15, en una pasada tínica 10, fig u ­
r a  5, lo  cual se consigue subiendo e l  te jid o  4, de modo que al 
descargar la s  agujas 1, l a  pasada siguiente., quedan re ten id o s 
lo s  bucles de la s  nuevas m allas por lo s  bucles superpuestos de 
la s  pasadas 14 y 15, t a l  como ocurre cuando se ha girado una 
o r i l l a  y se continua te jien d o  normalmente.

De acuerdo con dicha forma de fab ricac ió n  se cons­
ti tu y e n  normalmente una p a rte  a n te r io r  y una p a r te  p o s te r io r  
d e l pan ta lón , completamente independientes entre, s i ,  que luego 
se montan, cuyas p a r te s  se in ic ia n  de p re fe re n c ia  por e l dobla­
d i l lo  in fe r io r  del pan ta lón , a p a r t i r  de dos g u iah ilo s  que t r a ­
bajan independientes, d istanciados convenientemente. El ancho 
que te je n  ambos g u ia -h ilo s  se va aumentando covenientemente 
h a s ta  e l  punto 16, en e l  que ambos cas i se tocan por e l  centro 
de l a  fo n tu ra .

Antes del punto 16, d esc rito  conviene que con re s ­
pecto a cada g u iah ilo s e x is ta  una zona 17ny 18, respectivam ente 
en que se ensanche más rápidam ente.



A p a r t i r  del punto 16 se p ro s ig u e .e l te jid o  con un 
solo g u iah ilo s , que te je  todo e l  ancho, p ara  conformar e l  cuer­
po, o sea l a  zona 19, l a  cual va disminuyendo su ancho progre­
sivamente, mediante menguados 20, h as ta  concluir con una se rie  
de menguados 21, mucho más pápidos que producen e l efecto  de 
p inza.

Por ¿Itimo la  p ieza  puede concluirse mediante dobla­
d i l lo ,  de l a  forma usual en l a  manufactura de prendas de gánero 
de punto.

Por dltimo se procede a l a  unión usual por lo s b o r-, 
des 22 y 23 mediante cosido.

Seguidamente y antes o después del tin tad o  se proce­
de a l a  unión de un c a lc e tín  9, a l  apéndice 6, mediante l a  l í ­
nea de unión 11 que puede se r  por cosido, remallado o sim ila r.

La invención, dentro de su esencia lidad  puede se l l e ­
vada a l a  p rá c tic a  en o tra s  formas de resilización  que d if ie ra n  
en d e ta l le  de l a  ind icada a t í tu lo  de ejemplo en l a  descripción  
que antecede. Podrá, pues, usarse lo s  m ateriales y máquinas más 
adecuadas a Cada caso, por quedar todo comprendido dentrp del 
e s p ír i tu  de la s  re iv in d icac io n es.
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D escrito  e l  objeto  á e l p resen te  invento , se d ec la­

ran  nuevas y de p ro p ia  invención, la s  s ig u ien te s  re iv in d i­
caciones:

1. Perfecionam ientos en l a  fab ricac ió n  de géneros de 
punto, en esp ec ia l pan ta lones, sobre máquinas áe l tip o  Cotton 
o s im ila r , ca racterizado  esencialm ente por e l hecho de in ic ia r  
l a  fa b r icac ió n  a p a r t i r  de dos p iezas separadas sobre l a  máqui­
na de género de punto, co n s titu id a s  por una p ieza  d e la n te ra  y 
o tra  p o s te r io r  a re u n ir  luego por una co stu ra  l a t e r a l  y de 
en trep ie rn a , constituyéndose cada una de e s ta s  dos p iezas a 
p a r t i r  de dos g u iah ilo s  que in ic ia n  sobre l a  máquina de t e j e r  
d$s* d o b la d illo s  in fe r io re s  de perneras* y luego una p ernera  
que se va ensanchando paulatinam ente, re ten iéndose sobre e l 
a s ta  de l a  agu ja la s  m allas, en un momento predeterminado del 
te j id o ,  correspondien te a  una c i e r t a  a l tu r a  a  p a r t i r  del do­
b la d i l lo ,  in ic iando  un fa ldón  in te r io r  a l a  p ernera , que queda 
sue lto  y unido por una pasada de m allas a l a  p a r te  de pern era  
ya c o n s titu id a , p ara  p ro seg u ir luego e l  te j id o  de tip o  normal, 
pero ensanchando la s  p ern eras , h a s ta  l a  a ltu ra , de en tre p ie rn a  
en l a  cual se procede a. l a  continuación  del te jid o  segón un 
solo alim entador, uniéndose la s  dos perneras, y prosiguiendo 
e l  te jid o  h a s ta  l le g a r  a  l a  c in tu ra , donde se constituye e l  
d o b lad illo  su p erio r tu b u la r , sobre l a  p ro p ia  máquina de t e j e r .

2.. Perfeccionam ientos, conforme a  lo  defin ido  en l a  
re iv in d ic ac ió n  1, ca rac te rizad o s esencialm ente por e l  hecho de 
que durante l a  operación de te j id o  se producen unos menguados 
a f i n  de conformar e l  pan ta lón , y en l a  zona cercana, a  l a  c in ­
tu r a  una s e r ie  de menguados más amplios p a ra  s u s t i tu i r  l a s  nor­
males p inzas de pantalones a  e fe c tu a r  en confección.

3. Perfeccionam ientos, conforme a lo  definido en l a
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re iv in d icac ió n  1, ca rac terizados esencialm ente por e l hecho de 
que l a  unió#, de la s  dos p iezas se efec túa  en exluaiva por unas 
l ín e a s  de cosido la te r a le s  y de en trep ierna , a  lo laígo. de la s  
dos p iezas y se complementa por una l ín e a  de cosido por l a  en­
tre p ie rn a , en sentido tra n sv e rsa l a  l a  l ín e a  de unión por cosi­
do para  l a  conformación del pan ta lón  en su zona p e r in e a l.

4. Perfeccionam ientos, conforme a lo  definido en l a  
re iv in d icac ió n  1, ca racterizados esencialm ente por el.hecho de 
que e l  faldón realizado  en l a  p a r te  in fe r io r  de la s  perneras 
se so lid a r iz a  por una l ín e a  de cosido o remallado a l a  p arte  
superio r de unos ca lc e tin e s , p a ra  c o n s ti tu ir  junto con e l pan­
ta ló n  un todo ónico s in  costu ra v is ib le  desde e l e x te rio r .

5 Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de prendas 
de géneros de punto

SegÓn se describe y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memo­
r i a  d e sc rip tiv a  que consta de s ie te  ho jas fo liad a s  y e s c r i ta s  
a  máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de una lámi­
na de d ibujos.

Barcelona, 31 de enero de 1963. 
jA H g E  tSERM  &M RALL6S
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