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MEMORIA DESCRIPTIVA
La invención se refiere a un miembro tubular forma­

da por una pluralidad de componentes, pudiendo ser formado
cada uno de tales componentes por fundición o por mnü-d&Q.* * *

f * * *Los componentes de configuración relativamente.com* * w# * ̂ ̂plicada se pueden formar con metal fundido a troquel o coa 
material plástico moldeado, pero si el molde incluye nú­
cleos deslizantes que se proyecten hacia el troquel o**cávi-* .
dad del molde y que deban ser deslizantes hacia el exterior 
con anterioridad a la apertura del troquel o molde para per 
mitir que se pueda abrir el troquel o molde, el númePrf'de 
artículos que pueden ser fundidos o moldeados en cada^pe- 
ración se ve enormemente limitado. De este modo, un troguel 
para fundición que incluya núcleos deslizantes puedeóg^r ca 
paz de fundir solamente seis artículos en cada operación 
mientras que un simple troquel dividido en dos partes sin 
núcleos laterales puede ser capaz de fundir hasta doscientos 
artículos en cada operación.

Es bien conocida la fabricación de tacos de expan­
sión que comprenden un manguito formado por una pluralidad 
de segmentos fundidos por troquel y que cooperan con un tnr 
nillo que se extiende a través del manguito y engancha una 
cabeza cónica tal que el apretado del tornillo empuja a la 
cabeza hacia el manguito para expansionar un extremo del 
manguito separando los segmentos, siendo retenidos los seg­
mentos con su forma de manguito mediante un caequillo riza­
do en un extremo y con frecuencia también mediante un ani­
llo de resorte circular adyacente al otro extremo. Mientras 
que tales tacos de expansión han resultado en general satis 
factorios durante su uso, el ensamblaje de los segmentos
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para firmar el manguito y la sujeción de los mismos por me- 
^ dio de casquillo y anillo de resorte son operaciones de fa­

bricación relativamente caras.
De acuerdo con la invención, un miembro tubular com-. : - * * *5. prende al menos dos componentes de forma sustancialmon^e si

* * *

milar caracterizado porque cada componente comprende una prj. 
mera porción que forma una parte de un manguito y, espacia­
da axialmente de dicha primera porción, una segunda porción**.
integral con la primera porción citada y que forma utia-ae- 

10. gunda parte del manguito, con dichas primera porción y se­
gunda porción compensadas cada una con respecto a la'btra

e w *alrededor del eje longitudinal del manguito; porque l^slcqm
ponentes están formados de modo que por movimiento relativo* * * *
de los mismos, en un plano en el que apoya dicho eje\lqñgi- 

15. tudinal o en un plano sustancialmente paralelo al mismo,
los componentes pueden quedar juntos yuxtapuestos en rela­
ción inter-encajante de modo que el manguito que forman es 
tos resulta sustancialmente completo, y porque los componen 
tes son asegurábles contra su-̂ separación por medio de un 

20. miembro encajado en el manguito o por perfiles de coopera­
ción de los componentes.

Cada uno de los componentes está hecho, con prefe 
rencia, con tal configuración que puede ser fundido o mol­
deado en un simple troquel o molde de dos partes, es decir 

25. en un troquel o molde que no incluye núcleos deslizantes.
Con preferencia, el manguito estará formado por so 

lo dos componentes y dicha primera porción y la segunda por 
ción citada de cada componente están contrapuestos alrede­
dor de dicho eje longitudinal en 1803 sustancialmente. De 

30. este modo, cada una de dichas porciones primera y segunda
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puede ser sustancialmente de forma acanalada, es decir de 
forma semi-anular, y se pueden unir por sus extremos adya­
centes de modo que se puedan hacer integrales por medio de
una estrecha membrana de material. Asegurando los componen. : ** * *5. tes al proporcionar sobre los mismos perfiles de coopar^-

* * *

ción estos pueden ser llevados a cabo, por ejemplo, median­
te la provisión de conos inversos sobre las caras de la jun 
ta de ajuste de modo que los componentes se desprendan'hacia 
la posición de ensamblaje cuando se mueven uno con.ráspecto 

10* al otro en dicho plano.
Tales componentes pueden ser, si se desea, CbMple

tamente idénticos. , **** 1* * *
Cuando los componentes han de formar miembros-* ¡tu­

bulares que han de ser los manguitos de los tacos de\q^pan 
15., sión, los componentes pueden ser modificados para alcanzar 

su particular propósito. Así, la unión entre dichas primera 
porción y segunda porción de cada componente puede ser mas 
cercana por un extremo del componente que por el otro ex­
tremo; superficies de junta que se extienden circunferen- 

20. cialmente entre el par de componentes se pueden extender
firmando un ángulo con respecto al eje longitudinal del man 
güito; las caras de los*componentes que forman el agujero 
del manguito pueden estar configuradas particularmente pa­
ra que cooperen con las caras anguladas de la cabeza; ranu 

25. ras, nervios u otras variaciones de sección que pueden in­
corporar para variar y controlar los lugares particulares 
en los que pueden ocurrir inclinaciones u otras distorsio­
nes cuando son forzados los componentes durante su uso y 
para influir en el agarre que realizará el manguito sobre 

30. la pared de un agujero en' el que se^ócalice durante su uso;
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y porciones de borde de los componentes, adyacentes aquel 
extrema del manguito en el que se ha previsto la cabeza, 
que pueden estar cortados de modo que proporcionen rebajos
que reciban las proyecciones de la cabeza para evitar que* * .* * w5. gire la cabeza con respecto al manguito. ....

entre si, por medio de membranas integrales de fijación tem 
poral y que incorporen las partes de una cabeza y/o ún"*&or-
nillh tal que todos los componentes del taco de expansión 

10. sean moldeados integralmente, estando asegurada la unión de

ción de cada componente puede ser abrupta y no extenderse a 
una longitud axial significativa del manguito o puede ser 
gradual tal que exista una porción intermedia que se extien 
da una parte significativa de la longitud axial del mangui-

a la invención no se encuentra limitada a l^s tacos de ex­
pansión. Pueden tener muchas otras aplicaciones en las que 
se desee formar un miembro tubular, o incluso un miembro só 

25. lido, fuera de los componentes simplemente moldeados o fundí 
dos que puedan ser encajados entre si mediante movimiento 
lateral y relativo y asegurados después contra el movimien­
to de separación al insertar un miembro en el agujero del 
manguito, perfilando las caras de la junta de ajuste o por

Se pueden formar un par de componentes asegurados

los componentes por las membranas de fijación temporal**y a 
las partes de la cabeza y/o del perno que son partida^ jy los 
componentes después ensamblados en sus posiciones operativas 
ya sea por el fabricante o pof el usuario.

La unión entre la primera porción y la segunda por

20. to.
La aplicación de los miembros tubulares conforme

30. otros medios.
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La invención se ha ilustrada gráficamente a título 
de ejemplo en los dibujos que se acompañan, en los que:

La figura 1 es una vista despiezada de un taco de
expansión que incorpora un miembro tubular de acuerde,con

, * * *5. la invención; - ....
*  +  *

Las figuras 2, 3 y 4 son, respectivamente, una'vis
ta en perspectiva, una vista en sección y una vista en pers
pectiva despiezada de una segunda realización de un miembro

. * * .

tubular de acuerdo con la invención formado a modo dd*man-
10. güito para un taco de expansión;

La figura 5 es una vista en perspectiva de nn**miem
 ̂ * ***bro tubular de acuerdo con una tercera realización de.*la in 

vención formado a modo de manguito para un taco de expansión 
y que incorpora una tuerca dividida en dos partes;

15. Las figuras 6 y 7 son vistas esquemáticas que mués
tran la formación de un taco de expansión a partir del artí 
culo de la figura 5;

Las figuras 8 y 9 son, respectivamente, un alzado 
y una vista extrema del taco de expansión de las figuras 5 

20. a 7; y
La figura 10 es una vista en perspectiva de un 

miembro tubular de acuerdo con una cuarta realización de la 
invención, similar a la figura 5 pero que incorpora un tor­
nillo.

25. Haciendo referencia en primer lugar a los dibujos
de la figura 1, un taco de expansión comprende un manguito 
1, una tuerca 2 y un tornillo 3. El manguito 1 está formado 
por dos componentes idénticos 4 y 5. Cada componente 4, 5 
comprende una primera porción 4a, 5a y una segunda porción 

30. 4b, 5b. Cada porción 4a, 5a, 4b, 5b está formada a modo de
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cubierta semi-anular y la pnrción 4a es integral Con la por 
ción 4b y la porción 5a con la porción 5b por medio de una 
estrecha membrana conectante, de las que solo una, la 5c, 
se puede ver en la figura 1. Cada componente 4, 5 puQde.ser

5, moldeado o fundido en un simple molde de apertura y espire* * *
puesto que no existen porciones re-entrantes y los componen 
tes 4, 5 se pueden encajar entre si por deslizamiento late- 
ral relativo en un plano en el que apoya el eje longitudinal 
del manguito 1 y en el que apoyan los bordes extendiáb&*lon 

10. gitudinalmente de uno de los componentes 4,5 que, en la posi 
ción de ensamblaje, ajustarán con los bordes longitudinales 
del otro componente. Debido a la anchura de las membranas 
conectantes dispuestas entre las porciones de los componen­
tes, es decir la membrana 5c, el plano en el que apocan líos 

15. bordes de ajuste que se extienden longitudinalmente de las 
porciones 4b, 5b estará contrapuesto'alrededor del eje del 
manguito desde el plano en el que ápoyan los bordes longitu 
dinales de ajuste de las porciones 4a, 5a pero dejando pe­
queños espacios muertos, los dos componentes 4, 5 pueden 

20. ser fácilmente movidos para que enganchen cada uno en el 
otro para conseguir la condición de ensamblaje.

Se pueden prever rebajos 4d, 5d en los bordes lon­
gitudinales de ajuste de las porciones 4b, 5b para formar 
una abertura 6 en cada lado del manguito 1, en cuya abertu- 

25. ra 6 se puede recibir una respectiva orejeta 7 de la tuerca 
2 para evitar que la tuerca 2 se salga del extremo del man­
guito 1. El tornillo 3 pasa a través del manguito 1 y una 
vez que este ha encajado en el mismo o una vez que la tuerca 
2 ha sido encajada en el agujero del manguito 1, los compo­
nentes 4, 5 no podrán separarse de la posición de ensamblaje.

/
30.
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Atornillando el tornillo 3 hacia la tuerca 2, los extremos 
libres de las porciones 4b, 5b se pueden separar por la ac­
ción de una cara cónica 8 de la tuerca 2 con lo que el ex­
tremo del manguito 1, el mas interior en el agujero, .por 

5. ejemplo en una pared de hormigón hacia la cual se ha'inser'* w *
tado el taco de expansión, se separarán para agarrarsé'a la 
pared del agujero y evitar que el manguito 1 se salga del 
agujero. °"**

Con preferencia, los componentes 4 y 5 son iááati- 
10. eos cada uno con el otro. Su configuración puede permitir 

su transporte mecánico relativamente fácil en una orienta­
ción definida, por ejemplo soportados por un delgado 4piám-
bro vertical de pared que enganche la cara extrema íR^e&icr

*  * * *

de la porción 4a, 5a y que se hace vibrar de modo que lós 
15. componentes puedan ser transferidos con una orientación de­

finida hasta un medio de ensamblaje para efectuar mecánica­
mente el inter-encaje de los componentes y la inserción de 
la tuerca 2 y, si se desea, también del tornillo 3.

De esta manera, un taco de expansión como el mos- 
20. trado en la figura 1, pueden tener un manguito 1 formado

por componentes que pueden ser fundidos o moldeados en mol 
des relativamente simples con la subsiguiente transferen­
cia hasta medios de ensamblaje y ser ensamblados en estos, 
todo ello sin que 3e requiera la manipulación manual de los 

25. componentes.
En la realización mostrada en las figuras 2 a 4, 

las referencias numéricas asignadas a las partes correspon 
den con las de la figura 1, pero están incrementadas en 10. 
De esta manera, un manguito 11 está formado por los compo­
nentes 14 y 15 integrados por las porciones 14a y 14b y 15a

/

30.
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y 15b. Las anchuras de las membranas 14c, 15c que unen las 
porciones 14a, 14b y 15a, 15b respectivamente se encuentran 
parcialmente extendidas debido a una cara angulada 19, los 
bordes longitudinales de las porciones 14a, 15a son p&rale- 

5. los pero contrapuestos de modo que el movimiento relativo* w *
de los componentes 14, 15 en el plano de las líneas dé'yun- 
ta entre las porciones 14b, 15b es posible. El agujero for­
mado por los extremos externos de las porciones 14b, *Í5̂ *

. * * .

se ha configurado, como se muestra con 20 en la figura. J-,
10. para permitir que una parte de la tuerca 12 sea recibida en

el mismo antes de que se provoque un efecto de separación
por la tuerca 12 sobre las porciones 14b, 15b. Solaméqtá se
ha previsto un rebajo 14d, 15d en cada una de las poMCiónes

+  +  *  *

14b, 15b para formar un rebajo 16 para las orejetas (*n^tre- 
15. presentadas) de la tuerca 12.

Con referencia a las figuras 5 a 9, se va a for­
mar un manguito 31 con los componentes 34, 35 que correspon 
den sustancialmente en su forma con los componentes 14, 15 
de las figuras 2 a 4. Sin embargo, los componentes 34, 35 

20. ge han fundido o moldeado integralmente cada uno con el
otro con membranas de unión temporal 40 que mantienen juntos 
a los mismos. También moldeadas o fundidas integralmente con 
el componente compuesto 34, 35 se encuentran un par de medias 
tuercas 32a, 32b unidas a los componentes 34, 35 por medio 

25. de membranas temporales 32c y cada una a la otra por medio 
de una membrana temporal 32d con los que los componentes de 
un manguito para un taco de expansión junto con una tuerca 
para el mismo pueden ser moldeados a modo de unidad inte­
gral. Las flechas de las figuras 6 y 7 muestran el movimien 

30. to relativo de los componentes del mánguito 31 y de la tuer



ca 32 necesario para mover los componentes desde la posición 
de las figuras 6 y 7 en la que estos han sido fundidos o mol 
deados hasta la posición de las figuras 8 y 9 en la que es­
tos se encuentran ensamblados, preparados para su uso,. Las 
membranas temporales 32c, 32d y 40 pueden ser separadag'rom* w #
piendo las mismas si el manguito 31 está formado por ún'íne- 
tal fundido relativamente frágil o partidas con un cuchillo
si el manguito se ha realizado en material termoplásíícó*

* * * *

por moldeo. .
Haciendo referencia a la figura 10, se ha formado 

un manguito 41 que, en muchos aspectos, es similar a^*mán- 
guito 31 de la figura 5 pero que incluye además un tornillo 
43 moldeado integralmente con el manguito 41 y las mecfíás 
tuercas 42a y 42b y acopladas a la porción 45a del compénen 
te 45 por medio de las membranas temporales 43a. Tras el mo 
vimiento de los componentes 44, 45 hasta su posición ensambla 
da y el movimiento de la tuerca 42, formada por las dos mi­
tades 42a, 42b, hacia el agujero del manguito 41, el torni­
llo 43 puede ser empujado hasta romper las membranas 43a de 
fijación temporal y después girado para que la rosca del 
tornillo 43 enganche en la rosca de la tuerca 42. Si se de­
sea, el taco de expansión de la figura 10 puede ser vendido 
en las condiciones en las que se muestra en la figura 10 
debiendo ser realizado por el usuario el movimiento hasta 
su posición de ensamblado.

Mientras que el miembro tubular de la invención ha 
sido ilustrado a título de ejemplo como manguito de un ta­
co de expansión, no está limitado al mismo. Se ha previsto 
que el miembro tubular de la invención podría formar las por 
ciones cilindricas de bisagras o podría estar formado con
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material transparente de modo que podría, por ejemplo, for­
mar el blindaje de un termómetro encajado en el agujero del 
mismo con lo que el termómetro podría ser visto pero queda­
ría protegido. Puesto que el agujero del miembro tubup.au po

* *5. drá configurarse sin dificultad, el miembro tubular, 'forma-* * t *
dn por los dós componentes, podría ser utilizado como'Un're 
ceptáculo hacia el que podría ser empujado un perno, estan­
do por ejemplo dentellado el agujero del miembro tubuTáf*, 
de modo que el perno pudiera ser empajado hacia el agujero 

10. pero que no pudiera ser después extraído. El miembro tubu­
lar puede tener, en relación a su diámetro externo y -a.su
longitud, paredes considerablemente mas espesas que tín.'n&em

*  +  *  *****

bro tubular de tamaño correspondiente formado a partfbYde
material laminar enrollado. Mientras que el miembro th^uCLar* **

15. de la invención ha sido mostrado con dos porciones para ca­
da componente, resulta evidente que si se desea podrían pre 
verse un mayor número de porciones.

30.
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N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace 
constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la 
solicitud de Patente británica nS 8230629 depositada en 
27 Octubre 1982, y que se declaran como nuevas y de pro­
pia invención las siguientes reivindicaciones: * *** * w +

* *  +1. - Un miembro tubular que comprende al menos dds - 
compomentes de forma sustancialmente similar caracteriza-

* do porque cada componente (4,5 ?14,15?34,35?44,45) comprén_
de una primera porción (4a, 5a; 14a, 15a; 34a, 35a; 44a^ 
45a) que forma una parte de un manguito (1 ; 1 1 ; 3 1; 41) y, 
separada axialmente de dicha primera porción, una segunda 
porción (4b,5b; I4b,15b; 34b,35b; 44b,45b) integral cop*- 

15. la citada primera porción y que forma una segunda ps&ta*-
del manguito (1; 11; 31? 41), con las citadas primera.-gbr- 
ción y segunda porción contrapuestas cada una con respecto 
a la otra alrededor del eje longitudinal del manguito; por 
que los componentes (4,5? 14,15? 34,35? 44,45) están forma 

20. dos de tal ¡modo que mediante el movimiento relativo de los
mismos, en un plano en el que apoya dicha eje longitudinal 
o en un plano sustaneialmente paralelo a esta, los compo­
nentes pueden ser yuxtapuestos en relación inter-encajante 
de modo que el manguito que forman los mismos queda sustan 

25* cialmente completo, y porque los componentes son fijábles
contra su separación por un miembro (2,3? 12; 32? 42,43) 
encajado en el manguito o por los perfiles cooperantes de 
los componentes.

2. - Un miembro tubular de acuerdo con la reivindica-
30. ción 1 , caracterizado porque cada uno de los componentes
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5.

10.

15.

20.

25.

30.

está configurado de modo que puede ser fundido o moldea 
do en un simple molde o troquel de dos partes, es decir, 
en un molde o troquel que no incluye núcleos deslizan­
tes.

3. - Un miembro tubular de acuerdo con la reivindi­
cación 1 o 2, caracterizado porque el manguito estáfor-* ̂* amado solamente por dos componentes y las citadas priméra

* +porción y segunda porción de cada componente están contra 
puestas alrededor de dicho eje longitudinal sustancial— 
mente a 180a. ...

4. - Un miembro tubular de acuerdo con la. reivindi­
cación 3, caracterizado porque dichas primara porción y 
segunda porción (4b, 5b) son cada una de configuración - 
sustancialmente acanalada, es decir de forma semi-anúlár, 
y se unen entre si por sus extremos adyacentes de moáb-- 
que resulten integrales por medio de una membrana de ma­
terial relativamente estrecha (5c; 14c, 15c; 34c).

5. - Un miembro tubular de acuerdo con una cualquie­
ra de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque - 
los perfiles cooperantes de los componentes comprenden - 
filos inversos sobre las caras de ajuste de la unión de 
modo que los componentes se llevan a su posición de ensam 
blados cuando se mueven relativamente uno con respecto al 
otro en dicho plano.

6. - Un miembro tubular de acuerdo con una cualquie­
ra de las reivindicaciones 1 a 5, en forma de miembro tu 
bular que ha de servir de manguito de un taco de expan­
sión, caracterizado porque los componentes se han modifi 
cado para adaptarse a su propósito particular al prever 
al menos una de las características de que la unión en-
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tre dichas primera porción y segunda porción de cada - 
componente está mas cerca de un extremo del componente 
que del otro extremo; porque las caras de unión (19) - 
que se extienden circunferencialmente, entre el par de 

5. componentes (14, 15), se extienden con un ángulo con -
respecto al eje longitudinal del manguito (11); porgue

* *las caras (20) de los componentes que forman el agujero
*" +

del manguito están configuradas para que cooperen partí 
cularmente con las caras anguladas de una tuerca (12); 

10. porque ranuras, nervios u otras variaciones en secci'ód
se han incorporado para variar y controlar las localiy- 
zaciones particulares en las que puede ocurrir torsión 
u otra distorsión cuando los componentes son forzados 
durante su uso y afectar al agarre que realice el maágRi 

15. to sobre la pared de un agujero en el que haya sido'lai­
calizado durante su uso; y porque las porciones de hora­
de (4d, 5d; 15d) de los componentes, adyacentes al extre 
mo del manguito en el que se ha dispuesto la tuerca (2; 
12) se han cortado de modo que proporcionen rebajos (6, 

20. 16) para recibir las proyecciones (7) de la tuerca para
evitar que gire con respecto al manguito.

7.- Un miembro tubular de acuerdo con una cualquie 
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado - 
porque un par de los componentes se forman fijos entre 

25. si por medio de membranas integrales (40) de fijación -
temporal y/o un tornillo (43) tal que todos los compo­
nentes del taco de expansión son moldeados integralmen­
te; porque las membranas de fijación', temporal (40,32c, 
32d; 43a) que aseguran a los componentes entre si y a - 

30. las partes de la tuerca y/o del tornillo pueden ser ro-
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1 0 .

15.

tas y los componentes ensamblados en sus posiciones ope, 
rativas ya sea por el fabricante o por el usuario.

8. - Un miembro tubular de acuerdo con una cualquie 
ra de las reivindicaciones 1 a 5? caracterizado porque - 
la unión entre la primera porción y la segunda porción 
de cada componente es abrupta y no se extiende a una Ion 
gitud axial significativa a lo largo del manguito (1 )v*

9. - Un miembro tubular de acuerdo con una cualquie 
ra de las reivindicaciones 1 a 5* caracterizado porque - 
la unión entre la primera porción y la segunda porción - 
de cada componente es gradualldettal modo que existe una 
porción intermedia (14c, 15c; 34c) que no se extiende a 
una parte significativa de la longitud axial del mangui 
to (11; 31; 41).

10. - UN MIEMBRO TUBULAR. -"J*;
Según se describe y reivindica en la presente, Memo­

ria que consta de 1 5  hojas foliadas y mecanografiadas 
por una sola cara y de 5 láminas de dibujos.

Madrid, a 26 de Octubre de 1.983
THE RAWLPLUG COMPANY LIMITED 

p.a. J a i m e  isern
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