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MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a un miembres tubular forma-—

dn prr una pluralidad de crmprnentes, pudiendn ser fermado
cada unn de tales compnrnentes per fundicisn o par moddeq.
Los componentes de configuracidn relativaméhtg,Cng

plicada se pueden formar con metal fundide a traquel n con

material pléstico moldeado, pers si el mealde incluye ni-

clensg deslizantes que se proyecten hacia el troquel Q.g?vi-
dad del mnlde ¥y que deban ser deslizantes hacia el elterior
crn anterioridad a la apertura del traguel ~ mnlde para per
mitir que se pueda abrir el traquel o mrlde, el nimett fe
articules que pueden ser fundidns o moldeadns en cadé{ébe—
racidn se ve ennrmemente limitadn. De este modn, un froguel
para fundieisdn que incluya nidcless deslizantes puede’, gor ca
paz de fundir selamente seis articulos en cada mperacidn

mientras que un simple trnquel dividido en dns partes sin

niclens laterales puede ser capaz de fundir hasta dnscientas

articulns en cada operacidn.

Es bien cnnncida la fabricacidn de tacnrs de expan-
sidn que crmprenden un manguite fermada pmr una pluralidad
de segmentns fundidme por traquel y que cnnperan cnn un tor
nille que se extiende a través del manguit~ y engancha uns
cabeza cAnica tal que el apretadn del ternille empuja o la
cabeza hacia el manguito para expansirnar un extremn del
manguits separande lns segmentns, siendn retenidns las seg-
mentos con su farma de manguits mediante un casquille riza-
dn en un extrems y con frecuencia también mediante un ani-
1l~ de resnrte circular adyacenie al rtrs extremn. Mientras
que tales tacns de expansidn han resultadn en general satig

factrrins durante su usn, el ensamblaje de lms sezmentns
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para farmar el manguito y la sujecidn de lns mismes por me-
din de casquille y anills de resorte sen operacicnes de fa-

bricaciscn relativamente caras.

De acuerde c¢on la invencicn, un miembre tubular com

L4 .

prende al menns des ccmpenentes de forma sustancialmenie si

milar caracterizade perque cada cempenente Crmprende una pri

mera pnreisn que forma una parte de un manguite ¥y, espacia-

da axiglmente de dicha primera parcidn, una segunda parcisn

2% %,
integral con la primera prreidn citada y que forma uda-Be-
gunda parte del manguiten, con dichas primera percidn y se-
gunda pnreidn compensadas cada una con regpecto a la*wtra

alredednr del eje lnngitudinal del manguitn; porque lné:cog
panentes estdn farmadns de mnda que pnr mevimiento réié}iVn
de lns mismns, en un plann en el gque apnya diche eje{}qégi-
tudinal ~ en un plano sustancialmente paralelo al misma,

lns comprnentes pueden quedar juntrs yuxtapuestos en rela-—

‘ciAn inter-encajante de mnde que el manguite que forman es

trs resulta sustancialmente completon, y porque las cemponnen
tes gen asegurables cnnﬁra su- separacidn por medins de un
miembre encajade en el manguito ~ por perfiles de cnmapera-
cidn de lms cemprnentes.

Cada uno de las crmponentes estd heche, cnn prefe
rencia, crn tal configuracidn que puede ser fundida » mol-
deadn en un simple trequel  n mnlde de dns partes, es decir
en un trnquel n mnlde que nn incluye niclens deslizantes.

Con preferenbia, el manguite estard frrmadn pnr so
1n dns crmponentes y dicha primera prrcicn y la segunda por
ciAn citada de cada cempenente egtan contrapuestas alrede~
dnar de dichm eje langitudinal en 1802 sustancialmente. De

este modn, cada una de dichas prrcinpfs primera y segunda
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puede ser sustancialmente de forma acanalada, es decir de
frrma semi-anular, y se pueden unir prr sus extremns adya-
centes de mnde que se puedan hacer integrales por medio de

una estrecha membrana de material. Asegurando les compnrnen
tes al proporcinnar snbre los mismns perfiles de cropera-

cisn estns pueden ser llevadns a cabn, por ejempln, median-

te la provisidn de conns inversos sabre las caras de la jun

ta de ajuste de mnde que 1lns crmponentes se desprendan hacia

la posicion de ensamblaje cuandn se mueven unn cnh .rdspactn

al otro en dicho plano.

Tales componentes pueden ser, si se desea, eﬂmblg

tamente idénticrs. . . ®

Cuando los compnnentes han de formar miembreg ku-

Jbulares que han de ser los manguitns de lns tacns de’expan

sidn, lons compohentes pueden ser mndificadns para alcanzar
su particular propdsite. Asi, la unidn entre dichas primera
« & P 4
prrcion y segunda porcicn de cada cnmponente puede ser mas
[

cercana por un extremn del crmponente que por el ntrn ex-
tremn; superficies de junta que se extienden circunferen-
cialmente entre el par de compnhnentes se pueden extender
frrmandn un éngule ceh respectn al eje lrngitudinal del map
zuitey lag caras de 1nsﬁ0nmpnnentes que frrman el agujere
del manzuites pueden estar ennfiguradas particularmente pa-
ra que Cnoperen cmn las caras anguladas de la cabezaj ranu
ras, nerving u ntras variacimnes de seccidn que pueden in-—
carpnarar para variar y centrelar lns lugares particulares
en lrg que pueden ocurrir inclinacinrnes u ntras distersin—
nes cuandn gnn frrzadns les crmpnnentes durante su use y

para influir en el agarre que realizard el manguitn snbre

la pared de un agujera en el que Sé/}écalice durante su usn;
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¥y prrcinnes de bnrde de 1lns cemponentes, adyacentes aquel
extremn del manguitn en el que se ha previstn la cabeza,
que pueden estar certades de mndn que propnrcicnen rebajos

que reciban las proyecciones de la cabeza para evitar que

gire la cabeza crn respectn a8l manguitn.

Se pueden frrmar un par de cemponentes aseguradnes

entre si, prr medin de membranas integrales de fijaciAn tem

pnral ¥y que incnrpnren las pa;%es de una cabeza y/n un ftor-
ve s
nilln tal que tndes los crmponentes del tacn de expamsién
seah mnldeadns integralmente, estande asegurada la unidn de
l1ns crmpnrnentes por las membranas de fijacidn temporal <y a
las partes de la cabeza y/o del pernn que sen par’cidé.p::f: lns
cruprnentes después ensambladns en sus pnsicirnes npéé@}ivas

va sea prr el fabricante o poP el usuarin, <o

La unidn entre la primera prrcidn y la segunda prr
cidn de cada cemprnente puede ser abrupta y nn extenderse a
una lengitud axial significativa del manguito » puede ser
gradual tal que exista una prrcidn intermedia que se extien
da una parte significativa de la lengitud axial del mangui-
tr

La aplicacidn de lns miembrrs tubulares conferme
a la invencidn nn se encuentra limitada a l~s tacrs de ex-—
pansinn. Pueden tener muchas ntras aplicacinmnes en las que
se desee frrmar un miembra tubular, ~ inclus~ un miembrn sA
lidn, fuera de ins crmponentes simplemente merldeadns n fundi
dns que puedan ser encajadns entre si mediante mavimientn
lateral y relative y aseguradns después enntra el mavimien—
tn de separacidn al insertar uvn miembre en el agujera del

manguita, perfiland~ lag caras de la junta de ajuste n prr

~rtrns medinag,. ///
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La invencisn se ha ilustradn grificamente a tituls
de ejemples en lns dibujns que se acompafian, eh lns que:
La figura 1 es una vista desplezada de un tacn de

expansinn que incrrpera un miembro tubular de acuerds, con

la invencidn;

*0q0
. L

Las figuras 2, 3y 4 snn, respectivamente, uba‘visg
ta en perspectiva, una vista en seccidn y una vista en pers

pectiva despiezada de una segunda realizacidin de un ﬁ%%ﬁbro
tubular de acuerdn con la invencidn farmades a mndn d€ man-—
guits para un tace de expansidnj

La figura 5 es una vista en perspectiva de un"ﬁiqg
bro tubular de acuerdo con una tercera realizacicn de,ld in
vencidn formadn a mnde de manguite para un tace de expahsidn
¥y que incarpora una tuerca dividida en das partes; - .3

Las figuras 6 y 7 san vistas esquemdticas que mues
tran la fermacidn de un tacn de expansidn a partir del arti
culn de la figura 5;

Las figuras 8 y 9 snn, respectivamente, un alzadn
v vha vista extrema del tacn de expansinn de las figuras 5
a1y ¥y

La figura 10 es una vista en perspectiva de un
miembre tubular de acuerds cen una cuarta realizacidn de la
invencinn, similar a la figura 5 pern que incrrpnrra un ter-
nilln,.

Haciende referencia en primer lugar a les dibujns
de la figura 1, un tacn~ de expansidAn cmmprende un manguite
1, una tuerca 2 y un ternilla 3. E1l manguite 1 estd formadn
prr dns crmprnentes idéntices 4 y 5. Cada crmpnrnente 4, 5
crmprende una primera pereisn 4a, 5a y una segunda prrcidn

4v, 5b., Cada pmareidn 4a, 58, 4D, 5b/;sté farmada a mrdo de
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cubierta semi-anular y la pnrcidn 4a es integral con la por

cidn 4b y la prrcidn 5a cnn la porcidn 5b per medin de una
estrecha membrana crnectante, de las que snlo una, la 5c,

se puede ver en la figura 1. Cada componente 4, 5 pugge.ger
meoldeado o fundide en un simple mnlde de apertura y éiéi}e
puestn que nn existen porciones re-entrantes y las c;ﬁgHAeE
tes 4, 5 se pueden encajar entre si por deslizamiento late--
ral relative en un plann en el que apoya el eje 1nngif§?inal
del manguitoe 1y en el que apoyan leos bordes extendid;e:log
gitudinalmente de uno de los componentes 4,5 que, en la pnsi
cidn de ensamblaje, ajustardn con los bardes longitudinmles
del otro crmprnente. Debidn g la anchurs de las membﬁaé%s
cnmectantes dispuestas entre las pnrcinnes de les cnﬁﬁé@en—
tes, es decir la membrana 5c¢, el plano en el que apnj%gslos
brrdes de ajuste que se extienden longitudinalmente de las
percinnes 4b, 5b estard centrapuestn alrededer del eje del
manguitn desde ei plann en el gue dpnyan 1né bardes longitu
dinales de ajuste de las pnrciones'4a, 5a pern dejandn pe-
quefing espacins muertns, lns dns crmponentes 4, 5 pueden

ser Tacilmente mnvidns para que enganchen cada unn en el
~ntre para censeguir la cendicidn de ensamblaje.

Se pueden prever rebajos 4d, 5d en las bnrdes lon-
gitudinales de ajuste de las prrcinnes 4b, 5b para frrmar
una abertura 6 en cada lado del manguite 1, en cuya abertu-
ra 6 ge puede recibir una respectiva nrejeta 7 de la tuerca
2 para evitar que la tuerca 2 se salga del extremn del man-
guito 1. El trrnille~ 3 pasa a través del manguits 1y una
vez que este ha encajadms en el mismn n una vez que la tuerca

2 ha gidr~ encajada en el agujern del manguites 1, 1las Crmpo-

nentes 4, 5 nn pndrdn separarse de la pnsicidn de ensamblaje.

/
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Afnrnillandn el tarnille 3 hacia la tuerca 2, las extremes
libres de las pnrecinnes 4b, 5b se pueden separar per la ac—
cidn de una cara cAniea 8 de la tuerca 2 cnn 1ln gue el eX-
tremo del manguits 1, el mas interinr en el agujern,:pnr

-
s . LA X ]
ejemple en una pared de hermigen hacia la cual se ha inser

t g o

L )
o ’ se®s
tadn el tace de expansinn, se separarin para agarrarsé’a la

pared del agujern y evitar que el manguite 1 ge salga del

agujern, aeeee

Con preferencia, las compnonentes 4 y 5 son idénti-
cna cada ubn Con el ntre. Su configuracidn puede permitir
su transpnrte mecdnice relativamente fdcil en una rrieada-
cidn definida, por ejemple snprrtadns por un delgadn@piém—
brn vertical de pared que enganche la cara extrema i@ﬁé@ior
de la percifn 4a, 5a y que se hace vibrar de mndn qu€_lAds
crmpnnentes puedan ser transferidns crn una nrientaciAn de-—
finida hasta un medin de ensamblaje para efectuar mecanica-
mente el inter-encaje de lng cnmponentes y la insercidn de
la tuerca 2 y, si se desea, también del tmrnilln 3,

De esta manera, un tace de expansidn cemn el mrg-
trades en la figura 1, pueden tener un manguite 1 farmada
por crmponentes que pueden ser fundidnos o mnldeadns en mal
des relativamente simples cnon la subsiguiente transferen-
cia hasts medins de ensamblaje y ser ensambladns en estns,
trdn ella sin que se requiera la manipulacidAn manual de lns
crmprinentes. )

En la realizacidén mastrads en las figuras 2 a 4,
lag referencias numéricas asignadas a las partes Carrespnn
den ceon las de la figura 1, per~ estdan incrementadas en 10.
De esta manera, un manguite 11 estd f~rmade por lrs compe-

nentes 14 y 15 integradns prr las prrcinnes 14a y 14b y 15a
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v 15b. Las anchuras de lag membranas 14c, 15¢ que unen las
prrcinnes 14a, 14b y 15a, 15b respectivamente se encuentran
parcialmente extendidas debidn a una cara angulada 19, les

berdes lengitudinales de las prrcincnes 14a, 15a s~n parale-

lns pern contrapuestos de mndn que el movimiento relatiy

de lns crmponentes 14, 15 en el plann de las lineas dé° jun-

Y. D

ta entre las pnrcinnes 14b, 15b es posible. El agujern feor-

madn por lns extremns externns de las porcinnes 14b, 'I5%

se ha crnfiguradn, cemn se nmuestra con 20 en la figura..,
para permitir que una parte'de la tuerca 12 sea recibida en
el mismo antes de que se pravague un efectn de separaciﬁn
par la tuerca 12 secbre las prrcisnes 14Db, 15b. Snlamég%? se
ha previstn un rebajo 14d, 15d en cada una de las powCidues
4%, 150 para frrmar un rebaje 16 para las rrejetas (ha re-
presentadas) de la tuerca 12,

Can referencia a las figuras 5 a 9, se va a for-
mar un manguite 31 cen las cempnnentes 34, 35 que cnrrespnn
den sustancialmente en su farma cnn lns cempnonentes 14, 15
de las figuras 2 a 4. Sin embargn, 1lns cemprnentes 34, 35
ge han fundidn ~n mnldeadn integralmente cada unn crn el
~ntrn con membranas de uniAn tempnral 40 que mantienen juntes
a lns mismns., También mnldeadas ~ fundidas integralmente crn
el crmpnnente crmpuestn 34, 35 ge encuentran un par de medisg
tuercas 32a, 32b unidas a lrs cAmprnentes 34, 35 prr medin
de membranas tempnrales 32c y cada una a la ntra p~r medin
de una membrana temprral 324 con 1lns que lns crmprnentes de
un manguits para un tac~ de expansidAn juntn con una tverca
para el mismn pueden ser mnldeadns a mndn de unidad inte-

cral. Las flechas de las figuras 6 y 7 muestran el mnvimien

tn relativn de 1lez crmprnentes del)?énguitn 31 y de la tuer
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ca 32 necesarie para mnver lns crmponentes desde la pasicidn
de las figuras 6 y 7 en la que estns han sids fundides o mal
deadns hasta la pnsicidin de las figuras 8 y 9 en la que es-
tos se encuentran ensambladns, preparados para su us o, Las
membranas temporales 32c, 324 y 40 pueden ser separa&ggr%og
piende las mismas si el manguite 31 estd frrmadn por hﬁ?ge—
tal fundidn relativamente frdgil o partidas crn un cuchillae
81 el manguito se ha realizade en material termnplésfié%

prr moldeo. “eur

Haciendn referencia a la figura 10, se ha fermadn
un manguite 41 que, en muches aspectns, es similar a.c ‘men-
guitn 31 de la figura 5 pere que incluye ademds un téré?lln
43 mnldeadn integralmente con el manguite 41 y las méﬁé@s
tusrcas 42a y 42b y acopladas a la poreidn 45a del cempsnen
te 45 pnr medin de las membranas temperales 43a., Tras el mn
vimientn de lns ermpnhentes 44, 45 hasta su pnrsicidn ensambla
da y el movimientn de la tuerca 42, frrmada pnar las dns mi-
talles 42a, 42b, hacia el agujero del manguitn 41, el torni-
11ln 43 puede ser empujads hasta romper las membranas 43a de
fijaciAn tempnral y despuéds giradn para que la rasca del
trrnille 43 enganche en la rosca de la tuerca 42, Si se de-
sea, el tacn de expansidn de la figura 10 puede ser vendide
en las cnndicinnes en las que se muestra en la figura 10
debiendo ger realizad~ par el usuarin el mnvimient~ hasta
su pnsicidn de ensambladn. )

Mientras que el miembres tubular de la invencifn ha
sidn ilustrads a tituls de ejempln crmn manguits de un ta=
cn de expansidn, npo estd limitadn al mismn. Se ha previsto

que el miembrn tubular de la invencidn pndria formar las pnr

cinnes cilindricas de bisagras n phi?ia estar farmadn cnh
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material trangparente de mnde que prdria, por ejempln, for-
mar el blindaje de un termrFmetro encajadn en el agujere del
misma con lo que el termfmetrn pndria sef vists pers queda-—
ria pretegidn. Puestn que el agujero del miembrn tubu&an;pg

. [y
drid configurarse sin dificultad, el miembre tubular, Torma-

dn por los dos componentes, pndria ser utilizadn como *uh’ re
ceptdculo hacia el que prdria ser empujade un pernn, estan—
dn por ejempla dentellades el agujern del miembrn tubuTééy
de mndn que el pernn pudiera ser empujado hacia el agééé&n
pern que nn pudiera ser después extraido. EL miembrn tubu-
lar puede tener, en relacifn a su difmetro externo y =a-su
lengitud, paredes considerablemente mas espesas que dq{@ieg
bre tubular de tamafin correspondiente formadn a partir'rde

LI g

material laminar enrnlladn. Mientras que el miembre tulular
de la invencidn ha sidns meastrade con dns pnreicnes para ca-
da cemprnente, resulta evidente que si se desea pndrian pre

verse un maynr ntmern de pereinnes.
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Hecha la descripecién del presente invento se hace
cons tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la
solicitud de Patente britdnica n2? 8230629 depositada en
27 Octubre 1982, y que se declaran como nuevas y de pro-

Pia invencidn las siguientes reivindicaciones: " e

LA X
L ] [

1.~ Un miembro tubular que comprende al menos &6&‘-
componentes de forms sustancialmente slmllar caracteriza-
do porque cada componente (4,5314 15,34,35,44 45) colipien_
de une primera porecién (4a, 5a; 14a, 15a; 34a, 35as 44&1
45a) que forma uma parte de un memguito (13 11; 31; 41) ¥,
seperada azialmente de dicha primera porcidén, una seguﬁha
porcién (4b,5b; 14b,15b; 34b,35b3 44b,45b) integra1'h6$;-
la citade primera poreién y que forma unae segunda parte -
del manguito (13 113 313 41), con las citadas primerasqpr-
cidn y segunda porcidén contrapuestas cada una con respecto
a la otra alrededor del eje longitudinal del manguito; por
que los componentes (4,5; 14,153 34,35; 44,45) estén forma
dos de +2l1 modo que mediante el movimiento relativo de los
mismos, en un plano ean el que apoya dicha eje longitudinal
0 en un plano sustancialmente paralelo a este, 10 compo=—
nentes pueden ser yuxtapuesitos en relacidén inter-oncajante
de modo que el manguito que forman los mismos queda sustan
cialmente completo, y porque los compomentes son fijables
contra su geparacidén por un miembro (2,35 12; 325 42,43)
encajado en el manguito o por los perfiles cooperantes de
los componentes,

2e= Un miembro tubular de acuerdo con la reivindica-

cién 1, caracterizado porque cada uno de los componentes
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estd configurado de modo que puede ser fundido o moldea
do en un simple molde o troquel de dos partes, es decir,
en un molde o troquel que mo incluye nidcleos deslizan——
ves .

3+= Un miembro tubular de acuerdo con la reivindi=
cacién 1 o 2, caracterizado porgue el manguito esté'fog-
mado solamente por dos componentes y lams citadas priéﬁ#é
porcidn y segunda porcién de cade componente estdn éuﬁf&g
ruestas alrededor de dicho eje longitudinal sustencial-

mente a 1802, "T'

4,= Un miembro tubular de acuerdo ¢on la reivfﬁd;-
cacién 3, carseterizado porque dichas primera porcidén y
segunda porecidén (4b, 5b) son cada una de configuracidm--
sus tancialmente acanalada, es decir de forma semi-smulbr,
y se unen entre si por aus extremog adyacentes de m@?ﬁ}—
que resulten integrales por medio de uma membrana a4 zb-
terial relativamente estrecha (5e¢; 14c, 15¢; 34¢).

5= Un miembro tubular de acuerdo con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque =
los perfiles cooperantes de los componentes comprenden =—
filos inversos sobre las caras de ajuste de la unidén de
modo que log componentes se llevarn & su posicidén de ensanm
blados cuando se mueven relativamente uno con respecto al
otro en dicho plano,

6+~ Un miembro tubuler de acuerdo con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 5, en forma de miembro tu
bular que ha de servir de manguito de un taco de expanw—
sidén, caracterizado porque los componentes se han modifi
cado para adaptarse a su propésito particular al prever

2l menos una de las caracteristicas de que la unidn en-

//'
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tre dichas primers poreidén y segunda poreidn de ceda =
componente eatd mas cerca de un extremo del componente
que del otro extremo; porque las caras de uniém (19) -
que se extienden circunferencialmente, entre el par de
componentes (14; 15), se extienden con un 4ngulo con =~
respecto al eje longitudinal del manguito (11); porgue_
las caras (20) de los compomentes que forman el a.gu;)eré
del manguito estédn configuradas para que cooperen pa:r".t;
cularmente con las caras anguladas de una tuerca (12);
porque ranuras, nervios u otras variaciones en eecei‘dh‘
se han incorporado para variar y controlar las 1ocalis-
zaciones particulares en las que puede ocurrir torsiéa
u otra distorsién cuando los comporentes son forzados--
dureante su uso y afectar al agarre jue realice el maﬁgni
to sobre la pared de un agujero en el que haya sido ;q—
calizado durante su ugoj y porque las porciones derpggk
de (44, 5d4; 15d) de los componen-bes; adyacentes al extre
mo del manguito en el que se ha dispuesto la tuerca (23
12) se han cortado de modo que proporcionen rebajos (6;
16) para recibir las proyecciones (7) de la tuerca para
evitar que gire con respecto al manguito.

Te= Un miembro tubular de acuerdo con une cualquie
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado -
porque un par de los componentes se forman fi;ios entre
si por medio de membranss integrales (40) de fijacién -
temporal y/o un tornillo (43) tal que todos los compo=—-
nentes del taco de expansién son moldeados integralmen—
te; porque les membranas de fijacidén temporal (40,32¢,
3245 432) que aseguran a los componentes entre si y & -

las partes de la tuerca y/o del tornillo pueden ser ro=

/
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tas y los componmentes ensamblados en sus posiciones ope
rativas ya sea por el fabricante o por el usuario,

8¢~ Un miembro tubular de acuerdo com uma cualquig
ra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque -
le unidén entre la primera porciém y la segunda porcidm
de cade componente es abrupta y mo se extiende a u.na lon
gitud axial significativa & lo largo del manguito (‘1).

9= Un miembro tubular de acuerdo con una cualqui_e_
ra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizadoc porque -
la unidén entre la primera porcidm y la segunda porc’i‘dé -
de cada componente es gradualideital modo que exis'bé— e
porcién intermediz (14e, 15¢; 34¢) que no se extiende a
una parte significativa de la longitud axial del mengwi
to (115 3135 41), R

. -
tme

10,- UN MIEMBRO TUBULAR. se

Segin se describe y reivindica en la presente Mémo-
ria que conste de 15 hojas foliadas y mecanografiadas
Por una sola cara y de 5 léming de dibujos.

Madrid, a 26 de Octubre de 1,983
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