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La invención se refiere a un dispositivo automático de 
inyección que comprende un conjunto de mecanismo de descarga, un 
porta-cartuchos y un cartucho que se acomoda deslizablemente en el 
porta-cartuchos, comprendiendo el mecanismo de descarga una pieza 
tubular que está abierta por un lado, un émbolo que es movible den­
tro de la pieza tubular, un muelle helicoidal que actda sobre dicho 
émbolo y trata de mover al mismo hacia fuera de la pieza tubular par 
el lado en que esté abierta, un dispositivo inmovilizador o fijadgr 
que coopera con dicho émbolo de forma que evita movimientos indesea­
dos del mismo y, si se desea, un dispositivo de seguridad para blo-

* * * *quear dicho dispositivo inmovilizador, comprendiendo el cartu^h^.una 
ampolla de vidrio que tiene una aguja de inyección conectada a ella, 
teniendo la parte más alejada de la aguja en dicha ampolla la fogmaa a a a
de un cilindro hueco que tieno un diámetro interior uniforme fnj^ra-

-la­mente o sustancialmente, en el cuál está presente un pistón que pus-* * + a a
+ * a

de ser movido mediante el émbolo y cuya ampolla contiene un liadidoe*

inyectable o varios líquidos inyectables separados por obtureáar&s 
unos ds los otros.

Tal dispositivo ds inyección, particularmente para un 
líquida inyectable, está descrito en la memoria de la patente britá­
nica 1.§28.733 a nombre de los solicitantes. El dispositivo descrita 
en dicha memoria de patenta comprende además un elemento separador 
entre el émbolo y el pistón, eon el cual puede ser reducido a volun­
tad el contenido de la ampolla, y un protector de la aguja, hecho ds 
un material flexible, que mantiene la aguja estéril durante el alma­
cenamiento de la jeringa. Tal protector de aguja es un elemento exce­
lente y también es preferiblemente usado en la jeringa acorde con la 
presente invención.

Como no es usualmente aconsejable dejar el líquido in­
yectable o, si la ampolla contiene diferentes líquidos inyectables,
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el liquido inyectable situado en el compartimento frontal, en ccntac 
to con el metal de la aguja durante el tiempo de almacenamiento da 
la jeringa, el líquido inyectable está preferiblemente separado de 
la aguja por una membrana u obturador. En este caso, cuando se usa 
la jeringa, el acceso a la cánula de la aguja se libera porque la 
membrana estalla o revienta debido a la presión en la ampolla o por­
que se forma un paso para el liquido inyectable a través o a lo lar­

 ̂i. go del obturador u obturadores. * *
Se ha encontrado que cuando se usa el dispositiva ̂ co­

10 nocido por la citada memoria de patente británica 1.528.735, sucede 
a menudo la fractura de la ampolla de vidrio. Esto puede sen'Cpntra-

s e # #
rrestado fabricando la ampolla de vidrio templado especialmente para 
este propósito. Sin embargo, es particularmente difícil templar el

# * * a
vidrio de tal manera que se alcance una resistencia suficiente al

# a
ys impacto. Por consiguiente, las ampollas que tienen suficiente*r^sis-

* * # *
tencia al impacto son componentes demasiado costosos para lós^di.spc- 
sitivos automáticos de inyección. La fuerza que actúa durante*el uso 
del dispositivo sobre varias partes del mismo, por ejemplo, la ampo­
lla, debe ser grande, porque la aguja de inyección ha de ser primero

20
= ^ introducida dentro del cuerpo del paciente, a menudo a través la 

ropa, y entonces tiene que ser inyectado el líquido. Con el fin ^e 
hacer posible cubrir estos requerimientos, debe usarse un muelle he­
licoidal potente, que tenga una fuerza de muelle de por le menos, 
aproximadamente, 120 N. En este caso, sin embargo, existe la amalia

25 ¡ posibilidad de que, al usar la jeringa, el material de la ampolla no
/

* pueda soportar las fuerzas que se desarrollan al soltar el muelle, 
resultando de ello la fractura de la ampolla de vidrio, que ocurra 
frecuentemente cuando se usa vidrio no templado.

En el caso de fractura de la ampolla de vidrio, el li­
30 quido inyectable usualmente se escapa de la ampolla antes de que
101163
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pueda ser inyectado, de forma que el inyector automático falla ¡?n el 
momento critico.

Un objeto de la presente invención es proporcionar un 
dispositivo automático de inyección que no tiene la desventaja ante­
riormente mencionada.

Este objeto pueda alcanzarse por medio de un dispositi- 
vo automático de inyección del tipo descrito en el párrafo inicial, 
el cual comprende una funda de una hoja de plástico contráctil que es 
ceñida alrededor de la ampolla de forma que ésta es cubierta Gaitera­
mente en dirección longitudinal o en su mayor parte con una funda de 
lámina contráctil. Una tal funda para envolver una parte de la.ampo-

e s #
lia de una jeringa desechable — bien que con diferente proposite^-, 
es conocida por la solicitud de patente holandesa 8103476, no publi­
cada previamente, a nombre de los solicitantes. La funda es manofac- 
turada a partir de una lámina de plástico conocido, el cual, *csmp re­
sultado del calentamiento, puede contraerse en al menos una spU^ccción

+ * + *

(axial), por ejemplo, una lámina previamente estirada da PVC.*.^
. Se ha hallado, sorprendentemente, que cuando es utili­

zada una tal funda de hoja contráctil, la posibilidad de fractura de 
la ampolla se reduce de tal manera que puede usarse una ampolle de 
vidrio no templado sin ninguna objeción. Esto no podía esperarse en 
absoluto porque el espesor da la pared da la ampolla apenas aumenta 
como consecuencia del uso de una funda de lámina contráctil: la pared 
de vidrio de la ampolla usada comúnmente para dispositivos automáti­
cos de inyección tiene un espesor aproximado de 0,9 mm (con toleran­
cia de 0,06 mm); el espesor de la pared de la funda contraida es 

aproximadamente 0,06 mm.
Ourante el proceso de montaje del inyector, la funda de 

lámina contráctil puede ser sencillamente deslizada alrededor de la 
ampolla y ser contraída alrededor de ella como se describe en la an­
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teriormente citada solicitud de patente holandesa 8103476.
De acuerdo con otro aspecto de la invención, el riesgo 

de fractura de la ampolla de vidrio puede ser incluso más reducido 
proveyendo a la jeringa can un miembro anular de un material ligera­
mente elástico, el cual se sitúa en el extremo abierto de la ampolla 
más lejano de la aguja. Tal provisión pueda hacerse muy sencillamente 
y, por ende, muy económicamente. El miembro anular, preferiblemente 
de una resina sintética, por ejemplo, polipropileno, puede ser senci­
llamente montado en el borde posterior de la ampolla abierta'durante 
el montaje de la jeringa, después de lo cual la funda de hoja con­
tráctil es contraída preferiblemente alrededor de la ampolla,x aire-

* * v
dedor del miembro anular. ****

El miembro anular puede ser también usado solo, esto
es, sin la funda de hoja contráctil, particularmente entre el'^angui-
to del mecanismo de disparo que comprende el muelle y el émbéLc,* y al

* *  *

extremo de la ampolla más lejano de la aguja. También en estp'aasa se
* * * *

alcanza considerable mejora. Sin embargo, el miembro anular usado 
preferiblemente junto con la funda de hoja contráctil, porqué*,* como 
resultado de ello, se reduce al mínimo la posibilidad de fractura de 
empollas fabricadas con vidrio no templado.

Con el fin de evitar el movimiento del miembro anuí ai' 
durante el montaje o durante el almacenamiento de la jeringa, el miom 
bro anular es preferiblemente construido paro que tenga aproximada­
mente el mismo diámetro exterior que la ampolla, un diámetro interior 
ligeramente más pequeño que el extremo de la ampolla más alejado de 
la aguja y un cuello que ajuste dentro de dicho extremo de la empo­
lla.

Alternativamente, la funda antes descrita de lámina 
contráctil puede ser ceñida no solamente alrededor del cuerpo ds la 
ampolla, sino también interiormente alrededor del borde posterior de
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la ampolla, cubriendo asi completamente dicho borde posterior. Esta 
provisión ha demostrado sustancialmente evitar la fractura de las em­
pollas de vidrio, incluso en ausencia del citado miembro anular y, 
asi, constituye una provisión preferida con vistas al precio de costo 
del dispositivo.

El inyector descrito en la memoria de la patente britá­
nica 1.52B.735 antes mencionada comprende un ómbolo que consiste en 
una cabeza que queda frente ¿1 pistón y forma en su cara posterior un 
apoyo para el muelle helicoidal, una parte central que tiene'apa Jcir-

t w
cunferencia uniforme alrededor de la cual se ajusta el muelle heli­
coidal y una parte extrema ahorquillada o bifurcada de circunf¿^ipnsia

* * *

reducida en la parte más alejada del pistón y los dientes clásticos o
brazos de retención que cooperan con el dispositivo de bloqueo. Oe
acuerdo con otro aspecto más de la invención, el riesgo de frátltbra

* ***de la ampolla de vidrio cuando se usa un dispositivo automátápp do
inyección que contiene un tal émbolo puede aón reducirse más.'pffSyien-

* * * *

do alrededor de la parte extrema del émbolo un manguito que es¿á
A A A  *

abierto por cada extremo y tiene un diámetro exterior que es aproxi­
madamente igual al de la parte central del émbolo. El manguito es fa­
bricado con material no deformable, por ejemplo, una resina sintética 
adecuada o, preferiblemente, metal. Los antes citados dientes del ém­
bolo deben ser le suficientemente elásticos como para permitir tente 
el montaje en el dispositivo de retención como la activación de la 
jeringa. Por consiguiente, los dientes son relativamente estrechos, 
de forma que la parte extrema del émbolo tiene una circunferencia más 
pequeña que la parte central. Ahora se ha hallado que previendo alre­
dedor dicha parto extrema, se reduce aún más la posibilidad de frac­
tura de la ampolla. Tal manguito puede ser usado conjuntamente con 
una de las dos o con ambas soluciones antes mencionadas con el fin do 
alcanzar la mejora deseada dEl inyector automático.

HoJ'tnMm. g
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Las soluciones mencionadas anteriormente para reducir 
las posibilidades de fractura de la empolla de vidrio de un inyector 
automático son importantes en particular pera un dispositivo automá­
tico de inyección cuya ampolla está fabricada de vidrio no templado. 
Guando el vidrio ha sido sometido a un temple especial, la posibili­
dad de fractura es relativamente pequeña. Sin embargo, tal mátodo de 
templado, como ya se indicó antes, es particularmente complicado y, 
en consecuencia, muy costoso.
* La invención se describirá ahora con mayor detc&le Jcon*
referencia a una realización proferida que se muestra en el dibujo,
en el cual ....

*  * *

la Pig. 1 es una vista en corte longitudinal de* un* in­
yector de acuerdo con la invención;

la Pig. 2 es una vista en corte longitudinal de'OP'car-
 ̂ *** *tucho que tiene una ampolla, en el extremo abierto de lacua3*.ha. s^de 

previsto el miembro anular; .* * * *.
la Pig. 3 muestra el mismo cartucho, esta vez previsto 

de un miembro anular y una funda de hoja contráctil; y
la Fig. 4 muestra el extremo posterior de la ampolla, 

provisto da una funda de hoja contráctil solamente.
En amplio sentido del diseño, el dispositivo mostrado 

en la Pig. 1 no difiere del descrito y mostrado en la memoria da la 
patente británica 1.528.733 anteriormente mencionada.

La realización mostrada en la Pig. 1 es solamente una 
realización de un dispositivo automático de inyección en el cual pue­
den ser usadas ventajosamente las soluciones para reducir la posibi­
lidad de fractura de la ampolla da vidrio. Otros ejemplos adecuados 
de inyectores se describen y muestran en la solicitud de patente ho­
landesa C103744, no publicada previamente, a nombre de los solicitan­

tes.
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El inyector mostrado en la Fig. 1 contiene una pieza 
tubular o manguito exterior 1 que tiene un borde 2 doblado hacia den­
tro y un surco o ranura circunferencial 3 en el cual se acomodan un 
conjunto de cartucho 4 y un mecanismo de descarga 5. El conjunto de 
cartucho comprende un porta-cartuchos .6 que se ajusta al manguito 
exterior y tiene en su extremo frontal una abertura circular 7, y un 
cartucho 8 que es movible dentro del porta-cartuchos. El cartucho 
comprende una ampolla 9 con líquido inyectable 10, un pistón 11 en 
*un extremo y una aguja 13 con un protector de aguja 12 en el-ptrb 
extremo, estando dicha aguja conectada a la ampolla por medio de* un
sujetador o portador de aguja 14. Una membrana 15 está provista en-

* * *
tre el cuello de la ampolla y el sujetador de aguja y, durante*ai 
almacenamiento de la jeringa, mantiene separado el líquido inyecta­
ble de la aguja, pero, durante el uso de la jeringa, estalla y. .se
abre de forma que el líquido inyectable puede llegar a la cábula de

* . .  *
la aguja. Finalmente, un elemento separador 16 está previsto*agirás

*  *  * *

del pistón, con lo cual se ha reducido el volumen de la empolla para 
el líquido inyectable.

Igual que en el inyector descrito en la memoria de la 
patente británica 1.528.735, el mecanismo de descarga comprendo un 
manguito interior de disparo 17 fijado (en 3) en la pieza tubular ex­
terior 1, un manguito interior de disparo 18 acomodado deslizablemen- 
ta dentro del menguito exterior de disparo y que contiene un muelle 
helicoidal 19. El muelle helicoidal rodea un émbolo 20 con suficien­
te holgura, consistiendo el émbolo en una cabeza de ómbolo 21 que 
está insertada en el elementa separador, una parte central 22 que 
tiene una circunferencia uniforme y una parte final o extrema 23 de 
circunferencia reducida. La parte final consiste en cuatro dientes 
elásticos o brazos de fiador cuyos extremos cónicos 24 se sostienen 
en un anille metálico 25 de cierre alrededor de una abertura de la



P - 0 4 .7 2 7

S

10

15

30

23

30
101103

HOj " 0

cara posterior del manguito interior de disparo. En la jeringa mos­
trada en la Fig. 1, el miembro de seguridad que consiste en un capu­
chón que tiene un pasador de seguridad el cuál puede extenderse entre 
los dientes del émbolo, ya ha sido retirado de forma que la jeringa 
está preparada para ser usada.

Una funda 24 de hoja de PVC contráctil está ceñida al­
rededor de la totalidad de la ampolla, incluyendo el cuello.

Un miembro anular 27 de polipropileno está previsto en
'el borde posterior de la ampolla. Esto se muestra más claram^n^s^en

*

la Fig. 2, en la cual el cartucho con la ampolla 9 y el miembro anu­
lar 27 se ilustran en una escala ligeramente mayor. El miemhgq.anular

*  * *

comprende un cuello 28 que se ajusta dentro del borde posteíiór*de la 
ampolla.

La Fig. 3 muestra el mismo cartucho, esta vez prwisto
da miembro anular 27 y funda de hoja contráctil 25. Esta última*está* *
ceñida o contraida alrededor de la ampolla 9, una parte del .soporte

w * * *

14 de la aguja y el miembro anular 27. Como resultado de esto,, el 
miembro anular permanece fijo en posición durante el montaje del in­
yector. Además, alrededor de los dientes clásticos del émbolo (Fig. 
l) está presente un manguito metálico 29 que está abierto por cada 
extremo y cuyo diámetro exterior ea aproximadamente igual al diámetro 
de la parta central 22 del émbolo.

En la realización de la Fig. 4, que muestra el extremo 
posterior de la ampolla, el miembro anular no está presente. La funda 
de hoja contráctil 26 envuelve completamente el borde posterior de la 

ampolla 9.
Es obvio que no es necesario que todas las soluciones 

estén presentes colectivamente, como se muestra en la realización de 
la Fig. 1. La funda de hoja contráctil puede ser también usada sola 
ventajosamente (Fig. 4) o junta con el miembro anular (Fig. 3j o jun-
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to con el manguito, así como el miembro anular puede ser usado solo 
(Fig. 2) o junto con el manguito. Estas realizaciones están clíiras 
sin explicaciones complementarias y no han sido ilustradas todas 
ellas por medio de figuras.

El uso del inyector da acuerdo con la invención es si 
mismo que el descrito en la anteriormente citada memoria de patente 
británica 1.528.735 y no necesita explicaciones adicionales.

Los inyectores conformes con la invención, en los cua­
les la ampolla ha sido fabricada de vidrio nc templado, fuerep compa­
rados en su aplicación con inyectores idénticos desprovistos de las
soluciones descritas y con los mismos inyectores teniendo ampollas de

*  *  *  +
*  * *

vidrio templado. Se obtuvieron los siguientes resultados. *

Solución 
Funda de hoja 
contráctil

Ampolla de 
vidrio del 
inyector

Múm. de inyec- 
ciones probados

Bien

no templada 200 198 39, CO i

Miembro
anular Ídem

Funda más 
miembro anular

Ninguna

Ninguna

Ídem

Ídem

Templado

200 1B7

200

200

300

200

169

29B

93,50

100,C0

84,50

99,30

"Bien vaciadas" se entiende aquí que significa que durante el uso de
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la jeringa, el líquido ha abandonado el inyector a través de la aguja 
de inyección y no ha escapado prematuramente como consecuencia de la 
fractura de la ampolla. En la tabla precedente, la funda de hoja con­
tráctil no ha sido ceñida alrededor del borde posterior de la ampo­
lla. En el caso en que la funda fue también completamente ceñida o 
contraida alrededor del borde posterior de la ampolla (como en la

%
Fig. 4), de 50 ampollas de vidrio probadas, un número de 50 (lOt%)

%* fue bien vaciada. Oe los resultados anteriormente mostrados se deduce

10
que el porcentaje de ampollas de vidrio no templado fracturaóep pusde

*
ser reducido considerablemente por medio de las soluciones que se in­
dican y que mediante una elección correcta de las soluciones ji'jsdc

* * *
alcanzarse, al menos, una fiabilidad igual a la de inyectores'idénti­

* cos que tienen ampollas de cristal templado.

13 * **.

*. * * * ** * *

.1 *

<k

20

,25
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30
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REIVINDICACIONES
Loa puntos que como característica de novedad se < 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de

Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se recogen

en las reivindicaciones siguientes: . *
 ̂ * * *

IB.- Un dispositive automático do inyección que coms- 
prende un conjunto de mecanismo de descarga, un porta-cartuchos y un

*+-e
cartucho que se aloja deslizablemente en el porta-cartuchos,
diendo el mecanismo de descargo una pieza tubular o manguito que estáj
abierto por un lado, un émbolo que es movible dentro de la pieza*tu-- ¡
bular, un muelle helicoidal que actúa sobre dicho émbolo y traba.de

* * - *
hacerlo moverse hacia fuera del extremo abierto de la pieza tabular,

* * *
un dispositivo de fijación que coopera con dicho émbolo de fofAá* qua 
evita el movimiento no deseado del émbolo y, si se desea, un'disposi­
tivo de seguridad para bloquear dicho dispositivo de fijación, com­
prendiendo el cartucho una ampolla de vidrio que tiene una aguja de 
inyección conectada a ella, de cuya ampolla la parte más alejada de 
la aguja tiene la forma de un cilindro hueco que tiene un diámetro 
interior entera o sustansialmente uniforme, en el cual está presenta 
un pistón que puede ser movido por el émbolo, y cuya ampolla contiene 
un líquido inyectable o varios líquidos inyectables separados unos do 
otros por obturadores, caracterizado porque una funda de hoja de 
plástico contráctil está contraida alrededor de la ampolla enteramen­
te o en su mayor parte.

22.- Un dispositivo según la reivindicación 3.a, carac­
terizado porque un miembro anular de un material ligeramente elástico30

101183
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