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"Perfoccionamientos en los dispositivos amortigus

dores de ruidos, para convectores de acondicona—

déres de aire".

‘ e%daia/n/a SULZER FRERES, Société Anonyme, entidad suiza, re

gidente en Winterthur, Suiza.

La invencidon se refiere & un amorti-
guador de ruidos para convectores de acondiciona
dores de aire en los cuales el aire fl.uye desde
una caja de distribuacion en uma direccidn verti

oal, 'Aeon relacidén a la sbertura de entrads on la
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caja, a través de un cierto nimero de toberas = %
de salida., Le amortiguacidon de ruidos en los =
convectores de acondicionadores de aire causa -
frecuentemente considerables dificultades, ya =
que en la amortiguacién de ruidos efectuada has
ta ahora en las cajas de distribucidn, mediante
el revestimiento de las cajas con fieltrou -
otro material absorbente del sonido, no se pudo
eliminar totalmente el peligro de incendios, =
Ademds, las exigencias puestas en casos determi
nados « por ejemplo en los estudios de somido o
salas de emision, etc. = son muy elevades para
la amortiguacién de ruidos. Pera eliminar las =
deaventajas del peligro de incendios en los cop
vactores de acondiconadores de aire en las eje-
cuciones realizadas hasts ahora y obtener, sin
embargo, para los casos de aplicacidn especia=—
les arriba mencionados una amortiguacidn de rui
dos suficiente, consiste la invencion en que, di
rectamente delante de la abertura de entrada de
las toberas, se hs montado una rejilla rigida -
en forma alvéolar,

A este efecto, es véntajoso que la
longitud de los distintos alvéolos sea por lo -
monos gl triple de su didmetro. El tamafio de -
los elvéolos se selecciona convenientemente de
manera que sobre la superficie de entrada de -
una tobera de salida, correspondan por lo menos
80 alvélos.

Las rejillas de alvéolos, pueden es
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tar compuestas de hojas de metal o@o waterial
sintético wnides entre si, seleccionandose las
varillas de la rejilla de alvéolos lo mas del-
gadas posibles y determindndose su espesor, sg
lo por una resistencia mecanica suficients.

Mas detalles de la invencidn se -
desprenden de la descripcidén de un ejemplo de
ejecucién en relacidn con el dibujo.

Figura i.— Muestra una caja de dig
tribucién para convectores de acondicionadores
de aire con el amortiguador de ruides, segin —
la presente invencidn, en corte longitudinal.

Figura 2.~ Representa un corte -
transversal a través de la caja de distribucidn
sogin la figura 1, mientras que las figuras 3 -
hasta 7 representan distintas posibilidedes pa~

re la rejilla de alvéolos segin la presente in-

_vencidn.

La ceja de distribucidn del convec;-
tor del acondicionador de aire sé compone de -
una carcasa de chapa 1, en la cual fluye en un
lado estrecho, a través de la tuberia 2, el ai-
re fresco desde una centrsl, en la mayorfe de =
los casos aspirado de la atmésfera y tratedo, -
Paras darle al tubo 2 en la carcasa 1 una wma-
yor sujecidn se ha doblade ligeramente hacia -
dentro el borde 3 de la abertura de la carcasa
para la tuberia 2.

La carcasas 1 se cierra hacia arriba

mediante una chapa 4 a la cual se han sujetade
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las toberas de salida de aire 5. Las toberas 5,
que poseen una forma correspondiente a una cur—
va oxpononcial, estdn introducidas a través de
sberturas, de didmetro adecuado, en la chepa 4
y unides con este chapa por un aglutinante. El
didmetro de entrada de las toberas 5 estd den;o-
minado en la figura 1 con "d", Este es, en un =
convector de acondicionader de aire ya ejecuta=
do, de 45 mm.

En los lados longitudinales de la -
carcase 1 se ha sujetado en el ihtarior, en ca~
da uno, un marco en forma de U 6 mediante pun—
tos de soldadura en los lugares,7. El brazo su-
perior 6a del marco se desarrolla ligeramenie -
eléstico y posee wm escalon 6b. El marco 6 sir-
ve, por una.pa.rte, como carril de asiento para
la obhapa.,4 y, por otra parte, recibe entre sus
brazos la rejilla de alvéolos 8. Por lo tanto -
corresponde la distancia entre el brazo infe- =
rior del marco 6 y el escaldn 6b en el lado su-
perior & la altura de la rejilla de alvéolos =
8. Esta alture estd determinada por el tamafio -
de los alvéolos, debiéndose prestar atencién a
que le proporecidn entre el didmetro do los al-
véolos W (figura 3 y 4) y 1la loﬁgitud\de los al
véoles L — es decir entre el diametro ;le los al
véolos y la altura de la rejilla - sea por lo -
menos de 1:3. En ¢l c¢jemplo ya realizado posée
cada uno de los slvéolos, desarrollado como exi

gono regular (figura 4), un didmetro de 6 mm. y
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una longitud de 33 mm. La proporcidén es por lo

tanto de aprox. 1:5.

Tanto la rejilla de alvéolos 8 com
mo tambien la chapa 4, se introducen en la car
cesa, através de la abertura O en el lado del~-
gado opuesto al de la entrada de aire.

La abertura 9 se cierra, después —
del montaje de la rejilla 8 y de la chapa 4, ~
por una tapa 10 que estd enroscads a la carca~
sa 1.

En el lado inferior de la chapm 4
ge pegan juntas 11 de un material adecuado, -
por ejemplo material espumoso, gue asienta so-
bre el escaldén 6b del marco 8 y evita de esta
manera que se fugue el aire fuera de la reji—
1la 8. El escaldn 6b, esta aqui desarrollado -
de manera que la distancia "a" (figura 1) ene—
tre el borde superioyde la rejilla 8 y el bor-
de de entrada en la tobera de salida 5 no sea
superior a 2 mm, En el ejemplo ya ejecutado de
une cajs distribuidora segin la invencidn esta
distancia es tan s6lo de 1 mm, Si la distancia
"a" supera el valor de 2 mm., entonces se ob—-
tiene, como se desprende de ensayos, um sensi-'
ble ampeoramiento de la amortizecion del ruid—
do. 7

En el desarrollo de toda la dispo=-
sicién se ha de prestar ademis una atencidn es
pecial 8 los puntos siguientes. Primeramente -

debers tenmer la distancia "b? (figure 1) entre
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el borde superior de la tuberfa 2 y el borde -
inferior de la rejilla de alvéolos :un valor de
terminado, fijado por experimentacidn, pars =
que la velocidad tangencial de la corriente di
recta desde la tuberia 2 en el lado inferior -
de la réjilla 8 no sobrepase un valor determi-
nedo. Ademas se ha de evitar que la corriemte
nuclear del aire, que entra em la caja de dig-
tribucién, no golpee con toda la energfa el -
fondo y las paredes laterales de la caja de -«
distribucion para evitar as{ una resonancia de
las paredes sin amortiguar, de la caja de dis~-
tribucion, Finalmeunte es necesario gue la tube®
ria 2 penetre tanto en la carcasa, que el fi——
nal de la tuberia 2 solape con el borde lateral
de la rejilla de alvéolos 8, ya que entonces,
bajo circunstancias, al soplar directamente al
borde de la rejille se producen ruidos de sil-
bido.

En el convector de acondicionamien
to de aire ya ejecutado, en el gque la Quja de
distribucidn ye mencionada tieme una longitud
de 1 m., y un ancho de 20 cm., esciende la dis-
tencia "d" mis favorable a 8 mm. siendo el did
metro del tubo 2 de 90 mm. y la velocidad de ~
entrade de aire a la caja de distribucidn de &
n/seg.

La magnitud de la distancis "b" se
determine aqui por el diimetro del tubo 2, 1la

longitud de la caja de distribucién y la velo-
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cidad de salida del aire del tubo 2. Por este - R :

razén la distencis "b" puede recibir para otras
dimensiones otro valoer ﬁ.voruble distinto.

Como muestran las figuras 3 hasta 7
existen distintas posibilidades para 1z forma
de los alvéolos de la rejille 1. Asimismo, se
pueden emplear distintos materiales. En la eje-
cucidn repetidas veces mencionada se han desa—
rrollado los distintos alvéolos como exdgonos =
regulares, como se muestira en la figura 4, con
longitudes de lados igusles. Se compone de dos
folios de metal aglutinados entre si en dos la-

dos, tal y como se obtienen en el mercado., El =

" didmetro W de los distintos alvéolos es de 6 mm.

¥y su longitud L de 33 mm. por lo tanto se¢ des—-
prende de ello una proporeidn de la seccidn de
los alvéolos y de la longitud de los alvéolos -
de W/L = 1:5, Ademas corresponden a la superfi-
cie de entrada de las toberas de salida 5 gue,
como ya se ha mencionado tiemen un didmetroe de
unos 45 ww. aproximademente 50 alvéolos. Estes

indicaciones de cifras se han de entender sdlo

como ejemplos, debiéndese, sin embargo, prester a

atencion a que los didmetros de ios alvéolos ¥
se han de seleccionar de menera que a la super
ficie de entrada d; una tobera 5 correspondan
por lo menos 30 alveolos. El1 tamafio de los al=-
véolos en el mencionedo ejemplo de ejecucién =
podria ascender por lo tanto hasta aproximada=

mente wnos 8 mm. de didmetro.
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Finalmente se ha mencionade que en
tre le carcasa 1 y-la tapa 7, as{ come ls cha-
pa 4, se han previsto en forma usual juntas -
adecuadas, por ejemplo de material espumoso, -
que no esta mostrado en los dibujos y que cie—
rra 1la cajs distribuidora hacia el recinto.

La corriente de aire en la caja de
distribucion se efectila en la invencién en 1la
forma siguiente: El aire que entra a través de
la tuberia 2 en la caja de distribucidén 1 se -
acumula en dsta, do memera que en la caja 1 se
forma wna ligera sobrepresidn estdtica. La mag
nitud de esta sobrepresion esta determinada —
por la magnitud en gque la velocidad de aire en
las toberas de salida 5 supera la velocidad con
ls que entra el caudal de aire a través del tu
bo 2 en la caja L. La rejilla de alvéolos 8 mon
tada directamente delante de les toberas & re—
partira y dirigira el aire que sale de la ca—
ja de distribucidn en pequefios hilos de corrien
te paralelos, de manera que a la salida de la
rejilla 8 existe una corriente ampliamente la=-
minar. Esta corriente laminar se mantiene -
aqui taubién en las corrientes de entrada enm
las toberas de salida 5, siempre que, como ya
se ha mencionado, la distancia entre el borde
superior de la rejilla y el borde de entrada -
de las toberas de salidea 5 no ses demasiado ~
grande. Ademas se sm&rtigua, por lo menos par—

cialmente, por la rejilla 8 un ruide que bajo
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debido al cambio de direccidn de la corriente =

de sire, las ondas de sonido que salen de la tu
berfa 2 se destruyen en los alvéolos debido a -
los multiples reflejos y no llegan a las tobe—=
ras de salida 5. |

Ademds se evita mediante las demas
medidas descritas - soleccidn de las distancias
"b" y solapado del borde lateral de la rejille
8 con el final del tubo 2 — los ruidos de silbi
do y oscilacion en la rejilla 8, de manera que ~
la corriente a través de la caja de distribucién
casi no es perceptible. En forma conocida llega
entonces al recinto aaondicionar el aire que aa

le de 1;“ toberas de salida 5.

N 0 T A&

Descerita suficientemente la naturale
za dol invento, asf{ como l1a manera de realizarlo en
la practica, debe hacerse constar que las dispo—
siciones anteriormente ind;lca.das, son susceptibles
de modificaciones de detalle, en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. Tembién se hace cons,
tar que sl invento corresponde a una solicitud de
patente presentedd em Suiza, con fecha 28 de Fe—
brero de 1962, bajo el n? 2501/62, acogiendose, =
por lo t.mto', a los beneficios que c;:nceaen los =
Convenios Internaciones en vigor y siendo por lo
que 8¢ solicita Patente de Invencion por 20 afios,
en‘Espuﬁa "Perfeccionamientos en los dispositivos

amortiguadores de ruidos, para convectores de acon
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18,~ YPorfeccionamientos en los =

dispositives amortiguadores de ruides, para -
convectores de acondicionadores de aire®", en -
los que el aire fluye desde una caje de distri
bucidn en una direccidn vertical con relacidn -
a la abertura de entrada en la caja, a través
de un cierto numero de toberas de salida, ca-
racterizado, porque directamentie delante de ~
la abertura de entrada de las toberas se ha =
montado una rejilla rigida en forma alvéolar.

28, = Poerfeccionamientos de ruidos,
segin la reivindicacidn 12, caracterizandose =
porque la longitud de cada alvéolo es por lo
menos el triple de su diametro.

38,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacién 1%, caracterizindose porque a ~
la superficie de entrada de una tobera de sa=-
lida corresponden por 1o menos 30 alvéolos.

4%,~ Perfeccionamientos, segin 1la
reivindicacion 1%, caracterizandose porque la
distancia entre ¢l borde de entrada de la tobe
ra de salida y el borde de la rejilla de alved
los dirigfdo hacia la tobera no sobrepasa 1los
2 mm.

58,~ Perfeccionamientos, segin 1la
reivindicacidn 1%, caracterizandose porgue la
rejilla de alvéolos se compone de ldminiside =

metal unidos entre si.
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vindicacidn 1%, caracterizandose porque la reji-
1la de alvéolos se compone de material sintéti~
€0.

7%, "Perfeccionamientos en los dis=-
positivos amortiguadores de ruidos, pars convec~
tores de acondicionadores de aire®; tal y como
queda substancialmente descrito en la presente -
Memoris e ilusirsdo en los adjuntos dibujos. Y

Esta Memoria wvonsta de once hojas =

» s
escrites a maquina por wna sola care.

~BFEB. 1963
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