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El invento se refiere en cuanto al tipo de objeto 
a un dispositivo para el pretensado por enfriamiento de una 
luna de vidrio curvada calentada, el cual comprende una ca­
ja de soplado exterior, una caja de soplado inferior, un dis 

5 positivo de carga y un dispositivo de vaciado, presentando
las cajas de soplado una pluralidad de toberas de aire de - 
refrigeración dirigidas hacia la luna de vidrio que se ha de 
pretensar, asi como pudiendo ser depositada la luna de vidrio 
a pretensar con ayuda del dispositivo de carga entre las ca- 

10 jas de soplado y pudiendo ser evacuada con ayuda delj^iapos^
tivo de carga entre las cajas de soplado y pudiendo ser eva­
cuada con ayuda del dispositivo de vaciado. Se sobrentiende***
que las cajas de soplado pueden moverse una hacia otra, por
ejemplo la caja de soplado superior puede ser subida.y.baja-

15 da. El término "dispositivo de carga" significa el gñupt^com
pleto de aparatos que está preparado para cargar el Jisposi-

* * + *tivo de acuerdo con el invento con lunas de vidrio a^tBmplar. 
El dispositivo de carga presenta elementos que pueden ser in 
troducidos entre las cajas de soplado. El término "dispositi 

20 vo de vaciado" designa de manera correspondiente un disposi­
tivo de transporte que permite que el dispositivo de acuerdo 
con el invento sea vaciado después del pretensado de una lu­
na de vidrio cuando se ha concluido el proceso de pretensado. 
A este fin, los elementos del dispositivo de vaciado han de 
coger la luna de vidrio pretensada, han de moverse junto con 
la luna de vidrio saliendo de la zona de las cajas de sopla­
do y han de conducir la luna de vidrio al lugar de tratamien
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to posterior o utilización. Tanto para la carga como también 
para el vaciado son necesarias medidas técnicas de acciona­
miento y medidas técnicas de control que aseguren la cinem^ 
tica pura de las conexiones, por ejemplo que procuren que - 
las lunas de vidrio a pretensar sean introducidas sucesiva­
mente en el dispositivo de acuerdo con el invento y sean ex­
traídas ya pretensadas del dispositivo de acuerdo con el Ln 
vento, en cierto modo con una cadencia cambiante con respec
to a las lunas sin pretensar. Tales medidas técnicas'd^'ac-+ ++cionamiento y de control son en si y de por si conocida!? en
los más diferentes sectores de la técnica y, por tanto, no se
describen con detalle en la presente solicitud. El obg^fo del
invento está constituido, en unión con la carga y el vaciado,
por grupos de aparatos especiales que complementan el'HTspo-

. *.
sitivo de carga y el dispositivo de vaciado y que, ademes, -

* a *en combinación con otros aparatos, hacen posible reairiár de* a a ** . aforma muy definida el pretensado de las lunas de vidíip Tque 
se han de pretensar.

En el dispositivo conocido del tipo del invento (pju 
blicación de patente europea 0 003 391) la luna de vidrio a 
pretensar está situada durante el insuflado del aire de refri 
geración sobre un anillo conformador que pertenece al disposi 
tivo de carga y que se cambia posteriormente por un anillo de 
transporte que a su vez pertenece también al dispositivo de — 
vaciado. Al cambiar los anillos,la luna de vidrio es levanta 
da del anillo conformador por el aira-dB refrigeración que sa.
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le de la caja de soplado inferior y es presionada contra unos
topes previstos en la caja de soplado superior. Durante el -
proceso de refrigeración, la luna de vidrio a templar está al
descubierto sobre el anillo conformador. Esta luna puede de-

5 formarse de manera incontrolada por efecto de las tensiones
de refrigeración, lo que perjudica considerablemente en partí

. cular la calidad óptica de las lunas de vidrio. Por lo demás,
se pueden presentar también deformaciones incontroladas y no
reproducibles en el curso del pretensado incluso durant.e el

10 proceso de carga, en el que, en el ámbito de las med3.dás co-+ ***
nocidas, la luna de vidrio fácilmente deformable descansa so
bre el anillo conformador. Faltan medidas que sean adbt^uadas

****
para realizar el pretensado de modo que en la luna de vidrio
pretensada las tensiones en cierto modo congeladas formen un

15 modelo de pretensado especial definido. *. *
*  +  +

El invento se basa en el problema de perfeccionar 
un dispositivo del tipo considerado dB modo que la lMna.de - 
vidrio no experimente deformaciones incontroladas perturbado, 
ras ni durante el proceso de carga ni durante el pretensado. 

20 Además, se pretende crear la posibilidad de generar modelos
de pretensado especiales que hagan a las lunas de vidrio pre 
tensadas especialmente adecuadas para utilizaciones y casos 
de empleo especiales.

Para resolver este problema, el invento aporta la 
25 enseñanza de que el dispositivo de carga presenta al menos -

una chapa de carga que se puede introducir entre las cajas - 
de soplado y que está configurada en forma de una plantilla



agujereada de modelo de pretensado para generar campos de pre 
tensado en la luna de vidrio y que corresponde a la forma de 
la luna de vidrio curvada que descansa sobre la chapa de car 
ga, enseñando también el invento que, cuando está introduci­
da la chapa de carga, se puede asentar sobré el borde de la 
luna de vidrio a pretensar un bastidor de retención y se pue­
de sujetar asi la luna de vidrio, y la luna de vidrio sujeta 
puede ser soplada al menos a través de las toberas de aire -
de refrigeración de la caja de soplado inferior. El invento

' * * * * *

aprovecha el hecho de que una plantilla agujereada d^l fnode-
*  * * *

lo de pretensado, que presenta un modelo de agujeros determi
nado, es adecuada para generar en una luna de vidrio $*pre-****
tensar un modelo de pretensado determinado cuando unas tobe
ras de aire de refrigeración antepuestas en cierto mq,do^de -
la manera indicada a la plantilla agujereada del modd3.J*de -* * * ' '
pretensado dirigen aire de refrigeración contra la pLanrfilla

* * *  *agujereada de modelo de pretensado y la luna de vidrio ^itua 
da encima. A este respecto, ha de procurarse que la luna de 
vidrio a pretensar no se desplace con respecto a la planti­
lla agujereada de modelo de pretensado durante el proceso de 
refrigeración, lo que tiene lugar con ayuda del bastidor de 
retención. El invento parte asimismo del conocimiento de que 
una plantilla agujereada de modelo de pretensado de esta cía. 
se puede trabajar al mismo tiempo como chapa de carga del - 
dispositivo de carga y, como consecuencia, puede servir para 
recibir una luna de vidrio a pretensar en otro puesto y con­
ducirla al puesto de pretensado. Esto tiene la ventaja de qu
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la luna de vidrio calentada ya curvada no ae deforma durante 
el proceso de carga. El bastidor de retención, que sirve en 
primer lugar para fijar la luna de vidrio a pretensar con - 
respecto a la plantilla agujereada del modelo de pretensado 

5 durante el proceso de pretensado, puede trabajar a la inver­
sa al mismo tiempo como elemento del dispositivo de vaciado.
5e conocen desde hace mucho tiempo chapas agujereadas en ca­
lidad de molde para curvar láminas de vidrio ( memoria de la 
patente alemana 84B 237 de 1952). En este caso, se ha qropues 

10 to ya también insuflar aire u otro agente de refrigeración so
bre la luna de vidrio curvada con ayuda de la chapa agujerea­
da. 5in embargo, es evidente que no se ha apreciado qt̂ e, con* *****
una distribución de agujeros adecuada, la chapa agujereada -
puede servir como plantilla agujereada de modelo de pretensa***** *

15 do y puede generar campos de pretensado definidos en*ltT.luna*\.*
de vidrio que se ha de pretensar. Esto se deduce también del

* * * *

hecho de que en el ámbito de las medidas conocidas s^'p^n prg,*** *
puesto alternativamente, aparte de una chapa agujereada, re­
jillas metálicas y trenzados metálicos en calidad da molde - 

20 para curvar las lunas de vidrio, y tales rejillas metálicas
o trenzados metálicos no muestran el efecto de la generación 
de un modelo de pretensado, presumiblemente a causa de una - 
formación de turbulencia incontrolada. En cualquier casoy*ias 
medidas conocidas no han contribuido a la solución del proble 

25 ma del invento.
Cuando se deben generar modelos de pretensado espe­

cialmente definidos con ayuda de un dispositivo de acuerdo con



el invento, es recomendable elegir la disposición de modo que 
las toberas de aire de refrigeración de la caja de soplado in 
ferior y/o las de la caja de soplado superior estén dispues­
tas con sus bocas de manera correspondiente a los agujeros - 
de la plantilla agujereada del modelo de pretensado. De he­
cho, se logra también un modelo de pretensado definido prefi 
jado por la distribución de agujeros cuando no son solo las 
boquillas de aire de refrigeración de la caja de soplado in 
ferior las que enfrian la luna de vidrio a pretensar de.la - 
manera descrita con el fin de efectuar el pretensadot.De he-

I*.*
cho, las boquillas de aire de refrigeración de la caja de so. 
piado superior contribuyen también a la generación de*J.os cam* *W * +*
pos de pretensado cuando se utilizan plantillas agujereadas - 
de modelo de pretensado en el sentido del invento.

Para dejar que el bastidor de retención trqb^ye co
mo elemento o grupo del dispositivo de vaciado, el i^Me^to -

*  * * *

recomienda que el bastidor de retención presente dispositivos
+ + *  *

de apriete y/o aspiración y que la luna dB vidrio pueda ser - 
retenida firmemente por ellos, mientras que la plantilla agu­
jereada de modelo de pretensado liberada de este modo puede - 
ser movida hacia fuera de la zona de la caja de soplado para 
recibir otra luna de vidrio a pretensar, y el invento recomien 
da también que la luna de vidrio retenida en el bastidor da - 
retención pueda seguir siendo soplada con ayuda de las toberas 
de aire de refrigeración. Esta luna puede ser presionada con­
tra el bastidor de retención también por aire de refrigeración 
de la caja de soplado inferior. Si se continúa la refrigera­
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ción de la luna de vidrio después de la retirada de la planti­
lla agujereada dal modelo de pretensado, se puede influir en­
tonces sobre el gradiente de las tensiones mecánicas en los - 
diferentes campos de pretansado y se puede ajustar aquél a c¿

5 sos de empleo especiales de las lunas de vidrio pretensadas.
Contribuye a esto también el hecho de que, según otra propues. 
ta del invento, al menos una de las cajas de soplado y/o el - 
bastidor de retención pueden hacerse oscilar durante el proce 
so de soplado. El bastidor de retención es en cualquier.caso 

10 además un elemento de transporte del dispositivo de jadiado* *w*
y la luna de vidrio pretensada puede ser conducida a una es­
tación de tratamiento pospuesta con ayuda del bastido^ .de re***
tención.

A continuación se explica con más detalle inven
15 to haciendo referencia a un dibujo que representa únicamente

+ * *

un ejemplo de ejecución; muestran en representación es^uemá-
+  +  * *tica: * ***+* *

La figura 1, una instalación para el pretensado de 
una luna de vidrio con el dispositivo de acuerdo con el inven. 

20 to, en alzado lateral,
La figura 2, a Bscala sustancialmente ampliada en — 

comparación con la figura 1, el dispositivo del objeto según 
la figura 1 después de la introducción de una luna de vidrio 
que se ha de pretensar,

25 La figura 3, el objeto según la figura 2 al enfriar
la luna de vidrio sujeta entre la plantilla agujereada de mo­
delo de pretensado y el bastidor de retención.
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La figura 4, el objeto Begún la figura 3 en otra pjo 
sición de funcionamiento, a saber, cuando se ha retirado la - 
plantilla agujereada del modelo de pretensado, y

La figura 5, el transporte de una luna de vidrio pre 
tensada para sacarla del dispositivo de aeuerdo con el invento.

La instalación representada en la figura 1 sirve para 
pretensar lunas de vidrio curvadas calientes. Pertenecen a la 
instalación un dispositivo de carga 1 y un dispositivo de va­
ciado 2, asi como el dispositivo 3 propiamente dicho p^ra el
pretensado de la luna de vidrio curvada 4, que pres&nfa una ca

* **
ja de soplado superior 5 y una caja de soplado inferior 6, pu-
diendo moverse hacia arriba y hacia abajo únicamente'J^a caja -

<***
de soplado superior 5. Las cajas de soplado 5, 6 poseen una -*
pluralidad de toberas de aire de refrigeración 7, B^dirigidas
hacia la luna de vidrio 4 que se ha de pretensar. LáL^uma de* + **
vidrio 4 que se va a pretensar se puede introducir cb'd'.ayuda.. * *
del dispositivo de carga 1 entre las cajas de soplado*!)!!, 6 y -+ 1 *
se puede evacuar también con ayuda del dispositivo de vaciado 
2 en el estado pretBnsado. En caso dB necesidad, la luna de vi 
drio 4 puede ser manipulada además por el aire de refrigera­
ción entre las cajas de soplado 5, 6.

Pertenece, al dispositivo de carga 1 al menos una cha. 
pa de carga 9 que puede ser introducida entre las cajas de so­
plado 5, 6. Con elementos auxiliares, que no se han dibujado, 
se entrega a la chapa de carga 9 una luna de vidrio 4 a preten, 
sar Bn una zona situada delante de las cajas de soplado 5, 6. 
Se deduce particularmente de las figuras 2 y 3 que la chapa de



carga 9 esté configurada en forma de una plantilla agujereada 
de modelo de pretensado 9 para generar campos de pretensado - 
en la luna de vidrio 4. 5u forma corresponde a la forma de la 
luna de vidrio curvada 4. Por tanto, ésta descansa en cierto 
modo con ajuste sobre la chapa de carga 9. Estando introduci­
da la chapa de carga 9, se puede asentar sobre el borde 10 de 
la luna de vidrio 4 a pretensar un bastidor de retención 11, 
y como resultado la luna de vidrio 4 queda sujeta entonces en 
tre la plantilla agujereada de modelo de pretensado o chepa - 
de carga 9 y el bastidor de retención 11. 5e hace ref^réecia 
en este aspecto a la figura 3. La luna de vidrio sujeta 4 pue
de ser soplada al menos a través de las toberas de air^.de re***
frigeración B de la caja de soplado inferior 6. En el ejemplo 
de ejecución y según una forma de ejecución preferida^E¡l in­
vento, las toberas de aire de refrigeración 8 de la cáía^de -*** '
soplado inferior 6 y/o las toberas de aire de refrigeración 7 
de la caja de soplado superior 5 están dispuestas con^sust bo­
cas 12 de manera correspondiente a los agujeros 13 de la plan 
tilla agujereada de modelo de pretensado 9. El bastidor de re 
tención 11 posee dispositivos de apriete y/ó aspiración 14. - 
La luna de vidrio 4 se mantiene asi firmemente sujeta en el - 
bastidor de retención 11, tal como muestran las figuras 1, 4 
y 5. Rara realizar esta firme sujeción, la luna de vidrio 4 - 
podría ser presionada primero debajo del bastidor de retención 
11 con ayuda también de la presión del aire de refrigeración 
que sale de las boquillas de aire de refrigeración inferiores 
B, de modo que pueden ser accionadas las abrazaderas 14 que se



* 10

agarran en torno al lado del borde. Sin embargo, el bastidor 
de retención 11 puede mantener sujeta también la luna de vi­
drio 4 mediante dispositivos de aspiración. En cualquier ca­
so, la luna de vidrio 4 sujeta en el bastidor de retención 

5 11 puede ser soplada adicionalmente con ayuda de las toberas
de aire de refrigeración 7,8, mientras que la chapa de carga 
9 es recibida de nuevo por el dispositivo de carga 1 y es mo 
vida hacia atrás para recibir una nueva luna de vidrio 4 que
se va a pretensar. Mediante las flechas dobles 15 se ha,indi*****

10 cado que una de las cajas de soplado 5, 6 o el bastidqr-de -
retención 11 pueden moverse también en vaivén de forma osci­
lante durante el proceso de soplado. La figura 5 pone ulara- 
mente de manifiesto el modo en que el bastidor de retención 
11, que es al mismo tiempo el bastidor de transporte del.dis- 

15 positivo de vaciado 5, extrae de la zona de la caja de gbpla-
i*'*'*'

do una luna de vidrio pretensada 4 y la alimenta al íPQ^t de 
tratamiento posterior. '!** *
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo para el pretensado por enfriamiento 

de una luna de vidrió, curvada calentada, el cual comprende 
una caja de soplado superior, una caja de soplado inferior, 
un dispositivo de carga y un dispositivo de vaciado, presen­
tando las cajas de soplado una pluralidad de toberas de aire 
de refrigeración dirigidas hacia la luna de vidrio que se va 
a pretensar, y pudiendo ser depositada la luna de vidrio a - 
pretensar con ayuda del dispositivo de carga entre las cajas 
de soplado y pudiendo ser evacuada con ayuda del dispositivo 
de vaciado, caracterizado porque el dispositivo de carga pre­
senta al menos una chapa de carga que se puede introducir en--r*
tre las c a j a s  de soplado y que está configurada como plantilla
agujereada de modelo de pretensado para generar campos pre
tensado en la luna de vidrio, y que corresponde a la q̂̂ rma de
la luna de vidrio curvada que descansa sobre la chapa*d&\car-. *
ga, porque, cuando esté introducida la chapa de cargad sa pue 
de asentar sobre el borde de la luna de vidrio a pretensar un 
bastidor de retención y se puede sujetar asi la luna de vidrio, 
y porque la luna de vidrio sujeta puede ser soplada al menos - 
a través de las toberas de aire de refrigeración de la caja de 
soplado inferior.

2. Dispositivo según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque las toberas de aire de refrigeración de la caja de 
soplado inferior y/o las toberas de la caja de soplado superior 
están dispuestas con sus bocas de manera correspondiente a los 
agujeros de la plantilla agujereada de modelo de pretensado.
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3. Dispositivo según una de las reivindicaciones 1
¿ 2, caracterizado porque el bastidor de retención presenta 
dispositivos de apriete y/o aspiración y la luna de vidrio - 
puede sujetarse firmemente con ellos, porque la plantilla - 
agujereada de modelo de pretensado liberada de este modo puê  

de ser movida hacia fuera de la zona de las cajas de soplado 
para recibir otra luna de vidrio a pretensar, y porque la lu­
na de vidrio sujeta firmemente en el bastidor de retención pue, 
de ser soplada adicionalmente con ayuda de las toberas ,de ai- 
re de refrigeración. \

4. Dispositivo según una de las reivindicaciones 1 
a 3, caracterizado porque al menos una de las caja de^sopla-

it-*
do y/o el bastidor de retención pueden hacerse oscilar duran 
te el proceso de soplado.

5. "DISPOSITIVO PARA EL PRETENSADO POR ENFRIAMIENTO* * -s

DE UNA LUNA DE VIDRIO". * J.. +
Tal como se describe y reivindica en la prgs^te Me***

moría Descriptiva que consta de doce hojas escritas a máquina 
por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madri
M. B
P-p.
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