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El invernto se refiere en cuanto.al tipo de objeto
a un dispositivo para el pretensado por enfriamiento de una
luna de vidrio curvada calentada, el cual comprende una ca-
ja de soplado exterior, una caja dé soplado inferior, un dis
positivo de carga y un dispositive de vaciado, bresentando
las cajas de soplado una pluralidad de toberas de aire de -
refrigeracién dirigidas hacia la luna de vidrio que se ha de
pretensar, asi como pudiendo ser depositada la luna de vidrio
a pretensar con ayuda del dispositivo de carga entre las ca-

jas de soplado y pudiendo ser evacuada con ayuda del:Q£5pos;

tivo de carga entre las cajas de soplado y pudiendo ser eva-

cuada con ayuda del dispositivo de vaciado. Se sobren}€ende

=

que las cajas de soplado pueden moverse una hacia otra, por

ejemplo la caja de soplado superior puede ser subida,y, baja-
da. E1 término "dispositive de carga" significa el giyé? com
pleto de aparatos que est& preparado para cargar el {iééosi—
tivo de acuerdo con el invento con lunas de vidrio a:}}ﬁblar.
El dispositive de carga presenta elementos que pueden ser in
troducidos entre las cajas de soplado. El1 término "dispositi
vo de vaciado" desigha de manera correspondiente un disposi-

tivo de transporte que pefmite que el dispcsitivo de acuerdo

con el invento sea vaciado despufs del pretensado de una lu-

_na de vidrio cuando se ha concluido el proceso de pretensado.

A este fin, los elementos del dispositive de vaciado han de

coger la luna de vidrio pretensada, han de moverse junto con
1a luna de vidrio saliendo de la zona de las cajas de sopla-
do y han de conducir ls luna dg vidrio al lugar de tratamien

©



to posterior o utilizacién, Tanto para la carga como también
para el vaciado sonh necesarias medidas técnicas de acciona-
miento y medidas técnicas de control que aseguren la cinem§
tica pura de las conexiones, por ejemplo que procuren gue -
las lunas de vidrio a pretensar sean introducidas sucesiva-
mente en el dispositivo de acuerdo con el invento y sean ex-
traidas ya pretensadas del dispositivo de acuerdo con el in
vento, en cierto modo con una cadencia cambiante con respec

to a8 las lunas sin pretensar., Tales medidas técnicas°denac-

[ ] L]
[ 4

cionamiento y de contrel son en si y de por si conocidag en
los mé&s diferentes sectores de la técnica y, por tanto, no se
describen con detalle en la presente solicitud. El Dbsg?o del
invento esté constituido, en unién con la carga y el vaciado,
por grupos de aparatos especiales que complementan eI'Hiépo-

sitivo de carga y el diSpositivb de vaciado y que, adéhéb, -

en combinacidén con otros aparatos, hacen posible realdar de

forme muy definida el pretensado de las lunas de vid£i6 hue
se han de pretensar,

En el dispositivo conocido del tipo del invento (pu
blicacién de patente europea 0 003 391) la luna de vidrio a
pretensar estd situada durante el insuflado del aire de refri
geracién sobre un anillo conformador que pertenece al disposi
tivo de carga y que se cambia'postéribrmente por un anillo de
transporte que a su vez pertenece también al dispositivo de -
vaciado. Al cambiar los anillos, la luna de vidrio es levanta

da del anillo conformador ﬁnr el aire. ds refrijeraciﬁn-que sa
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le de la caja de soplado inferior y es presionade contra unos
topes previstos en la caja de soplado superior. Durante el -
proceso de refrigeracién, la luna de vidrio a templar esté al
descubierto sobre el anillo conformador. Esta luna puede de-

formarse de manera incontrolada por efecto de las tensiones

de refrigeracién, lo que perjudica considerablemente en parti
cular la calidad 6ptica de las lunas de vidrio. Por lo demés,
se pueden presentar también deformaciones incontroladas y no

reproducibles en el curso del pretensado incluso durante el

s 8e 0
s

proceso de carga, en el que, en el émbitb de las med;gés co-

nocidas, la luna de vidrio f&cilmente deformable descansa sg

bre el anillo conformador. Faltan medidas que sean ad?qgadas
ase
para realizar el pretensado de modo que en la luna de vidrio

pretensada las tensiones en cierto modo congeladas fggmﬁn un

modelo de pretensado especial definido. o

El invento se basa en el problema de perfecdcidnar

un dispositivo del tipo considerado de modo que la lgﬁ?Ede'—
vidrio no experimente deformaciones incontroladas perturbadp
ras ni durante el proceso de carga ni durante el pretensado.
Adem&s, se pretende crear la posibilidad de generar modelos

de pretensado especiales que hagan a las lunas de vidrio pre

tensadas especialmente adecuadas para utilizaciones y casos

de empleo especiales.

Para resolver este problema, el invento aporta la
enseffanza de que el dispositivo de carga presenta al menos -
una chapa de carga que se puede introducir entre las cajss -

de soplado y que estd configurada en forma de una plantilla
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agujereada de modelo de pretensado para generar campos de pre
tensado en la luna de vidrio y que corresponde a la forma de
la luna de vidrio curvada que descansa sobre la chapa de car
ga, ensefando también el invenfc que, cuando est& introduci-
da la chapa de carga, se puede asentar sobre el borde de la
luna de vidrio a pretensar un bastidor de retencién y se pue-
de sujetar asi la luna de vidrio, y la luna de vidrio sujets
puede ser soplada al menos a través de las toberas de aire -
de refrigéraciﬁn de la caja de soplado inferior. El invento
aprovecha el hecho de que una plantilla agujereada déi @pde-
lJo de pretensado, que presenta un modelo de agujeros determi
nado, es adecuada para generar en una luna de vidrio §epre-
tensar un modelo de pretensado determinasdo cuande unas tobg
ras de aire de refrigeraci6n antepuestas en cierto mgde
la manera indicada a la plantilla agujereada del mcdeld He -

pretensado dirigen aire de refrigeracién contra la pl?ﬁfﬁlla
agujereada de modelo de pretensado y la luna de vidr%é}éétug
da encima. A este respecto, ha de procurarse que la luna de

vidrio a pretensar no se desplace con respecto a la planti-

lla agujereada de modelo de pretensado durante el proceso de
refrigeracién, lo que tigne lugar con ayuda del bastidor de

retencién, E1 invento parte asimismo del conocimiento de que
una plantilla agujereada de modelo de pretensado de esta cls
se puede trabajar al mismo tiempo como chapa de carga del -
dispositivo de carga y, como consecuencia, puede servir para

recibir una luna de vidrio a pretensar en otro puesto y con-

ducirla al puesto de pretensado., Esto tiene la ventaja de que
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la luna de vidrio calentada ya curveda no se deforma durante
el proceso de carga. El bastidor de retencién, que sirve en
primer lugar para fijar la luna de vidrio a pretensar con -
respecto a la plantilla agujereada del modelo de pretensado
durante el proceso de pretensado, pueae’trabajar a la inver=-
sa al mismo tiempo como elemento del dispositivo de wvaciado.
Se conocen desde hace mucho tiempo chapas agujereadas en ca-
lidad de molde para curvar l&minas de vidric ( memoria de la

patente alemana 84B 237 de 1952). En este caso, se ha Rropuég
to ya también insuflar aire u otro agente de refrigegasjén sp

bre la luna de vidrio turvada con ayuda de la chapa agujerea-

da. 5in embargo, es evidente que no se ha apreciado Qi4e, con
]

una distribucién de agujeros adecuada, la chapa agujereada -

puede servir como plantilla agujereada de modelo de pretensg

do y puede generar campos de pretensado definidos en<le.luns

de vidrio que se ha de pretensar. Esto se deduce tambign del

hecho de que en el &mbito de las medidas conocidas s?'ﬂén pro
puesto alternativamente, aparte de una chapa agujereada, re-
jillas met&licas y trenzados metdlicos en calidad de molde -
para curvar las lunas de vidrio, y tales rejillas metélicas

o trenzados met&licos no muestran el efecto de la generacién

de un modelo de pretensacdo, presumiblemente a causa de una -

formacién dé turbulencia incontrolada. En cualquier casojlas

medidas conocidas no han contribuido a la spluci6n del proble

ma del invento.

Cuando se deben generar modelos de pretensado espe-

cislmente definidos con ayuda de un dispositivo de acuerdo con
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el inventeo, es recomendable elegir la di5pogici6n de modo que
las toberas de aire de refrigeracién de la caje de soplado in
ferior y/o las de la caja de soplado superior estén dispues-
tas con sus bocas de manera correspondiente é los agujeros -
de la plantilla agujereada del modeloc de pretensado. De he-
cho, se logra también un modelo de pretensado definido prefi
jado por la distribucifn de agujeras cuando no son sélo las
Eoquillas de aire de refrigeraci6n de la caja de soplado in
ferior las que enfrian la luna de vidrio a pretensar de la -

ee 00 s

manera descrita con el fin de efectuar el pretensadoj, De he-

cho, las boquillas de aire de refrigeracién de la caja de sg

plado superior contribuyen también a la generacién desJdos cam
[ X X J
pos de pretensado cuando se utilizan plantillas agujereadas -

de modelo de pretensado en el sentido del invento.

)
o900

Para dejar que el bastidor de retencién trzbgie cg

mo elemento 6 grupo del dispositivo de vaciado, el ifivghto -

recomienda que el bastidor de retencién presente disé??%tivos
de apriete y/o aspiracifin y que la luna de vidrio pueda ser -
retenida firmemente por ellos, mientras que la plantilla agu-
jereada de modelo de pretensado liberada de este modo puede -
ser movida hacia fuera de la zona de la caja de soplado para
recibir otra luna de vidrio a pretenéar, y el invento recomiepn
da también que la luna de vidrio retenida en el bastidor de -
retencién pueda segﬁir siendo soplada con ayuda de las toberas

de aire de refrigeracién, Esta luna puede ser presionada con-

tra el bastidor de retenci6n también por aire de refrigeracién

~de la caja de soplado inferior, Si se continGa la refrigera-
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cién de la luna de vidrio despufs de la retirada de la planti.-

lla agujereada del m;delo de pretensado, se puede influir en-
tonces sobre el gradiente de las tensiones mecénicas en los -
diferentes campos de pretensado y se puede ajustar aquél a cg '
sos de empleo éSpeciales de las lunas de vidrio pretensadas,
Contribuye a esto también el hécho de que, segin otra propueg
ta del invento, al menos una de las cajas de soplado y/o el .
bastidor de retencién pueden hacerse oscilar durante el proce
so de soplado. E1 bastidor de retencién es en cualquiex, caso

adem&s un elemento de transporte del dispositivo de Waciado

y la luna de vidrio pretensada puede ser conducida a una es-

-

tacifn de tratamiento pospuests con ayuda del bastidoyuge e
«ee

tencidn.

A caontinuaci6n se explica con m&s detalle gl inven
to haciendo referencia a un dibujo que representa Gnichmente

un ejemplo de ejecuci6ni muestran en representacién éééuemé-
ticat AN

La figura 1, una instalaci6n para el pretensado de
una luna de vidrio con el dispositivo de acuerdo con el inven
to, en alzado lateral,

La figura 2, a Bscala sustancialmente ampliada en -
comparacién con la figura 1, el dispositivo del objeto segin

la figure 1 después de la introduccién de una luna de vidrio

que se ha de pretensar,
La figura 3, el objeto seglin la figura 2 al enfriar
la luna de vidrio sujeta entre la plantilia agujereada de mo-

delo de pretensado y el bastidor de retenci6n,
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La figura 4, el objeto segin 1a figura 3 en otra po

sici6én de funcionamiento, a saber, cuando se ha retirado la -

" plantilla agujereada del modelo de pretensado, ¥

La figura 5, el transporte de una lune de vidrio pre

tensada para sacarla del dispositivo de acuerdo con el invento.
La instalacién representéda en la figura 1 sirve para

pretensar 1§nas de vidrio curvadas calientes. Pertenecen a la

instalaci6n un dispositivo de carga 1y un dispositivo de va-

ciado 2, asi como el dispositivo 3 propiamente dicho para el

*"p0eh

pretensado de la luna de vidrio curvada 4, que presgénta una ca

> [ 2 J

ja de soplado superior 5 y una caja de soplado inferior 6, pu-

diendo moverse hacia arriba y hacia abajo dnicamentelda caja -
. [ ]

de soplado superior 5. Las cajas de soplado 5, 6 poseen una -.

pluralidad de toberas de aire de refrigeraci6n 7, B,dirigidas

hacia la luna de vidrio 4 que se ha de pretensar. Lg lima de

vidrio 4 que se va a pretensar se puede introducir go®‘ayuda

del dispositivo de carga 1 entre las cajas de soplado -5, 6 Yy -

se puede evacuar tambi&n con ayluda del dispositivo de vaciado

2 en el estado pretensado. En caso de necesidad, la luna de vi

drio 4 puede ser manipulada ademés por el aire de refrigera-
cién entre las cajas dé soplado 5, 6,

Pertenece: al dispositivo de carga 1 al menos una cha
pa de carga 9.que puede ser introducida entre las cajas de so-
plado 5, 6. Con elementos auxiliares, que no se han dibujado,
se éntrega a la chapa de carga 9 una luna de vidrio 4 a preten

sar Bn una zona situada delante de las cajas de soplado 5, 6.

Se deduce particularmente de las figuras 2 y 3 que la chapa de
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cerga 9 est& configurada en forma de una plantillas agujereades
de modelo de pretensado 9 para generar campos de pretensado -
en la luna de vidrio 4, Su forma corresponde & la forma de la
luna de vidrio curvada 4. Por tanto, &€sta descansa en ciérto

mado con ajuéte socbre la chapa de cargs 9. Estando introduci-
da la chapa de carga 9, se puede asent;r sobre el borde 10 de
la luna de vidrio 4 a pretensar un bastidor de retencién 11,

Y comn‘resultado ia luna de vidrio 4 queda sujeta entonces en
fre la plantilla agujereada de modelo de pretensado o chapa -

sasves

de carga 9 y el bastidor de retencién 1l. Se hace refbgé?cia
en este aspecto a la figura 3. La luna de vidrio sujeta 4 puge
de ser soplada al menos a través de las toberas de airdp,de re
ase
frigeracién B de la caja de soplado inferior 6. En el ejemplo
de ejecucién y 'segin una forma de ejecucién preferidéqﬁgi in-
vento, las toberas de aire de refrigefaciﬁn 8 de la cajgtde -

soplade inferior 6 y/o las toberas de aire de refrigexa€ién 7

ae b

de la caja de soplado superior 5 estén aiSpuestas cdnf?yq bo-
cas 12 de manera correspondiente a los agujeros 13 de la plan
tilla agujeredda de modelo de pretensado 9., El bastidoi de re
tenci6n 11 posee dispositivos de apriete y/6 aspiracién 1l4. -
La luna de vidrio 4 s2 mantiene asi firmementé sujeta en el -
bastidor de retencién 11, tal como muestran las fiquras 1, 4

y 5. Para realizar esta firme sujecién, la luna de vidrio 4 -
podrie ser presiahada primero debajo del basiidor de retencién
11 con ayuda fambiéq de la presién del aire de refrigeraciéﬁ
que sgle_de las boquillas de aire de refrigerécién inferiores

B, de modo que pueden ser accionadas las abrazaderas 14 que se

)
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sgarran en torno al lado del borde. Sin embargo, el bastidor
de retencién 1l puede mantener sujeta también la luns de vi-
drio 4 mediante dispositivos de aspiracién, En cualquier ca-
so, la luna de vidfiu 4 sujeta en el bastidor de retencién

11 puede ser soplada adicionalmente con ayuda de las toberas
de aire delréfrigaraciﬁn 1,8, mientras que la chapa de carga
9 es recibida de nuevo por el dispositivo de carga 1 y es mg
vida hacia atrés para recibir una nueva luna de vidrio 4 que

se va a pretensar. Mediante las flechas dobles 15 se ha indi

LERE N

cado que una de las cajas de soplado 5, 6 o el bastidgqr-de -

retencién 11 pﬁeden moverse también en vaivén de forma osci-

lante durante el proceso de soplado. lLa figura S -pone Glara-

-8®
mente de manifiesto el modo en que el bastidor de retencién

11, que es al mismo tiempo el bastidor de transporte del dis-

¢ vrae

positivo de vaciado 5, extrae de la zona de la caja de Ybpla-
do una luna de vidrio pretensada 4 y la alimenta sl 184p% de

tratamiento posterior. s ase

- - @

Mg @ =
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el pretensado por enfriamiento
de una luna de vidrid,~curvada calentada, el cual comprende
una caja de soplado superior, una‘caja de soplado inferior,
un disﬁositivo de carga y un dispositivo de vaciado, presen-
tando las cajas de soplado una pluralidad de toberas de aire
de refrigeraci6én dirigidas hacia la luna de vidrio que se va
a pretensar, y pudiendo ser depositada la luna de vidrio a -
pretensar con ayuda del dispositivo.-de carga entre laf‘cgjas
de soplado y pudiendo ser evacuada con ayuda del dispg§ifivo

de vaciado, caracterizado porque el dispositivo de carga pre-

senta al menos una chapa de carga que se puede introdugir en-

. P %
tre las cajss de soplado y que estd configurada como plantilla

agujereada de modelo de pretensado para generar campog de pre
tensado en la luna de vidrie, y que corresponde a la fqYma de
la luna de vidrio curvada que descansa sobre la chaps.’d®.car-

.
sa'e -

ga, porque, cuando esté introducida la chapa de cargafl?é pug
de asentar sobre el borde de la luna de vidrio a pretensar un
bastidor de rétencién y se puede sujetar qsi la luna de vidrio,
y porque la luna de vidrio sujeta puede ser-'soplada al menos -
a través de las toberas de aire de refrigeracién de la caja de
soplado inferior.

2. Dispositivo seglin la reivindicaci6n 1, caracteri.-
zado porque las toberas de aire de refrigeraci6én de la caja de
soplado‘inferinr y/o‘las toberas de la caja de soplado superior

est4in dispuestas con sus bocas de manera correspondiente a los

agujeros de la plantilla agujereada de modelo de pretensado.
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3. Dispositivo segdn una de las reivindicaciones 1
& 2, caracterizado porque el bastidor de retencifn presenta
dispositivos de apriete y/o aspiracifn y la luna de vidrio -
puede sujetarse firmemente con ellos, porque la plantilla -
agujereada de modelo de pretensado liberada de este modo pug
de ser movida hacia fuera de 1la zona de las :ajés de soplado
para recibir otra luna de vidrio a pretensar, y porque la lu-
na de vidrio sujeta firmemente en el bastidor de retencibn pue
de ser soplada adiciunglmente con ayuda de las toberas de ai-

RS

re de refrigeracién. 5, -
Na

4, Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 1

RJ

a 3, caracterizado porque al menos una de las caja dehaopla—

. LRk
do y/o el bastidor de retencién pueden hacerse oscilar duran

te el proceso de soplado.

L BRI S

5. "DISPOSITIVD PARA EL PRETENSADD POR ENFQ}}&}ENTD

DE UNA LUNA DE VIDRIO", ‘ . .-

s

Tal como se describe y reivindica en la presgnte Mg

“y @

moria Descriptiva que consta de doce hojas escritas a mégquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

!
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