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Existe un probbma de fabricacién de cuerpos huecos,

més particularmente de cusrpos hueeos voluminosos, teles como | -

. barriles o recipientes ds mds de & litros de capacidad, de ne- ?

;terlal termopléstice, para evitar en esta febricescién los adel-]

'gazamientoa de pared que puedan der lugar e fugas, para heesr
10s cuerpos huscos resistentes al deagaste en el eurso del traqé
i porte, para pormitir su vaciado éOmpleto y taubién para poder

| dar a los cuerpos huBOOB superficies interiores y exteriores

diferentess

i El presente invento concierne a un dlspositivo para

ljeJecutar un procedimisnto de fabricacién de tales cuerpos huecos

por inflado de un tubo de materis temopldstica exprimide, segin
el cual se oonforna y clerra en su orificio el tubo que abandqn?
la méquina de exprimir, se da al saco tubular asf formedo un

primer inflado y se aplica el fondo de este saco sobre un sopor-

| e adaptado al fondo del cuerpo hmeco, se llevan las piezas de
fun molde gue se gbre a una posicién tal que el saco previamente |

iinflado sea aplicado por sopledo sobre las paredes de las ple~

zas de molds, despuds; &s uns menera conocida en sf, se le refr%
|gera en el molde y se desmoldes 6l cuerpo hueco terminedo por
papertura ds las piezas de molde,

" lLas ventajas obtenidas graclas al 1nvanto residen en

wv
i

Eel hecho de que el orificio dsl tubo, al mismo tiempo que es solp
|

wdado, 6s previamente formmado de una meneras correspondiente al

?fondo del cuerpo hueco final, de tal maners gque se pﬁeda o2~

1
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_ Wertido y de cierre saliente, de suerte que los cuerpos huecos

| *-284946 %

lar el espesor de la junta de soldadura y que se obtenga una

'transferencia de material del fondo en la pared lateral; que, qg}
ho congecuencia del inflado previo, el saco tubular no puede
}?plgnarse bajo el efecto del vasio, sino que se aplica estreche-
%ante gobre la esuperficie de una pieza de fondo de molde; que

l na pared de espesor uniforme descansa sobre el soporte y que
los empalues entre el fonde y las paredes laterales presentan

|

‘también una pared de espesor uniforme. Esto permite formar en el

fondo un refuerze profundo, en el que halla lugar un orificio de

Eegﬁn ol invento puedan ser gpiledos, Se evita tambiédn zonas de
%ared delgadas que puedan 4ar lugar a fugas.

Con el fin de que los cuerpos huecos segdn el invento
sean transportables sin desgaeste y puedan ser vaciados entera-
mente, segdn uns caracterf{stica del invento, se fija a las pare-
des del tubo unos cuarpos extrafios tales como placas o anillos
he desgaste, rodillos de transporte, tubuladuras roscadas, empu-

|
fladuras y refuerzos de pared ete., Estos cuerpos extrafios pueden

%star tgubién oonstituidos por envolturas, por e jemplo envoltu-
il _ _
ras de chapa. S8 les puede colocar en los moldes de manéra que se

i ,
#nan, durante el inflado del tubo exprimido, con la materia plas

| :
tificada, Este refuerzo de los cuerpos huecos contra el desgaste

#ienen tambidn su importancia pare los cuerpos huecos de materia

ﬁléstica de pequefio volumen, formados por soplado de un tubo exe
| ' i
i !

primido sin formecién previa del fondo por dispositivos que se

i
:
|
!
!
|
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‘una forma distinta & la pared interior, se exprimen coneéntrica

R4 exteriores del cuerpo husco final puedan ser formadas respac-

| tivamente de una manera correspondiente a las solicitaciones

‘ca a través de hileras anulares con uno o varios orificios concﬁg

- 4=
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Para febricar cuerpos husecos en foma de recipientes

clerran por aplaestamiento.

de paredes mf{ltiples, por ejemplo para der a la pared uxterior |

mente tubos mfltiples y se fijan una g otra las péredas ol ti-
ples por soldéﬂura de sus orificios y por inflado previo segdn g
el 1invento. | |

Como dispositivo para la puesta en préctice del pre- |

sonte invento se utiliza ventajosamehte una exprimidora unida

a uno o varios depdsitos, que exprime una materia hecha pldsti-

tricos. Se obtienen as{ la ventaja de qge las paredes interiore?

que tengan que soportsrs |

Segdn otra particularidad del dispositivo destinado a
la puesta en préctica del prooedimiento segdn el invento, ol
aparato de clerre del fondo del orificio del tubo qué abandons
ia exprimidoia estd constituido por brazos articulados que tie-
nen la forme de arcos de efreulo y son accionadbs por pistones
que dan al_fondo del tubo, durante el inflado previo, una forma'
de casquete y permiten separar las paertes supérfluas del tubo. |
4sf, se da él fondo del cuerpo hueco, al mismc tiempo que..se
suelda el orificio del tubo, una forma previa al espesor de le

pared del tubo,
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' :isas fases de fabricaeidn de un barril.
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I

! Tembién es ventejoso colocar el fondo del tubo previes
'mente rormado sobre una pieza de fondo de molde que se abre, as-
xtando unida esta pieza & la biela de un pistén mévil y que pue-

de llevar el fondo del tubo en el molde hasta la pOsiciﬁn de cie-

I
’rre de éste.

|
|
Bl invento comprende también piezas de molde de forma‘

especial con dispositivo de sostén de cuerpos extrafios;, tales !

como anillos de desgaste, jaulas de rodillos, tubuladuras de |
vertido, tubuladuras de cierre, ete. que se fijam a la paied del
cuerpo hueco durants el inflado. '

El invento tienen tembién por'objetb recipiéntes de ma-
teria sintétiéa, tales como barriles de gasolina o de aceits,

con plezas de desgaste encajadas en el fondo y que forman salien

l'te, rodetes o rodillos de metal o materia sintética dura, ssf
{obmo c{rculos metédlicos de desgaste encajédbs en la pared late-
iral o colocados sobre olla. El recipiente puede ser pfovisto en
el lugar de su cirre, de un refuerzo de parsdes sesgado aplice-
do desde el exterior y en el que estdn inssertas anillas roscada
La descripcién que segﬁiré respecto a los dibujos ad-
juntos e tftulo de ejemplos no limitativos permitird comprender

bien como he podido ser realizado précticamente el invento.

Las figuras 1 a 5 representen ssquemiticemente diver-

i - Las figuras 6 y 7 representan un aperato para formar

‘sl fondo de barril en el tubo que abandona la exprimidora.
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La figure 8 representa en corte las partes de unmol-=

de abierto con fondo de molde metdlico aévil verticalmente, so-§

bre el gque estd4 colocado el extremo cerrado, previamente forma-i
‘ |
.30, de un saco tubular de materia pldstica previamente inflada |

en caliente, en estado pldstico, . |
Ia fig. 9 representa, despuds dsl desmoldeo, un ba=
rril formedo en el molde de la figs 8 por soplado de un saco
tubular, con el fondo entrante, representado en seccidn. .
la fig. 10 representa, parciélmenté sn seccidn, cuex-
pos hueQOB‘&piladOs con fondos entrantes y cuello, |

La fige 11 es ung vista en perspectiva de un fondo de

barr;ll.

las figuras l2g y 12b representan, respactivamente eni
seccidn y en planta, una parte de cuerpo hueco con roscadd de
cierre. ’

Como se ve en las figuras 1 a 5, un tubo es exprimido‘
ia través de un orificio anﬁlar de la hilere de extrusién 18,

de una méquine no representada, y este tubo 6s primeremente infl

do débilmente, y més tarde completemonte infledo; por medio de
la boquiila de sopledo £, La boquilla de sopledo & puede llevar

lademds un mendril de calibrado 3. & 1o largo de la méquina de
exprimir y de su hilera 12 puede desplazarseé un eparsto de for-

lnacién de fondo 5, dispuesto sobre un travesafio 4 y cuya construc
‘01én especiel serédamplicada a titulo de e jemplo por medio de las;
'figures 6 ¥ 7. La figure 1 muestra oste aparato en la posicidn de

!
i
i
1
|
i
|
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descanso antes de entrar en funcionamiento.

Unas plezas de molde que se abre, estén indicades en
6 y 7 Bn la figs 2, se ve una pieza de tubo 8 exprimida por la
méquine. |

{
|
bajado & su posicidn de trabajo para formar el fondo del tubo,

La fig. 3 mestra el eparato de formacién de fondo §

La parte de tubo; gue sobresale del gperate 5, es eeparada per

?ste gl finel de su funcionamiento y es alejada de la zona de

?abrioacidn. Seguldamente, el fondo de tubo 1l formsdo; previe-
ﬁente inflado por la tobera de soplado £, v-a a splicarse sobre
I

el soporte mévil verticaelmente 10, como muestra la fig: 4; des-

éuéa el tubo y el soporte 10 se bajan aproximadamente a la mis-

%a velocidad hasta la posicién final en el fondo del molde que
se abra, despuds de lo ocual las dos paredes de molde 6 y 7 sge

dierrank mientras que el fondo de molde mévil verticdmente 10,

=

3 bien permanece en el interior del molde comec parte de éste en
]
ﬁn vaeiado previsto, o bien va a fljerse exteriormente contra el

'la fig: 5 musstra el molde abierto con el cuerpo hueco

1
jorde del molde..
|

terminado 20 que descense todavia sobre el soporte 10.

}
%} Las figuras 6 y 7 representan on detalle el gparato de

ﬁbrmacidn d6 fondo en la vecinded de la hilera de extrusidn 12.

ELte aparato se compone de un travesefic de soporte 4 y de brazos

Ltieulados 5; que sueldan en forma de arco de circulo el tubo

ﬁpev1amente inflado por la boquilla de soplado g, f1jada en 3, de

|

H
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ﬁmovimiento de los brazes articulados eé eraetuédo por tprnillos?
114 § 15, |

: ildr de una'exprimidora no representada y cuyo fondo, después de
} .

. i
© jitremo que sele de la exprimidora, esté cerrado y haya recibido

: i
tal sueTte que on el extremo inferior del tubo sea formedo um |

|fondo en forms de casquete por aplestemiento y separacidn. EL

1
1

| La fig. 8 muestra un tubo 8, hecho pléstico por el oa~

ia salida de la éxprimidora. es prensédo por un aparstoc semejan

‘te, por ejemplo, al de las figurss 8 y 7, de suerte qué el 8x- |

del mparato de prenssdo la forme y la dimensidn necesarias para

‘poder aplicarse sobre el fondo de molde 10g sin adelgazemiento

ide ié pared en la véeindad de este fondo. y redondeamientos, ro=
deandb el tubo, spoydndosse, la-superficie saliente del fondo i-
l0a de la pleza de soporte 10C» | ﬁ :

" pa pleza de molde 10 puede bajarse con relacidn a las
piezas de molde que se abren 6 y 7 en la direccién de la fleche
liﬁ. bgsta el plano de las ranuras 68 y Zg'formadaS'en las plozas

6y7,.% nés abajo pera el deemoldeo. Cuando el molde se cierra,

.ﬂdespués que hs sldo separado de la exprimidora 124

. W La figura 10 muestra que el fondo de los cuerpos hue- i

ilas piezas 10, 6 y 7 se reunsn y el inflado del tubo 8 en el
2molde puéde;ser efectusdd por medio de la boquilla de soplado &

‘ Cuando se abre el molde 6, 7, el cuerpo huecc formade
?20, abandona el molde con el fondo 10. S separa ensegulda el fon

fdo'lc del cuerpo hueco para utilizarle de nuevo.
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Ra el refuerzo del fondo, la parte saliente no presenta ningﬁn

adelgazamiento de pared. La figs 10 muestra ademds cémo un ani-

plezas de molde 6 y 7. Los recipientes febricados ssgin la tdc-

cog fabricados segin el 1nvento ha entrado sin adelgazamiento de‘
}
|

Epared, de suerte que, adn en el caso de cuerpos huecos con cue-
*llo central, se les puede spilar sin que el cuello y el fondo de

;03 cuerpos huecos superpuestos se pongan en contacto. No obstan

llo de transporte 21 ha sido soldado gl cuerpo hueco durante la

operacién deo soplado despudés de haber sido 1ntroducido en 1as
i

nice conocida presenten siempre on los 4nguloe exteriores de su

fondo adelgazaemientos de pered, de suerte que se corre el riesgo
dd que queden fuera de uso prematuremente estos recipientes.
la fig. 1l muestra un recipisnts 20 teminado econ ani-

110 de trahsporte 21 presentando une serie de herrajes 22, que

ha sido soldado al recipiente durante el soplado, pudiendo pre-
Lentar este recipiente un fondo entrante ll. Ests pecipiente no

sufre casi ningdn desgaste de las partes de fondo, de suerte que

recidn ilimiteda de cualquier dimensién practidable, por ejemplo
¥ara el transporte de productos quimicos corrosives, que hasta
ora solamente podfan ser tranaportados en recipientes metélicos
kspeciales. Por el hecho de que se les puede gpilar, estos reci-
pientes poseen ventajas evidentes, por e jemplo, respecto a las

bombonas metdlicas para gas, que sblo son dificidmente apilablas.

Las figuraa 12g y 12b muestran en seccidn y en plante u

3¢ pusde fabricar segin el invento por soplado; recipientes de du-

na
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|| se la puede enrasar cuando la fabrlcacidn del recipiente esté

'nera‘no‘liﬁitativa én las nqtés ieivindicatorias adjuntas,

-« 10 -

piéza 2l eplicada sobre la superficie exterior de un cuerpo hus:

co 80 y que lleva una enilla roscada 20¢. La pieza aplicada &1 i

esté soldeda durante el soplado a la pared exterior del cuerpo
|
l

perforado de la pared del cuerpo hueco y para soportar el ciern&

| husco. La anilla roscade 20@ airve para guiar la brocca para el

del cuerpo hueco, de susrte que no exista ningdn roscado salienl
te sobre la pered interior y la pared exterior. Ademds; el éngnT
lo del ‘recipients ostd proxime a le tubuladura de vertido, de _E
suerte que 86 obtlenen un vaciado eompleto del recipiente segl(n
el invento y un transporte sin piezas salientes. El cuello &3

sirve para recibir una tubuladura con boguilla de soplado, ¥

terminada, si el orificio a través de la boquille de soplado &s-
td cerrado, de suértefque no quede sobre sl cuerpo hueco ninguna
parte sallente qué podria molestar durante ol transporte.

Las caracteristicas del invento se indican de una me- |
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.:é.el foudo suelda el extreme abierto del tubo, separs partes sa-

I;‘l.ienizes y las aleja del recorrido del tubos

€

o -—
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'sspecialuente de gran volumen, caracterizado por unm dispositivo

L 2.~ Dispositivo segfn la reivindicacidn 1, caracteri-

pars angsars

;‘lxes 'precedentes, caracterizado porque el dispositivo conformador.

0 de cuchille separadora d¢ envuslta, que son prensables concén-

-1l-

La presento Patente de Invencién, comprende las sigulel

tes reiviniiceciones? | |

li~ Disposgitivo pars la fgbricacibn de cuerpos hueooe.'

onformador del fondo que entra temporalmente en el recorrido '

el tubo, as{ como por un fondo moldeador regulable en su altura)

n e) interior de un molde éarrable.

ado por un depésito de reserva con cabszal inversor y de reten-

ién en el que varios expulsores meten llenando, masa de reserva

3.- Dispositivo segin una 0 varies de las reivindicacie-

4.,- Digpositivo segdn una o vaerias de las reivindica-
iones precedsntes, caracterizado por brazos aplastadores movidOﬁ,

n forme de segmentoc, con superficies soldasdoras y con dispositi-

ricamente unas socbre otrase

5,= Dispositivo pare la fabricascién de cuerpos huscos} I

specialmente de gran volumen, caracterizado por una parte moldeas
|

ora corrediza en las partes de moldeo del molde hueco que, dés- '

1
|
!
e
a
|

p;}lés del cierre del molde hueco, forma el fondo hueco para el ¢ e"g
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6.~ Dispositivo segin la reivindicaeién 5, earactari-i
zedo pdr una pérta moldeadora de fondo husco que soporta corre-;
dizemente el tubo caliente cortado a su la;go; j esté constituii
da codo'parte moldeadora del molds cerrable con conformecidn de
borde, |

7om Dispositiio segdn las reivindicaciones 5 y 6, csa-gE
racterizado por cuerpos . .;llplementai'i'os en el molde cerrable
1con confomacionss de partes de cusrpos huecos, por ojemplo tu-
buladuras foscadas, de un material susceptible de unirse con el}

tubo,.

8w Diépositivo segdn las reivindicaciocnes 5 a 7, ca~
faeterdzado porque tiene un dispositivo prénsadof con palancas
de tenaza que forman ol tubo en su extremo ablerto libre, y por
ejemplo'confieren una conformacién de fondo en forma de casque-

te y le susldan.

|a méquina por una sola carae.

94~ Dispositive segdn la reivihdicaeidn 5, caracteri-J

|zado porque la parte del melde cerrable, corrediza separadament

|de las partes del molde esté constituida como parte moldeadora
por aplastamiento, sobre la que se eplica el tubo procedentes deila
néquing confeccionadora del tubo, y por su corrimiento se lleva
dentro del molde cerrabde. |

10.~ Dispositivo para la fabricacidn de cuerpos hueooa

'especialuente de gran volumens

. ' ’ .
gagdn se describe y reivindic7’enjla presente memoria

'y se ilutra con los dibujos que o la mi/sma/se acompadan.

l
Consta dicha memorie de doce[hojas foliadas y escrites)
/

7

EEp. 1983 |
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