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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencion se refiere a un molde hembra para producir
por estampacion de hojas de material plastico, unos reci=

pientes apilables como vasos y similares, provistos.dé¢.una

o mis acanaladuras en las paredes, vecinas o alejadas gel

fondo.

Se conocen ya moldes de estampacion hembras, ogme se
...
s %4
citara en el preambulo de la reivindicacion la, cooperantes
con un molde de estampacion macho complementario.

L ]
L N Y

Dicho molde de estampacion comprende por lo menos una

camisa que delimita una cavidad substancialmente tréﬁéoconi-

ca divergente hacia &rriba y a la cabeza de un expul<ér bien|

alojado sobre el fondo de dicha camisas.. fas o

La camisa esta provista; de un saliente anulare gue
cae hacia el eje de la cavidadj de un peldafio anular hacia
dentro, en la pared y de un anillo centro=conico, entre el
borde del saliente y el peldafio} distante del fondo de la
cavidad de estampacion,

EL anillo centro-c8nico de la camisa impide la expule-
sion del recipiente comprimiende radialmente el anillo
troncoc8nico del recipiente y muchas veéem deteriora el
aspecto por rozadurag, grietas, abolladuras, las cuales a

Veces provocan la roturas

Por ello, los materiales usados con 8ste molde de estam
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pacion deben tener mucha elasticidad y por tanto son costo-

sos; mientras que los materiales fragiles y rigides, cééo
por ejems. el polisterol, cristal son inadecuados.

Ademés, dicho molde de estampacion, por la limitada
dimension radial del saliente, prcduce recipientés qﬁé pue=-
den encastrarse unoc dentro de otro de qcuerdo a un paso de
apilamento variablé con la consiguienté retencion de enc:. 8=~
tre, mis o nenos . ‘acentuada, entre los recipienteé} ?pr%lo
que, las pilas de estos recipientes se usan en los éiézri-

. -
buidores automaticos con resultados poco satisfactorios,

Ademds, cuando el anillo centro=cdnico del recipiente

a
esta cerca del fondo, incluso con &ste, es a segmentos’,
entre elles circunferencialmente intercalados, el diametro

-
LA SO Y

de la cabeza del expulsor tieme gque ser inferior al diame-

tro minimo de la cavidad de estampacion, por lo que ‘en’

] *
&stas casos se facilitan arqueamientos y deformacionas: del

fondo del recipiente surante su expulsion del molde.dd testams
pacion,

El objeto de la invencion es eliminar los inconvenientei
citados. La invencion tal y como es caracterizada Ssegun sus
reivindicaciones, reduce el problema de crear un molde de
estampacion hembra, con cavidad de estampacion en la cual
el anillo centro~-conicc o una seccion del mismo, saliente
hacia el eje de la cavidad no obstaculice la expulsion del
recipiente y en los cuales el diametro de la cabeza del
expulsor sea mayor que el diamctro minimo de la cavidad de
estampacione.

El problema fe resuelve realizando el anillo centro=-

conico, mediante sccciones, distanciadas tambien entre ellas,
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retractiles en las apropiadas acanaladuras, cuando ha sido
ultimada 1la estampacion del recipiente,

Las ventajas obtenidas con la presente invencion, son-
sisten en producir recipientes de aspecto no deteriorado
por est;ias, grietas,'deformaciones o arqueamientos, o de-
formacion deblbs foﬁdos,-que pueden estar colocados, unos
dentro de otros con ritmo.dg api}amento constante; y en ma=~

terial plastico de cualguier tipo independientenente dgl

grado de elasticidad, fragilidad del mismo.

Una ulterior ventaja es quella, que al permitir ura

amplia tolerancia de malformacion de los salientes proximos

a los planos de apoyo vy soporte de los recipientes apl¥ados.
La invencion, se puede realizar practicamente en va=-

rias formas y una de ellas concretamente, sera ahora’l¥scri-

ta a titulo de ejemplo refiriendomos a los dibujos adjuntos,

como aplicada 2 la obtencion de recipientes apilablés|due

« 6o

tienen una o mls acenaladuras centro-conicas en las paredes

cerca del fondc.

En log dibujos:

La fige 1 representa dos recipientcs, uno dentro de
otro, mitad en vista y nitad en mccion.

Ly fige 2, es la vista seccion media vertical parcial
del molde para estampacion a traves de una cavidad con re-
cipiente contenido en l1lla.

La fige. 3, es la vista de la seccion horizontal parcial
del nolde, segun la linea 3-3 de la fig. 2.

La fig. 4, representa una parte de la fige 1 a mayor

escala.

La fige 5, es una vista en perspectiva de un diente.




85

90

95

100

105

110

La fige 6, es una vista similar a la fige 2, durante

la expulsion del recipiente.

La fige 7, es la vista en seccion de un dicnte modifi-
cado con referencia a la fig. 1, cada recipiente (10) con
paredes formadas de plastico fino, comprende un fondo (11)
que tiene un entrante tronco-cédnico (12) unido a un anillo
planoe (13) y una pared (l4), los cuales se extienden hacia
arriba y hacia el exterior terminando en 15 cima, en un re-

borde (15) de los canales (16) circunferencialmente’,inter=

calados en la pared (14) cerca del fondo (13) con sus €a-

lientes (17) permiten gque los recipientes sean apilables

sin ninguna retencion. . v,
b )

Hay que hacer notar que la notable amplitud rédfal de
los salientes (17) y de los anillos (13) rinde ineficaz,

L
L I N I Y

¢con amplia tolerancia de los salientes a esquina (30,;1).

-
LI ] .
Como se ve claramente en la fige. 4, las esquina®* (30,

31l)resultan reaondeadas con motivo de deformaciones}???
obstante ellos no pueden originar variaciones del éifhb de
apilamiento, en cuanto las superficies redondedas, intecrna-
mente por las esquinas (30) y externamente por las esqui-
nas (31) no tienen ninguna funcion en la determinacion del
ritmo de apilamiento, que mn &ste caso se determina siempre
entre las superficies horizontales de los salientcs (17) y
de los anilloes (13) entré si paralelos,

En las figs. 2 y 3 el molde de estampacion hembra (18)
presenta una de las cavidades de estampacion conica diver-
gente hacia arriba para la produccion de rccipientes del

tipo descrito. La cavidad cerrada en la base de la cabeza

(20) de un expulsor (21) con um pie (20), comprende una




115

120

135

140

camisa (19) que tiene acanaladuras radiales (23), a traves
de su parte inferior, circunferencialmente intercaladas y
abiertas hacia abajo, ¥ tambien de los dientes (22) de los
cuales sobresalen parcialmente dichas acanaladuras hacia
el eje de la cavidad.

Cada diente (22) comprende un cuerpo (220) una pared
(28) centro-cdnica respecto a la cavidad de estampacion
y un patin (24) sobresaliente hacia abajo del canal.(%3)

[ ]
el cual esta inserido en un mecanismo excentrico (25)°

O. »
El wmecanismo (25) esta constituido por un anillo'ci-

lindrico (26) en cuya parte superior se forman canales

(250) excentricas respecto a &1, @2n las cuales se Sibjan
los patines (24). El anillo (26) gira parcialmente hacia
la izquisrda y la derecha del eje de la cavidad por*msdio
de un dispositivo de cremallera (27) constituido pér{;ha
barra (34) con dientes (33) engranados con los dien}%é'(32)
de la pared externa del anillo (26). ::}';
Antes de la expulsion del recipiente (10) de la cavidad
en la cual ha sido termoformado y cortado el mecanismo de
cremallera (27) accionado en el sentido indicado por la
flecha (35) de la fige 3, hacia girar hacia la izquierda
del anillo (26) hasta que, los canales (250) empujan radiald
mente, hacia el exterior los patines (24) hasta que la pa-
red (28) de los dientes (22) este enteramente introducida
en el canal (23),
Apenas los dientes (22) se colocan en la posicion re=-
presentada en la fig, 6, el recipiente (10), es elevado
de la cabeza (20) y cxpulsado de 1la cévidad'sin ningun roce

sobre las muescas (16)

Despues el mecanismo de cremallera (27) accionade
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en sentido inverso al indicado por la flecha (35) en la fig.,
3 obliga al mecanismo excentrico (25) a llevar los dientes
(22) a la posicion de la fige. 2, adaptada a la produccion
de un nuevo recipiente.

En el momento en que un slo espacio de una pared
centro-conico debe ser realizado para envolver circunferen-
cialmente el recipiente, aunque no este representado en

los dibujos, los dientes (22) para cada cavidad de estam-

Pacion pueden ser dos, entre si diametralmente opuegtofy
tener sus paredes (28) alargadas en forma de semic{?cuife-
rencia pars ser alojadas en un adapto canal circular abiertd
hacia el eje de la cavidad intersecandose con los égqéles
(23).

En la fig. 7, se aprecia que el diente (37) cogprende
un cuerpo (39), un espacio de pared centroconica (38);: un

espacio de pared clnica (40) y un escalon (41) entrd el

[

borde superior del espacio (40) y el espacio (38) qoncel

fin de obtener muescas distantes del fondo del recigie;te
Es -bvio que el mecanismo de cremallera (27) puede ser

sustituido, con cualquier mecanismo adecuado a su funcion,

hidraulico o neumatico sin por ello salir del ambito de

proteccion d= la invencion
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NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede, s8lo rcsta
sefialar que lo que se declara propio nuevo y ltil del soli-

citante, es lo contenido en las siguientes
REIVINDICACIONES

1 - Molde de estampacion hembra para recipientes api-
lables, formado y cortado de una hoja de material plastico
comprendiendo al menos una cavidad de estampacion substan-

cialmente tronco-c8nica, divergente hacia arriba, culo°*fon-

do y cuyas paredes estan constituidas résgectivamentg de la

cabeza (20) de un expulsor y de una camisa (19) caracteriza-

do porque posee unos dientes (22,37) dentro de canales.ra-

diales (23) circunferencialmente interca1ados en la parte

inferior de la camisa (19) abiertos hacia abajo, que son

radialmente desplazables por un mecanismo de cremallerg (27)

y porque la cebeza (20) tiene un diametro mayecr que &Y' mis -

mo de la cavidad de estampacion. setr

2 - Molde de estampacion, segun reivindicacion *la,s ca-
racterizﬁaﬁf\jyrque cada diente (22) esta constituido por
un cuerpo (220) de seccion similar a la del canal (23), por
una pared centro-conica (28) respecto a la concabidad de la
¢ misa (19) y por un patin (24) sobresaliente hacia la parte
baja, fuera de los canales (23). )

3 - Molde de estampacion, Segun reivindicaciones antc=-
riores, caracterizado, porque cada diente (37) comprende un
cuerpo (39), una pared centro-cdémnica (38), una pared cdnica
(40) un escalon (41) entre el borde superior de la pared
(40) y la pared (38) y un patin (24) saliente hacia abajo,

fuera de los camnales (23).

4 . Molde de estampacion, Segun reivindicaciones ante=-

rioes, especialmente la la, caracterizado, porque el meca-
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nismo excentrico (25) comprende un anillo cilindrico (26)
varesialmente girable al rededor del eje de 1a camisa (19)
de los canales (250) hacia la superficie del anillo (26)
y excentrico respecto al anillo, a los alojamientos para
los patines (24), y a los dientes (32) sobre 1a pared
externa del anillo (26)

5 - Molde de estampacion, segun reivindicacion 13, ca=-
racterizado, porque el mecanismo de cremallera (277.cqmprenm
de una barra (34) con dientes (33) engranados con 1§§“§ienb

tes (32) del mecanismo excentrico (25) y en los cualéé; la

barra (34) es desplazable en las dos direcciomes del eje

longitudinal. ' e et

6 - Molde de estampacion, segunreivindicaciones ante=
riores, caracterizado, porque son estampados Yy cortedes de
una hoja de material plastico comprendieﬁdo al men&g{gha
cavidad de estampacion substancialmente troncoconio-%a:-:cga‘.ver-
gente hacia arriba, cuyofondo y cuyas paredes estaqi%bésti-
tuidas respectivamente por la cabeza (20) de un expulsor
y de una camisa (l19) caracterizado por constar al menos
doz dientes (22,37) dentro de canales, radiales (23) dia=-
me tralmente opuestos y abiertos hacia abajo en la parte
inferior de la camisa (19)los cuales estan cortados por un
canal circular abierto hacia el eje de la camisa (19), para
alojamientos y desplazamiento de prolongamientos semicir-
culares de los dientes (22,37) que son desplazables por un
mecanismo excentrico (25) accionado de un mecanismo de
cremallera (27) y .orque la cabeza (20) que tiene diametro

mayor al minimo de la cavidad de estampacion
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7 - MOLDE DE ESTAMPACION H:MBRA PARA RIECIPIENTES API-

LABLES

Todo segun queda descrito en la presente memoria que
consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara, con un total de doscientas veintiseis lineas y

dibu;j oS adjuﬂtos .
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