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MEMORTA DESCRIPTIVA

-«

Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de In
troduaccidn que, por diez aiios, se solicita para Espefia y —
sus' Colonias, a favor de Don Benito MANSO ALONSO, de nacio-|-

nalidad espafiola, residente en San Sebastifn, Paseo de CO—=

16n, nGm. 7, 5¢,
p or

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION TE CALZAIO CON SUEIA IE
" PLASTTCO MOLDEATO * '

Ia presente Memoria se refiere como su enunciado indica,
a2 un nuevo procedimiento pare la fabricacidn de calzado de
suels de plastico moldeado, en el que se logra una perfecta

imitecién del calzado de canto cosido, mediante el pegado -

§del corte a la suela, prevismente préparada pere permitir -
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una adherencis total, y el grabado en el cerquillo de la --
imitacibn del cosido sin dafisr el corte, mediante la utili-
zacibén de una fresadaora copiadora.

El calzado de suéla de pléstico moldeado, permite la imi
taciébn perfecte de cuslquier clase de calzado, bien.sea por
imitacibn de suelas de crepé o similares, bien de suela de
cuero, pero, existe €l inconveniente de la imitacibn del --
calzado de canto cosido, por no poderse efectusr tal cosido
en ei pléstico, y la formscidn del gerquillo una vez solida
rizado el corte a la suela no resulte sencilla sin dafic o -
posible deterioro del citado corte. |

Con el fin de lograr éste efecto citado, se hs ideado el
procedimiento aludido, el cual, permite tal imitacibn sin -
ningfin :peligro para el corte, que se coloca pegado & la sue
la previs preparacibn de ésta para gue se logre una adheren

cia contra toda clase de esfuerzos laterales, asi como de--

ljendo un cerco formando un 4ngulo tal con el borde del cor

te que'no impide el posterior trabajo para la imitacidn del
cosido en el .cerquillo.' '

A continuacibn se haré una detallada descripcién del pro.
cedimiento que se cita, con referencia a los planos que se
acompanan, en los que se representa, a' simple titulo de ~—-
ejemplo, no limitétivo, una forma preferente de reslizacibn
susceptible dé todas aquellas variaciones de detalle gue no
supongan une slteracidn fundemental de las caraocteristicas
esenciales del citado procedimiento.

En dichos dibujos se ilustra:

En la Pig. 12, vista en plents de una fracd 6n de suela,
por su cara superior, prepasrada para la operacidn de solde-
dura del corte. |

En la Pig. 22, una seccidn transversal de suela y corte
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para mejor exposicibn de la maturaleza del procedimiento.

Seglin el ejemplo de ejecucidn representado, el procedi--
miento que Be weconiza, estd constituido por une serie de
operaciones sucesivas, qué partiendo de la preparacidn de -
12 suela de pléstico moldesdo, llega & l8 solidarizacibn de
suele y corte asi como la imitacibén del cosido en el cerqui
110. |

"I.a primeras operacibn, consiste en el tratado de la suels
(1)'por medio de una freaadore c¢opiadora pars coasrdar, con -
la »que se efectla un rebajado (2) en una zona parelela al -
borde e interior, dejéndola con uns cierta concevidad hacie
el exterior, y el borde que rodea &8 este zoma (2), ligera-=
mente inclinado en bisel {3) haciz el exterior, grebfndose
en este bisel las marces ciue simulen el cosido del cergo -=
del calzedo.

Preparade de esta forms 14 suela, se procede a ls colocg
oibn del oox"'be (4) con su borde sobre 1s zona (2) vacisda,-
en la gque debido 51 fresado efectuado, se aonsigu_e ung adhe
rencis completa que no seria posible sin el citado fressdo,
ya que éste proporciona une superficie éspera en la que con
facilidad se asdhiere el corte medisnte la sustancis adheren
te gqué se utilice_.

La forme biselada (3) que quede en el cerco, permite el
posi-;erior retogue paré simulecibn de cosido, sin dafiado del
coi'te, toda vez que éste queds suficientemente gseparado, -
Por otre parte, al gquedar unido el corté a la suela en una
zona cdncava permite que- los esfuerzos laterales, sefialados
en la figura con flechas (5), se descompongan en esfuerzos
gormales 8 la superficie de contacto, permitiendo la seguri
dad de que no exista déepegado del corte.

¥
Is forma meterimles y diemsniones, podrén ser varisbles
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|| SUELA DE PIASTICO MOLDRADO " caracterizado por procederse

¥, en general; cuanto se2 accesorio y secundario, siempre -
que no altere, cambie o modifique la esencislidad del proce
dimiento que se desoribe.

Los términos en que queda redsctads ests Memoria, son --
ciertos y fiel reflejo del procedimiento deserito, debiéndp
se tomer con caréeter amplio y nunca en forme limitativa,

. N _O0 T A

EN RESUMEN: Le Patente de Introduved én que, por diez afog
se solicita para Espafia y sus -Golonias, he de recser sobre
las siguientes reivindicaciones:

18 .~ ¥ PROCEDIMIZNTO PARA LA PABRICACION IE CALZADO CON

al fresado de la suela por su cara superior, en ung zon! pa
ralela al borde e interior, hasta dejar dicha zona, rebaja-
ds en forms cbneava, ¥ con el borde que la rodes en bisel -
hacia el exterior, con el fin de preparar ls siguinte opera
¢ibn de pegado ‘del corte.

2% ,~ " PROCEDIMIENTO PARA 1A PABRICACION DE CALZADO CON
SUSLA DE PiASTICO MOLDEADO *, segin reivindicsoibn 1%, oa--
racterizado por hzberse prew}'isto, el pegado del borde del -
corfe sobre la zona rebajada, gue pregenta una superficie -~
éspera y céncéva, para que los esfuerzos laterales sobre el
interior del corte se descompongan en esfuerzos proiales -
sobre 18 zona de contacto igpidiendo el despegado del corte;

38.- " PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE CLAZADO CON
SULA DE PLASTICO MOLDEADO ", seghn anteriores reivindica—
ciones, caracterizado, porque el borde en bisel gue rodes -
a la zona rebajada, se procede al marcado de la imitscién -
de cosido, sin impedimento de! corte, gque por su posicibm =
y la forma en bisel gqueds alejado y sin peligro de dsfio.

48 ,~ Por Gltimo, se reivindica como & j&o sobre el oual

t———————
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he de recaser lIa Patente de Introduccién que, por diez afios,

se solicita pera Espefis y sus Colonias,
A'p o Y
# PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE CALZADC CON SUELA IE
" PIASTICO HOLIRADO " -
Todo conforme'dueda expresado en la premente iMemoris des
cripti\}a, que consta de cinco hojas, eseritas a méquina por

una sbla cars y dibujos gueflse acompaiian,
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