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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la s o lic itu d  de re g is tro  de Patente de In  

troduación que, por diez años, ae s o l ic i t a  para España y — 

sus Colonias^ a favor de Don Benito MANSO ALONSO, de n ació - - 

nalidad española, resid en te en San Seb astián , Baseo de Co­

lón , núm. 7 ) 5 9 , ----------- --------------- ------------------------------------ -—

p o r

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION LE CALZADO CON SUELA DE 

PLASTICO MOLDEADO "

la  presente Memoria se r e f ie r e  como .su enunciado in d ica , 

a un nuevo procedimiento para la fa b rica c ió n  de calzado de 

suela de p lá s tico  moldeado, en e l  que se logra una perfecta 

im itación d e l  calzado de canto cosido, mediante e l  pegado -  

del co rte  a la su ela , previamente preparada para perm itir -5
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una adherencia t o t a l ,  y e l  grabado en e l  cerq u illo  de la  — 

im itación  del cosido s in  dañar e l  c o r te , mediante la  u t i l i ­

zación de una fresadora copiadora.

E l calzado de euela de p lá s tic o  moldeado, permite la  imi 

tació n  perfecta de cualquier c la se  de calzado, b ien-sea por 

im itación  de suelas de crepé o s im ila re s , b ien  de suela de 

ouero, pero, e x is te  el inconveniente de la im itación  del —  

calzado de canto coaido, por no poderse efectu ar t a l  cosido 

en e l  p lá s tic o , y la formación del ce rq u illo  una vez solida 

rizado e l  co rte  a la suela no resu lta  s e n c illa  s in  daño o -  

posible d eterioro  del citado c o r te .

Con e l  f in  de lograr é s te  e fec to  c ita d o , se ha ideado e l 

procedimiento aludido, e l cu a l, permite t a l  im itación  s in  -  

ningún ipeligro para e l  c o r te , que s e  coloca pegado a la sue 

la previa preparación de ésta  para que s e  logre una adheren 

oia oontra toda c lase  de esfuerzos la te r a le s ,  a s i  como de— 

jando un cerco  formando un ángulo t a l  con e l  borde del cor 

te  que no impide e l  p osterior tra b a jo  para la im itación del 

cosido en e l c e rq u illo .

A continuación se haré una detallada descripción  del pro 

cedimiento que se c i t a ,  con re feren cia  a los planos que se

acompañan, en loa que se rep resen ta , a simple t i tu lo  de -----

ejem plo, no lim ita tiv o , una forma preferente de rea liz a c ió n  

su scep tib le  de todas aqu ellas variaciones de d e ta lle  que no 

supongan una a lte ra c ió n  fundamental de las c a r a c te r ís t ic a s  

esen c ia le s  del citad o  procedimiento.

En dichos dibujos se i lu s t r a :

En la  F ig . la ,  v is ta  en planta de una fra cc ió n  de su ela , 

por su cara su p erior, preparada para la  operación de solda­

dura del c o r te .

En la  F ig . 2a, una sección  tran sv ersa l de suela y corte
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para mejor exposición de la naturaleza del procedimiento.

Segón e l  ejemplo de e jecu ción  representado, e l  procedí— 

miento que se  preconiza, está  constitu id o por una s e r ie  de 

operaciones su cesivas, que partiendo de la preparación de -  

la amela de p lástico  moldeado, llega a la so lid arizació n  de 

suela y co rte  a s i  como la im itación  del cosido en e l  cerqui 

l i o .

La primera operación, co n siste  en e l  tratado de la suela 

(1) por medio de una fresadora copiadora para oardar, con -  

la que se efectúa un rebajado (2) en una zona paralela a l  -  

borde e in te r io r ,  dejándola con una c ie r ta  concavidad hacia 

e l  e x te r io r , y e l  borde que rodea a esta  zona ( 2 ) ,  lig e ra ­

mente inclinado en b is e l  (3 ) hacia e l  e x te r io r , grabándose 

en es te  b is e l  las marcas que simulan e l  cosido del ceroo — 

del calzado.

Preparada de esta  forma -lá su ela , se procede a la  coloca 

ción  del co rte  (4 ) con su borde sobre la  zona (2) vaciad a,-  

en la que debido a l  fresado efectuado, se consigue una adhe 

reacia  completa que no se r ia  posible s in  e l  citad o  fresad o, 

ya que é s te  proporciona une su p erfic ie  áspera en la  que con 

fa c ilid a d  se adhiere e l  co rte  mediante la sustancia adheren 

te  que se u t i l i c e .

La forma biselada (3 ) que queda en e l cerco , permite e l  

posterior retoque para sim ulación de cosido, s in  dañado del 

c o r te , toda vez que é s te  queda suficientem ente separado. -  

Por otra p arte , a l  quedar unido e l  co rte  a la  suela en una 

zona cóncava permite que lo s  esfuerzos la te r a le s , señalados 

en la fig u ra con fle ch a s  ( 5 ) ,  se descompongan en esfuerzos 

normales a la su p e rfic ie  de co n tacto , permitiendo la aeguri 

dad de que no ex iata  despegado del c o r te .

La forma m ateriales y diemsniones, podrán ser v ariab les
...— ........  .............................
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y ,  en g en era l, cuanto sea accesorio  y secundario, siempre -  

que no a l t e r e ,  canbie o modifique la eseneialidad  del proce 

dimiento que ae d esoribe.

Los términos en que queda redactada esta  Memorjs, son -— 

c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del procedimiento d e scr ito , debiéndo 

se tomar con ca rá cter  amplio y nunoa en  forma lim ita t iv a .

N O T A
EN RESUMEN: La Patente de Introducción que, por diez años 

se so lic ita *  para España y sus Colonias, ha de reoaer sobre 

las sig u ien tes re iv in d icacio n es:

i s . -  "  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO CON 

SUELA DE PLASTICO MOLDEADO " , caracterizad o por procederse 

¡a l fresado de la suela por su cara su p erior, en una zona pa 

ra le  la  a l  borde e in te r io r , hasta dejar dicha zona, re b a ja - 

ida en forma cóncava, y con e l  borde que la  rodea en b is e l  -  

hacia e l  e x te r io r , con e l  f i n  de preparar la s íg u e t e  opera 

ción de pegado d el c o r te .

2 a .-  " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO CON 

SUELA DE PLASTICO MOLDEADO " ,  según reiv in d icació n  l a , oa—  

raoterizado por haberse p rev isto , e l  pegado del borde del -  

corte  sobre la zona rebajad a, que presenta una su p erfic ie  -  

áspera y cóncava, para que los esfuerzos la te r a le s  sobre e l  

in te r io r  del corte se descompongan en esfuerzos p arcia les -  

sobre le zona de contacto impidiendo e l  deapegado del co rte .

3 6 .-  " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE .CLAZADO CON 

SUELA DE PLASTICO MOLDEADO " ,  seghn an terio res re iv in d ica ­

cio n es, caracterizad o , porque e l  borde en b is e l  que rodea -  

a la zona rebajad a, ae procede a l  marcado de la  im itación -  

de cosido, s in  impedimento del c o rte , que por su posición -  

y la forma en b ia e l  queda a le jad o  y s in  peligro de daño.

46 . -  Por óltim o, se reiv in d ica  como objeto sobre e l  cual
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3̂ a de recaer La Patente de Introducción que, por diez años,

ae s o lic i ta  pera España y sus Colonias,

p o r
A PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO CON SUELA DE 

* PLASTICO NOLJEADO "

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des 

c r ip tiv a , que consta de cinco h o jas, e s c r ita s  a máquina por
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