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MENORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente solicitud de Modelo de Uti 

lidad, lo constituye un "RECIPIENTE DE PLASTICO 1ERMOPLAS- 
TICO CON UN FONDO DE RECIPIENTE" como divisional de la Pa­
tente número 532.626, que aporta esenciales característi—  
cas de novedad sobre los modelos utilizados en este campo 
y aplicados para idéntica finalidad.

Tratando de encontrar un recipiente mucho más per­
feccionado que los actualmente en el mercado, basados en - 
la fabricación por medio del troquelado de láminas de plás 
tico, a las que se solapa un recorte laminar que se pega -
y suelda a dos cantos opuestos, obteniéndose la porción so

* *bresaliente de la envoltura del recipiente, o medí*<.Qjüe la 
configuración en caliente por embutición de tudo*bd.*reci-
piente, pudiendo presentar dificultades en la construcción

* * *con la obtención de diferencias considerables de efsj3$sor -
en las paredes, disminuyendo con lo mismo la duración del
recipiente al originarse tensiones de rotura supegj.qq¡'ea a
la resistencia del propio material, a la vez quelaé'pbtie-
ne igualmente limitaciones de la altura del recipiente en

*  *  *  *

relación con su diámetro o anchura, se ha llevado*^'^focto 
la siguiente investigación dando como resultado el objeto 
de la siguiente memoria descriptiva.

El objeto en cuestión trata de recipientes de plás­
tico termopláatico constituidos por una configuración espe¡ 
cial formada por un cuerpo central de sección circular, de 
paredes verticales con una pequeña inclinación optativa de 
un 5% aproximadamente, con el fin de conseguir el apilado 
de estos recipientes, los mismos poseen en su p^rto supe—  
rior un reborde de mayor diámetro y menor altura, de aec—
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ción igualmente circular que en su extreme superior posee 
una disminución brusca de sección, la cual forma el rebor­
de superior, poseyendo en su extremo inferior una disminu­
ción igualmente brusca de sección con la formación de la - 
unión al cuerpo principal del envase.

El cuerpo principal del envase tiene situado er su 
extremo inferior y como continuación de este cuerpo princi 
pal, un reborde anular para la fijación a la base del reci 
píente.

La mencionada base del recipiente está constituida 
por una pieza que posee para la estabilización unas ranu­
ras anulares, que provocan en la misma una configuración - 
en forma de depresiones y abultamientos consecutiuajsrEs—  
tas depreseiones y abultamientos poseen unas paredep.Iincli 
nadas con una sección en forma de cola de milano.

El reborde extremo de esta placa base se s&geBpone
.

sobre el reborde interior del fondo del cuerpo del recipien 
te base principal.

—  * * * * *

La forma de las paredes laterales es vertical.con un
,  ,  ***cierto ángulo de inclinación, utilizándose el mismo.para -

* * *

* * * * *permitir el apilado de unos sobre otros y un mas fácil -
*  *  a*  *  *  *transporte de los mismos, la zona que delimita la prjfundi 

dad de encaje es el borde superior que posee una mayor an­
chura y delimita la línea de encaje por medio de su rebor­
de superior de menor diámetro.

Pero la descripción detallada que sigue se referirá 
a las figuras adjuntas, en las que a título de ejemplo y - 
sin carácter limitativo alguno por lo tanto se ha represen 
tado una forma preferida de realización.

La figura 1 representa la sección del recipiente de
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plástico termoplástico.
La figura 2, una vista lateral de loa dos recipien­

tes apilados entre sí.
La citada figura 1 representa el recipiente seccio­

nada, en el cual la posición 1 representa el cuerpo princi 
pal del recipiente de sección circular, formado por una pa 
red vertical con una cierta inclinación de aproximadamente 
un 5%.

Sobre este cuerpo central se dispone*un reborde su­
perior formado por un anillo de mayor anchura, posición 2, 
y corta altura, que posee en su extremo superior libre un
reborde decreciente hacia el interior, posición 4. La unión

* *de este anillo de mayor anchura, al cuerpo princip^^.Rel re 
cipiente se realiza por medio de una disminución Sru&ca del 
diámetro exterior, representado por la porción de posición

3 -
El extremo inferior del envase se dispone a partir

de un reborde anular, posición 5, a lo largo de tpdR-.el pe
rímetro del fondo del envase, situándose sobre estofrebor-*..*
de inferior una placa, sirviendo la misma como foRdjo'.del -< e * e
envase. .**"*** w

Esta placa base inferior está constituida mediante 
una pieza, posición 7, la cual posee unas ranuras anulares 
para su estabilización. Esta placa está configurada de tal 
forma que en la misma se constituyen unas depresiones y —  
abultamientos en forma de ranuras anulares. Estas ranuras, 
posición ó, y abultamientos, posición 8, vistos desde una 
posición superior, se utilizan para la estabilización de - 
la base, poseyendo esta base en au extremo un reborde anu­
lar plano, posición 9# que servirá para realizar su unión
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al reborde del recipiente.
La figura 2 representa una vista lateral de los dos 

recipientes apilados entre sí, estando representado el en­
vase inferior, posición 10, sobre el cual se superpone el 
recipiente superior, posición 12. Como medio de limitación 
de la profundidad de encaje se disponen los rebordes supe­
riores, posiciones 11 y 13, en el cual mediante el estrecha 
miento, posición 14, logra realizar el tope requerido.

Descrito suficientemente el objeto de la presente -
solicitud de Modelo de Utilidad divisional de-la Patente -
Principal número 532.626, se hace constar que dentro de su
esencialidad se podrán introducir múltiples variaciones de
detalle igualmente protegidas, que podrán afectar. aJL con-
junto o a sus partes, pudiendo ser cualesquiera los.compo-*
nentes elegidos y los medios para la realización del siste 
ma,, o cualesquiera otras modificaciones.

30.
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N O T A
Hecha la descripción del presente invento se hace - 

constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la - 
solicitud de Modelo de Utilidad alemán nS G 83 15 039.0 - 
de fecha 21 de Hayo de 1933 y que se declaran como nuevas 
y ue propia invención las reivindicaciones siguientes:

1. - Recipiente de plástico termoplástico con un -
fondo de recipiente, caracterizado porque su pared consiste
en un recorte de lámina unido a lo largo de dos cantos con
trupuestos, siendo su reborde de apilado superior de seccioi
constante, mientras que el cuerpo central disminuye en for
ma de tronco de cono, a la vez que en la parte superior del
reborde de apilado posee una disminución brusca d^lj&iame-
tro y en la parte inferior de este reborde y en au.unión -
al cuerpo central dispone de una brusca reducción de este
diámetro, disponiéndose la base del recipiente en'aói^a de
una plancha que posee unas ranuras circulares para su esta
bilizacion, disponiéndose esta placa en su asient;.&pbre -
un reborde anular unido al cuerpo principal de eRv&ae.

*  *  *  *

2. - RECIPIENTE DE PLASTICO TERMuPLAdTlCO JUR'.UN FuN* * * *
DO DE RECIPIENTE. *** *

Según se describe y reivindica en la presente Memo­
ria que consta de 6 hojas foliadas y mecanografiadas por - 
una sola cara y de 2 láminas de dibujos.

Madrid, a 27 Febrero de 1985
D. HAIiS HAGNER

p.a.
JAiME iCf. f. p*' CüYáS

30.
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Madrid, a 27 Febrero de 19&!? 
p.a.
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Madrid, a 27 Febrero de 1^3b
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