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l a  p resen ta  p a ten ta  de invención se  r e f i e r e  a 

un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p iezas  d iv e rsa s , obte­

n idas actualm ente por fund ición , indicado p ara  c o n s tru ir  gran­

des s e r ie s ,  que perm itan am ortizar lo s  elementos y máquinas ne­

c e sa r ia s  p a ra  su a p lic a c ió n , y consegu ir un gasto  menor de f a ­

b r ic a c ió n , en aproximadamente un 50/i, re sp ec to  a lo s  procedimie^i 

to s  a c tu a le s .

Aunque como decimos e l  procedim iento es sumamen
r

t e  in te re s a n te , siempre que hayan de ob tenerse  numerosas p iezas 

ig u a le s , de un modo e sp ec ia l hay que observar que, desde l a  in-j- 

vención de toda  c la se  de máquinas, especialm ente autom óviles, y 

en g en era l veh ícu los impulsados por un m otor, se  siguen lo s  mijjt 

utos procedim ientos de hace c ien  años, es decir*, u t i l i z a r  la  fuh  

d ic ió n  p ara  l a  obtención de p iezas  p r in c ip a le s )  y que por s e r  j

e s te  procedim iento muy oneroso, debe de reem plazarse por o tro s ,í
que en l a  a c tu a lid a d  pueden anp learse  con gran economía sobre ¡ 

aquel.

ü l  fundamento d e l nuevo procedim iento que se  !

re iv in d ic a , e s t r ib a  en que s i  examinamos cu a lq u ie r p a rte  de uná}
máquina, vemos que puede su b d iv id irse  en p a r te s  de espesor su-j> 

mámente pequeñas, por medio do " c o rte s* , sustituyendo  l a  p a rte j 

de máquina o m otor, o p ie z a  de que se  t r a t e ,  por una  s e r ie  de i 

p iezas d e l  garúes o o espeso r que aconseje  l a  p rá c t ic a ,  que podran 

ob tenerse  por e l  procedim iento mecánico llamado de troquelado  ó
!



estampado, que es s i»  e l  “ ás b a ra to  de fa b r ic a c ió n , siem- |

p re  ba jo  l a  base  de f a b r ic a r  grandes s e r ie s ,  ya que únicamente | 

siendo la s  p iezas  fab ricad as  en gran número, se  pueden am ortizar

lo s  grandes gastos que suponen la  c reac ión  de m atrices y troqug
i

le s  autom áticos. i

Una vez obten idas asá  la s  p iez as  p a rc ia le s ,  pué
j

den u n irse  unas a  o tra s  por so ldadura en c a l ie n te  o en f r í o ,  o |
i

por bu lones, p a ra  obtener la  p ieza  com pleta. Caso de u t i l i z a r  j

bulonee o equivalga t e s ,  lo s  o r i f ic io s  co rrespond ien tes no supo-[
j

nen ninguna co ap licac ió n , ya que se ob tienen  a  da vez que l a  

p ieza  p a rc ia l  que lo s  re q u ie re .

Cuanto antecede m uestra que e l  ob jeto  p r in c ip a l  

de l a  p a te n te  que se  s o l i c i t a ,  es reem plazar e l  procedim iento  j 

de fund ic ión  y e s tira d o  por la  estampación y troquelado me can i*- 

cosj de modo que s i  en una p ie z a  de fu n d ic ió n  d estin ad a  a  una 

máquina se  hacen " c o r te s " , y se fab ric an  e s ta s  p iezas po r e l  

procedim iento d e l  estampado y troquelado , e s ta s  p iezas unidas | 

form arán un conjunto  exactamente ig u a l a l  "todo” , que es l a  pro 

p ia  p ie z a . ;

Por lo  que se  r e f i e r e  a  l a  r e s i s te n c ia ,  y  en g¿

n e ra l  c a r a c te r í s t ic a s  mecánicas de la s  p iez as  a s í  o b ten idas , re s
i

pacto  a  la s  fundidas que su s titu y e n , a s í  como a l a  estanquiedacj.

que s i  es n ecesario  proporcionan, no so lo  no hay d esv en ta ja , s
|̂

no que incluso  pueden lo g ra rse  ig u a les  g a ra n tía s  con volúmenes < 

más reducidos* j
i

E l procedim iento a  que nos referim os, puede a p li
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ca rse  con in f in id a d  de m a te r ia le s , que por su  bajo  costo , unidoj 

a  la  economía de la  fa b r ic a c ió n  en que se  emplean, perm iten l i e

g a r, como decimos an terio rm en te , a  una economía de m  50^ sobre
)

la  fund ic ión  empleada h a s ta  ahora* i

•Ue un modo g en era l pueden em plearse toda  c la se  |
i

de m a te r ia le s , t a l e s  como m etales, p lá s t ic o s  y p ap e l, tra ta d o s  J 

cada taño de e l lo s  de forma conveniente, y que expondremos a  con 

tin u a c ió n . j

Guando se  t r a t e  de m etales, considerando como ¡
i

ejemplo e l  bloque de c il in d ro  o c i l in d ro s  d e l motor de un auto-r 

m óvil, fab ricad o s h a s ta  ahora por e l  procedim iento de fund ic ión  

( s in  que e s to  q u ie ra  d e c ir  de que n u e s tro  procedim iento se  u t i ­

l i z a  so lo  p a ra  f a b r ic a r  e s ta  p iez a , s in o  que por e l  c o n tra r io  j
i

pueden hacerse  o tra s  muchas), la s  p r in c ip a le s  c a r a c te r í s t ic a s  

d e l  modo de proceder son la s  s ig u ie n te s :

Se hacen h ipo té ticam en te , c o rte s  tra n sv e rsa le s , 

p a ra le lo s  a  l a  base , cuyos c o rte s  se rán  sem ejantes a  la s  juntas 

m etalo—p lá s t ic a s  que se  u t i l i z a n  p a ra  a seg u ra r e l  c ie r r e  hermé-f 

tic o  e n tre  e l  bloque y l a  cu lata*  \

la s  p a r te s  a s í  determ inadas pueden ob tenerse  po r 

medio d e l  tro q u elad o , con una m atriz  e sp e c ia l , de modo que a  cá 

da golpe de l a  p rensa  de estam par se  obtenga una p iez a . S i uni4i
j

mos unas con o tr a s ,  superpuestas como an tes  se  ha* d icho , es evj 

dente que obtendremos e l  bloque completo, con todos sus o r i f i ­

c io s  como s i  se  hu b iera  hecho por e l  p roced im isito  c lá s ic o  de 

fu n d ic ió n .

i
>f
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La en trad a  y s a l id a  de gases, Luscos p a ra  ~i«.q
\

v á lv u las  y o r i f ic io s  p ara  l a  c irc u la c ió n  d e l agua o a ir e  p a ra  ; 

®1 e n fr ia m ia it o, vendrían  Lechos con l a  misma m atriz , a s í  como! 

e l  paso de Lulones, s i  e ra  e ste  e l  procedim iento de unión en tre  
linas y o tra s  p ie z a s . j

Lato en e l  caso de que e l  bloque de c i l in d ro s , í 

fu e ra  re c ta n g u la r , que con una s o la  m atriz  s e r ía  s u f ic ie n te ,  e¿  

o tro  caso s e r ía n  n e ce sa ria s  ta n ta s  m atrices  como cambios de fo ¿  
ma. !

í
Al c o n s tru ir  e l  bloque completo con la s  p iezas!

p a rc ia le s  una vez un idas, con algunos m a te r ia le s  s e r ía  im posi-
que

b le  h a c e r /e l  p is tó n , por in term edio de sus segmentos, ro za ra  

d irectam ente  sobre  e l  bloque, pero e s te  defecto  se subsanaba in  

te rca lsn d o  una “cam isa", como se  hace corrien tem en te .

'lodo s lo s  m etales son ap tos p a ra  n u estro  pro ce-» 

dim iento , aprovechando la s  v a i t a ja s  que cada uno de e l lo s  por 

si® c a r a c te r í s t ic a s  pueda ten e r p a ra  n u e s tro  o b je to . Los de ca­

r a c t e r í s t i c a s  más "blandas" s irv e n  tam bién, puesto que e l  p is —; 

tón  t r a b a ja  sobre una "cam isa". j

Además, u t il iz a n d o  m etales en l a  ap lica c ió n  del!
i

procedim iento , cabe la  p o s ib ilid a d  de em plearlos "lam inados", j 

can lo  que, a l  p asa r por lo s  c i l in d ro s  de lam inación, adquieren 

gran  r e s i s te n c ia ,  pues su fren  un "fo rjado" que aumenta su re s iá  

t e n d a ,  pudiendo d ism in u ir e l  espesor de "paredes", obteniendo 
mayor economía en e l  peso . |

O tra  v e n ta ja  de proceder como se  re iv in d ic a , es

X
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que a l  e lim in a r por completo l a  fu n d ic ión , se  ev itan  la s  pérdi-j
i

das que suponen la s  p iezas  desechadas por g r ie ta s  y poros, que |
t

p u d ie ra  ten e r  e l  órgano fundido. |

lin l a  a p lica c ió n  concreta  d e l  procedim iento quej
t

venimos exponiendo, in te re s a  hacer la s  s ig u ie n te s  observaciones:
f

en e l  caso  de emplear m etales, e l  sim ple con tacto  de e s ta s  p ie4
j i  t
jl zas con l a  “eamisa" es s u f ic ie n te  p a ra  asegu rar e l  enfriamiento^

;■ es d e c ir , compensar e l  c a lo r  producido c o r l a  explosión (caso ¡~ iJ
h d e l motor a g aso lin a ) o po r la  combustión (caso  d e l motor s i s -
l| •

10 jl tema D ie sse l) , y se  tendrán  en c u a i ta  peora l a  e lecc ió n  de ta le s
|! :
j i  m etales lo s  c o e f ic ie n te s  de d i la ta c ió n , p a ra  que se a  sem ejante i

|j a l  c o o f ic ia l  te  de d i la ta c ió n  d e l  m a te r ia l  empleado en l a  fáb ri-j

cae ion de l a  camisa" t !

h'sto en e l  caso de enfriam ien to  por agua, pues i
j

15 i s i  se  emplea e l  enfriam iento  por a i r e ,  lo s  canales de c ircular- 

c ión  de é s te ,  i r á n  hechos en l a  misma m a tr iz ; y en e l  caso de 

enfriam iento  por " a le ta s "  é s ta s  i r á n  también cortadas p o r l a
i
i

m atriz , a lternando  con o tra s  que no tu v ie ra n  a le ta s ,  para  o b te - 

ji n e r  l a  separación  ca lcu lad a  e n tre  unas y o tr a s .

20 , ü n tre  lo s m a te ria le s  malos conductores d e l  ealo¡r,
i ,
!í que pueden u t i l i z a r s e  en l a  a p lic a c ió n  d e l  procedim iento r e iv in  

dicado, nos ré fe rirem os a l  papel. S i se  emplea e s te  m a te ria l en 

su  forma p rop ia  o sus derivados de c a r tu l in a ,  c a rtó n , e tc .  las! 

p iezas  re s u l ta n te s  de la s  m atrices tendrán lo s  canales s u f ic ie n  

te s  p a ra  que e l  agua o a i r e  d e l enfriam iento  lle g u e  h a s ta  l a  i 

“camisa11, y se  tomará l a  precaución  de impregnar e l  papel, car-

25
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* tu l i n a  o cartó n  de una su s ta n c ia  " im p u trib le11, con ob je to  de i

| a la rg a r  su v id a , no o bstan te  a l  e s ta r  a i  con tacto  con e l  agua,,
|

es to  en e l  caso de enfriam iento  po r e s te  líq u id o .

También puede emplearse "ca rtón  amiento" que j
i I
J es im p u trib le  y r e s i s te n te  a l  c a lo r . ¡

jj S i p a ra  obtener la s  p iezas  p a rc ia le s  /"rebana-!

j j  dasu podía decirse}  que po r superposic ión  y unión e n tre  s í  fo r
•j :

man l a  t o t a l  deseada, se  u t i l i z a n  m a te ria le s  p lá s t ic o s ,  ex iste : 

| l a  v a r ia n te  de que esas p iezas p a rc ia le s  se  obtengan por colar-- 

jj do a  p re s ió n .

15

Y

;ijj

I*II

jj

&n e s to s  casos de emplear papé! y sus derivados 

o m a te ria le s  p lá s t ic o s ,  habrá que tomar l a  precaución de que 

lo s  órganos rodan tes o d e s liz a n te s , t a le s  como e je s  de exeéntrji 

cas , c o jin e te s  o gu ias de v á lv u la s , e t c . ,  r e fo rz a r  la s  c a ja s  

con a n i l lo s  de m etal para  r e p a r t i r  lo s  esfuerzos que no podrísax 

r e s i s t i r  d irec tam en te .

Como resumen de lo  expuestos concretarem os lasj 

v e n ta ja s  y c a r a c te r í s t i c a s  d e l nuevo procedim iento que se  r e i - '  

v in d ic a :

20

25

¡j — su presión  de l a  fund ic ión  para  obtener p iezas

i d iv e rsas  y de máquinas, de autom óviles u o t r a s $

-  u t i l iz a c ió n  d e l procedim iento mecánico d e l !
|

troquelado y estampado, mucho más económico que l a  fund ic ión j \

-  la s  p a r te s  o p iezas p a rc ia le s  ob ten idas en
\

l a  p ren sa  de tro q u e la r , pueden s e r  en sen tido  p a ra le lo  a  l a  baj*
i

se  o p e rp en d icu la r a  l a  miaña, y  en e s te  caso se f a c i l i t a n  más

i
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i' I
| lo s  pasos p a ra  l a  c irc u la c ió n  d e l  agua o a i r e  d e l  enfriam iento-
; }
! cuando sean n e ce sa rio s : ¡i *
i -  -unión de la s  p iezas  p a rc ia le s  o b ten idas , por

so ldadura  en f r í o  o c a l ie n te ,  m ástic  apropiado o bu Iones ( u
i|
jj o tro s  elem altos tra n sv e rsa le s  equ iva len tes) j
k
! -  p o s ib ilid a d  de u t i l i z a r  d iverso s m a te r ia le s ,{} 9
|l que no se .h an  empleado h a s ta  l a  fecha*
}:
'i iín l a  re a liz a c ió n  d e l  procedim iento eaben múl-

i t i p l e s  modalidades de e jecuc ión , tan to  por lo  que se  r e f ie r e  

a  l a  s u s ti tu c ió n  de la s  prim eras m aterias por o tra s  de propie­

dades o re su lta d o s  eq u iv a len tes , como a  l a  u t i l i z a c ió n  de unos!*'  ̂ I
jj u o tro s  medios y elementos a u x il ia r e s ,  s in  que p o r t a le s  v a r ia  

c ie n es , o po r la s  que se  puedan hacer en d e ta l le s  d e l proceso | 

o p e ra to rio , se  a fe c te  a l a  e sen c ia lid ad  re iv in d ic a d a , por lo  

¡I que la s  a p licac io n es  que se  hagan d e l procedim iento reseñado, !
j! !
1 con cu a lq u ie ra  de esas m odificaciones, no se rán  sino  v a ria n te s )

I igualm ente comprendidas y p ro teg id as po r e l  p re sen te  r e g is t r o .I
i| . [
:¡ Para  mayor c la r id a d  concretarem os la s  carao te —'
<< ' y

r í s t i c a s  d e l procedim iento que se  re iv in d ic a , con re fe re n c ia  ai

!. la s  ad ju n tas  f ig u ra s ,  que corresponden únicamente a l  ejemplo dé
jj i

l a  a p lic a c ió n  d e l mismo a l a  construcción  d e l bloque de un mo-j

to r ,  cuyo alzado lo n g itu d in a l p re se n ta  l a  prim era de la s  f ig u — I
1

r a s ,  indicando so lo  de l ín e a  tenue la s  p a r te s  d e l motor que no i

in te re sen  a  lo s  f in e s  de l a  memoria, y con dibujo  fu e r te  la s  ;
|

que se  r e f ie re n  a l  ejemplo propuesto . !
í

'lán l a  f ig u ra  segunda se p re se n ta , proyectada eñ

i

i
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p la n ta , una de la s  p ie z a s , pudiéramos d e c ir  rebanada, que compó 
ne e l  bloque fab ricad o  de acuerdo con l a  p resen te  p a te n te .

Con re fe re n c ia  a  d ichas f ig u ra s  y a  lo s  númerosi
que sobre e l l a s  designan la s  p a r te s  y d e ta l le s  de lo s  elemento^ 

rep resen tad o s, que in te re sa n  a  lo s  f in e s  de e s ta  memoria, l a  j 

d escripc ión  de los mismos es como sigues J
i

f l  bloque e s tá  c o n s titu id o  por la s  p iezas 1, su
1

pexpuestas ( f ig s .  1 y 2 ) , unidas e n tre  s í  po r so ldadura  en f r ió  

o c a l ie n te ,  m ástic adecuado o también por bulones 2 , cuyas c a - | 

besas se  ind ican  en 3. ü s to s  bulones a tra v ie sa n  la s  p iezas  1 por 

lo s  o r i f ic io s  4, ob tenidos en l a  operación de estam par la s  pro-- 

p ia s  p iez as  en que van p rac tic ad o s .

i
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l a  p re sen te  p a ten te  de invención comprende la s  

s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 .-  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de piezas i 

d iv e rsa s , obtenidas actualm ente por fu n d ic ió n , c a rac te riza d o  per 

que l a  oieza a  ob tener se descompone, por una s e r ie  de planos 

p a ra le lo s , en p a r te s  de espesor reducido , resp ec to  a  la s  dimen­

sio n es tra n sv e rsa le s  de cada p ieza  p a rc ia l ,  y cada una de e s ta s  

p iezas se obtiene, por e l  método mecánico de troquelado  o estaal 
pado.

2 - -  Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  an te­

r io r ,  c a rac te riza d o  porque como segunda fa s e , la s  p iezas  paréis, 

le s  asx obten idas se unen en tre  s í ,  convenientem ente superpues-' 

ta s ,  po r so ldadura  en c a l ie n te  o en f r í o ,  mediante un pegamentc 

que corresponda a l  m a te r ia l  estampado, o u ti l iz a n d o  bulones o 

elem entos eq u iv a len tes . •
t, í

3 .-  Procedim iento según la s  re iv in d ic a c io n es  an!

te r io r e s ,  c a rac te riza d o  porque lo s  o r i f ic io s  p a ra  lo s  elementos
}

de unión e n tre  la s  p iezas  p a rc ia le s , que superpuestas c o n s titu ­

yen l a  que se  f a b r ic a ,  se re a liz a n  a l  estam par o tro q u e la r  la  

p ro p ia  p ieza .

4-»- Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de piezas! 

d iv e rsa s , obtenidas actualm ente por fu n d ic ión .

Según se  describe  y r e iv in d ic a  en l a  o resen te
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i  memoria d e sc r ip tiv a  y se i l u s t r a  ccp ^os p lanos que a la  misma j 
se  acompañan»

Consta l a  p resen te  metaoria de once ho jas folia-i­

das y e s c r i t a s  a máquina por unaj  so k  de su s  caras»

Madrid
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