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La presente invención se refiere a una cierna de unión 
de conexión, exenta de tomillos, para conductores eléctricos 

on un resorte de cierna armable, dispuesto en una carcasa,que 
stá configurado en forma anular o de horquilla,pudiendo encla­
varse con uno de sus extremos,en estado tensado, en un resalte 
.e retención,, asociado con el otro extremo, desde el lado exter 
LO de la carcasa y desenclavable mediante el arqueado elástico 
Leí otro extremo cuando se inserta el conductor.

En una cierna conocida del tipo anteriormente citado
DE-OS 30 44 133) se han previsto aberturas separadas en la car-* * * *

^  * *¡asa de la cierna para el tensado y el destensado, a través*de
.as cuales puede introducirse,por ejemplo, un destornillador,pa-

( -
*a,por un lado, tensar los extremos del resorte de cierna RáSta

-  * * ,

¡1 ene lavamiento y,por otro lado, en caso dado para el ders^pcla-
*ado,en tanto en cuanto ésto no puede efectuarse mediante. e[Í* con
Luctor. Puede imaginarse también el apretar,en este caso^*v&rios+ * *
¡onductores,simultáneamente, mediante un resorte.de cierna, pero 
sin embargo,tienen que sujetarse en este caso, en el momento del 
Lesenclavado, simultáneamente todos los conductores en la posi- 
:ión a apretar y,por otro lado, no puede conseguirse con seguri­
dad una distribución homogénea de la pieza de qlema sobre todos 
Los conductores.

La presente invención tiene pues por objeto mejorar 
m a  cierna del tipo anteriormente citado de-tal f orina que puedan 
ipretarse de forma sencilla al menos dos conductores independien 
bemente entre si, debiéndose realizar sin embargo una apertura 
ie la cierna común para todos los conductores. Esto se consigue 
m  una cierna del tipo anteriormente citado,de forma sencilla, 
porque el resorte de cierna está ranurado al menos en la zona de 
Los extremos y en la ranura se ha guiado desplazablemente una pa4-
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red separadora de una corredera tensora, accionable desde el la- 
io exterior de la carcasa, que impulsa ambas piezas de resorte 
^  cierna en el sentido del apriete. Una posibilidad sencilla pa­
ra el impulsado del resorte de cierna mediante la corredera ten- 
3ora se obtiene cuando la corredera tensora presenta hombros de . 
apriete, moldeados, en la pared separadora .Para conseguirá un des­
enrollado de uno de los extremos, en el momento del tensado so-
ore los hombros de arríete y, por lo tanto, una apertura .tan am-

* * ^

plia como sea posible en un espacio reducido,es conveniente, ade 
más, el que los hombros de apriete esten configurados en forma

w + *
abombada,El desenclavado de las piezas individuales de la'¿lema
nediante los conductores se facilita sensiblemente además si el
resalte ¿e ene lavamiento se ha previsto en la zona, del apéndice

* **.le la patilla de ene lavamiento de la horquilla, que portad!
*  * +  +

3tro extremo.
Se describirá ahora, por medio del dibujo adjuntó;, un 

ejemplo de realización según la presente invención y se explica­
rá con mayor detalle la forma en que trabaja.

En este dibuje:
*La figura 1 muestra una representación en sección de 

la cierna según la presente invención, y
La figura 2 muestra una representación en sección a 

través de la cierna de la figura 1, según la linea 11-11.
En la figura 1 se ha enclavado en una cavidad de la 

carcasa 1 de una carcasa de aparato 2,que puede ser,por ejemplo, 
la carcasa de un dispositivo conmutador electromagnético, un re­
sorte de cierna 3*sobre resaltes de la carcasa 4- Uno de los ex­
tremos 5 del resorte de cierna, en forma de hoja, sirve para el 
apriete del conductor 6, que puede insertarse en el sentido de 
la flecha 7. La transmisión de la corriente se verifica a través

- 1
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e un riel de conexión del aparato 8,que está dispuesto en la ca 
idad de la carcasa 1.

En la patilla de enclavado 10 del resorte de cierna 3* 
m  forma de horquilla, que porta el otro extremo 9 y se ha previs, 
;o un resalte de enclavamiento 11, configurado a modo de recorte 
Lacia afuera y, concretamente en la zona del apéndice de la pa— 
;illa de enclavamiento 10, en el que puede enclavarse e^.gyjtremo 
; de la otra patilla 12. En este caso sirve una corredera'tensó­
la 1 3  que penetra, con una pared separadora 14 en la ranura 15
m  la patilla 12 y en la patilla de enclavamiento 10 y puede. * *
Leslizarse en la misma. Pueden llevarse en unión activa hombros
Le apriete 16 de la corredera tensora 13 con los extremos 5. de

* * * *

Las piezas del resorte de cierna 17 y 18 en el sentido de.agrie-* *
ka. hasta que el extremo 5 se enclave por detrás del resalle ' ^ * * * *

* * *ie enclavamiento 11. Para evitar una sobre-extension del *aitre-e
*

no 5 queden preverse topes delimitadores del desplazamiento para 
La pared separadora 14,por ejemplo como extremo de la ranura 15.

Con respecto al funcionamiento de la cierna según la 
presente invención debe decirse lo siguiente:

Si se desplaza la corredera tensora 13 desde la posi­
ción visible en la figura 1, en el sentido de la flecha 1 9 ,se 
enclavaran los extremos 5 con los resaltes de enclavamiento 11. 
los conductores 6 pueden apretarse entonces individual mente con 
las piezas del resorte de cierna 17,18 y, concretamente,mediante 
inserción del conductor 6 en el espacio que se encuentra entre 
la pared separadora 14 y la pared de la carcasa, hasta que tope 
sobre el extremo 9*En este caso se desplaza el extremo 9.El re­
salte de enclavamiento 11 libera el extremo 5 y el conductor 6 
se comprime contra los rieles de conexión del aparato mediante 
el extremo 5 de una de las piezas de cierna 17 ó 18. La otra pie-
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a dé resorte de cierna 18 o bien 17 permanece en principio tensa-f- 
a, hasta que se inserte también,en este caso, un conductor en 
a forma anteriormente descrita. Dado que los hombros de apriete 
6 se han realizado relativamente estrechos,no atacan en la zo- 
a de apriete del conductor 6, de forma que es posible incluso 
na apertura de ambas ciernas con conductores 6 insertador sin 
ay ores dificultades.De este modo es posible también, en el caso

v * w* ¿
Le que solamente este apretado un conductor 6 y,por ejemplq,la* - '
¡ieza de resorte de cierna 18, esté aún enclavada con un resalte
Le enclavamiento 11, desprender solamente el conductor 6 apreta-****

* *  *

Lo con la pieza de resorte de cierna 17. En este caso el hohhro
Le apriete 16 entra en este caso en unión activa con la pieza

** *
Le resorte de cierna 17 o bien con su extremo 5 y sin tener qbF com-)-

* -irimir el conductor contra el extremo 5.
* * * + +Mediante la presente invención se da pues la pos^lyili-

Lad de poder insertar varios conductores en ciernas ya abiéftas,*+ +
Le forma independiente entre si, y de apretarles. Dado que el re 
:alte da enclavamiento 11 se ha previsto en las proximidades de 
¡unto del pié de la patilla y que el punto de apoyo del conduc­
i r  a apretar yace en el extremo superior 9 de la patilla de en- 
¡ lavamiento 10,se aprovechará una relación favorable de multipli-L 
¡ación para el levantamiento de la unión por ene lavamiento, de 
lanera que puede efectuarse también el apriete de conductores 6 
'elativamente blandos de varios hilos.

Descrita suficientemente la naturaleza de la invención 
¡.si como la manera de realizarla en la práctica, debe hacerse 
¡onstar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep- 
;ibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-
ipio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Cierna de unión y conexión sin tornillos, para con­

ductores eléctricos con un resorte de cierna dispuesto en una 
carcasa, armable, que se ha configurado en forma anular ó bien 
de horquilla y que puede enclavarse con uno de los extremos, en 
estado tensado, en un resalte de enclavamiento, asociado con el 
otro extremo, desde el lado externo de la carcasa y desqng&avar 
se mediante el arqueado elástico del otro extremo, en el' mámente 
de la inserción del conductor, caracterizada porque el resorte
de cierna (3) está ranurado al menos en la zona de los extremos*
(5) y en la ranura (15) se ha guiado de forma desplazable una
pared separadora (14) de una corredera tensora (13) que impulsa
ambas piezas de resorte de cierna (17, 1 8 ) en el sentido pq aprie,
te, desde el lado externo de la carcasa (2).* * *

% *

2. - Cierna segdn la reivindicación 1, caracteriáa&h
*  ̂*

porque la corredera tensora (13) presenta hombros de apriete 
(16) conformados en la pared separadora (14).

3. - Cierna segdn la reivindicación 2, caracterizada 
porque los hombros de apriete (16) se han configurado en forma 
abombada.

4. - Cierna segdn las reivindicaciones 1, 2 ó 3* carac­
terizada porque el resalte de enclavamiento (11) se ha previsto 
en la zona del apéndice de la patilla de enclavamiento (10) de 
la horquilla, que porta el otro extremo.

5. - Cierna de unión y conexión sin tornillos; tal y co­
mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilus 
trado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a máquina por 
una sola cara.

Madrid,
SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Ber



SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, 
de Berlín y München HOJA UNICA
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