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MEMORIA DESCRIPTIVA

éue se presents pars uiir & la solicitud
de
PATERNTRER DB INVBRGIOK
Iomla&a el 6 de Febrero de 1963 . con el na 284.890

an
Bsrafa
por mnm aﬁoe
& nombre de STAMICARBOR. K.Y., entidad holandesa, estableci-
da en 2 van der naesentmat, Heorlen, no]anda. paxr:
"HEJORAS INTROBIIGM EN L& FABRICAGIOE DE SKCOS DE METEBIGJ:
mssmxcow . S
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Bl presente invento se refiere a un saco de ma;ten:&l
plé;a'biéo, provisto de una vélvula, que tiene una sbertura
de relleno en forma de rendije o hendidura, practicada cer—
cg del borde de extremo del Baco, asi como un tubo llenadbr,
splicado detrds de esta sbertura de relleno, gque se extien=
de en subetancie parglelemente al borde de extremo del sa-
0o, refiriéndose dicho invento ’cembién & un procedimim.to
pare la fabricacién de este sado.

Pales sscos se enpleéu para envasaxr aubstsncias en
polve y granulares, como cemento, fertilizentes, grenos
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de materiaa plésticas, forrajes, etc.; pueden ser hechos

. de polialquenoa homopolfmeros o copolimeros, clorurc de

polivinilo, etc,, anf como de mezcla.a de estas materias;
eventualmente pueden ser reforzados con materigles fibro-
s0s, por ejemplo rayérs,_ fibra de vidrio, nylon, etc.

Eplicando las méquinas llenadoras habituales, s& ob-
tieng el rellenc més completo posible practicando la abere
tura de rellenc ce:cca de un borde de extremo del saco, en
general el lado corto. El tubo llenador, que se confeqcio-
nard preferentemente de una 14mina flexible de materiad-
plésﬁoo, pemite el cierre del saco después de la opere~
cién del rellexzoL

B una construcciln conocida se ha soliedo el tubo
llena.d;or al borde de extremo del saco; De este manera se
evita que el tubo llenador esté expuesto a formar una bol-
sa hacia fuera bajo la rresién ejercida por el contenido
del saco; ademés, en cago de que el tubo llenador se com=
ponga d4¢ una lémina doblada, se obtiene la deseada forma
dg tubpl Se f£ijs el tubo y se cierra al saco al borde de
extremo por una sSola operacidm de soldaaure:. ‘

Resulta q.ue Bl se utilizan los sacos, los mismos se
doterioran muchas veces en el sitio donde el tubo llenador
eatd soldado al borde de a:tremo‘. Durante el relleno, el
saco, por medio de Su tubo llenador, estd colgado del pico
vertedor de la mquina llenadors. En consecuencia, pueden
producirse fuorzas (iue e¢jercen sobre el tubo llenador y
el saco, tales due la soldadura de enlace puede rasgarse.
ﬁn un @aco lleno las paredes lateralea se encueniran a
clerta distancie entre s{, lo ciue produce en la soldadu-

ra del borde de extremo una fuerza que tiende & rasger .
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esta Soldadura. Ahora bien, ge ha encontraio que en e
donde cambia el espesor del material, se encuentra un sitio

dépil en la soldadura que estd muy sensible amsgarse. Tel
cambio de espesor de¢ material se presenta en los sacoe de
la conocida construcein en el sitio donde el horde de ax-
tremo del tubo llenador esté soldado al saco. En Consecuenw
cia, el saco puede rasgarse en este sitio d€bil cuando los
sacos llenos reciben un golpe, por ejemplo cuando se echa
el saco, después de salir de la méquina llenadora, en wna
cinte descargadora, 0 en un vaglén, en caso de embarques.

Ahora blen, el invento proporciona uwna construceién
mucho més fuerte que la conocida. Este mejore se ha obteni-
do ya: ciﬁe. segin el invento, el lado del tubo llenador que
estd desviado del borde de extremo del saco, ha sido fijado
a través de parte de la anchura del saco, & la pared del sa~
co en :iue se encuentra la abertura de relleno, mientras el
lado- opuesto del tubo llenador est§ suelto de las paredes
del seco y se encuentra conira el borde de extremo © & cor-
ta distancia de 61,';

shora bien, en el borde de extremo del saco no hay
costura de soldadura en qﬁe Se presente un cambio de espe~
sor, de modo (iue los sacos son mucho mfs a prueba de golpes
q.ue antes. ﬁdenga, durente el relleno, el lade del tubo de
relleno (;ne no estéd soldsdo al saco @8 apoyado por el borde
de extremp del saco, de modo éne las fuerzas ejercidas so-
bre el tubo llenador duraste el relleno son uniformemente
repartidas sobre la soldadura. Estas ventaJas compensan
amplismente la peq‘uena. complicacién que implica la aplice~
cifn de la costura de enlace adicional en el tubo llanador.

Bl saco provieto de una vélvula, segfin el invento,
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se presta especialmente & la fabricaciln continua a partir
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de wa tira de 14mina pléstioca.

Segfin el invento se procede al efecto Como sigues

a. En una tira de lmins de material plfstico se coloca,

paralelamente al sentido longitudinal de la misma, otra
tira de lédmine de material pléstico mis estrechs, fija-
de en la primera tira por medio de una o mds soldsduias,

que 8¢ extienden desde un borde latersl de lz lémina es-

trecha hasta el ma;lio de la misma ¢ cerca de &l.

be A1 lado de 1la spldadura o entre las scldaduras se prac-

Ce

a.

8.

tics en smbas léminas una rendija o hendidurs cuye ex-
tensiln es un poco inferior a la misma de la soldadure
o las soldiaduras.'.

i:a;. l4nina estrecha es doblada por su eje longitudinal y
los bordea doblados son unidos entre s{ y con la lémina
ancha por una soldadura éue corre paralels a lae léminas
¥ cuyo -largb es inferior a la anchura del saco qﬁe se he
de confecoicnar, extmdiéndoae dicha soldadura a log dos
lados de la rendijse

La lémina ancha es doblade por encima de la lémina es—

treche, de tal maneja que el borde de pliegue de la 14-

ming estrechs ae';:ancuegtra. contra el borde de pliegue

o los bordes doblados de la 1lémina encha, o bien a cor-

te distencia de este borde o estoe bordes, después de lo
cual ¢stos bordes dobledos son soldados ol uno al otro.

1as partes dobladas de la lémina ancha son uvnidas entre

6f por une o més soldeduras que Se extienden & través .
de toda la anchura de estas partes, y que estén perpen
diculares al sentido longitudinal de las lémnaé. des—
puée de lo cual d1chas partes doblades son cortadé.e a
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través de esta soldalura 0 entre las soldaduras de la

tira de lémina; _

~ Todas las operac¢icnes arriba mencionadas pueden haw
cerse e.ntométipamente por medlo de una médquina apropiada
a ese ﬁn; Bn este caso la. tire &e material pléstico pasa
por varias partes de lg méquina, la cual efectda las opere-
clones sucesivas arriba meno:].onadaaﬂ. De esate niane-ra la fe~
bricacién de bolsas puede hacerse mucho m&s barato que la
ée los sacos de les conocidas construcciones, los8 que se
prestan menos bien & una fabricacidén completamente meceni-
wtr.

El invento es explicado con ayuda de los ¢jJemplos de

realizaciln representados en el dibuj‘o..
la figuras No. 1 representa la fabricacién de los sacos Se-
gén el inventos A
la figura 2 representa una seceiln transversal de un saco
q.ue ha sido fabricado segn el método de la figura Ko‘. 1
la figura No.. 3 representa una construccién de 8ato modi-
ficadas
la figura No.. 4 representa un método de fabricacién modi-
ficadas '
la figura Ko'. 5 representa uns secciln longitudinal de un
saco que ha side confeccionado segfn el método de la figu-
ra, NO«- 43
1# figura No.; 6 repreaen'b# un certe longitudinal de parte
&e este saco cuando estd llenoj
las figures No; 7 ¥y 8 representan la conteccidn de un saco

a partir de material tubular;

le figura § Tepresenta una 8e¢coién longitudinal de parte
del saco segin la lfnes IX ~ IX Ge la figura 8;
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la figura Eo; 0 representa parte de una seccidn transversal
de este saco seglin 1lg lfnes X = X en la figura 8, y
la figura Ho. ;ilA representa un método modificado para la

fabricacién de 'sacos a partir de léminas de material plés-

tice. _, ‘

B las figures se ha dibujsdo el espesor del material
de los sacos en escala mayor que la de las demés dimensio-
nes_‘; , -

Uﬁa tira de Iimina de polietileno H_o; 1, con uwn es-
posor de por ejemplo 0,2 mm, o8 pasada, en el aentido de
la flecha, por una néquina que realize sucesivamente las
oparaciones siguiente»a; Bn 5 se coloca en la tira Ho‘. 1l
otra tira, m4s estrecha, de l4mina de polietileno No.; 2,
con un espesor de por ejemplo, 0,1 mm, uniéndose las dos
tiras por medio de una soldaﬁuré No.; 3, deapués de lo cual
Se punzoba uﬁa rendije o hendidura No. 4 a través de las
dos léminaa..,

La soldadura Eo.; 3 ese extiende desde el horde late-
ral Ho: 5 de la lémina estrecha hasta ls mited, 0 Cerca de
1la mité.d, de la altura ée 1la lémina, siendo la longitude de
lao rendija o hendidurae un poco inferior a la misma de la
soldadura. No @8 necesario que la rendija o hendidura esté
perpendicular al sentido longitudinal de la tira, pudiéndo-
se aplicarla también oblicummente respecto al sentido lon-
gitudinal. Tembién es posible que teuga una forma recta en
vez de curvada. Ia soldadura Rc;- 3 puede Sser aplicada tanto
8 la derecha (:I:!i'g.. 1), como & la izquierda (f£ig. 4) o an '
embos lados de la rendije o hendidura (fig. 3). Este lti-
mo caso se presenta 5i la rendija o hendidure no se en-

cuentrs en una esqﬁina.. sino nds en el medio del saco &
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confeccionar.

En el ejemplo de realizacién segfin las figuras Nos, I
¥ 2, se ha puesto la l4mine estrecha en la ldmina ancha de
tal manera que la lémine estrec&a sale por encima de la 14-
mina ancha sobre uns distancia un poce inferior a la mitag
de la anchura de la 14mine estrecha. De esta manera e obw
tiene q‘ue en la siguiente operacifn B; ciue ‘consiste en el
do:blamianto de la lémina estrechs en el sentido de su eje
longitudinal, el borde de pliegue & se encuen‘tra un poco
debajo del borde lateral 7 &e la lémina anchae

Ehora b:.en, en la operacién siguiente c-y' los bordes

ﬁoblad.oe 5 y 51 d¢ la l4mine estreches son unidas emzra sf

¥ cen la J.émina ancha 1, por medic de una soldadura 8. Bsta
solda@ura 8 Bse extiende a ambos lados de la rendije 0 hen-
didura 4, paralelamente sl sentido longitudinal de las 1~
minas y tiene una extensién que ea inferior a la anchura
&e los secos a confeccionar'. m consecuencia, las partes
dobladas no estén unidas entre sf sobre una parte de su ex-
tensién, de manera. éue en 9 qﬁeda una abertura que 68 ne-
cesaria para permitir el relleno de los sacos fabricaaog.
i.a siguiente operacién P consiste en el doblamiento
de la lédnma 1 3e menera que los bordes laterales 7 y 7°
se ouhx:en. Tuegos les pertes dobladas son unidas entre sd
por medio de una soldadure 10 que une los bordes (D AAS
¥y una seldadura 11 (E) perpemdiculer al sentido 1ongit{xdi-—
nel ge las tiras'.‘ Sigue luego la ltima operacién F es de~-
oir el corte del saco febricado & través de la aéMgdurs
11; BE® nacesario que esta soldadura 1l tehga una anchura
snf;:giente-."zamhién se puede aplicar dos soldadures a Cor-

ta distancia entre 8{ y separar el saco confecoionado me-
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diante una incisifn entre estas soldsduras. También es po-
8ible hacer el corte a.l hisme tiempo gque la soldadura.
No es necasarj.o Qe 1z ldmina estrecha salga de la

‘lémina ancb.a.. En une realizacidn de preferencia las lémi-

nag son Colocadas la una sobre la otra de tal manera que

los didmetros de las dos l&minas se encuentran & corta die-

~ tancia entre s{, como se ha representado en la figurs 4.

Ahora, el tubo llenador de un saco confeccioneﬁo no se en~-
cuentra ocontra una soldadura, 8ino contre el borde de plie-
gue 12 de lg lémina ancha (ver fig. 5). De esta manera se
ha elimingdo la posibilidad de deteriore de ls soldadurs 10
cugndo se introduce el pice vertedor de la méquina llena-
dora en el aaco'.

Raturalmente, los sacos segfin el invento pu&denAcon-
feccionerse tembién a manc, en Quyo caso se puede partir
tento de uha tira de lémine como de un tubo. Las figuras
Noa’. 7 hasta 10 inclusive repreaenﬁan la construccién de
vélvula 81 se emplea. un tubo. BEn el tubo 1 se introduoe
una lémim 2' que es fijade por una scldadura 3t. pespués
se hace una incisién 4 en la pared 1 y e la lémma,. dee~
pués de lo cual se doble lg lémina hacia dentro. Tuego, los
bordes doblados hacia dentro son unidos entre s{ y e l.a pa~-
red 1t por medio de una soldadura 8' y una soldadura 13.
Por Gltimo se cierra el tubo yor uta soldadura 10'. Esta
soldedura se encuentra un poce encima del borde de pliegue
de la l4mina, &e modo qhe este borde estd suelto de las pa—
redes del saco, aunque &8 apayado por el borde de extremo
del saco al introducir el pico vertedor,.

En case de febricaciin automftica se puede tembién

'apli.oer la lémins estrecha 2 en tiras cortas, como se Te~

...3..
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presenta en la figura 1l. Ia lémina anche viene shora des-
de un rollo '15 ¥ la lémina estrecha viene desde otro rollo
(16). T cuchillo 17 corta partes de ls lduina estrecha
qﬁe gon soldades a la lémine ancha por medio de un aparato
de soldar. Al mismo tiempe un. troquel 19 punzonsa una rendi-
ja en las doe léxnina.a.., Iuego, la lémina 2 es doblade en el
sentido de pliegue 20 y unida & la l4mina ancha por una
soldadura en semtidc longitudinal por medic del aparato de
soldar 21; .

Esta 8olicitud, qﬁe corresponde a la presentade en
Holanda el 7 de Febrero de 1962, bajo el nﬁm; 2_74;5210.' ae
acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatu-
to Bobre Propiedad Industrial.

NOoT&

Los puntos de invencién propia y nueva c;;ue 86 presen~
tan pai‘gs q.ué sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia,por VEINTE afios, son los signientes: '

iﬂ; - Mejoras introducides en la fabricacién de sacos
de material plfstico, provistos de una vdlvule, que tienen
una a.herfu:a de relleno en forma de rendijs o hendidura,
practicada cerca del borde de extremo del sacos asf como
un tubo llenador, aplicado detréds de esta abertursa de re-
llenoc, qﬁe gse extiende en substancis paraleia_mante al bor=

de de extremo del saco, caracterizéndose en gque el lado del
tubo llenador que eatk. aeéviado del bhorde de eitremo del

ssoo ha §ido fijado a través de parte de la anchura Jel sa~
Co & la pared lateral del saco en ciue se encuentra ls aber-

284830V
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~ dor estd suelto de las paredes del saco y se encuentra Con-
trs el borde de ertremo o a corta distancia de 61.
28, - Mejoras introducides en la fabricacids 8e sacos

1
) ; de matei‘ial pl.ﬁafioo.
R - Tal y como Se ha descrito en la Memoria que antecede,
. representado en los dihujoe_ Que 8e gcompafian y con los £i-
nes que s¢ han especificado.
Bata Memoria conste d&.d:mz“hoja.e escrites a méquina
10 - por uns sola cara.

uaarsa, 1 ENE 1964
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