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mmm BESOBIPTIVK
que se presen‘aa pam unir @ la solicitud
de
PATENTE DE INVENOCION
formilada oL 6 de febrero ds 1963, con el nfu, 284,888
en '
ESPARA
por VEINIE afios
a nombre de RUDOLF POESCHL y WILHELM POESCHL, de nacionali-
dad austriace; residente en Mariahilferstr., 135, Viems, el
18 y ¢l 2R en Rohrbaohfo;o. ambos en Austria, por:
"UN DISPOSITIVO PARA AUMENTAR LA PRODUCOION DE MAQUINAS DES
HIDRATADORAS PARK PASTAS DE PAPEL O DE CELUOSA".-

En las mfquines de deshidratacién para pasta de papel
y de celulosa, que suelen trabajar sin interrupsién en ser-
vioio de dfa y dennoche, depende la cantidad de la produo--
oién, de la velooidad del tamiz-adc;. La produceién es direo-
tamente proporcionel & la velooidad de tamizado, por lo que
la elevacién de dicha velocidad de tamzado representa un -
sumento de la p_roducoién en una meédids proporoional & dicha
elevaaién; Ahora bien, en ls parte de tamizado de la mAqui-

na es necesario gque tenga lugar una deshidratacién determi-
nada del material, oomo oonsecuencia del vacio que actds sp
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bre ¢l ‘bamiz.a 8i se aumenta la veloocided de tamizado, es -
necesario que tenga lugar una deshidratacién determinada -
del material, como consecuencie del vecio que actda schre
el tamiz.. Si se sumenta la velooidad de tamizado, €8 néce-
sario sumentar también la accidn del vaeofo sobre el 'bamiz.-.
Ello, no chstante, significe & su vez un aumenbto de la pre
gién de splicacién del tamiz sobre las guarniciones de la
meea de agpiracidn, oon 10 que tembién eauments en la misme -
medida la friccidn entre ol tamiz ¥y las guarnioionss de la
mssa de asptraoﬁn; Por consiguiemte, también euments en -
ls misme medida la fuerze de traccifn necesaria para el ag
olonariento del tamiz. El tamiz es impulsado por el rodillo
Qe preaién; Ahora dien, pera una tensidn determinada del -

~ temiz, resulta qﬁé dicho rodillo Unicemente puede transmi-

tir un momento de impulsidn limitado scbre el tamiz'. Por =
otra parte, el grueso del tamiz (nimero de tamis) viene de
terminado en wma mégquina pabeleré. por la calidad de papel
que se deses fabrioar, i)or 1o que no es posible sumentar -
el grueso del tamiz.. En las méquinas papeleras oonocidas =
86 elige la velocidad del tamiz de tal modo, que se aloan-
ce preoisamente el 1fmite en el que, sin sobrepasar la ten
sién admisible del tamiz; quede asegurado el amat:;e del
tamiz por el rodillo de presiln; todo ello bajo una accién
de vaofo correspondiente & esta veloocidad del tamiz, que -
asegura la deshidratacién neocesaria del nateriall. Dabido a
ésto, no resulta posible elevar la veloogidad d¢ tamizada -
en las mdquinas ooﬁooidaa ¥, poxr lo tanto, tampoco sumentar
la produoo:i.én.. |

Como en estas mAquinas oonooides ol temig es solicie
tado haste el limite de lo sdmisidle, hay que contar tame=-
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bién oon un desgaste %&ﬁvﬁeie%ém dpl tamiz‘. Porx -
elle es necesario cambiar frecuentemente el temiz, lo que
no solamsnte representa un gasto considerable para la reno
vacién del tamiz, 8ino que también, y sabre todo, requiere
el parar la mﬁqnina; Ahora dien, como tales miquines traba
jan sin interrupcién en servicio de dfe y ds noche, segin
ha 8id0 ya mencionado antoriomnte', ello significa un gran
perjuicio para la produqoién; Para preservar ol tamiz ha -
gido propuesto ya, oonféociom las guarniciones de la me~
sa de aspiracifn y de tamizado oon un material é:i.ntétioo. -
iue sea més blando que el meterial del tamiz, preservéndo-
se eate dltimo ns'beriall Oon ello, si bien resultan mayores
los intervalos despuds de los cuales hsy que recampier el
tamiz, @sigue, no obstante, siendo conaiderable el desgaste
de los tamices; ocon lo que tampooo resulta posible elevar
la producoidn de la mﬁci::ina; Estas guarmiciones de la mess
de aspiracién consisten en planohas de materiel asintético
sobre una base portadora que, por ejemplo, puede ser de ma
dera o de mtal, Este meterial de dos capes poses shors el
inconveniente, de que las peredes de los sgujeros exiasten=-
tes en las guarniciones de la mesa de espiracién, suelen -
presentar rugosidades, sobre todo en el punto de transioidn
entre las dos capas, las cueles favorecen la deposicidn del
material fibroso aspirado scbre las paredes de los agujeros
de modo que la seoccidn de los agujeros de las guarniciones
de la mesa de aspiracifn, se va ﬁdnoiendo poco & pooo‘. Por
consiguiente, es necesario limpiar frecusntemente estas --
guarniciones, 1o que & su vez provoos la perade de la méqui
na y la oonsiguiexite reduccién de la prodméﬁ.

El invento se ha propuesto ahora orillar estos incon-
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venientes y conseguir un sumente de la produccién de méqui
nas de deshidratacién para pastes de pepel o de celuloss, )
en las que las gusrnioiones de la mesa de aspiracidn y de

tamizado consisten en un material sintético més blando que
ol material del temiz Yy que, por oconsiguiente, preserva el
material del tamia.. El invento oonsiste sustanoislmente en
que, & efectos. de elevar la velooided del temiz mediarte -

‘reduccién del resbalamiento del tamiz mojade sobre el rodi

1lo impulsor del tamiz, las gmrniciones de la mess de as-
piracién o de tamizado consisten en un material sintétioo,
por 8jemplo, en polietileno de baja presiém sinterizado, -
polietileno inysotado o extrufde, o similares, ouyo ooefi-
ciente 4o rosamiente eon relacién al temis, seas, de la ma-
nera conoolds, inferior a 0,12, y porque las gusrniciones
de 1la mesa de aspiracidén o de tamizado, oconsistentes en --
uno de estos materiales sintéticos, son de forma inaltera~
ble y estén suspendidas libremente, possyendo ademis una -
superficie de vacio activa de por 1o menos 40% de la zona
de vaocfo, oon objeto de una mayor deshidratacién del mate-
r.ial; El bajo coeficiente de rozamiento de los materiales
gintéticos empleados asegura, en combinaocién ocon la medida
de que el material de las gusrniciones de la mese de aspi-
recifn o de tamigzado, sea wéds blando que el material del -
tamiz, un desgaste especislmente pequefio del tamiz hebién~
dose comprobado ademss; que también el desgaste de las =m=
guarniciones de la mese de aspiracién y de tamizado es ex=
tromadamente pequeﬁo'. Las interrupciones del servicio, & =
efectos de cembiar el tamiz, se reducen, por lo Yanto, & =
un minimo., Como consecusnoia de la reduccidén de las resis-
tonoias de rozemiento, se puede ahora sumenter la superfi-
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~oie active de vac{o de las guarniciones de aspiracién, lo

que viene a eer 1o mismo que aurentar la deshidratacién -
del material y, por lo tanto, se puede aumentar la velooi
dad del tamiz, sin que la tensidén de traccién del tamiz,
necesaria para un arrastre lo més 1ibr§ de resbalamiento
posible por el rodillo de presién, sobrepase la tensién -
udmi_sible; Como superficie de vacio mctivae se designa aquf
la proporeidn entre las superfioies ocupadas por los orifi
oios de les gusrniciones de aspiracién y la superficie to-
$al encerrads en un recténgulo que limita la zona de aspi-
racidn, tal como se explica a base del dibujo.s

’ Se ha podido comprodar que 1los estreohos nervios que
quedan entre los agujeros e aspiracién ocuando la superfi-
oie ds vacio aotiva aloanza valores elevados; no se rompen
ouando las guarniociones de la mesa de tamizado o de a'spirg
o1én se oonfecoionan de acuerdo oon el invento, puesto que
ol material sguanta las solicitudes en el ajustado de las
guamicionea..-. Ia médida de realizar las guarniciones de la
mesa de aspiracién o de tamizado de modo que sean de forms
inalterable ‘y estén suspendidas libremente, proporciona --
adends la ventaje de poder prescindirse de les bases para

las guarnioiones de la mesa de aspiracién y de tamigado, -

'~ que hasta ahora eran necesarias, Con ello desaparece tem=-

bién 61 punto de transicién entre las dos capas en las pa-
redes de los agujeros, punto que favoreofas la deposicidn -
del material fibroée, con lo que la limpieze de las guerni
ciones de la mesa de aspiraoibn y de tamizado, que siempre
acarrea una interrupoidn del servioio, se puede realizexr -
on intervalos de tiem{:o sustancialmente meyores. Lgs bases
oconocidas, por ejemplo, de madera, siempre provocaben difi
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cultades, debido a gue su grado de hinchabilided es distine-
to al del material del tamiz, lo que produc{a alabeos, que
s su vez tenfan que ser eliminados mediante el rectificado
dé 1s guarnicién, lo que requerfe bastante tiempo; -
o Loa materiales que pueden ser empleados, en el senti-
do del invento, para las guarmiciones de 1la mesa de aspira-
oidn o de tamigado; han de poder resistir temperatures supe
riores a 10020.', Con ello se obtiens la ventaja, de que la -
pasta puede ser aplicada en estado de ebullioién, sin que -
haya que temer un deterioro de las guaimiciones de le mese
de aspiracidn o de tami._zado'.‘ La aplicaoién del material em
estado de ebullicién goza en el (ltimo tiempo de una popula
ridad oreciente, De acuerdo oon una forma de realizacifn --
preferents del invonto. el material sintético empleado es -
polietileno de baja presxén smterizado eon un peso molecu-
lar ds aproximdamonte .OOO.QOO. Este material posee una -
resistoncia a la perousiln especielmente elovads, de modo -
que el rectificado de las guarniciones de mesas de tamizado
o de aspiracidn, bechas con este. material, se puede llevar
& oabo taubién en rectificadoras que t:abajen con ocuchillss
ractifiocadoras muy revolucionadss, Ha demostrado ser conve-
niente, introducir este material, en fom de polvo, en un
molde longitudinal, dejéndolo sinterizar en 61 bajo una pre
8ifn elevada y & la temperatura oorrespondientd. Una plan;-
chg de un tamafio cualquiera, confeccionada con este mate---
rial, tiene un coefiociente de rozamiento especialmente dbajo
con relacidn el tamiz, por lo que se dispone de la posibili
dad de mantener el coeficiente de rogamiento entre el temiz

y le guarnicién de la mesa de aspirecidn o de tamizado; in~
ferior a 0;1, en el sentido del invento, La velooidad eumen
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tada del tamiz, resultante do ello, pueds ser domineda, ==
sin més ni més, en cuanto & agrado de deshidratacién, agran
dando la superficie de vecio aotivae hasta por lo menas 50%
preferentemente hasta alrededor de 60%, de la zona de va--
ofo. Los nervios my estrechos que se producen entre los -
agujeros de aspiracién pare valores tan elevados de la su-

perficie de vacio activa; resisten también las solicitudes

_brusoas en el rectificado mecénico de las guarniciones pa-

ra la mesa de aspiraocidén o de tamizado;

De aouerdo con una forma de realizacién preferente -
del invento, contiene el materisl sintético delas guarnioio
nes de la mesa de Asap;raoi&n o de tamizado, adiciones que
reducen el rozamiento y que, eventualmente, son conductoras
eléotricas para la derivéoiép de las ocargas electrostéiicas,
siendo agregadas en forme de polvo. Estas adiciones pueden
consistir en polvo de sulfuro de molibdeno, disulfuroc de--
molibdeno o de grafito, siendo la oantidad total de tales
adiciones inferior a 5 % en peso, preferiblemente de entre
1a 3 en 'pe—rso’.\ ~

" Cuando las velooidedes del tamiz son grandes, existe
ol psligro de que, al aocumularse circunstancias desfavors-
bles, las guarniciones de aspiracién o las guarniciones de
la mesa de tamizado se carguen electrostdticamente, dando
con’ 9115_Mtivo & que. queden adheridas particulas de sucie
dad, que jmeden;dqujxu un tamafio de, por ejemplo, hasta
de la ufia de un dedo y que después se desprenden bruscamen
te, pasande a la banda de pesta. Esta carga de las gusrni-
ciones pueden ibpedirse medianfe adiciones conductoras eléc
tricas que se agregan al material sintético de las guarni-

ciones de la mesa de aspiracién o de temizado, Estas adicig
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nes conductoras eléotricas, confieren con 81lo una conduc-

tibilided tal a la guarnioién de la mesa de aspiracién o =

- de tamizado, que las cargas electrostdticas son derivadas,

El sulfuro de molibdeno provoca un efecto lubricente, mien
tras que €l polvo de grafito tiene como consecuencia una =

conductibilided eléotrice correspondiente del meteriel sin

‘$6tico, La cantidad total de las adiciones, relativamente

pequeflas, aseguran la conservacién del carécter de materisl
sintético de las guarniciones de la mesa ds aspiracién o -
de vemizado y; oon ello, las cualidades favorables de las

guarniciones, debidas a este caracter de material sintéti-
co (resistencia a los doidos, inalterabilidad de forma, se
gura.dad de hinohamierrbo, desgaste reducido, resistencia &

la temperaturs, eto ). Sin abandonar la idea del inventa -
se pueden agregar naturalmente, en luger de polvo de sulfu
ro de molibdeno, de disulfuro de molibdeno ¢ de grafito, -
tambidn otras sustanoies al material sintético, que tengan
efooto reductor del rozamiento y/o qud sean conductoras ==
eléotrioai. As{, por ejemplo, puede el material sintético

* contener eproximademente 1/2 % en peso de sulfurc o disule-

furo de molibdeno y alrededor de 1/2 % de polvo de grafito,

Estas adioiones de lubricantes secos, 'provocan una reduoe==

0ién especislmente amplia del rozamiento entre las guarni-

oiones de la mesa de aspiracién y el tamiz, ¥y por lo tanto,
hacen posible elevar considersblemente la accidén del vacio
¥ la velocidad del temiz, con lo que se consigue sumentar
ampliemente la produooi6r{. Se ha comprobado, que de este =
modo se pn;ade conseguir, sin mis ni mis; un aumento de le
velocidad del tamigz y, con ello, una elevacidn de la produg

oién en eproximedemente 20%, siguiendo siendo sufiocisnte 1a
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Los tamafios de greno de las adicionss, dspenden de la
olage del material sintético & trabajar, o hien de la clasb
de las msdiciones reductoras del rozamiento o conductoras --
eléotricas. Generalmente pueden oscilar los tamafios de gra-
no de las adiciones, de acueifdo con ¢l invento, entre 5 y -
0,08 miorss, utilizéndose con pretere"noia une geme compren~
@ida entre £ y 0,2 mioras‘.' Resultados favorables fueron con
seguides, por ejemplo, con polve de sulfuro de molibdeno de
un temafio de granc inferior a £ mioras, consumiéndose los -
valoresmés favorables con tamaflos de granos de 0,4 mioras
o 0,2 mioras; o )

En la fabrioaoién de las guarnioionsé de mesas de as-
piraoién o de %amizaglo.- hechas eon un m%ﬁﬂ sintético, -
80 agregan a esi:e material, en forma de polvo, las adiciones
también en forme de polve, deapizéq de 1o cual puede llevar-
se a cabo la fab;‘ioaoién delas guarnioiones; 'madiante sinte
rizaci6n, inyeccién, extrusién o similaras. Se consigue as{

una oombinaoﬁn £nts.m, e manera de eleacién, entre el mate

rial sintético y las adiciones,

Dentro de la idee del invento existe asimismo la posi
hilided, de que las g\mmicioma de la mesa aspiradora o t8
mizadors estén hechas de una pieza, para evitar errores de
vac{o que perjudiguen el serviaio; Ello es de importancia =
especial, puesto que la banda de pepel resociona desagrade-
blemente en el rollo terminade, ante la perturbacién més £i
na en el deslizemiento del material y la distribucién del -
mismo sobre el tam;s'. 81 el papel no posee en todas partes
ol mismo grueso, entonces el rollo no resulta cilindrico, -
sino que debido a la miltiple adiciln de micro-errores, &e
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producs un rollo oorcovado; Existe, por tanto, el mAximo =
interés de que la guarnicién de lg mesa de aspiracién o de
tamizado sean 10 més lisas posibles, es necesario estén hg
chas do una sola pieza,; Eventualmente, no obatante, se pue
den utilizer también elementos sueltos, unidos entre si de
manera apropiada'a

Se obtienén ventajas especiales en el sentido del in

venta, si se pulen o, preferentemente, ge abrillantan las

superfiocies de las guarniciones de la mesa de aspiracién o
de tamizado que cogperan son 6l m‘; De este modo s pue
den entonces conseguir de marera sencilla los coeficientes
de rozamiento mis bajos que inocluso pueden ser inferiores
a 0,096 y hasta inferiores a 0,09,

En las planchas conocidas para las mesas de tamizado
o de aspiracién, existfa asimismo el peligro de que la pas
ta, que inevitablemente pasada con el agua de tamizado, se
depositase en los agujeros de la placa de la mesa de temi~
zado, pussto que §stos siempre eran reletivamente rugosos,
especislmente bajo la influencie de la humedad, Por lo tap
to, se ha intentado ya, en las placas de aspiracién, el ==
evitar que los agujeros aspiradores pudieran obstruirse --
con el material passnte a través de ollos y evitarse asi -
que pudiera fallar el vacio, déndo. para ello forma oénica
a los agujeros, con la parte més ancha dirigids bacia sba=
je"..El Presente invento ofrece ahora la posibilidad de pu-
1ir, e incluso preferentemente abrillantar los agujeros de -
aspiraoidn, con lo que se evita ampliamente la deposicifn
del material pasante sobre las paredes de los agujeros de
aspiracién, oon 10 que se evita ampliemente la deposiocién

del material pasante sobre las paredes de loa agujeras de
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aspiraciéxi. Ahora dien, lo mds impoitante es, que esta li-
sura de los agujeros abrillamtaedos, se conserve en 6l ocur-
so del servioio, puéste que los materiales empleados 4s -~
aouerdo con 01 invento, Son resistentes a los éoidos y ba-
ses de una concentracién de hasta 5%, as{ oomo a temperatu
ras bastante superiores a 1008C, lin caso contrario, se pex
dorfa el abrillantamiento de los .agujeros de aspiracidén &l
cabo de un tienpo brevisimo, como consecuentia de los ata-
ques de #Zcidos o beses. En el abrillantamiento de los agu-
Joros repercute tembién de forma favorable la facilidad de
trabajo de los materiales empleados de acuerdo oon el _in-?-
venté‘ Este trebajo puede realizaerse, de menera fhcil y --
sencilla, con todas las herramientas empleadas en €1 trate
miento de la maders 'y, sobre todo, tembién con fresas. Al
mismo tiempo 36 pone de menifieste otra propiedad favora--
tle del polietileno de baja presidén sinterizado, de un ele
vado peso molecular, as{ como de polietilenos inyectados o
extruidos y similares: propiedad que oonsiste en la falte
de tensifn interior de estos materiales,

Otros materiales sintéticos, que pueden ser emplea--

" dos de acuerde ocon el imvento, son los siguientes: Polipro

pileno tratado en extrusores, productos de poliésteres y -

- polidsteres fabricados en extrusores, siempre que posean -

una oaraoteristica similar s la caracteristioa del polieti

leno.
Bjemplo 12
Se trata de fabricar una placa de aspiracién de 4000

mm, de large ¥y 350 mm, de ancho, de la que hay que taladrar
ung longitud de 3000 mm y un ancho de 280 mm. La perfora——

-]l -
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¢ién estd dispuesta de tal modo, Que puede restar nervios
relativamente gruesos entre los egujeros de aspiracidn de
la placa, Para este fin se fabrioan, en un molde de cola~
da por inyeceidn, las partes de una placa de polietileno
sin taladrar y que después se taladran, de la manera usual -
oon ayuda de una méquine taladradora, Los diversos elemen~

- %08 se fabrican con un grueso de aproximadamente 40 mm., <«

se alinean los unos junto a otros y se atornillan embuti-
dos directamente en 1ls cajs de aspiracidn; sin neocasidad
de base, de modo que ol medio de sujeoidén se enouentre en
108 10 mu. de més ebajo; que son los que, por motivos téo
nicos, representan el limite de desga.ste'. El gjuste de eg
tas piezas puede realizarse con ocuslquisr fresa, cepilla-
dora o reotifioadora, debido & que el grueso de los ner--
vios que quedan entre los agujeros, es de unos 16 ma,
Ejemplo 22

Una place de aspiraocién de 5000 mm. de longitud y =~
500 mm. de anoho ha de ser suministrada de una s0la pieza

con abjeto de evitar defeotos de vacio, asf ocomo desigual

' dades en los bordes de junta, y dar a la placa una mayof

estabilidad, el mismo tiempo que se simplifica su montaje,
El grado de efootividad de vacfo de esta placa, de
60% de zona perforada, requiere una perforacién tupida con
agtijeros de 12 mn;. permaneciendo entre los agujeros ner-
vios de tan sélo 3,5 mm. do anoho'. Cono material se emplea
polietileno o polietileno de baja presidn sinterizedo; ocon
un reducido peso molecular (de aproximademente 200000) y -
especimlmente pobre en rozaﬁiento, segin sea necesario un
coeficiente de rozemiento bajo o un oceficiente de roza---
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miento infimo, para aumentar la velocidad del tamd.z; Ahora
bien, 81 se desea emplear también agujeros de aspiracién =
ebrillantados, entonces se recomienda el empleo de polieti
leno de Ybaja presibén sinterizado, con un élevado pesq ml_p;
oular {de aproximademente 1-5000‘5000)‘. Este material no so-
lamente no absorbe agua, sino que también puede ser meoani
zado de la manerve d¢seads oon resistencie a la percusidn,
asegurando la inmm:ldad quimioa, el que el pulido abrillan
tado no desaparszoa durante el servicio, nl siquiers ouan;
do entra en oontacto oon un materisl en ebullioién.

Bjemplo 32

8o trata de febricar listonss de aspiracién para el
equipo de aspiradores de listoms'. Estos listones de aspi=~
racién sin taladrar, que se ocortan a los largos comspon;
dientes, remlizéndose el atomillamiento con la caja de ag
piracién en los 10 ﬁ. {timos de abajo, cuando el grueso
total es ds, por ejemplo; 30 m’. ,

i.os soaficientes de rozamiento indicados, son vlli--
dos frente & tamioces de bronne". Ahora bien, existe tembién

'1s posibilidad de emplear, eventualmente, tamices de otros

materiales, especialmente tamices de meterisles sintéticos,
a condicién de que con ello no sumenten los walores de ro-
zamionto indicados, o bien lo hagsn tan s6lo de manera in-
signiﬁcante; _

El dibujo muesira de maners esquemitica la definicién
de 1a superfisie de vacio activa,

La placa de aspiracién gque forms la guarnicién aspi-
radora, posee agujeros redondos en la gona de espiracién.
51 denominamos X la superficie totel de los agujeros com--
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prendids en el recténgulo de los lados "a" y "b", dibujado
con 1fneas de trazo, y con Y la superficie del recténgulo
na®  vp¥. entonoes se define la superficie de vao{o aotiva
por el cociente %. 100 %'.

En lugar de los aéujeros redondos, se pueden prever
también agujercs alargedos, que disourran transversales & la
direcoién de avance del tamiz; Les guarriiciones de aspiracién

" pueden estar formadas también por listones transverssles & la

direccidn de avance del tamiz y dispuestos a cierta distancia
entre si, que son los denominados listones de aspiraoitsn.‘.

‘ Esta solioitud, que corresponde & las presenteda en Aug
tria, oon fecha 7 de febrera de 1962. bajo el nimero A 996/6R
y con fechs 11 de mayo de 1962, bajo el nimero A3890/62, ae .
acoge & los beneficios del ertioulo 51 del vigente EBstatuto
sohre Propledad Industrial;

NOTA

Eos puntos de invencidn, propia y mueve, que se pre-
sentan para que sean objJeto de esta solicitud de Patente -
de Invezioién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-=-
tas: '

18.‘ - Un disﬁositivo para aumentar le produccidn de
méquinas deshidratadoras para pastas de papel o de celulo-
sa, dotadas con guarniciones de mesa de tamizado y de aspi
raoién hechas de un material sintético més blando gue el -
material del tamiig caracterisado porque, & efectos de ele
var la velooidad del tamiz mediante reduccién del resbala-
miento del tamiz himedo sobre el rodillo de accionamiento del
tamiz, les guarniociones de la meea de aspiracidén o de tamizado
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estén hechas de un materisl sintético, por ejemplo, de =
polietileno de baja presién sinterizado, polietileno in-
yeotado ¢ extruido o similares, cuyo ceeficiente de roza-
miento frente al tamiz sea, de la manera conooida, infe-
rior a 0,12, y porque lasguarnicioneé de la mesa de aspi
racién o de tamizado, hechas de este meterial sintétioco,
son de forma estable y son ﬂ-.otvantea; péaeyendo preferi=
blemente una superfioie de vaofo activa de por lo menos
40% do la zona de veofe, a efeotos de conseguir una meyor
deshidra‘bacidn del mterial..

23. ~ Un dispositivo de acuerdo con la ‘reivindioa-
oidn 1; caracterizado porque el materisl sintético empleg
do, es polietilenc de baja presién sinterizedo, con un pe
8o mo!.ecular de aproximedamente 1,000,000,

32, = Un dispositivo de acuerdo con ls reivindioa-
oiones 1 o 2, caracterizado porque el material sintético
contiene adicionss qhe*redunen el rozamiento y, eventual
mente de oaféoter ‘conductor eléctrico s efectos de deri~
var ocargas electrostéticas, todas ellas especialmente en.
forma de pqlvo-. ‘

42, -'Un dispositivo de aocuerdo con la reivindica-

-¢cién 3, caracterizado porque las adioiones consisten en

polvo de sulfuro de molibdeno, disulfuro de melibdeno o
grafito, siendo la cantidad total de las adiciones infe-

‘rior a B% en peso, preferiblemente de entre 1 y 3% en 18

80,

82, - Un daispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 4, caraoterizado porque sl materiel sintético con--
tiene eproximedamente 1/2 % en peso de polvo de sulfuro
o disulfuro de molibdenc y alrededor de 1f2 % en peso de
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polvo de graﬁto‘;

63; = Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 3, 4 o b, carscterizado porqué,ios temafios de gra-
nos de las adiciones cscilan entre § y 0,05 micras, prefe

riblemente entre 2.y 0,2 mioras.

72, - Un dispositivo de ucueido con ocualquiera de =
las reivindioaoioﬁea »1 a 6, ocarsoterizado porque las guar
niciones de la mpsa de aspiracién o de temizado estén he-
chas de una pisza, a efectos de evitar errores de vacfo -
que estarben el servioio;

88; - Un dispositivo de acuerdo ocon cugslquiers de -
las roiﬁndicaoiones 1 a 7, oaracterizado porque la super
fioie de la guarnicidn de la mesa de aspiracién o de temi
zado que coopers con el tamlz, esté pulida y, preferente-
mente, abrillanta.da". |

92; - Un dispositivo de acuerde con la reivindica--
oién 8, ‘oaraoteriszado porque el coeficiente de rozamiento
entre ol tamiz y la guarniocidn de la mesa de aspiracibn o
de tamizado, o8 inferior & 0.1..~

AIOEI. = Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 9, carmcterizedo porque las guar
niciones do la mesa do tamizado, p_os_'eon sgujeros pulidos,
y prafareﬁtemube, abrillantados; |

118; - Un dispositivo de aouerdo cc;n cualquiera de
las reivindioaoiones 1l a 10, omcterizaﬁo porque la Sue==
perficie de vacio activa es, por 10 menos, de 50 % y pre-
ferentemente 'de alrededor de 60% de la zona de vadio..

128, = Un dispositivo pars sumentar la producoién =

de méq\;ihaa deshidretadoras para pastas de papel o de ce-

" lulosa,
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Tal y como se ha descrito en la Hemoria que antece=
de, rebresantado en ol didbujo que se acompafla y con los =
fines que se han especificado,

Esta ilemoria consta de diecisiete hojas esoritas &

méquina por una sola de sus caras.
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