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La presente memoria descrip;iva tiene como fin la decla
racidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explo
tacidbn industrial y comercial exclusivo en el territorio nacional
de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legislacibdn so-
bre Propiedad Industrial, que como el enunciado indica, se trata -
de “PELOTA PERFECCIONADA PARA EL JUEGO CON RAQUETA, PALA O SAIMI—-——

LAR".

La pelota conocida por el nombre general de tenis, que
[ ] [ ]
se utiliza para este deporte y para otros tipos de Jjuegos coqﬂmdl—
: .
gqueta, pala o similar se viene constituyendo, segfin las soluo@oﬁgs
[ ]

tradicionales hasta ahora conocidas, por dos casquetes de caucho -

conformados en prensa, que en una fase posterior se unen entﬁe.ég.
Se

Este cuerpo base asi conformado es recubierto por unos

elementos lamianres de fieltro, de manera que los bordes de estas
L]

fieltros se recubren por una pequefia banda o lamina de caucheo, gle

®se
da origen al dibujo caracteristico de cstas pelotas denominadass«e
asts
tenis. KRR
B e e
g0 o

Como puede apreciarse, esta ejecucidn de este tipo de -
pelotas es bastante compleja, lo gue redunda en unos importantes -
tiempos ¥ costos de los procesos de fabricacidbn. Por otro lado, da
da la constitucidébn en caucho de estas pelotas, para conseguir un -
bote y un comportamiento adecuado se las suele prover,en su inte--
rior, de aire a presidn, de manera que con el.usolesta presién in-
terna va desaparcciendo, existiendo ademis riesgos de pinchado.

Esta necesidad de mantener la presidn interna de las pe




10

A

25

Hoja ne 3

letas, ha conllevado el que para su almacenaje ¥y manipulacidn, des
de ¢l fabricante al vendedor v de &ste al usuario, se las disponga
dentro de unos botes herméticos que tienen en su interior un fluli-
do a presidn en correspondencia con el grado de presidn interna de
las pelotas para evitar que éstas, en el tiempo que transcurre desg
de su fabricacidn hasta su utilizacibn por el usuario, pierdan pro
gresivamente su presién interior. Ademés, al constituirse el cuer-
po de la pelota por dos casquetes de caucho unidos entre 5?,.e§§a
.

[ ]
unidén_ diametral, con el continuo golepeteo de la pelota en sﬁ'ﬂgb,

ale
%

]

a veces se vela afectada, produci&ndose la apertura entre loss doss

casquetes.

[ Y [ ]
Toda esta problemdtica ha conllevado el estudio de Sax® -
nuevo concepto estructural de este tipo de pelotas, en la, bGsqueda
de una solucidn que sea de sencilla fabricacidn y por consigureﬁte

de un bajo costo, pere gue ademlds ofrezca una inalterabilidad®.§ge-

tructural y un comportamiento en el juego andlogo al de las py¥lbs-
tas tradicionales, sin requerir el insulfado de aire a presiéfx.:éx:.
su intei ior; de modo que se evite el riesgo de pinchado y toda la
problematica de conservacidén de la presidn, pérdida progresiva de
la misma, etc.

El resultado de este estudio es la pelota ahora preconi
zada que no s6lo cumple los requicitos anteriormente citados, sino
que incluso cn su aparicncia o acabado exterior se asemeja rcalmen

te a las pelotas de tenis tradicionales.

De acuerdo con la solucidn ahora preconizada, cada pelo
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ta se constituye por un nidcleoc de fibra pléstica sint&tica que sa-
le va de m&quina conformado en una finica pieza © cuerpo esférico.-

Este nGcleo se determina preferentemente mediante moldeo rotacio--

nal y puede constituirse en un material espumado de manera que no
requiere de un flulido interno con presidn, ya que la presidn viene
determinada por la propia naturaleza constitutiva del material que

conforma el nlcleo, evitdndose asi las p&rdidas progresivas de pre

sidn, las complejas soluciocnes de conservacidn y los riesgos de -

..
L)
o %0’

pinchado.

Se ha previsto que este niicleo, obtenido por moldéedro-

tacional, presente en si mismo un ligero remetido en su superficie

L
exterior para configurar un dibujo semejante al de las pelotas’«ge
tenis tradicionales.

Este nGcleo es recubierto de una capa de adhesivo,sssc--

4 1] N 'y . 3
bre la cual se fijan, por flocado electrostético, unas cortasgg%;—

bras de nvylén que le dotan al conjunto de un acabado con una apQ e~
riencia té&xtil como el de las pelotas de tenis tradicionales.:'.:.":

De esta forma se logra una pelota de una muy sencilla -
fabricacibén y de unas caracteristicas de comportamiento v de apa--
riencia como las de las realizaciones hasta ahora conocidas, resul
tando un elemento idbéneo, por su costo, para entrenamientos, ini--
ciaciones, juegos no profesionales, etc.

Asl mismo v aunque el flocado le dota a la pelota de la
apariencia téxtil, al no incorporar realmente ninguna capa téxtil

recubridgra como eran los recubrimientos trad.cionales de fieltro,
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aunque se produzca la calda de esta pelota en un medio liquido, no
se establece una absorcidn de dicho medio liguido, resultando asi
un elemento idéneo para el juego en la playa 0 en lugares prdéximos
al agua.

Se ha previsto ademids que tanto el nGcleo eldstico como
el adhesivo y tambi&n las fibras de recubrimiento presenten un mis
mo color, de manera que la vida prolongada que poseen y el desgas-
te consiguiente no deje zonas con colores contrastados que agfqa -
el aspecto externo de la pelota. i;:i

L ]
Como puede verse por todo lo hasta agui mencionado®el® -

modelo preconizado presenta una serie de ventajas entre las que ca
*

be destacar: :%'3
- perfecto acabado
- versatilidad de uso XL
- durabilidad ‘ ot
- sencillez y economia de fabricacidn {:{}

amén de otras ventajas menores que en conjunto le distinguen {ig*to
do 1o hasta hoy conocido otorglndole una vida propia de por si.

Para comprender mejor la naturaleza del presente inven-
to, en los planos adjuntos representamos, a titulo de ejemplo mera
mente ilustrativo y no limitativo, una forma preferente de realiza
cidn industrial, a la gque nos remitimos en nuestra descr;pcién, SO
bre dichos planos:

La figura 1 representa una vista en alzado de una reali

zacibn no limitativa del modelo ahora preconizado en una primera -
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fase de e]ecu016w, mostrando al nﬁcleo(1)

gLa ilgura.ag epresenta una sccrlﬁn dlametral de la pelo

bado de la pelota como tal.
La figura 4 representa el acabado final de la pelota.

D;talles aclaratorlosr

. ;;:.‘.,::

- Nﬁcleo ot

S Co T CoETmE : ) o .O...

2.~ Rcmetldo superficial: . Toao oo B oo s
3.— Adhesivo

' SR : :o *e

' . ) L ]
4.~ Fibras de nylon L o oo

El modelo objeto de esta invencidn es una pelota perfec

& - (Y s . ) . - d
cionada para el juego con raqueta, pala o similar constituida®*®ds-

glin una nueva realizacidn, -de aeuerdo con - la-cual en una

fase se obtiene, por moldeo LcLacional, una esfe;a’moideada o.@ﬁr
cleo(1) perfectanente equ;llbLadc y uniforme en zuyva superfléié::
puede existir un remet.do superficial(Z), ver figura 1, similar a
las franjas o dibujos existentes en pelotas tradicionales. Este nQ
cleo(1) se obtiene asi de maquina en una sola pieza conformada en
una fibra plastica sintética.

El nicleo(1), cuya seccidn puede apreciarse en la figu-
ra 2, en un gjemplo de realizacibn no limitativo, presenta, por la

naturaleza de su ejecucidbn, un espesor perfectamente uniforme en -

todo punto; dicho espesor queda determinado durante la fabricacibdn
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por la cantidad de material que se introduce en el molde sometido
posteriormente a rotacidn pudiéndose asi variar el espesor desde -
una delgada capa a espesores mayores © incluso totales dependiendo
del juego que s@ vaya a realizar con ella.

Por otra parte y dépendiendo también del tipo de mate--
rial que se cologue en el molde cambian las caracteristicas de com
portamiento de la pelota, pudiendo ser la pelota de un material es
pumado de mayor o menor densidad que consigue una elasticidad per-

®

s o
fecta, sin necesidad de recurrir al inflado o a procedimientds’Si-
e®a

“~
E s 3 - h) . *
milares, elasticidad que tiene ademis como aspecto ventajoso umna® -

'perfecta constancia con el uso y el tiempo y la imposibilidad de -
[ L]

L

producirse el pinchado de la pelota. o o
Partiendo del nficleo(1) ya moldeado, a continuacibn se

procede de acuerdo con los pasos esquematizados en la figura °3)°$

[ ] ...
seqn un ejemplo no limitativo, a dotar a la pelota del acabaldd.fi

nal, este acabado consiste en dotar al nfcleo(1) de una capa %R,¢vé-
cubrimiento de adhesivo(3), sobre el cual por flocado electroé££$-
tico se fijan una pluralidad de cortas fibras de nylén(4) que dan
al conjunto una apariencia de constitucidn téxtil, como se ve en -
la figura 4.

Se ha previsto, como una posible realizacibn, que tanto
el n@Gcleol(t), como su adhesivo de recubrimiento y las fibras de ny
16n(4) presenten un mismo colorido, para lograr una uniformidad to

tal incluso ante posibles desyastes localizados, dada la larga vi-

da de la pelota asi constituida.
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Asil mismo y como una posibilidad de realizacibn, se ha

blezca en ias 2onas coincidentes con ¢l remetido(2) o bien que en
esbta zoha no se establezca el flocado o gue ¢l mismo sea tratado -
posteriormentz, para que esta zona del remetido(2) quede totalmen-
ke lisa en plena identidad con las soluciones tradicionales.
Descrita suficientemente la naturaleza del presente in-

vento, asi como su realizacidn industrial, s6lo cabe ahadir que, en

.Q [
. . : . . ® oo
su conjunto y partes constitutivas es posible introducir camgﬁgs -

de forma, materia y disposicibn, sin salirse del cuadro del ih%ch-
to, en cuanto tales alteraciones no desvirten su fundamento.
L] [ Y
... [ ]

El solicitante, al amparo de los Convenios Internacidhg

les sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender

la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posibfg'féi
s et

vindicando la misma prioridad de la presente solicitud. "ot
®age

NOTA

¢ %2 d

El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte afql’-
como huevo en Bspaha, dg acuerdo con la vigente Legislacibn sobre
Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "PELOTA PERFECCIONADA PA
RA EL JUEGO CON RAQUETA, PALA O SIMILAR", en todo de acuerdo con -

las siguientes:
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REIVINDICACTIONES

1.- Pelota perfeccionada para el jueqo con ragueta, pa-
la o similar, caracterizada porque presenta un cuerpo general o ng
cleo definido por una esfera de fibra plistica sintética conforma-
da por moldco rotacional, nfcleco &ste que sale asi de midquina en -
una scla pieza y que va recubierto por una pelicula de adhesivo, -
en la que, por flocadc electrostatico, van dispuestas unas cortas

fibras de nyldn, que le dotan dec un acabado tipo téxtil. . o
. .o. :
3 . [ ] L)
2.~ Pclota perfeccionada para el juego con raquetgﬂ:pa-
) o e
la o similar, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacidh,® -

caracterizada porgue segQn una realizacibdn preferente se ha previs
. Cet3

..0 [ ]

¢ . . (]

to la determinacidn del nficleo en un material espumado que pdr °Su

propia naturaleza constitutiva le prove a la pelota de la presibn

L4

necesaria sin necesidad de un fluido a presibn interior y sin iés
a e
. ‘ y
gus de pinchado. (AN

3.- Pelota perfeccionada para el juego con raquetai:ék_
la o similar, en todo de acuerdo con la primera reivindicaciégg;ég
racterizada porque segfin una realizaciéon preferente, tanto el mate
rial sinté&tico constitutivo del cuerpo general de la pelota, como
el adhesivo que lo recubre presenta un color idéntico al de las £i
bras de nyldn que se disponen por flocado, para que posibles dis--
persiones irreguiares de este ltimo durante la Eabficacién o bien
desgastes zonales por el uso no muestren zonas de color contrasta-

do.

4.~ Pelota perfeccionada para el juego con ragueta, pa-
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la o similar, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, ca
racterizada porque se ha previsto que el cuerpo general de mate---
rial sintético eldstico presente, conformado en si mismo durante -
su moldeo, un ligero rehundido continuo gue asemeja la zona de «--

unidn de las pelotas de tenis tradicionales.

[~

£.- "PELOTA PERFECCIONADA PARA EL JUEGO CON RAQUETA, PA
LA O SIMILAR".

Segln gueda sutancialmente descrito en la presenteg myemo

s N

l..

. . s yeo
ria descriptiva que consta de diez hojas mecanografiadas por Qha -
e e

% ..

sola cara, acompaifiadas de sus correspondientes dibujos. e
Madrid, a & § FEB. 1385
:o. e
El Agente Oficial. . 0
Luis . A FACORRO
P. P. ‘ V 3eade
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e %,
.‘.oo'
®Sugqe
« 8 B
aat®ta
§ s
2 . o
“s @ &




UNICE S.A®

fL\ g .

UL N
pee b e o

oA - h-\ =
-"*.i}é.‘-.“: -
g Bav &

5009 :



Hoja unica

Fgcala Variable

Madr1d2 A Cre qp‘ng

El Agente Oficial
LuiS BYGETA FAGORRQ

P. P joMa L
Jngé Donyingo Garcia Amadda

>




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



