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RESUMEN DESCRIPTIVO

Se proporciona un anclaje de cordén para su
jetar o anclar un cordéh flexible o parecido.rEl anclaje de
cordén incluye sblo tres piezas, un cilindro de pléstico
moldeado y un pistdén de plastico moldeado asi como un mue-
lle de orientacidén retenido entre estos elementos. Un dispo .
sitivo de retencidn del tipo de levas de acoplamiento esta
previsto para mantener el pistén y el cilindro ensamblados
en contra de la fuerza de orientacién del muelle. Unas super
ficies planas enfrentadas estdn dispuestas en la superficie
externa del pistdn y en las superficies internas d;é.;-.:_cilip_
dro para mahtener la alineaciénrotacional de modo qu.é..:?'ga po
sible alinear un par de orificios laterales formados en el
cilindro con un agujero transversal formado en el p%%?ﬁp pa
ra el desplazamiento de un corddén o elemento parecidaq.a» tra
vés de este agujero.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION ' Ll

Para varias aplicaciones se necesita dispo-
L ]

.oo“ﬂ
ner de una terminacién ajustable para un cordén o elemento
P L ]

parecido. Unos anclajes de corddén han sido desarrollados con
esta finalidag, y egtos anclajes incluyen unos c¢ilindros te-
lescbdpicos provistos de orificios laterales, que tienden a
mantenerse separados gracias a la accidén de un muelle. Los
cilindros se empujan manualmente el uno hacia el otro en

contra de la fuerza del muelle de orientacidn con el fin de
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alinear los orificios, con lo cual el corddén, cuyo diametro
es inferior al de los orificios puede ser desplazado libre-
mente a través del anclaje, o inversamente el anclaje puede
ser desplazado a lo largo del corddén. Cuando se liberan los
cilindros, el muelle hace que los bordes opuestos de los
orificios formados en los cilindros sujeten el cordén. Ori-
ginalmente, estos‘anclajes de cordon se hacian de metal y
presentaban numerosos inconvenientes. Los anclajes de cordén
se utilizan frecuentemente en camping, empaguetado, ajuste
de parkas, y en operaciones acuaticas. Por consiguiente,
los anclajes de corddén metdlicos presentan una fueg;g:;en—
dencia a oxidarse y eventualmente a perder su eficégéa; Ade
.0..'

més, estos anclajes de corddén metdlicos presentan bordes vi-

vos que tienden a cortar el corddén. Ademds, no existg . nada

salvo el cordén para mantener conjuntamente las piezés del

anclaje en contra de la accién del muelle, y si el corddn

llega a cortarse, o si es arrastrado totalmente a travgq
[ ]

el

Q.
o

¢ ®
nclaje de corddén, estas partes pueden separarse ¢on’ bas

tante rapidez. ?:'2
Un pasc en la buena direccidn ha sidc:rééll
2zado en la patente recientemente concedida a nombre de Hut-
chison y socios, no 4.328.605, en la cual las partes, salvo
el muelle, estdn hechas de plastico, minimizando asi los pro

blemas de corrosién y mejorando la situacidén por lo que se

refiere al corte del corddén o fendmenos parecidos. En esta
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patente, se ha previsto igualmente un medio para alinear las
piezas haciéndolas girar, lo que, en general, no era posi-
ble con los anclajes de cordon metdlicos de la técnica ante
rior. Sin embargo, se ha considerado todavia necesario uti-
lizar una construccidén en cuatro piezas (muelle inclusive)
y la extremidad de uno de los cilindros estd mantenida en
su sitio por fricciédn con la ayuda de una soldadura sbnica
¢ con disolvente, o con un adhesivo. Esta pieza de extremi-
dad siendo inicialmente separada, requiere la manipulacidn
de una pieza separada durante el ensamblaje, y deja la posi
bilidad de una separacidén accidental durante la ut#&%{écién

del anclaje. :"}

OBJETOS Y RESUMEN DE LA PRESENTE INVENCION

Un objeto de la presente invencidn gemwgiste

en proprocionar un anclaje de corddén de plastico en tres

*

piezas;

otro objeto de la invencidén consiste em oro
¢ =]
g ®

porcionar unos medios superiores para alinear en rotaqgién
[ ]

las dos piezas méviles del nuevo anclaje de cordédn sedﬁncla
e L N}

invencibn;
otro cbjeto de la invencién consiste en pro
porcionar unos muelles superiocres en un anclaje de corddn
de plastico;
un objeto suplementario de la invencidén con

siste en proporcionar un anclaje de corddén que prolonga mu-
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cho la vida itil de un cordén en el cual esta montado.

Para conseguir los objetos mencionados més
arriba, asi como otros objetos de la presente invencidn, se
ha realizado un anclaje de corddén en tres piezas que inclu-
ye sbélo dos piezas de pléstico moldeadas y un muelle de
orientacidén contenido en ellas. La pieza externa es un ci-
lindro que presenta unas superficies planas externas en su
pared por lo demds cilindrica, mientras que el elemento in-
terno o pistén es un elemento de plastico esencialmente ma-
cizo que constituye un dispositivo interno de centrado para

el muelle de orientacidén. Se obtienen superficies de Bija-

cién del cordén con anchuras no obtenidas hasta la fegha,
™ ]
LY 2

lo que minimiza el desgaste y la deterioracidn del cordén.

La adaptacién mutua de las dos piezas de plastico es_tal que

pueden ser acopladas conjuntamente mediante un movimiento

se o
axial durante el ensamblaje, y a continuacidén pucden ser

blogueadas para evitar su separacién. /

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS fee

# & & .
La presente invencién se entendera mébeeda-
® [ ]

ramente leyendo la siguiente memoria tomada conjuntamen%@
con los dibujos adjuntos en los cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva de
un anclaje de corddén construido de acuerdo con los princi-
pios de la presente invenciédn;

la figura 2 es una vista de despiece en pers
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pectiva del anclaje de cordén de la figura 1:

la figura 3 es una vista en séccién axial
tomada a través del anclaje de cordén: y

la figura 4 es una vista en seccidn axial to
mada en angulos rectos con relacidén a la vistade la figura 3.

DESCRIPCION DETALLADA DEL MGDPO DE REALIZACION DESCRITO

Un anclaje de cordén 10 construido de acuer
do con la presente invencién incluye sbélo tres partes, un
cilindro 12, un nicleo buzo o pistén 14 y un muelle helicoi
dal de orientacibén por compresidn 16.

Tanto el cilindro 12 como el nﬁcleq;_.h;gzo o]

&

s . . e
ién wchos de plédstico moldeado, siends, el mate
. -

o

4

‘atdn Qs e

L8]

.ial preferido el "Delrin", un copolimero de acetal. Esta
materia tiene una importante resistencia mecénica y:Ud%
*®
elevada estabilidad dimensional después de su endurecimien-
B [ ]

to. Ademés, durante el endurecimiento se encoge en g}g;;o
[ ]

grado, y se aprovecha esta caracteristica como se in@i;éré

ey o
méde adelante. vese

El cilindro 12 es en su mayor parte un ci-
s e
lindro circular recto cerrado en un extremo por una pared
de extremidad integral 18. La superficie externa del cilin-
dro 12 incluye un cilindro circular recto 20, mientras que
la superficie interna 22 incluye también un cilindro circu-

lar recto en la mayor parte de su longitud, pero estd provis

to de superficies cordales planas 24 que estan dispuestas
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de una extremidad a la otra extremidad en los lados diame-
tralmente opuestos. En la practica, el didmetro internc de
la pared cilindrica 22 es ligeramente mis pequeiio en la ex-
tremidad abierta del cilindro 18 que en la extremidad cerra
da, para facilitar el molde. Sin embargo, en una zona adya-
cente a la extremidad abierta 26 del cilindro, las superfi
cies planas estan separadas por una distancia algo mas cor-
ta en 28 que en una zona adyacente a la extremidad cerrada
18. Un elemento de molde macho puede ser extraido del cilin
dro 12 parcialmente en razén de la flexibilidad inherente
del material pléstico. Sin embargo,después de la eé};éccién
del elemento de molde macho, las superficies 28 se.?éércan
la una a la otra en razén de la tendencia inherente que tie
ne el material plastico a contraerse en cierto grade*duran-

te su endurecimiento. Unas rampas 30 estédn formadas em.las

partes superioree de las superficies planas 24 y tienen una

[ WAL
dimensién lateral un poco inferior a la de las superfi¢ies
. [ ]
planas. La finalidad de estas rampas se explicaran un.poco
[ ]
c‘...
mas adelante. . o
e ¢ 8

La pared de extremidad 18 del cilindro 12
esti provista internamente de un nervio circular vertical
32 separado hacia el interior con relacién a lé pared 22 y
gue forma un dispositivo interior de posicionamiento de mue
lle para el muelle 16 en el interior del cual se adapta co-

mo se ve en las figuras 3 y 4.



10

15

20

25

Unos orificios circulares diametralmente
opuestos 34 se extienden a través de la pared del cilindro
12, y en particular a través de las superficies planas 24
del mismo. Estos orificios tienen un didmetro sustancial-
mente mas importante que el didmetro de un cordén 36 con el
cual se utilizarad el anclaje de corddén de la presente inven
cién.

El nicleo buzo o pistén 14 incluye una cabe
za plana en forma de botén, que tiene una periferia supe-
rior redonda en 40 y una cara inferior plana 42. Un cuerpo

44 se extiende axialmente a partir de la 2zona 51tuada-deba-

jo de la cabeza 38 y tiene una construccxon generalmeﬂxe ci
LYY 2d

lindrica con unas superficies planas cordales 46 en sus la-

dos “diametralmente opuestos, qgue estan destinadas a,ejguar-
se frente a las supérficies planas 24 formadas en el jnte-
[ 3

rior del cilindre 12. Unas cav;dades 48 estin formadas en

¢l cuerpo de los lados planos del mismo 1nmédlatamente-deb§
'l. .
jo de la cabeza 38 para évitar que exista una masa de g;as=

tico excesiva en una zona, lo que podria producir problenas

de moldeo o de endurecimiento o curado del articulo moldea-
do. Un agujero 50 atraviesa el cuerpo 44 con su eje perpen-
dicular a las caras plarias 46, y este agujero estad dispues-
to eﬁ una parte generalmente intermedia del cuerpo. El1 aguje
ro tiene el mismo didmetro gue los agujeros 34, y puede si-

tuarse en posicién de alineacibén o fuera de la posicidén de
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alinéacién con relacién a dichos orificios o agujeros, como
se indicari mds adelante.

Un dispositivo ge posicionamiento de muelle
cruciforme 52 se extiende axialmente a partir de la extremi
dad 54 del cuerpo 46 alejada de la caﬁeza 38. Esta forma
cruciforme se adapta de manera bastante ajustada en el inte
rior del muelle 16, pero presenta una superficie de contac-
to més pequefia, y por tanto una friccidén més pequefia que si
fuera un cilindro sélido. Unas cavidades laterales 56 se ex
tienden hacia el interior a partir de las superficies planas

56 v hacia arriba a partir de la extremidad inferiér%54 del

cuerpo para evitar una concentracidén de material pld&tico y

los problemas correspondientes.

Entre las cavidades 56, y en el cueppes 44,
extendiéndose a partir de las superficies planas, se gpcuen

tra un par de dientes 58 gue pueden verse en las figuras 2

sgee @
y 3. Cada diente tiene una inclinacién poco pronunciada. 60
[ )

en su parte externa y también presenta un saliente sqéerior
62. Para realizar el ensamblaje del anclaje de corddn ‘gue

se ha representado y descrito hasta ahora, el muelle 16 se
situa en el cilindro 28, centrado ;or el dispositivo de po-
sicionamiento de muelle 32. A continuacidén se introduce el
pistén en el cilindro y se orienta en sentido giratorio por

medio de las superficies planas cooperantes 46 y 24 del pis

tén y del cilindro respectivamente. No se necesita una ali-
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neacidén manual precisa, puesto que si las superficies pla-
nas estan en cualquier punto cerca de la posicién de alinea
cién reaccionara simplemente la una contra la otra para pro -
ducir una rotacién relativa de las piezas y una alineaciédn
rotacional apropiada. Los dientes 58 suben por las rampas
30 y acontinvacidén se enclavan en los orificios 34 para man
tener el pistén ensamblado con el cilindro. Cuando las pie-
zas se enxamblan inicialmente, las posiciones relativas son
las que se representan en la figura 3. Cuando se desea suje
tar un cordén, o elemento parecido, la cabeza del pistdén se
acopla conjuntamente con la extremidad opuesta 18 -'a.?;:_ cilin
dro y una presidén axial sitida el agujero 50 del ci.ﬁ'rf.dro en
See

alineacién con los orificios 34, con lo cual el anclaje de
cordén y el corddén pueden desplazarse el uno respegt-al

otro para hacer pasar el corddén a través del anclaje,gomo

'

ge reprasenta en las figuras 3 y 4. La supresién de la pre-

sgse @

sién manual ejercida sobre los extremos del ahclaje,dg-cor-
.
LY L]

dén, permite al muelle desplazar el pistén hacia el eyxter-

P . . I LLI

rior del cilindro hasta la posicidn representada en las.fi-
e S
.....

guras 1 y 4, en la cual el corddén queda fuertemente sujeto.
Se observaréd que el presente anclaje de
cordén es de construccidén extremadamente sencilla, puesto
que incluye sblo tres piezas. Dos superficies planas se re-
presentan en el modo de realizacidén ilustrativo de la inven

cidén, tanto en el pistén como en el cilindro, pero estd cla
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ro que una superficie plana seria suficiente para obtener

la alineacién rotacional que mantiene alineados los orifi-

¢cios de cilindro y el agujero del cuerpo. Las surzrficies
planas son superiores a la estructura de nervio y surco de
la técnica anterior, puesto gue permiten obtener un ensam-
blaje por enclavamiento del pistén con el cilindro, y por-
que proporcionan un efecto de leva que desplaza el cilindro
y el pistdédn hacia la posicidén de alineacidn axial. Ademéas,
puesto qhe el orificio 34 del cilindro estéd formado en las
superficies planas, existe un mayor espesor de material y
por tanto el corddn sujeto estd sometido a unas fuéﬁg%s mas
reducidas. N '.:‘..

Gracias al pistdén esencialmente macizo que
se utiliza contrariamente a los pistones huecos de ..Ij'.'.técn_i_
ca anterior, se obtiene una mayor superficie de fijamiodn,

.

proporcionando una sujecidén mas ancha’'y un menor desgaste

del cordén. Se obtiene una superficie de apoyo de muglile
6y ¢
mas perfecta en el cilindro de cuerpo esencialmente maGizo
[ ]

contrariamente al cilindro hueco utilizado en la téc?igq an
.
terior en el cual el maelle debe apoyarse contra un £6§d;
estrecho del cilindro. La fijacidn del muelle a partir de
una posicién interna de cualquier extremidad del mismo per-
mite mantenef el muelle separado de la superficie interna

del cilindro, lo que podria producir una friccién indesea-

ble.
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El ejemplo especifico de la presente inven-
cién que se representa y que se describe agui, tiene un ca-
rédcter meramente ilustrativo. Sin duda, los expertos en 1la
materia podrdn idear diversos cambios de estructura, y se
entiende que éstos forman parte de la presente invencién

mientras no se salgan del espiritu y del alcance de las rei-

vindicaciones adjuntas.
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Descrito el objeto de la presente invencidn
en sus distintas partes, se declara gque lo gue constituye
la esencialidad del mismo es lo gue se concreta en las si-
guientes:

REIVINDICACIONES

l. - Anclaje de corddn que incluye un ci-
lindro que tiene una extremidad abierta y una extremidad
cerrada, teniendo dicho cilindro un par de orificios late-
rales alineados en €&l para recibir un corddén o elemento pa
recido, un pistén gue puede desplazarse axialmente en di-
cho cilindro y gque tiene un agujero transversal fq%pédo en
él y gque puede alinearse con dichos orificios paraffé;mar
un corddén cuando estd sustancialmente alineado con dichos
orificios, y un muelle que actia entre dicho cilinqgg}y dai
cho pistén y que tiende a desplazar elisticamente diﬁpo
pistén fuera de dicho cilindro y a situar fuera de 9%%0ea=
cién dicho agujero y dichos orificios para sujetar un dor-

ay ¢

d6n entre dicho cilindro y dicho pistén, y unos mediesede
..- Lol )

retencidén acoplables mutuamente situados en dicho ciiipgdro
[ .'.l

y en dicho pistén para ensamblar axialmente dicho cilindro
y dicho pistén y para mantener a continuacién dicho cilin-

dro y dicho pistén en posicién ensamblada, incluyendo di-

chos medios de retencién acoplables unos medios de rampa y

unos medios de saliente de retencién.

2. - Anclaje de corddén segin la reivindica
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cién 1, caracterizado porgque por lo menos dicho cilindro
esta moldeado con material plastico.

3. - Anclaje de corddén seglin la reivindica
cién 1 6 2, caracterizado porque dicho cilindro que inclu-
ye dicha extremidad cerrada es una pieza moldeada integral,
teniendo dicho anclaje de corddn tres partes.

4. - Anclaje de cordén segin la reivindica
cién 1, caracterizado porque dicho cilindro y dicho pistén
tienen una forma cilindrica, y porque tanto dicho cilindro
como dicho pistén tienen en ellos una supefficie plana cor

dal que asegura su alineacidén rotacional relativa.. ¢
L]
., %

5. - Anclaje de cordén segin la reiwsindica

cién 4, caracterizado porgue tanto dicho cilindro como di-

che pistén tienen dos superficies planas cordales sgpara-
s g @

...il
das diametralmente.

ve

6. - Anclaje de cordén seglin la reivindica

5488 *

cién 5, caracterizado porque dichos orificios del cilipdro
[

y dicho agujere transversal del pistdn se extienden a'tra-
...'
.l:‘l

¢ -
* a

vés de las superficies planaé respectivas.
7. - Anclaje de corddén segin la reiv%nﬁ&tg
cién 1, caracterizado porque dicho pistén es sustancialmen
te un cilindro macizo.
8. - Anclaje de corddn segln la reivindica
cibén 1, caracterizado porque dicho muelle es un muelle he-

licoidal y dicha extremidad cerrada del cilindro y dicho
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pistén tienen cada uno un dispositivo de centraje de muelle
dispuesto céntricamente en ellos y que estd acoplado con

el interior de dicho muelle.

. 9. - Anclaje de corddén que incluye un ci-
lindro con una extremidad abierta y una extremidad cerrada,
teniendo dicho cilindro un par de orificios laterales ali-
neados formados en €l para recibir un cordén o elemento pa
recido, un pistén que puede desplazarse en sentido axial en
dicho cilindro y que tiene un agujerc transversal formado
én él que puede alinearse con dichos orificios para reci-
bir un cordén cuando estad sustancialmente alineado:qeh di-

., 0%

chos orificios, y un muelle que actia entre dicho é&iindro
y dicho pistén y que tiende a desplazar elésticameggé‘dicho
pistén fuera de dicho cilindro y a situar dicho agujero y
dichos orificios en una posicién nc alineada para stsg}ar
un cordén entre dicho eilindro y dicho pistén, unos médios
de retencibn que actlian entre dicho cilindro v dichégéls-
tén para retener dicheo cilindro y dicho pistén e impéﬁgé
su separacidén en sentido axial, teniendo tanto dicho'béjhgl
dro como dicho pistén una forma cilindrica, y unos méﬁiﬁ%
que cooperan entre dicho cilindro y dicho pistdn y que ase
guran su alineacién rotacional relativa.

10. - Anclaje de corddén segin la reivindi-
cacién 9, caracterizado porgque tanto dicho cilindro como

dicho pistén tienen dos superficies planas cordales, y por
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pistén tienen cada uno un dispositivo de centraje de muelle
dispuesto céntricamente en ellos y que estd acoplado con
el interior de dicho muelle.

. 9. - Anclaje de corddén que incluye un ci-
lindro con una extremidad abierta y una extremidad cerrada,
teniendo dicho cilindro un par de orificios laterales ali-
neados formados en él para recibir un corddén o elemento pa
recido, un pistén que puede desplazarse en sentido axial en
dicho cilindro y que tiene un agujero transversal formado
en él que puede alinearse con dichos orificios para reci-
bir un cordén cuando estd sustancialmente alineadoscoh di-

. % *
chos orificios, y un muelle que actla entre dicho éﬁiﬁndro

y dicho pistén y que tiende a desplazar elasticamente dicho

pistén fuera de dicho cilindro y a situar dicho agujero y
L) s O

.‘.A.

dichos orificios en una posicién no alineada para sujg;ar
un cordén entre dicho cilindro y dicho pistdén, unos médios
P

de retencién que actlan entre dicho cilindro v dicho:g}s=
tén para retener dicho cilindro y dicho pistén e impéﬁ}é
su separacién en sentido axial, teniendo tanto dicho'}£112
dro como dicho pistén una forma cilindrica, y unos méaiég
que cooperan entre dicho cilindro y dicho pistén y que ase
guran su alineacidn rotacional relativa.

" 10. - Anclaje de corddén segun la reivindi-

cacién 9, caracterizado porque tanto dicho cilindro como

dicho pistén tienen dos superficies planas cordales, y por
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que dichos orificios del cilindro y dicho agujero transver
sal del pistén se extienden a través de las superficies
planas respectivas.

ll. - Anclaje de corddén segin la reivindi-
cacién 8, caracterizado porque dicho pistén tiene una ca-
beza que se extiende radialmente en una de sus extremidades
Yy que estd adaptada para acoplarse con la extremidad abier
ta de dicho cilindro, actuando uno de dichos elementos
constituidos por dicha cabeza dispuesta radialmente y di-
cho dispositivo de centraje del muelle como medio de tope
que limita el desplazamiento del pistén hacia el iﬁ;é}ior
del cilindro hasta un punto donde dichos orificios{i?hicho
agujero transversal estdn alineados axialmente.

12. = "ANCLAJE DE CORDON QUE INCLU¥BLPN CI1
LINDRO QUE TIENE UNA EXTREMIDAD ABIERTA Y UNA EXTRENIDAD
CERRADA", segin queda sustancialmente descrite en la, pre=
gente memoria que consta de dieciseis hojas eseritﬁﬁfb mé

¢

guina por una sola cara y acompahada de dibujos. bl i

YR
uaaria,3 0 AGD, 1983 ¢
EL AGENTE: JULIO HERRERO

FePe %

—
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