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La presente invención se refiere a un conjunto de car
ta para enviar por correo, de un modelo perfeccionado, y a un
método para su hechura, donde la  cara de un sobre está-jp&ovis-

*****

ta de una zona de ventanilla por lo  que se imprime inforp&ción
*  *  *
*  *  *  *

en e l  sobre con una cinta que no imprime con carbón para repro­
ducir información sobre la  superficie de autorreproducción en ejL
sobre, apareciendo la  información v is ib le  solamente en la  zona

* * * * *

de la  ventanilla del sobre.
Se conocen sobres para e l  correo en los que e l sobre

 ̂ *

está provisto de una hoja de cara frontal que tiene soporte de
- . .

carbón y en los cuales, en la  parte frontal del sobre, mná zona****
particular está cubierta con un material que reproduce'-iñforma-

J ^
ción impresa cuando se emplea una cinta especial en unál.ampresoj- 
ra y se aplica contra la  parte fron tal recubierta del sobre. No 
obstante, la  cinta recubierta no reproducirá la  información so­
bre las zonas no recubiertas de la  hoja frontal del sobre. En 
las zonas no recubiertas del sobre, la  información impresa se 
transfiere, por e l soporte de carbón, a una hoja interpuesta 
entre las hojas frontal y dorsal que forman e l  sobre y que no 
aparece v is ib le  en e l  exterior del sobre.

Este tipo de conjunto para enviar por correo y e l mé­
todo para su hechura ha demostrado ser costoso porque se necesi. 
tauna cinta recubierta especial en la  impresora para imprimir 
la  información en e l  sobre y además es necesario tratar zonas 
especificas de la  hoja frontal del sobre con un material de re­
cubrimiento reproductor para reproducir la  información en esa 
cara. Además, algunos de los conjuntos conocidos utilizan una 
cara fron ta l con soporte de carbón para transferir la  informa­
ción impresa a una hoja in terior del sobre. Otro inconveniente 
de este elemento de la  tecnología anterior es que las cintas de
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impresora, que llevan un recubrimiento especial, son de d i f í c i l  
obtención debido a la  aplicación limitada de las cintas, no se 
fabrican para todos los tinos de impresoras y tienen una vida 
ú t il  relativamente corta. . . . .

s e #

Una característica  de la  presente invención e s 'ia  de 
proporcionar un modelo 6 formato para e l  correo y un método pa­
ra su hechura, que resuelve los inconvenientes de la tecnología

o
. ' ' * t * *

anterior.
Otra característica  de la  presente invención es pro­

porcionar un modelo perfeccionado para envíos por corréo"&dnde
* ***

la  información se imprime sobre una superficie autorreprcducto-
+ ***

ra dentro del sobre utilizando una impresora con una cínAsf l is a  
sin recubrimiento de carbón y donde la  información apag§p& visi-)- 
ble en una zona de ventana en la  parte frontal del sobre pero 
no aparece v is ib le  en otras zonas.

Otra característica  de la invención es la  de propor­
cionar un nuevo método para producir un modelo para envíos por 
correo donde la  información se imprime en un sobre y se repro­
duce sobre una superficie autorreproductora dentro del sobre co 
información que aparece v is ib le  en una zona de ventana en la  
hoja, fron tal del sobre pero no en otras zonas.

Según las características anteriores, desde un aspec­
to general, la presente invención ofrece un conjunto 6 modelo 
para envíos por correo que comprende un sobre que tiene una ho­
ja  frontal y otra dorsal unidas a lo  largo de sus márgenes. La 
hoja fron ta l tiene una zona de ventana. Una superficie autorre­
productora está prevista en e l  sobre y encarada a la  zona de 
ventana por lo  que una impresora provista de úna cinta sin recu 
brimiento de carbón puede imprimir sobre la  cara frontal del 
sobre para reproducir en la superficie autorreproductora la  in -
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formación que aparece v is ib le  en la  zona de ventana pero no en 
otras zonas del sobre.

Seg&n otro aspecto de la  presente invención se ofrece
un método para hacer un conjunto 6 modelo, que comprenderías+ ***
etapas de habilitar un sobre con una hoja frontal y otr&*dorsal 
cuya hoja frontal tiene la  zona de ventana. El sobre tiene una 
superficie autorreproductora encarada a la  zona de ventana. El 
sobre se alimenta entonces a través de una impresora pára**impri 
mir información en la  hoja fron ta l mediante una cinta sin  car­
bón para reproducir sobre la superficie reproductora l&.iaforma 
ción que aoarece v is ib le  en la  zona de ventana, pero n&eií otra 
zonas del sobre. .+ + * +

Una modalidad preferible de la  invención se describe 
a continuación tomando como referencia los ejemplos ilustrados 
en los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista  frontal fragmentada que ilus 
tra una forma de modelo para envíos por correo destinado a ser 
alimentado a través de una máquina impresora.

La figura 2 es una v ista  frontal fragmentada de un 
sobre del modelo para envió por correo; y

La, figura 3 es ana v ista  frontal de otro formato de 
modelo que tiene una construcción diferente de sobre.

Refiriéndonos ahora a lo s  dibujos, y de un modo más 
particular a la  figura 1, se ilu stra  de un modo general por la  
referencia 10 el modelo para envió por correo de la presente 
invención. El modelo comprende un sobre 11 formado por una hoja 
frontal 12 y una hoja posterior 13 sujetas entre s i a lo  largo 
de sus márgenes por franjas de adhesivo 14 según se sabe. La ho 
ja frontal está provista de una zona de ventana 15 y una super­
f i c ie  autorreproductora está prevista, en e l sobre encarada a la
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zona de la  ventana.
La superficie reproductora está constituida, en la

figura 1, habilitando en e l sobre una 6 más hojas de iqforma-
ción tratadas con una substancia donde la  hoja 16 tiene úna su-**** * w
p erfic ie  autorreproductora 16'. Esta superficie autorrefpfóducto
ra está encarada a la  zona de ventana 15 de la  hoja fron tal 12.

*

La zona de la  ventana 15 puede ser una zona abierta 6 p&Pde es­
tar provista de un material laminar transparente 17 (véáSB la  
figura 2 ).

Según se ilu stra  en la  figura 1. Una pluraii&sd^de
* ***modelos 10 están unidos entre s i en una relación de ladp¡,.eon 

lado por lineas perforadas 18 por lo  que cada uno de los*pobres 
11 se puede separar de los demás. Una banda de alimentad5*6n 19 
está sujeta de una forma separable a lo  largo de los márgenes 
de los sobres 11 por lo  que los sobres se pueden alimentar a 
través de una'Impresora de gran velocidad. La impresora está 
provista da una cinta sin  carbón para imprimir información so­
bre la  hoja fron tal 12 del sobre. La información impresa es re- 
producible sobre la superficie de autorreproducción 16' en la  
hoja de información 16 y v is ib le  en la zona de la  ventana 15.
La información impresa en otras zonas no aparece v isib le  pues­
to que queda oculta por la  hoja frontal 12. Para tener acceso 
a la  información de la  hoja 16, e l  sobre está provisto de una 
banda rasgáble 21 a lo  largo de uno de sus márgenes. Una lengüe. 
ta separable 22 está también orevista a lo largo de la linea 
perforada in terior 21' de la  banda rasgáble para fa c il ita r  e l 
acceso al in terior del sobre 11.

Según se ilu stra  en la  figura 2, e l  sobre es un sobre 
de tipo normal que tiene una solapa 23  a lo  largo del márgen 
superior 24  para cerrarse sobre e l borde superior abierto del
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sobre. La hoja de información 16 está provista también dentro 
del sobre y la  información impresa en e l  sobre aparece solo v i­
sib le  en la  zona de ventana 15, como se ha descrito.

Refiriéndonos ahora a la  figura 3, se ilustr^mma fo i-  
ma modificada del tipo  descrito en la figura 1 y, segág/&p ilus 
tra, la  hoja dorsal 13 del modelo se trata con un material de 
autorreproducción por lo  que la información impresa so&g?'. la  
hoja fron ta l 1 2  se reproducirá sobre, la superficie integtpr de 
la  hoja dorsal ó de soporte. Por consiguiente, dentro del so­
bre no vá una hoja de información 16. Para tener acceso 3  la
hoja dorsal 6 de soporte, e l sobre 1 2 , como ser ilustraren, la

****
figura 3 , está provisto de bandas de rasgamiento opuestas. 2 5  a

* * * *
lo  largo de sus márgenes longitudinales y otra banda raggáble

* *

26 a lo  largo de un márgen extremo. El márgen extremo opuesto 
está provisto de un adhesivo pelable a lo  largo de una parte 
de adherencia 27. Las perforaciones 25' y 26' permiten de unir 
las bandas rasgablas 25 y 26, respectivamente. Por lo  tanto, 
la  Lo ja frontal 12 ¿o puede separar con facilidad  de la hoja 
dorsal 6 de soporte 1 3  por lo  que la hoja dorsal ó de soporte 
constituye la hoja portadora de la  información. La hoja frontal 
está provista también de una ó más zonas de ventana 15 para la  
misma finalidad que ya se ha descrito.

En otra modificación de la  figura 3, la  zona de'adhe­
sivo pelable 2 7  puede estar también constituida por una banda 
rasgable con un márgen perforado para su separación.

Dentro del ámbito de la  invención han de quedar com­
prendidas aquellas modificaciones evidentes de los ejemplos de 
la  modalidad descrita, en el supuesto que dichas modificaciones 
caigan dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento,

' . ' - 5-



asi como la  manera de rea lizarlo  ,en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altenqn su

1 '.,*
principio fundamental. - . . . .

* * *+ ** +

** *s

**+* 
 ̂a * e



5

10

15

20

25

30

- 7-

REIVINDICACIONES
1 .  -  Carta de correo* caracterizada porque comprende

in sobre que tiene una hoja frontal y otra de soporte sujetas
a. lo  largo de sus márgenes, cuya hoja frontal tiene una*^qna
le ventana, una superficie autorreproductora en e l sobre encar
rada a la  zona de ventana por lo  que una impresora provista de+

 ̂ * * * * *

sinta sin  recubrimiento de carbón puede imprimir sobre la  hoja 
Frontal del sobre para reproducir en la superficie autorrepro- 
iuctora información que aparece v is ib le  en la  zona de la  ventan 
pero nc en otras zonas del sobre. * **+

2. -  Carta de correo según la reivindicación llr'.oiarac- 
terizada porque la  superficie autorreproductora esta prevista 
en una ó más hojas de información colocadas entre las hpjáe 
frontal y de soporte del sobre.

3 . -  Carta de correo según la reivindicación 1, carac­
terizada porque la  superficie autorreproductora esta prevista
en la superficie interior de la  hoja de soporte del sobre.

4 . -  Carta de correo según las reivindicaciones 2 ó 3* 
caracterizada porque la  zona de ventana está provista de un ma­
teria l laminar transparente.

5. -  Carta de correo según la  reivindicación 1, carac­
terizada porque las hojas frontal y de soporte se pegan a lo  lar 
go de sus márgenes por medio de bandas de adhesivo y tienen me­
dios para desunir por lo  menos una de las bandas adheridas.

6 . -  Carta de correo según la reivindicación 5, carac­
terizada porque dichos medios consisten en una lengüeta desgarra 
ble.

7 .-  Carta de correo según la  reivindicación 5, carac­
terizada porque los medios citados están constituidos por líneas 
perforadas que se extienden a lo largo de tres márgenes del sobre
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3eparados hacia e l in terior de las bandas de adhesivo teniendo 
al otro margen un adhesivo pelable para separar las hojas fron­
tal y de soporte. ? .

8 . -  Carta de correo según la reivindicación 1* carao-+ *'**+ * e
terizada porque una pluralidad de sobres están unidos edt&e s í
en una relación  de lado con lado por líneas perforadas de ras-
gamiento y una banda de alimentación sujeta de una formá'cfésu-

*

nible a lo  largo de los  márgenes de la  pluralidad de sobres para
alimentar los sobres a través de una impresora que tiene una
cinta l is a  sin recubrimiento de carbón para imprimir infirmación

* ****reproducible sobre la  superficie autorreproductora sola&gRte.
9 . -  Carta de correo según la  reivindicación 1\,carac­

terizada porque e l sobre tiene una solapa a lo largo de^un.mar­
gen para cerrar e l borde abierto del sobre.

10. -  Carta de correo! ta l y como queda sustancialmen­
te descrito en la presente Memoria* e ilustrado en los dibujos 
adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina por 

una sola cara.
Madrid,
UARCO INCORPORATED.
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