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El Modelo de Utilidad a que se refiere la presente -
Memoria esté destinada a garantizar le explotacibn y la
propiedad exclusivas, en todo el territorio Nacional de
unos perfeccionamientos en la construccibn de tambores -
para lavadoras automaticas.

El tipo de tambores a que nos referimos es aqudl que
es giratorio apoyando sobre dos sémi-ejes dispuestos en
prolongacibn y adscritos a sus dos bases, que va dispues
to en el interior de una cuba suspendida elésticamente -
en un armazdn y que, a traves de adecuadas perforaciones
realizadas en su pared periférica permite el paso é&?? -
interior del agua contenida en dicha cuba. Un tamb?rj@e
este tipo dispone de una abertura para entrada y sali&a
de la ropa y gira en uno y otro sentido en diferen@eg ve

locidades de acuerdo con el programa de lavado que sSe eS

tablezca para lavar con efecto oscilante o para centrifu
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gar lz ropa después de lavada. .

En las mbquinas que se conocen, el tambor es de

inoxddable y estf constitufdo por una pieza que cdis

L] -C‘f',.

Je la envolvente curva y por dos bases que cierraX ‘sus -
costados. Interiormente, estf provisto de tres saletas so
bresalientes de forma triangular que tienen la misibn de
voltear la ropa durante el lavado y el aclarado. Estas =
eletas se forman en la envolvente curva mediante un ade-
cuado plegado del material de la misma en los luga:ga a=-
decuados. Esta solucibn es la normalmente utilizada pero
requiere un cuidladoso acabalo de las zonas de unibn de =
las aletas con las bases ya que, el reiucido espesor del
material, requiere la colocacibn de unos refuerzos de =

acero inoxidable que ‘deben ser remachados siendo aausa =
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de posible perjuicio a la seguridad del montante y cons-—-
tituyendo esta parte del proceso de fabricacifn la de ma
yor complicacibn y la de mayor coste. De no prestarse a
estas operaciones la debida atencibn, se corre el riesgo

de que la ropa sea prendida y rota por unas uniones mal

realizadas,

Los perfeccionamientos que se preconizan solucionan -
los problemas apuntados de una ménera racional y, sobre
todo, econbémica, pudiendo ser aplicados a cualquier tam-
bor del tipo indicado. Consisten los mismos en obtener -

las aletas de volteo de la ropa por embuticibn en fit:lés

apropiados que las configuran transversalmente en.ﬂg-bag

da de material de que se forma la envolvente curva. Estas

embuticiones son preferentemente en nfmero de tres.conve

nientemente repartidas en la longitud de 1la pieza;‘ae la

misma longitud que es aproximadamente el 7q%9 de la an-

Terea

chura de la banda y teniendo cada una de ellas una deter

minada forma en seccidn. ‘oo

040

Esta disposicibn perfeccionada favorece extraordfﬁarig

mente la construccién del tambor ya que ahora 1a.hni§n -
de los bordes de la envolvente curva a las bases es perfec
tamente circular y puede ser rcalizada eh una méquina co
rriente de engatillar y tener que realizar paradas como
anteriormente para salvar las uniones de los extremos de
lag aletas con las bases. L1 montaje es més rapido y sen
cillo, a8i como el utillaje necesario para ello y, adembs,
quedan suprimidas las piezas de refuerzo que antes habia
que remachar. Todo ello repercute muy favorablemente en =
el precio de coste del conjunto del tambor que, como antes

esth dotado de medios idéneos para producir el volteo de-
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la ropa pero en el que han sido suprimidos los puntos -
conflictivos de las uniones con los laterales que eran
las causas de los enganchones de la ropa,

Para mejor comprensibn del objeto y sblamente a titu-
lo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos eﬁ la que:

La fig. la, representa esquematicamente una vista la-
teral de la envolvente curva de un tambor, y

La fig. 22, representa una vista esquemftica de una -
perspectiva de dicha envolvente curva,

Segin lo disenado, la envolvente curva del tambor es
una banda de acero inoxidable que se cierra en forma cir
cular, que en su parte superior lleva adscrita la d§b15
puerta que controla la aberture de entrada y de sa#?@é:~
de la ropa y que, en puntos equidistantes a 12092, lleva
realizadas tres embuticiones que configuran las alegag -
salientes hacia el interior. Dos embuticiones supeéigres
~A-, con seccibn de forma sensiblemente trapezoidal suwi

Trfrea

zada por el alojamiento de su fondo y una embuticiQD;.a',n-
ferior -B- con seccidn més acusada en forma de "om@éﬁﬁ -
que determina unas aristas favorecedoras del volteﬁia; -
la ropa. Sobre la fig. 23 puede ser observalo el hgdhé -
de que la longitul de las tres mencjonadas embuticiones
es menor que la anchura de la banda del material que cons
tituye 1la pie;a, en la que resultean perfectamggte lisas
y sin deformacibn la totalidad de las zonas inmediatas a
sus bordes longitudinales. Ello permite el ffcil engati-
llado de Adichas zonas sotre las piezas circulares que -
constituyen las bases (no expresadas) y que cierran los
costados del tambor.

Son variables tolus aquellas circunstancias que no su
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pongan una alteracibn de la esencialidad del objeto ex~
puestoen la pasada descripeidén, la cual debera ser con-
siderada en su mbs Amplio sentido y no como una limita-
cidn de posibilidzdes de realizacibn,

N O T A

EN RESUMEN: E1 Modelo de Utilidad que, por veinte a-
fios, se solicita en todo el territorio nacional, ha de
recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

la,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TAMBO
RES PARA LAVAUORAS AUTOMATICAS", del tipo giratorio apo
yando dos semiejes dispuestos en prolongacibn y adscri-
tos a sus bases circulares que unen sus bordes a 10&31;
una envolvente curva, caracterizados porque las aleéé53
que para el volteo de la ropa sobresalem en el interior
de la envolvente curva estén realizadas sobre la bap@?.
en pleno y mediante embuticidn en utiles apropiados que
las configuran transversalmente en la citada banda de ~

L WY

material. et
'..

28— "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TAUBO

RES PARA LAVAUORAS AUTOMATICAS", segfinvla reivindicacdfn

*
L
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la, caracterizados por el hecho de que las embuticiones
tienen todas ellas una longitud que es aproxipsdeamente -
el 70€¢ de la anchura Ae la banda y pueden presentar en
seccibn variades formas.

3d . ="PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TAMBORES
PARA LAVAUORAS AUTOMATICAS", segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizados por el hecho de que las ambuti
ciones quedan centradas en el ancho de la banda, y porque
los bordes Ae Aicha banda quedan perfectamente lisos y -

sin deformaciones gue entorpezcan el montaje de las bases
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125 circulares que cierran 1los costados del tambor.

43 .- "PERFECCIONAMEINTOS EN LA CONSTRUCCION DE TAMBO-~
EBS PARA LAVMIORAS AUTOMATICAS", seghn las anteriores --
reivindicaciones, caracterizados por el hecho de que las
130 dos embuticiones entre las que‘resulta comprendida la --

puerta de acceso al interior del tambor presentan una =--

seccibn de forma sensiblemente trapezoidal suavizada por

el alomemiento de su fondo, mientras.que la ambuticibn -

que configura la aleta de volteo opuesta a la citada puer
ta presenta una seccidn més acusada en forma de "omega"

135 que determina unas aristas favorecedoras del volteo,-dé&--
la ropa. Ve, T

5& .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION .DE TAMBO-
RES PARA LAVAUORAS AUTOMATICASY. .

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria

140 descriptiva, que consta de seis phginas, escritas a mb--

quina por una sola cara, y dibujos que se acompaifian.-
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