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‘hace referenciz a unos perw
fecgionamientos introducidos en la fabricacidn de cajas para embalar
jes; destinadas & usos comerciales y de embalaje.

Con la nueva caja desﬁon‘kable se atiende a facilitar a la in-
dustria de confeccidn, un tipo de envese, preferentemente plano g
de forma recténgular cuyo montaje exclusivamente manual y sin nece=

sidad de coaido ni engomado, puede verificarse con simplicidad y

rédpidez en el momento de producirse la necesidad de su empleos

Presenta la particulé.rida& notable de .est_ar integrada por una
sola plahcha de cartén o material endlogo, de fécil manejo la cual
cortada segfin un éontorno precalculado de tramos rectilineos, ‘en el
que aparecen establecidé.s y distribuides por medio de un doblez ini-.
cigl, las aristas lineales gque deberén determinar todos los 4ngulos
de las peredes de la cajel

Is caracteristica esencial del perfeccionamiento, radica en el

hecho de componerse .de dos partes adecuadas para ser utilizadas co-

mo base y tapa semejantes en su forma gque estande vinculadas o uni-
das & un lado comfn que ejerce de bisagra favorece la basculecidn
de una sobre la otra’y ,

Otra ceracteristica, es la de gue todas las paredes latersles
y menores-de la _eaja; ge componen de ung doble parefl mantenida li-~
bremente pero e{sta.bilizada en su dobiez por efectos del encajado gue
establecen sus pestafias margina‘.les -] in:t"erior’es, con lo que el enve-
se gue forman, aumenta notablemente su rigidez y resistencis’s

" Siendo la partiocularidad fundamental del perfeccionamiento le

adicién posterior a su montaje de un doble fondo que introducido a

“ligera presifn a causa de la semejanza de sus medidas sirve para

afianzer el ajuste de las pestafias complementarias del dodblez de
las paredes laterales, dejdrdolas asf ocultas a la vista y otorgan=—
do a la caja, una vez abierta un mejor aspecto de acabadow.

Se facilita la completa comprensién de la composicién construc

tiva de la caja mediante la represantaci6m de un caso demostrative

en ol grifico adjuntoy!
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" En dicho plano, la Figura lémra a modo de patrén la plam
cha de la pieza ¥nics sefialando sus cortes y lfneas iniciales de do-
blegz. 7 |

Lo Figurs 23._, dibuja en perspectiva la caja monteda y cerrads.

Ia Figura 38'.', representa la caje después de armada aungue ex-
tendida o sin doblar vista en perspeotiva.

Ia Figura 42., dibuje uns pezs—pectiva esquemética de la caja
durante su proceso de montaje‘;*

La Figura 58., Bquivale al corte transversal del planoc V-V gefig~
lado en 1l Fig. 385

Y la Figura 68., dibuja la pieze adicional del doble fondo.

Partiendo de la circunstancia de que la pieze fnica que reelize
la caja Fig; 1§,, compone por igual lé. base y la tapa, se distribu~
yen en la pieza originaris dos rectangulos iguales ('7 y 8), unidos
en el iae menor que les es conhin, por una de las ceras late@es
(9) a 1= que se le oponen en los dos extremos de los recténgulos.
las caras (10 ¥y ll), igueles, por sus dimensiones a la anterior (9)
pero con la particularided de ciue\ son prolongades por otras dos pare .
tes igueles (10a y 1la) como contimmoeién de la misme pieza, & las
que 8 su vez se mantienen vinculgdas ;ios pesfaﬁas de menor dimensién
{12 y 13) destinadas @ crear la base del tabique de doble pared gue
compondrﬁ.n las ceras laterales, ~

De menere snfloga, en los bordes longitudinales de los rectén-

gulos se continda la pieza con las dos paredes (14 y 14a) enfrentae=

das a las (15 y 158) en el recténgule (7) al igual que las dos pares
des (16 y 16a) se enfrentan a las (17 y 17a) en ol rectdngulo {8) |
siendo todas ellas fla.nqueadas'por sendas pestafias (18 y 18a) y
(13 y 198) respectivamente, las cusles aparecen con las puntas de
sus extremos cortadas en canto roma segin una diagonal (22)a

Se pone inmediatamente de manifiesto que constando toda la ca=
Ja de uns sola piezas, una de las partes fomadas deﬁe ger lea base

mientras que la otra que es andloga actuard oomo tapa, y por lo tanto
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la ocara oomdn (9) pasa a constituir la funci6n de bisagra sobre la

que girs le mited de la caja para montar sobre la otra.

Asf, la Fig§ 28., muestra el resultado definitivo, consiguiendo
un cuerpc en forma de parelepipedo aylana&o habiGndolg correspondi.
do al rectdngulo (7) 1la misi-ﬁn de '!;apadera ¥y por ello permanecen vie
sibles las caras laterales (11 y 14) permarisciendo oculta la cara
(9) sobre la que ba basculaded “

Ia Pig. 38;,-pcne de m&nifiesto el montaje y armado de las caras
laterales que como guiera gque gatan dibujadas en perspectiva sole
son visibles en sus paredes (l4a y 15) en la tapa (7); y (16a y 17)
en la base (8). |

Ias aristes para la torsi&n (21) presefialadas de antemano son las
gue hacen postble el doblasdo que permite larsuperpoaicldn de las dos
paredes que integran cada tabique. Ia Fig. 5¢., esquenatiza el ejem-
plo, vididose transversalmente la superposicién de (l4a) sobre (14),

y. de (15a) sobre (15) seguidas de las correspondientes pestafias (18

'y 18a) que restan aprisionades por la place de doble fondo (20), lo=

. gréndose con dicho encaje la trabazdén necesaria para mantener la ten-

sién del montajes :

la Fig. 42, poﬂe de manifiesto el aspeoto de torsién en forma
de fuelle, de los éngulos en cada uno de los vértices formativos del
relieve de la caja. Tal como se'observa en la plantilla de la Fige
18,, on el 4&ngulo formado por cmda dos lados o caras estrechas, exis-
ten un cuadrado qué es la prolongecidén comin de ambos, estando sefia-
lados por las correspondientes apuntades aristas (a2) ¥ con la adi-
cidn, en estos de otra arista diagonal (23) que es la que les permite
doblarse hacie el interior en &ngulo diedro (24) formando el fuelle
necesario. - -

. Los fuelles de la bisagra, permanecen -visibles al sbrir la
caja y al desempefiar su cometido, no asf los gue componen las canto-
neras de los bhordes extremos que permanecen aprisionados y ocultos
bajo las correspondientes paredes ya dobladas (Fig. 48) y contenidas

por la presién del citado doble fondoe
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~ Fipalmente en la Figura 6§.,‘:; wrepresent'a la pieza (20) del mis-
mo cartén o material del que se trate y cortada a semejanza de los
dos plafones (7 ¥ 8) con la cual se mantiene la ya indicada tensién
de las paredes, en la longitud centro de la caja, ante la posibilidad
de utilizar la caja a modo de soporie exhibidor, en posicién abierta
o sea formando &ngulo, csbe la cdnjtigencia de tener que emplear elé-
mentos de apoyo y sustentacién cuya resolucién més prdetice y eficas :
es la de a;diciqnar unas cantoneras en forma dé cartabén en uno o en
los dos ledos de una de las hojas del elemento complementario (20),
Asf como cualquier armazén metdlico o similar relacionado con la de-
coracién oportuna. En la citaeda pieza (20) puede inclusive cuilquier
tipo de gréfico o leyendas, incluso con caracter publicitario.

Con todo ello ha gquedado expuesta la constitucién estdtica del

montajé y su forma de realizado, segin el ejemplo, gque serd llevado

.ala préctica sin gque alteren su esencialidad-las posibles variantes

de dimensidén, forma, contorno y calidad a que hubliere lugsr.
NOTA

En resumen, la pr_esenté solicitud .recaeré sobre la.s siguientes
reivindicaciones. | |
» 18 .~ Perfaccionamientos introducidos en la fabricacidn de cajas
yara embalajea, carscterizados por@ue esta constituido por una placa
lisa de material dfctil e la torsifn y doblez por medio de arisyas
predispuestas anticipadamente y cortads segdn una relaciér de poligo-
nos Hque le permite montar un cuerpo de dos mitades anflogas de forma .
del prisme resultante.

28 . Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de cajas
pare embalajes, segin la reivindicacién anterior caracteri zadoé POD=
que la plancha y piezs dnice que se cita comprende la sucesidén de dos
poligonos semejantes solidarios de una franja intermedia comﬁn que pa~
sa a integrar una de las caras menores del prisnia resultante desempe-
fianflo las veces de bisagra sobre el gue baseula.ﬁ angularmente las dos
ca:.;as mayores adyacentesys

3e,.= Perfeccionamientos introducidos en la fabdbricacidn de cajas
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para embalajes, éaracterizados porque los 'iados restantes de los dos
poligonos que se citan en la reivindicacidn segunda, ge prolongan me~
diante secciones, cuys altura es igual a la de la franja citada como
intermedia, existiendo en cads lado dos de dichas secciones, flanguet
das paralelamente por una pestafia de j}glensiGn menoyr con las cuales
y median‘i:e el doblez correspondiente, pasan a constituir cada una de
las(paredes la'beraleé de ambas mitades de ld caja.

45.- Perfeccionamisntos introducidos en la fabricacidn de cajas

para e’mba.lva.j es; segdn'la.s refvindicdciones anteriores caracterizados

. porque en leos 4dngulos de cada das lados menores y adyacentes existe

solidarisments un cuadrado del mismo materisl cruzado disgonalmente
por uns de las aristas de torsién, mediante la cual, dichas piezas
componen los fuelles que les proporcionan la flexidn a los citados -
4dngulos: '

S8 .« Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de cajas
para embalajes, segdn la reivindicacién tercera, caracterizados por—
que las peétaﬁas adicionales que se citan presentan en sus dos extre~

mos opuesios, una angularidad roma en 1fnea ®blicua con el objeto de

00 aifioultar su adaptacidén al fondo .de las tapas, eliminando todo <ii

doblez ajeno al momtaje. _

68 ,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de cajas
para embalajes, segin las reivindicaciones anteriores caracterizados
porque de un modo complementario y auxiliar cuente con una pieza ds
doble fonde integrada por dos placas semejantes é lag gque componen
la base de las dos mitades de la cé.ja, unidas como ellias por ung tie
ra intermedis y comin que equivale al forro de la zona que actua co-
mo bisagrais ’

‘}e‘; PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN KA FABRICACION DE CAJAS
PARA EMBATAJES, _

Segdn se describe en la ;\p'resent'e memoria que consta de seis hojas
escritas a médquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 5 de febrepp de-1963.
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