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m  objeto del {unftaoircuito do le  presente invención,em 
lim ita r lo  intensidad do co rrien te  e ló c triaa  que ha de circu­
l a r  por un determinado o ir cu ito , para protegerlo o simple­
mente pam e v ita r pasa la  intensidad de un c ie rto  valo r. P er- 

5#- m ita no obstante, durante tiempos relativam ente oortos sobre­
pasar e s ta  intensidad de ciertoe valoree no peligrosos para 
la  buena conservación da lo s  aparatos o lín ea  en donde se ine 
ta le .

Con e l co rtacircu itos cuyo re g is tro  solicitam os, se t ie -  
1 0 .- be la  ventaja da perm itir e l paso da una determinada in ten­

sidad da co rrien te superior a  la  da rágiman durante un tiem­
po tambión determinado. JBanto la  intensidad que sobrepase a 
la  da rógimen, como e l tiempo que ha de permanecer circulan­
do ó sta , aa calculan previamente en e s te  d ispo sitiv o , median- 

15. -  te  la  variación de naturaleza, lo n ^ tu d  y sección de la  re­
s is ten c ia  y tamhión do la  aleacción de la  soldadura d e l fu­
s ib le .

En e l  dibujo adjgnto, cuya descripción deta llada hace­
mos mía adelan ta, se observa la  v is ta  general del d iap o e iti- 

20 .- vo para proteger o lim ita r la  intensidad de co rrien te  a c ir­
cu la r en un c ircu ito  e ló c trlco , y que consta fundamentalmente 
de la s  sigu ien tes p artes:

Una resis ten c ia  no inductiva que so  calien to  por efecto  
Joule; proporciona e l ca lo r necesario para fundir la  solda- 

35 .- dura hecha con un m etal o aleacción do boje punto de fusión,
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esta  soldadura una é l alambra da oobra del fu sib le  a sus te r -

un c ie rto  tiendo; prepondera la  acción de un reso rte  monta­
do en donde se f i ja  e l  o tro  term inal de l R isib le , cortando 
e l  c irc u ito .

La elevación de temperatura produoida por la  corriente 
3 5 .- e lé c tr ic a , viene expresada por la  Ley de Joule.

Q - B  A
en la  que, Q, R, I ,  y t  representan respectivamente l a  can­
tid ad  de calo r producido por la  co rrien te 1 , en e l  tiempo 
t ,  a l  c irc u la r por la  re sis te n c ia  a .

40 .- , Beta expresión ncs dice que para un valo r determinado 
Q, e l v a lo r de t ,  varia en razón inversa a l cuadrado de la  
corriente y del valo r de la  re s is te n c ia , y por tan to  em­
pleando un m aterial de a lta  re sis tiv id ad  y de una longitud y 
sección determinadas, podemos mantener- una intensidad d e te r- 

4 5 .- minada durante un tiempo, antea de que se abra e l  c irc u ito .
Por o tra  p a rte , la  p leca fu sib le  e s tá  formada por un 

alambre fu sib le  calibrado para una intensidad de co rrien te 
muy superior a  la  nominal, que funde rápidamente a  lo s  valo­
rea, a lto s  de es ta  in tensidad. Boa term inales para su fá c il  

50 .- in sta lac ió n  y que no falsóe l a  re sis ten c ia  de contacto. Y 
por últim o, e l alambre fu sib le se une a sus term inales so­
lamente por sendas soldaduras de bajo punto de fusión, claro  

"e s tá , conductores de le  e lec tric id ad , bien puede se r mía 
aleacción a  base de estado, plomo, bismuto y cadmio, Mr pro- 

55 .- porción conveniente. Batas soldaduras, jun to  con la  reaisteli­

mínales, uno de lo s cuales va montado en una pieza caldeada
directam ente por la  re sis ten c ia  indicada. Al reblandecerse 
la  soldadura por la  acción del calo r producido a l  c ircu la r



c ia , es lo  que oonstituye e l fu sib le  da acción d ife rid a .
Con objeto de poder ye golea? dentro de un pequeño mar* 

gen loe  valoree de la  intensidad nominal a lo s  exactos de 
se rv ic io , ae preveo poder reg a la r la  re sis te n c ia , mediante 

60.- un procedimiento a  to rn illo  muy sen c illo  y cómodo . En e l 
dibujo correspondiente, puede verse que aflojando el tor* 
n illo  nS 11 y girando la  pieza n* 4 , se v a ria  la  iesisté& * 
ola en ía  dltim a esp ira .

Bate co rtacircu ito  térm ico, tien e  esencialmente la s  mia- 
88 .- mas prt^iedádes que la s  Rmdadas en la  d ila tac ió n  de una pla­

ca bim etálica, que se u tiliz a n  normalmente en loe protectores 
de motores. Sin embargo, ástos óltim oa suelen n ecesita r ade- 
mds que se in s ta le n  co rtac ircu ito s fu sib les.

Por lo  tan to , e l  co rtac ircu ito  tárm ico que ae propone, 
70 .- tien e  la  ven taja, fá c il  de ap rec ia r, que siendo su costa

muy poco superior a  un co rtac ircu ito s fu sib le  co rrien te , la  
protección es completa. Es sen c illo , seguro y de fá c il  re­
novación. La desventaja que pudiera suponer e l ten a r que 
disponer de placas R isible* debidamente ca lib radas, es la  

T5+-* que ex is ta  actualmente con lo s  cortacircB itoa co rrien tes
y su precio  muy sim ila r. 3Bt e l  modelo que proponemos lle v a  en 
e l  m anillar un alojam iento para disponer de repuesto de dichas 
placee R isib les.

i  continuación hacemos Iat descripción detallada de la  
80*1 invención con arreg lo  a lo s  planos que acompañamos a l a  pre­

sente Memoria.
La hoja primera de lo s dibujen representa^ respectiva­

mente en la s  fig u ras 1 á d , la s  t r a s  v is ta s  ganerales, un 
co rte longitudinal y la s  piezas N*. 18 (fu sib le) y *s 1? da 

8 5 .- la  p a rte  p rin cip a l d e l aparato, Rabiándose p rev isto  Óstas
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desconscteMjes del c irc u ito , c<n objeto de reponer íe s  ^ s i -  
b les s in  p e llico . 31 aparato que so describa solamente pro­
te ja  una lín ea  o fase da un c irc u ito  eióctrioo ; en paso da 
una lín ea  tr ifá s ic a  deberán colocarse tra e  aparatos, uno para ,

9 0 ,- cada ^ s e .
Loa despiacas están  numerados dal me 1 a l  ne 17 y co- 

roaíapíHiden a  loa  elementos sigu ien tes:
ye. 1 . Cuerpo p rincipal d e l aparato , debe s e r  de un ma­

te r ia l  a is la n te  y re sis te n te  a l  ca lo r, como por ejemplo por- 
9 5 .- colana. Sobre esta cuerpo se monta e l re s te  de la s  piezas

que se señalan a  continuación, constituyendo la  p a rte  desmon­
ta b le  dal aparato.

ye. 8. R esistencia no inductiva.
y e . 5 . Tuerca horma para conexión del fu s ib le .

100.- ye. Con la  tuerca ne. 5 , forma uno de lo s  bornes de
conexión del fu s ib le , se caldea directamente por l a  re s is ­
tenc ia  B*. 3 , l a  aual se f i j a  a  é s ta  pieza alojándola en un 
ta lad ro  y prensado después. H ora un cuadrado que encaja 
en la  e s tre lla  de l a  pieza na 1?, evitando pueda g ira r  en 

105.- su funcionamiento normal. Buscando l a  posición adecuada a la  
arandela ne lo , puede desencajarse fá c il y aflojando a l  to r ­
n illo  ne 11 g fra r para regu lar i& resis ten c ia .

ye &. Pieza giratorio-, que con la s  ne. 3?, n* 6, na ? y 
ne a , constituya la  o tra  berma de conexión del fu sib le . E stá 

IKy.- accionada por a l muelle ne 7 que hace mantener en tensión 
la  placa fu sib le  ne 16, y que hace in terrum pir rápidamente 
e l  c iru itc  a l  fundirse e l  cuerpo del fu sib le  a  la  soldadura. 

Be. 6. T om illo  da la  boma resalada en e l ne 5.
E**.? . H uelle, cuya función se explica en e l ne 5.

115.- Ee. a . E je , sobre e l que g ira  la  pieza ne 5.



ya. 9 . C3bla flex ib le  da conexión de boma (na 5, na 6, 
na 7 y na 8) con 3a cu d ü lla s  na 14.

Na+IQ.' Arandela sujeción pieza na 4 .
y e . l l .  T orn illo  de ap rieto  de la  re sis ten c ia  na a .

120, -  N*.18. Pieza conexión variab le de la  re sis te n c ia  na 8.
NT*. 13. T ornillo sujeción cuch illas na 14. 
na.14. CuchiHaa, para peder desmontar fácilm ente e l  apa­

ra to  d e l c ircu ito  e ló o trico .
yo .15. Tuerca sujeción cu ch illas na 14.

125.— y a .ie . placa fu sib le , constitu ida por uno o varios con­
ductos (pueden ser de cobrad p la ta , o una áleacción) debida* 
mente calibrados para que fundan a una intensidad de co rrien ­
te  sensiblemente superior a  la  de régimen (puede s e r  tre s  
y hasta  s e is  veces la  intensidad da régimen), funde rápida- 

130.- mente s i  e l va lo r de la  co rrían te se hace igual o superior 
a la  que se ha calibrado. Llava dos term inales para su. fá­
c i l  montaje y seguridad da funcionamiento. Da unión de lo s  
term inales a l  conductor fu sib le  se  hace mediante una solda­
dura hecha con una aleacción conductora y de bajo punto de 

135.-^ fusión. .
ye. 17. Placa indicadora de la s  intensidades de funcio­

namiento. Sirve a  la  vez para su je ta r la  pieza ne 4.
La hoja segunda de dibujos, representa la s  t r e s  v is ta s  

generales de la  caja  del aparato . Nn esta  caja se hacen la s  cc '̂ 
140— nexiones a la  lin ea , quedando por lo  tan to  f i ja  en donde* se int 

ta le . S irve para evitaae quede ningón elemento en tensión a l  
descubierto, inpidiendo toquen inadvertidamente con peligro , 
de una descarga e lé c tric a . También sirv e  para poder desconec­
t a r  fácilm ente la  parte p rincipal del qaarato mediante -anas 

145**- Pinzas en donde por contacto a presión encajan la s  cuchillas



de la  parte  desmontable. Cor e llo  ae f a c il i ta  l a  renovación 
de fu sib les sin  pelig ro .

l a  figura 10 representa e l es^uama e léc trico  d e l aparato.
En lo a  despieces, con e l  na 18 se indica la  ca ja  propia- 

133 mente dicha, que será de un m aterial a is lan te  y re sis te n te  
a l ca lo r, por ejemplo porcelana. E l na ip  repteam ita la s  dos 
pinzas en donde a  p resida encajan la s  cuchillas da la  parte 
p rin cip a l. E l n* 80 corresponde a  los to m illo s  ds conexión 
de la  lín ea  a l  aparato, ju n te  con la s  tuercas na 81 y la s  

155*- arandelas n* 82, sirven tambiám como sujeción de la  caja, a l
cuadro en caso de hacerse la s  conexiones por detras del mismo, 
en cuyo caso ¿ate espárrago o to rn illo  será  de mayor longitud 
que la  indicada en e l dibujo. En caso contrario aa. su je tará  
la  caja con to rn illo s  independientes no señalados en l a  ü -  

16U.- gura.
Con la  descripción hecha y e l esquema de la  figura 1Ó, 

puede apreciarse claramente e l funcionamiento del aparato.
Hay que conectarlo o in s ta la rlo  en serie  con la  lín e a  o apa­
ra to s a proteger, de forma que circu le por á l toda la  co rrien- 

185.- t e .  Cuando se funde un fu sib le , ae renueva desmontando los 
term inales del mismo y colocando en su puesto o tro  nuevo dé 
la s  c a ra c te rís tic a s  adecuadas.

Todo l e  anteriormente descrito  lo  ha sido a t í tu lo  ilu s ­
tra tiv o ; pero no lim ita tiv o , ya que esta  invención es suscep- 

170.- t ib ie  de adm itir cuantas modificaciones? se  estiman convenien­
te s , siempre y  cuando no se a lte re  la  esencialidad del inven­
to , con sujeción a  lo s siguientes puntos:



#
Loe pontos de invención propia y nueva que se presentan 

175. -  para que sean objete de esta patente de Invención en España, 
por veinte años, son ios siguientes:

ia.<- Certacircuito con fusible térmico de efecto re ta r ­
dado, que se caracteriza por graduarse la  intensidad de la  
corriente admisible, mediante una resistencia graduable que 

180.-* se calien ta por afecte Joule, calentando e l term inal del fu­
s ib le , reblandeciéndose la  soldadura del mismo e interrum­
piéndose e l circuito  eléctrico  ayudado por la  acción de un 
resorte colocado en uno de los terminales que se haoa des- 
plazabla.

185.- &o.- Cbrtacireaito con fusib le térmico de efecto re ta r­
dado, segdm e l punto an terior, caracterizado por disponer 
de un borne en contacto directo- con la  resistencia del pun­
to  an terio r, facilitando la  continuidad e léc trica  y térmica, 
y que se une a  su vez a l  terminal del fusib le calentando la  

1.90.- soldadura que forma parte de la  placa fusible del punto s i­
guiente.

50. -  Cortocircuito con fusible térmico de efecto re ta r­
dado, según puntos anteriores, caracterizado por disponer 
de una placa fusib le , formada por uno o variar conductores 

195.- fusib les, dos term inales para su conexión y dos soldaduras 
de b&io punto de fusión, siendo estas últim as la s  quenscuje- 
tan  e l conductor fusib le a lo s  term inales, para que cuando 
la  intensidad de la  corriente e léc trica  sobrepase un cierto  
valo r del normal y se mantenga durante un tiempo determinado, 

200.- origine que la  soldadura se reblandezca y la  acción del re­
sorte del otro borne separe e l conductor fusible del term inal, 
interrumpiendo la  circulación de la  corriente, pera baoe que
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28no so intarrun^ta non sobrecargas momead:
4* .- C ortocircuito con fu sib le  térm ico da efecto  re ta ra

dado , aegdn pimtos an terio res, c a te te riz a d a  por lle v a r un 
boma desplazabla accionado por un re so rte , en cuyo borne l le ­
va une de lo s  term inales del fu sib le  y e l  otro en e l  borne de 
la  re sis te n c ia , quedando e l fusib le en tensián , A cu itan d o  
a s í  la  intarrupolán de la  corriente a l fundirás e l fu sib la .

5 S .- <X)RTKCIRCUITO COK FUSIBIK TBBMDX! IE  EFEOTD BEBEAB- 
BtADOa, todo t a l  y conforma se d e rr ib e  en la  presente Memoria, , 
l a  cual consta de 81$ lin eas y a  t i tu lo  de ejemplo sa  repre­
senta en los adjuntos dibujos*

Madrid^ 6 MM* 1962
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