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PATENTE
DE
INTRODUCCIORN

a favor de Donm Imis TRIBC BOKJOCH, de nacionalidad espafio-

la, residente en Barcelons, Calle Inmaculada, 47, por "PRO-

CEDILINNTO DE IMPRUGRACION DE FIEZAS BLECTRICAS".

NEMORIA DESCRIPTIVA

Los wotores pequefios, tales como 1os gque se
destinan a equipar, por ejemplo, los aparatos electrodo-
nésticos, son generglmente del tipo llawado universal y
llevan un rotor con colector, cuyo bobinado es delicado
¥y dete protegerse, de uns parte contra la atmosfers am-
biente, mediante una impregnacidn adecuada, y de otra
parte contre la fuerza centrifuge, por medio de calédos
¥ cierres cuidadosamente realizados.

Uno de los procedimientos conocidos parg im-

Pregnar es8%03 pequefios rotores puede ser res ido de 1a
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maners sSiguienta: los rotores previamente puesios a una

temperatura conveniente de precalentamiento, ruedan por
sus extremos de eje sowe una via arrsstrados por un me-
dio cualquiera, no representado; llegan g una cubeia que-
contiene el barniz de impregnacidn y, siempre rodendo,pa-
ra impedir gue el bharniz se esparza irregularmente, pene-
tran en un horno de coccidn donde permgnecen por 1o gene-
ral de 2 1/2 a 3 horas.

e impregnacidn asf{ realizada asegura la protec-
c¢idn de los devanasdos conirg la atmdsferg ambiente, pero
no dispense del empleo de cierres y calados contra la fuer-
za centrifuga, pues el barniz utilizado ests en capa de-
mesindo Gelgads ¥y no puede gsegurar por si sélo la resis-
tencig mecdnica necesaria. Pars evitar estos calados y
cierres y realizar al mismo tiempo la proteccidn de los
devanados contra la atmdsfera smbiente, se ha propuesto
revestir completamenie los rotores con ung masa de resi-
na sintética mezclads a una carga apropiada. Se obtiene
asf un conjunto de gran solidez mecdgnica y perfectamente
estanco; pero por desgrecias el material de revestimiento
constituye un zislante térmico que se opone de wodo con-
siderable a la evacugcidn del calor de pérdides, lo que
entrafia uns reduccidn sensible de la povencia nominal del

motor. .
Bl procedimiento objeto de este invento perm;-

te realizer uns impregnacidn que esegura la firmeza meci~
nica de los devansdos contra le fuerzs centrifugas, al mis-

mo tiempo gue permiie una rena evacuacidn del calor de



»

10,

15.

20.

25.

28
284846 &

DR LAt U

péréides Ge los rotores tratados.

Ademds, no requiere ningdn horno y reduce con-
siderablemente la duracion del tratamiento. Se caracteri-
za por el hecho de que las piezas que se han de impregner
son bgfiadas en un barniz constitvido por une resins sin-
tética, 0 una mezcla o combinacidn de resinms, con adicidn
de disolventes reactivos o sin ella, resina, o mezclas o
combinaciones de resinas, que pueden caleniarse previamen-
te para conferirles el gstabo deseable de fluidez; y por el
hecho de que las menciongdas piezas de imergen iuego en un
1{quido puesto a la temperatura conveniente, de modo que
la coccidn del barniz se realice rapidamente y al abrigo
del aire, ya que este liquido es tal que no reacciona qui-
mica ni fisicamente con el barniz utilizsdo. &1 1iguido
puede ser, por ejemplo, un aceite, un glicol, glicerins
o imcluso sgua; despuds de la coccidn, se le puede elimi-
nar de las piezags por medio de un Gisolvente gpropiado.

on la realizacidn prdcticag del procedimiento,
los rotores bobinados, avanzan girando sobre una via o
canino de rodadura, arrastrados por un medio cualguiera;
pasan g una cubeta que contiene el barniz en estado liqui-
do y donde se revisten de éste; luego se los inmerge en
ung cube gue contiene, por ejemplo aceite de palma, pues-
%0 a uns temperstura de 1052 aproximadamente, por ejemplo,
por medio de quemadores o cuglquier otro medioj dicha
temperaturs estid remulada por un termostato. La coccidn .
del barniz puede asi efeciuarse gl abrigo Gel aire; 1o

que es necesario para ciertas resinas, pues el oxigeno
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ejerce una accidn inhibidora gque impide el endurecimien- -

24

to en le superficie, lo gue vuelve peggjosa la pieza im-
pregnada, con todos los inconvenientes gue este hecho pue-
de acarrear, sobre todo la fijmcidn de polvo.

La duracidn de lgkoocidn en la cuba es de unos
10 minutos; al salir de la coccidn, el barniz estd perfec-
tamente endurecido ¥,y cotio llena lzs eniradgs de las mues-
cas o entallas donde estin alojados los devanados, asegu-
ra un calado eficaz de éstos. Al mismo tiempo, los extre-
mos de los devanzdos revestidos de barniz no necesitan ys
los cierres usuales para resistir alla fuerzs ceuntrifuga.
Por otra parie, este revestimienio es suficientemente del-
gado para no entorpecer de meners sensible la evacuacidn
del calor de pérdidas de los devanados.

A la salida de la cuba, los rotores son trata-
dos con un disolvente‘apropiado, por ejemplo con espiri-
tu blanco, para elimingr el aceite de que estan recubier-
tos. Luego se los sowete a un cepillamiento que se llevg
8l exceso de barniz de la superficie de las chapas.

L1 procedimiento que se ha descrito agui, es
parsicularimente eficaz con las resings de poliéster blan-
das gue deben polimerizarse al abrigo del aire; pero es
aplicable, entre oitres, a cualguier resina de esite tipo:
poliestérica, epdxida, poliuretdnica y sus combinaciones;
este modalidad de coccidn proporciona el miximo rendimien-
0 v la mdxima rgpidez. Cabe, ‘sin salirse de los limites
de este invento, gplicarla a cualguier pieza eléctrice o

de otra indole.
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Se reivindicg como objeto de lg presente pgten-
te de introduccidn:

1. Procedimiento de impregnacidn de piezas eléc-
tricas, en pesrticular de rotores bobingdos de motores elec—
tricos, caracterizado por el hecho de gue las piezZas que
se ha de impregnar son vafiadas en un barniz constituido
POr uhz Yresina sintética, 0 una mezcla o combinacidn de
résinas, con o sin adicidn de disolventes reactivos, re-
sing, o mezclas o combinaciones de resinas, que pueden
calentarse previamente para llevarlss sl .estado deseable
de fluidez; y por el hecho de gue dichas piezés ge inmer-
gen luego en un 1{quido puesto n temperatura conveniente,
de modo gue la coceidn del barniz se realice rgpidamente
y al arigo del aire, siendo tal este liguido que uo reac—
ciona quimice ni fidicamente con el oarniz utilizado.

2. Procedimiento de impreguacidn de piezas
eléetricas.

La presente memoris consta de cinco hojas fo-
liades escritas a msguinas por una sola cara.

Barcelona, 28 de Enero de 1963

Iuis BRIBS BONJOCH
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