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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
a favor de Don Pedro ARCAS CASANESUS y Don Francisco ROLEU
HESEGUER

de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Padilla, n? 269, 3%-3% y calle
Urgel, n? 32, 29;-89, respecti vemente,
Pors
YPERPECCIONAMIENTOS SN LA FABRICACION DE
FUSIBIES BLEGTRICOS PROTEGIBOS™
MEMCRIA TESCRIPTIVA

Bsta Patente de Introduccibn se refiere a unos perfece

cionamient o3 practicados em la fabricacién de fusibles eldetri
cog, graciae a 109 cuales el grado de sensibilidad del elemen-
to fusible resulta muy clevada en beneficio de la seguridad y
comservacifn de 1s 1frea, puesto que con tales fusidles es prdc
ticemente imposidle.la admisién de sobreintensidedes que, algu-

nas veces, en fusibles corrientes, suelen darse sin que el ca-
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lentamiento y reblandecimiento subsigulente del hilo sea capas

de provocar la necesaria ruptura y corte oportuno de ls corrien

te eldotrica.

3e caracterizan dichos rerfeccionamientos vor el hecho

-de que el conductor interno queda ajecuadamente tensado por =

medio de resortes con objeto de que 1la ruptura del hilo, por -
eventual @obreintensidad de la corriente, scbrevenga antes de
fundirse comple tamente el mismo, dotando asf de mayor sensibi-
lidad al rusible, a cuyo efecto, ¢l elemento tubular de vidrio
presenta, por sud extremos, sendos casquillos met4licos en los
que imberior y centralmente se sueldan convenientemente sin tep
sar los dos cabos del conductor previamente introducidos enm -
oportunos taladros o tan sblo superficialmente, cbteniéndose el
ulterior tensado del mismo como mfnimo por medio de un resorte
helicoidal oénico dispuesto en el fando del correspondiente cas-
-quillo al que queda engarzado »or introduceién de la fltima espi
Ta del muelle entre d4os uflas gque se obtienmen por troquelado di-
recto del techo de aquél y cuyas uflas se abaten luego para dlo
quear asf el extremo del resorte, verificédniose, ademds, la --
wnién de la punte opuesta de &ste con el hilo, Por medio 48 -
una pequeiia Soldadura & partir de la cual queda el tramo del -
fusible adecuadamente tensado por la traceidn gue realiza el mug

1le, en tanto que el tramo comprendido entre este punto v la -
widn oon sl casquillo permanece sansiblemente distensionado, vi

niendo completado el montaje, como mfnimo,también, con un cas-
quillo complementario que recubre y deja totalmente invisidbles
las uflas de engarce abatidas del primer caéquillo en cuest én.

Otra caracter{stica de los mismos perfeccionamientos
es que 1la sujecidn de resortes tensores‘, que en mimero de dos

pueden disporerse como méximo dentro 4el fusidle, se obtiene =
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iguadmente dotando a 1la espira mayor del resorte de un didmetro
igual al del borde del tubo, con objeto de poderlo bloguear as{
con el propio casguillo, en cuyo caso no es precisc emplear el_
ecasquillo complementario, mientras gque por su parte, los axtre-
mos del fusible se unen también, en este caso, a los respecti-

vos casquillos ya sea superficialmente o por introduccién de -

los primeros en taladros centrales que se rellenan conveniente

mente de soldadura.

Se caracterizan finslmente los perfeccionamientos de
referencia porque los 40s tipos de sujecidén del muelle tractor
y de los extremos del fusible con los casquillos, son suscepti-
bles de realizarse individualmente o en combinacién unos con
otros segfin el grado de sensibilidad deseable para cada elemep
to. '

Para mayor comprensién de la presente Memoria, se des
crive seguidemente wm ejemplo ilustrativo no limitativo de rea~
lizecidn de los perfeccionamientos a ue se contrae la presente
Patente de Introduccién, para 1o cual se acompatia una lémina de
dibunjos en los que se hace perfectamente éomprensible el proce~
so de fabricacién y modalidades estructurales del tusible.

En figura 1, efectivamente, se representan los elemen
tos bdsicos envolventes del fusible tales como el vidrio tubu-
lar (1), los casquillos met£licos intermedics (2) ¥ los exterio-
res (3) que se acoplan en su caso s.cbre los primeros, £n las -
restantes figuras pueden observarse, por su parte, el elemento
fustble (4) § e muelle o mulles tensores cénicos en su dos moda
lidades (5) y (5'), 4hora bien, los cesquillos intemedios (2),
que han de gquedar mnidos a los extremos del fusible (4) y tam-
bién con €l resorte correspondiente, pueden presentar ya Ses -

unes aletas o ufias (6) obteniias por troguelado del techo (7},
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como en los ¢asos de figuras 2 y 4, o bien quedar dotados de un
orificio embutide (8) observable en figuras 3, 5, 7, 8 y 9. &In
€l primer caso, las aletas o uflas {6) sirven para recibir, a fra
vs de 1os des taladros (9) que el levantamiento de las mismas
origina, la espira (10) del resorte odnico {5) gue seguidamente
qudda bloqueado por abatimiento de dichas uflas, tal como pwde
apreciarse en figuras 6 y 8, mientras que, empleando el casguillo
provisto del orifieio (8), el engarce y uniln del muelle {5') se
realiza por blogqueo de 1a dltima espira (107) en el borde del tyu
bo (1), blogueo gue s¢ sbtiene dotando a dicha espira (107) de
un didmetro igual sl del tubo con objeto de gque el propio casqui
1lo (2) sirva de tope a 1la misma, como puede apreciarse en figu-
ras 7, 8 y 9, Como ya queda dieho, la vyentaja de estos fusibles
radica en la tensién que se proporciona al hilo intexior (4), -
gracias a los resortes o muelles (5)., Para elle, los extremos
de los mismos (11), se unen por soldadnra al fusible em los pun-
tos (12), quedando ae tal swrie el tramd intermedio (13) del oon
ductor con la debida tensién que ha de tacilitar su ruptura, miep
tras que los cabos (14) y (15) de tal fusible adopten la natural
distensiéﬁ'nniémose convenientemente a los casquillos ya sea por
soldadura superficial, (8') como en los casos de tiguras 6, 8 ¥
9, § bien por introduccién en los orificioé {8) qus luego se re-
llenan de soldadura, como se obServa en las variantes de figuras
7 y tembién en uno de 1os casguillos de Figuras 8 y 9.

Para dejar convenientemente reocubiertas y protegidas
las ufias de engarce (6) que en su caso llevan los casquillos (2),
se utilizan los casguillos complementarios ya menciomados {3},
eon la particulsridad de que como claramente representan las dig
tintas figuras de 18 1611.1111&, las modalidades de resorte, de sol-

dadura y de engarce pueden practicarse individuslmente, {como en
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figura 9} o bien en combinacién {figuraes o, 7 y 8), todo ello

" seglin el grado de semsibilidad deseable para cada elemento fue

sible,

Serdn iniependientes del objeto & que se coptrae la pre
sente Patente de Introduccidn, la forma, dimensiones y materia~-
les empleados para llevar a cabo los perfeccionamientos, siempre
que con ello quede mantenida su esemcialidad, gue es la que se
resume y conereta en los t<rminos de la siguiente

N O T 4
REIVINDISAGIONES

. Se reivindica ocomo objeto de la presente Patente de In
troduceidn:

1%,- Perfeccionamientos en la fabricacifén de fusibles
eléotricos protegidos, que se caracterizan esencialmente porgue
el conductor intermo queda adecuademente tensado por medio de
resortes cori objetc de que la ruptura del hile, por sobreinten-
sidad de la corriente, sobrevengan antes de fundirse completa~
mente el mismo dotando asf{ de mayor sensibilidad al fusible a
cuyo efecto, el elemento tutmlar de vidrio presenta, por sus -
extremos, sendos casquillos metdlicos en los gue interier ¥y -
centralmente se sneldan convenientemente sin iensar, los dos

cabos del conductor previamente introducides en oportuncs tala-

. dros o tan e8lo superficlalmente, obteniéndose el ulterior ten-

sado del mismo como mfnimo por medio de un resorte helicoidal cf
nico dispuesto en el fondo del correspondiente casquillo al gue
queda engarsado por introduccién de la dltima espira del muelle
entre 408 ufias gue se obtienen por troquelado directo del techo
de aquél, y owyes ufias se abaten para bloquear asf el extremo -
del resorte, verificédndose, ademds, ls unién de la punta opues-
ta de éste oon el nilo, por medio de una pequefia soldadura a pax

$1r de la cual queda el tramo del fusibdle adecunadamente tensado
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por la traccién que resliza el muelle, en tanto que el tramo
comprendido entre este punto y la unidn con el casquillo perme-
nece sensiblemente distensionado, viniendo completado el montade,
como mfnimo también, con un casquillo complementario gue recu-

5, bre y deja totalmente invisible las ufias de engarce abatidas -
del primer cascuillo en cmestién,

2%.. Perfeccionamientos en la fabricaciln de fusibles
eléctricos protegidos, segin la reivimdicacién anterior, carac-
terizados también porque la sujecién de resortes temsores, gque, -

10, en nmimero de dos pueden disponerse como méximo dentro del fusi
ble, se obtienen igualmente dotando a la espira mayor del re-
sorte de un didmetro igual al del borde del tubo envolvente con
objeto de poderlo bloguear asf con el propio casquillo, en cu:‘r]o
cag0 no €8 preciso emplear el casquillo coﬁplementario, mientras

15, que, por su parte, los extremos del fusible se unen tambdién en
eate caso, a los reppectivos casquillos ya sea superficialmente
o por introduccidn de los primeros en taladros centrales (;ue se
rellenan convenientemente de soldadura. _

3%,- Perfeccionamientos en la rabricacién de fushbles

20, eléotricos protegidos, segfin las reivindicaciones anteriores, -
caracterizados finalmente porque los dos tipos de sujecién del
muelle tractor y de los extremos del fusible con los casquillos
son susceptibles de realizarse individualmente o en combinacifén
unos con otros segfn el grado de sensibilidad deseable para ca-

26. da elemento. ) '

4%, - PEBRFECIONAMIENTOS ZN La FABRICACION IT FUSIBLES
ELECTRIZOS PROTEGIDOS,

' Sean cuales fueren las circumstancias gue concurran
oon la esepcialldad propia de la misma,

30, Consta la presente Memoria deseriptive de siete pdgi-
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nas foliadaes y mecanografiadas por une sola gara y va acompaiiada
de una hoja de didmjos aclarat:}vcs.
Uadrid, 4‘ de Febrero de 1,963,
| P.4A,

R VOLART PONS
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