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El invento concierne a una ldmina compuesta a base
de por lo menos dos capas, en la cual gor lo nenos una ca-
pa de cubierta exterior, normalm=nte insoluble en agua, e8-
td unida con una capa reactiva soluble en agua, constituida
a su vez por lo msnos por una capa, la cual contizne un in-
ductor de disolucidn para la capa de cubierta, y por lo me—
nos la capa de sellado estd estructurada exenta de poros-Mn«
diante extrusién de una ldmina a partir de un materizl sin-
tdtico termopléstico. - ceeet

En la memoria de oublicacidn alemana 2,703,005 &a.%

la solicitantz so cribe una lédmina pertinente pavra usar-

(l)

se ana sola vez, como capa superior higiénica pars un asisn

b

10 de retrsie. Zaia ldminz, en una forma de realizacidn: .

..

pusde sstar estructurada como ldmina compuesta, teniendg; -
una capa soluble en agua, que estad orientada hacia el_g?qan
rio, y 2n su lado apartado del usuario una capa de cubiarta
0 sellado insolubie en agua. Esta capa de cubisria puede
ser disuelta en un medio dcido o bdsico, Para ello, la capa
soluble en agua tiene una adicidén bdsica o dcida correspon-
dients, por lo que la ldmina, en el caso de una total inmepr
sién en agua, es soluble como conjdnto, pero no lo es cuan-
do el agua entra en contacto sélo con su capa de cubierta.

En la solicitud de patente europea 80 108 243.9 de
la solicitente (ndmero da publicacidn 32.244), que todavia
no ha sido publicada con anterioridad, se éescribe un per-
feccionamiznto de esta capa superior higiénica de asiznto
para retrete, y también se menciona que.tal ldmina compues-
ta es apropieds como material 42 embalaje y para la fabrica
c¢ién de bolsas de mano, saguitos y similares.

Se ha encontrado que una ldmina del tipo descrito
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_en la memoria de publicacidn europea 32.244 es apropiada,

no sélo en forma flexible sino también en forma antosusten-
tadora, especialmente en forma de hoja o placa desde semi-
rrigida hasta rigida, para muchos propésitos de utiliza-
cidn, espacialmente como materi=zl de embalaje. Tal capaci-
dad da_sustentacién'mecénica o tal rigidez puede conseguir-
se formulando a forma rigida los polimeros de la capa regaél
tiva y/o de la capa de cubiarta propiamsnte dichas, o prove
yendo a la capa reactiva y/o a la capa de cubierta de mados
riales de carga, especialmente materiales de carga minsnas,
les y/o matarial fibroso. Asi, la capz reactiva de la lémi-
na compussia puade esiar estructurada a modo de papel,canin
lina, carténfo caridn ondulado, sisndo el aglutinante §§§p-
ble éﬁ agua o pudiendo ser disueslto mediante el induc?ﬁﬁ}de
disolucidn conténido en la capa reactiva, que preferipépqeg
te es al mismo tiempo tembién inductor de disolucidn para
1a capa de cubierta, Ademds, la cape reactiva pusde ser pre
parede también de marera correspondiente a la fabricacion
de papel por suspensién de los componentes a partir de una
solucidn acuosa en un medio alcalino o dcido. Ia limina com
puesta puede presentarse en forma de piszas de plantilla re
cortadas pars material de embalaje y 2star trogquelada pre-
viamente, y puede poseer lineas en relieve para un poste-
rior plegado, Tembién puede haber sido previemente conforma
da a la forma de cajas, eventualmente con tapa., Es apropia-
da especialmente‘como envase para cigarrillos y ojros arti-
culos, cnyos envases son desechados normalrente ror los
u#uariqs mids o menos inadvertidamente, y significen una con
teninacién ¥ ensuciamiento del medio asbiente, si no se di-

suelven o pudren y descomponen en el espacio de breve {iem~

)
i
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Fn una forma de realizacidn del invento la lémina
comcuesta esta impresa, especizlm=rte impresa de modo multi
color, lo cual tampoco tiene comd consecusncia ninguna car-
ga ni contaminacidén para el medio ambiente, cuando ¢l nmete-
rial de embalaje es simplemente desechado por el consumi-
dor, puesto que los envases se descomponen rapidamente pém;.

penetracién de la humedad. Si la cap=s reactiva es producida

por separado de la capa de cubierta, proferiblem=nie ss.imh

presa la cape reactiva, pudierndo favorzcerse la agtituﬁ-ga&l

I

ra la impresidn mediante la aiilizacidn de azdecusmdos zats- |
riales de arga. el
i
Se encontrd también que pace la fabricecidn datily |

lémina compuesta conforme al invento son apropiados poll
ros y otros cbmponentes los cuales, al d=scomponerse %%
mina o el envase producido a partir de ella, rarercotzn in-
cluso positivemente sobre el medio ambisnte. Asi, componen-
tes de la ldmina o toda la ldmina pueden poseer propizdades
me joxradoras de la tierra y, dependiendo de la eleccidn del
inductor de disolucidn, pueden poseer tambidn propisdades
fertilizantes, cuando los envases broducidds a partir de
ellos después de st uso son sometidos norzalmente a tna pu-
trefaccidén o compostacidn (conversidn en fertilizante) in-
tencionada o son simplemente desechados. Si los envases,
despues de su uso, son mezeladés normalmente como liquidoes
0 son barridos pof dstos, se han manifsstado como especial.
mente veniajosos componentes con propisdades comc agentes
auxiliere ds floculacidn, acerca de lo cual se va a hablar
todavia mds adelante, Ds modo especialmente ventajoso, la

lamina compuesta conforme al invento, 0 el envase fabricade
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~

terizles que se dsscomponen por el ladoe ds la capa reactiva
al penetrar humedad o liguido, o se disuelven por induccidn
reciproca de disolucidn. |

La capa de cubierta y/o la capa reactiva pueden te-~
ner en sus superficies libres también un revestimiento tex-
til a base de fibras individuales, que estén ancladas en?qii
lado superior de la lamina o0 estdn pegadas con éste. En tal
caso la longitud de las fibras, qus estan afieltradas y.anw
marazadas unas con otras e=n grado limitade, pusde enconinsy
se en el margsn de aproximeda=zente 0,01 a 2 mm o superior,
Las fibras aportan un refuerzo mzcanico de la ldmina e impi

den una adhersnciz d2 unas laminas cor oitras como consiglisz
o.,""

cia de una eveniual carga electrostdtica. A pesar de ollu,

S -

la ldmina, despuds de su uso, puede disolﬁersa tatalmgétq,
puesto que las fibras ciertamente estdn afisltradas y snms-—
raiiadas anas con otras en cisrto grado, pero no estan uni-
das unas con otras permenentements, Como fibras se utilizan|
preferentemente las de celulosa, especialmente las de algo-
dén. Sin embargo, también sor apropiados otros materiales
fibrosos,

La capa de cubierta y la capa inmediatamente siguien
te y eventvalmer.e otras capas, estdn unidas, especialmente
soldadas, preferiblemente unes con otras superficialmente.
Sin embargo, también pueden estar pegadas por iniciacidn Qe
disolucidn de una y/o otra de las superficies o con ayuda
de un pegemento, la care de cubierta y la capa reactiva con
sisten preferiblemsnte en el mismo material sintético, nor-

malmente Insoluble en agua, conteniendo la capa reactiva de

modo adicional aditivos inductores de disolucidn para si
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1 __misma y para la cape éé cubierta., En tal caso estos aditi-
vos pueden estar distribqidos uniformenente en la capa reac
tiva o vueden pressntarse en mayor concentracidén en la zZona
limite con respecto a la capa de cubierté. Esto depende por
5 | lo general de lo gruesa que sea la capa reactiva y de la fao
cilidad con que la insolubilidad en agua pusde ser converti
da en una solubilidad con ayuda del inductor de disqluciéh@
La capa reactiva, cuando consiste en un material soluble en
agna, tal como hidroxipropilcelulosa, puede tambidn estar...
10 libre ée aditivos inductores de disolucidn y +ener =n el e
do orientado hacia la capa de cubisrta una capa intermedia
adicional, que contisne los aditivos inductores ds disolus
c¢idn para la capa de cubisrta. T

L

Puesto que la capa de cubierta no necesita ser ditto

Jeta

15 éustentadora.cuando la capa reactiva toma a su cargo {§-£pg
cidn de soporte, es en general mds delgada ques la capa.;eag
tiv;a. Puede ser mantenida muy delgada, puestS que se ha
puesto de manifiesto que a causa de la produccién por extig
8idn ya es enteremente suficiente un espesor de capa de 1
20 5 am, especialmente de 2 a 3 pm, para conseguir la estan-
queidad deseada. En general, por lo tanto, el espesor de la
" capa de cubierta estd en ménos de 10 am. El espesor de la
. capa resctiva depende de cudntas capas adicionales conienga
todavia la ldming compussta y de qué cargas mecdnicas tenga
25 que soportar, Su espesor de capa estd en por lo menos 10 2
50 pm y puede tener el espesor Ge papel, cartulina o car-
tén. El eapesor de la capa reactiva o ds las capas reacti-
vaé pueden ascender en este caso hasta 0,5 mm o incluso has
t511 mm; no estando establecido aqui para £llo ningtin limi-

30 te. Tambidn pueden estar insertados refusrzos en las capas
27072 | "

vé
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1 |_o entre las capas, procurandoss preferiblemente que los re-
fuerzos, por su parte, se descompongzsn con facilidad duran-
te el proceso de disolucidn, tal como ocurre por ejemplo en
el caso de Fibras individuales. Ia capa reactiva puede es~
5 tar sstructurada también en foraa porosa y.poseer incluaso
la estructura de cartdn ondulado, y espscialmentas pnede te-
ner una constitucidn de cartdn ondulado con ondulacidén fimd|
(ondulacidn E) y/o ondulacidn doble. Son posibles espesores
. de la ldmina compuesta hasta de 5 mm y mayores. Cuando se .,
10 trata de la capacidad de soportar carga mscénica de la capa
de ‘cubierta, &sta, sin embarszo,. puede ser mantenida también
con igual espesor o m#s gruesa gue la caga reactiva, espe~

cialmante cuando la capa de cubisrta dete sogportar unasdesw

v
e

terminada abrasidn o arafiazos, sin amenazar la resistencia

e
15 al agua. Ia capa de cubierta puede entonces estar estiructa-
rada desde autosustentadora hasia rigida, pudiendo cor;é§~
ponder al polimsro 3¢ la capa de reaccidn entonces, en lo
esencial, solamente la misidn de servir como soporte, vehi-
cuio o aglutinante para el inductor de disoluciédn.

20 Por lo menos cuando el espesor de la capa de cubisy
ta estd en el orden de magnitud del espesor de la capa réag
- tiva, o la capa de cubierta es incluso mds gruesa qus le di
tima, entonces la capa reactiva estd preferiblemente estrug
turada o perfilada y formulada de manera tal. que =e disusl-
4] va con relativa lentitud, pero antes de ello almacene tenta
cantidad como sea'pogible de humedad. Con ello el inductor
dg disolucidn puede ser comenzado a disolverse an.la capa
rééétiva y la solucidn de éste puede dar lugar a sa vez a
la:disdiucién de la caps de cubierta, antes de que sea des-

30 prendida la capa reactivs y por consiguiznte exista el pell

27072
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do, antes de que se haya disuelto la capa de cubierta., Para
este propdsito son apropiadas para la capa reactiva, en ca-
lidad de aglutinante, substancias hinchables, que al efec-
tuarse el acceso de agua se vuslven gelatinosas, pero se
descomponen s6élo cuando se ha descompuesto también la capa
de cubisrta. También es posible ajustar el polimsro de la

capa reactiva de manera tal que sea soluble a un pH esep-.
e %eet

cialmente neutro o a un pH débilmente dcido o d€bilmente bi

sico, pero no & un pH fusrtemente dcido o fusrtemente alca-

lino, Cuando el pH, 2n 21 caso de absorecidn de agua, sin ep

bargo, debido al inductor de disolucidn se vuelve dcido o

bdsico en grado relativamente fuerte, tiens lugar primera

mente sélo una disolucidn de la capa de cubierta. Si ésia

sa ha desprendido y 2l inductor de disolucidn es exixz'fdo
parcialmente por lixiviacidn, también ruede dizolversdd la

capa reactiva. o
El material de la capa de cubl: riz >std formaiszac

breferiblemente de modo eldstico, para que la ldmina o la

placa constituida por ldminas o une pieza de plantilla tro-

quelada o previamente repujada, pueda ser doblada o curvada

ni rasgue,

Como maierial para la capa de ‘cubierta son apropis-
dos los materiales sintdticos extruibles, que no son solu-
bles ni en agua ni en las solucicnes acuosas en lo ssencizl
neutras, que se presentan usualrente, pero que pueden ser
hechos solubles mediante apropiados inductores de disoln-
cidén, especialmente dcidocs o bases., Por el contrario, la cy

pa reactiva puede consistir en un materidl sintético solu-
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|_ble en agua 0 retardadamente soluble en agua, tal como po-

li(alecohol vinilico) o hidroxipropilcelulosa (Xlucel J de
Herculss Powder) o puede contener este material sintético,
por ejemplo en forma de aglutinante para fibras y/o para ol
inductor de disolucidn.

Materiales preferidos para una capa de cubierta o
reactive flexible son copolimeros o terpolimeros de dcidos

orgénicos insaturados tales como dcido acrilico, deido mefa

erilico, anhidrido de dcido maleico y deido crotdnico como

componentes que reaccionan con el inductor de disolucidn,

con vinileteres o acrilatos en calidad de componsnte flexi-

bilizador. En tal caso los componentes reactivos y los com-

ponentes flexibilizadores pusden ser empleados en cada c¢asd

por si solos 0 en forma de mezclas, Ejemplos de maierizles

flexibles estan expuestos en la tabla, esbecialmente ﬁbﬁ nd

meros 39 y 68. : cevs

Materiales preferidos para una capa de cubieria’o

reactiva rigida son copolimeros o terpolimeros de dcidos or|

génicos insaturados tales como dcido acrilico, dcido meta-
erflico, anhfdrido de dcido maleico o dcido croténico en ca
lidad de compon:nte que reacciona con el inductor de disoln
cidn, con estireno o acetato de vinilo o metacrilato de me-
tilo como componentes rigidizadores y vinildteres o acrila-
t03 como componentes inductores de tenacidad. En tal caso
los componentes reactivos y los componentes flexibilizadore
e inductores de tenacidad pueden ser empleados en cada caso
por si solos o como mezclas entre ellos, |

Asi, en una forma de realizacidn, preferiblemente

al menos la capa de cubisrta consiste en un dcido homopoli-

41}
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- mero o copolimero termopldstico, insoluble en agua, pero so

luble en un medio bdsico, especialmente uno que es obtenido
utilizando dcido acrilico, dcido metacrilico, deido crotdni
co y/o anhidrido de dcido maleico con estireno y viniléter
en la proporcién molar 1:1:0,3,.

Materiales sintdticos extruibles apropiados son tam
bién copolimeros sdlidos a base de acetato de vinilo y una
pequelia parte de dcido crotdnico, que se presenten comde, -
limeros de baja viscosidad y son solubles en dlealis, Tal
oolimero es vendido, por ejemplo, bajo la designacidén Vipna

pas C 305 por la razdén social Wacksr Chemie GumbH, Minchsp.
Tambi€én las capas individuales de la Jamina compues
ta pueden consistir en mezclas de materiales sintéticos,

Como inductores de disolucidn para disolver la.gapa

de cubierta entran en consideracidn para polimeros dsidps,

en especial carbonatos solubles en agua, fosfétos se?gndan
rios y terciarios, silicatos, boratos, aminms y amidas bé-
sicas, La utilizacidn conjunta de los llamados agentes dis-|
gregantes, que &8l entrar en contacto con el agua se hinchan
intensamente o generan gases, pusde ser tambidn ventzjosa.
Uno de tales agentes disgregantes es, por =jemplo, carboxié
metilecelulosa sddica (Nymcel ZSB 10 de Nyma). Eﬁ tal casgo,
con todos los materiales pera la ldmina compueste se procu-
ra preferiblemente que sean favorables e incontaminantes pa
ra el medio amhbiente tal como ocurre ampliamente con los
productos antes méncionados.

Parg la fabricacidn de la ldmina compuesta se con-
forman por extrusidn y se unen entre si preferiblemente to-

das Jas capas de la ldmina a base de materiales termopldsti

cos con las propiedades correspondientes y adecuadas. En ta
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ldminas separadas y después de ello éstas pueden ser unidas
unas con otras. ILa unidn se efectia preferiblemente mientrai
tanto que las ldminas estén todavia calientes y pegajosas,
mediante simple colocacidn de unas sobre otras. Sin embar-
£0, las superficies, como ya se ha menéionado, pueden ser
hechas pegajosas en un momento posterior. Las ldminas que
proceden del extrusor y eventualmente estiradas pueden;qeﬁ
transformadas nlteriormente de modo inmediato o pueden ser
enrolladas para el almacenamisnto- intermedio, a saber de mg

do individual y preferiblemente también como ldmina compyes
ta.
Las capas indivicduales pueden ser extruidas a tra-

vés de una boquilla de extrusidén conjunta y de este modo

pueden ser unidas entre si., Con ello se obtiene una unidn

espgcialmente intima, En tal caso, sin embargo, debeﬁé pro-
curérse que los componentes de ambas caras estén adégfaéos
unos a otros, de manzra tal que los desechos evenitualmente
resultantes puedan ser utilizados de nuevo en uno u otro de
los extrusores, sin influir desfentajosamente sobre la com-
posicidn del material de las capas. Asi, desechos que con-
tienen inductores de disolucidn, oueden ser utilizados de
nueve para la preparacidn de una capa reactiva o una capa
intermedia, que contenga'el induetor de disolucidn,

Por lo zeneral, las ldminas individuales salen del
extrusor en estad§ m43 grueso que el que corresponde al es-
pesor deseade en la lanina compuesta. En este caso, las li-~
miﬁaghqop estiradas hasta el espedor deseado, lo cuval puede
sef°reélizado,individualmente o en el material compuesto.

Para la ldmina de acuerdo con el invento existen

Ud
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_numerosas posibilidades de utilizacidn, cue se presentan so

bre todo tambidn en el sector del embalaje. La eliminacidn
de materiales de embalaje que ya no son utilizables, const;r
tuyen hoy dia un considerable problema. Tsto puede ser sol
ventado mediante la ldamina de acuerdo con &l invento, pues-
to que é€sta, después del uso, pvuede ser disuelta en agua o
en soluciones acuosas, y en cuanto & su constitucidn mate-
rial pucde ostar compuesta de modo tal que las substanq?g%:
que en tal caso pasan a disolverse sean inocuas o incontami
nantes del medio ambisnte. Ios copolimeros de anhidride de

dcido maleico y de dcido acrilico proporcionan después de

la hidrdlisis productos similares a los polimercs a base de

dcido acrilico, utilizados en gran extensidn como agentes

auxiliares de floculacidn en el tratamiento de lodos de-gla

rificacidn. Por lo tanto son productos dtiles en un agua re
sidual, ' ..

El derivado celuldsico Klucel ha de ser también es-
timado desde el punto de vista toxicoldgico, segin los da=-
tos del fabricante, igual que una celulosa purificada.

Los carbonatos, fosfatoé, gilicatos y boraitos, que
pueden ser empleados como inductores de disolucidn, son cog
ponentes de agzentes de lavado, al igual que el agente dis-
gregante Nymcel, que también puede ser empleado como agente
auxiliar de floculacidn.

Puesto que la lémina compuesta de mcuerdo con el in
vento consiste, por lo menos en parte, en materialss teﬁmo—
pldsticos, los envases obienidos a partir de la ldmina §ue-
deﬁ ger cerrados de modo estanco madiante soldadura o sella
do. |

En tal caso todas las foruas de envases y embalajes
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|_poseen lm propiedad de que, al ser desechados después del

uso, se disuélven en un medio acuoso o al penstrar humeded,
por ejemplo al aire librs, dentro de un periodo de tiempo
ajustabls,

En una forma preferides de realizacidn del invento,
la ldmina posee por ejemplo la forma de una caja de carton,
un bote, una caja o similar. En tal caso la pared pueie es-
tar estructurada cada vez de forma tal que tenga una cajpa-.
de cubierta tanto sn su lado interior como también en sa.ig
do exterior. Esto puede conszguirse mediante el recurso de

que pare la formacidn de una pared se colocan una sobre
otra en cada caso dos ldminas compuestas, de manera tal que
sus lados solubles en agua 23stén orientados uno hacia el

otro y las capas de cubisrta estén orientadas hacia Tusxya.

De este modo las cajas y elementos similares son insengi-

bles a la humedad. Por el contrario, si son desgarradzs me-
cdnicamente durante o despuds de sa uso, puede llsgar bgua
al espacio existente enire las capas solublzs en azua de la
1dmina, de manera tal que pueden disolverse las léminas ¥
por consiguisnte las cajas y similares, Sin embargo, tam~-
bién es posible estructurar la lémina compuesta, de modo
tal que una capa reactiva soluble en agua esté provista de
una capa de cubierta por ambos lados. Después de una des—
truccidn mecdnica, también esta ldmina es enteramente diso-
luble, pussto que el agua puedé penetrar eﬁ la ldmina entre
las capas de cubisrta y disolver la capa reactiva y después
de ello la capa de cubisrta, En esta forma de realizacidn
es posible adamdas estructurar de modo poroso en el interior

la capa reactiva o proveerla de una insercidn absorbente,

con lo cual se favorece la penstracidn de agua en la capa
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. reactiva y por consiguiehte se acelera el proceso ds diso=-
lucidn. Lo mismo ocurre con envases a base de una ldmina
compuesta rigida, aque, como ya se ha mencionado,'puede to-
ner una estructura ondulada en la capa de soporte,

las propisdades fisicas y también las propisdades
quimicas de las capas individuales de la ldmina compueste
pueden ser hechas variar de manera tal que para estas ca-
pas se utilizan formulaciones de materiales sintéticosig?§~
ya composicion sea hacha variar de un modo adecuado, la ve-
locidad ds disolucidn d= 283 capas individ:i=las puade s2n
determinada mediante la proporcidn de la porcidn de dcida o
de base en el copolimero o terpolimero a la oorcion de cong
némero o termondmero, asi como adicionalmente por =1 tipo ¥

el contenido del inductor de disolucidn en la capa reeoti-

va. #demds, la velocidad de disolucién para la ldming: c.em-

® eSS

puesta puede ser disminuida de manara tal que los maiteria-

les cue son menos solubles o no son bisn solublss sean in-
corporados en fase dispersa o en forma disuella en los mate|
riales de las capas individuales. Caso de que se degee, en
una y/0 en otra de las capas se pazden incorporar tambidn
aditivos que acrecienten la pegajosidad. _

Segin otra forma de realizacidn del invento el in~
ductor de disolucidn para la capa de cubierta, en si insolu
ble en agua, puede ser incorporada tambiédn en la capa r=ac-
tiva mediatte el recurso de gque se atilizan fibras huscas
solubles en agva o fibras huecas porosas, que.esian carga-
das, rellenas o impregnadas con el inductor de disolucidn.
Con ello se puede facilitar la incorporazcidn o fijacidn de
un inductor de disolucidn, que no es miscible sin mds medi-

das adicionales con ol material de la capa reactiva, Tambif
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-a3 posible prevar el inductor de disolucidén en forma encap-
sulada en la.capa'reactiva 0 en la capa de borde para el se
llado. Asi, el inductor de disolucidn pueds estar incluido
ventajosamente en las llamadas microcdpsulas, cuya capa de
envoltura o envolvente consiste en un ma%g;ial soluble en
agra, que no funde a la temperatura de produccidn,

. Otras particularidades del invento se deducen de la

siguiente desc;1p01on de formas preferidas de resali zaclun;,

" en wonidn con les dibujos y las reivindicaciones.
En los dibujos: .

Ia figora 1 muestra una seccidn transversal a tra-
vés de una forma de realizacién del invento en forma de un
envase para material séco;

la figura 2 muestra la forme de realizacidn s?gﬁn
la figure 1 despuds del vaciado y de la pensiracidn ée
agua, en cada caso en representacidn escuemdtica; .

le figura 3 muestra una seccidn transversal 2’ Yra-
vés de otra forma de realizacidn en forma de un envase para
material que contenga agua.

En la forma de realizacién del invento, regrezenta-
da en les figuras 1 y 2, se representan exageradamente gran
des, para la mejor visibilidad, loso espesofes de pared de
lag capas individuales de) envase., Ia pared 1 del envase
tiene una capa reactiva autosaatentadora 2, la cual esta
provista, en su lado exterior, de una capa de cubierta 3,
mds delgada, Ia proporcidn de los gruesos o espesores de pa
red de la capa reactiva a la capa de cubiarta estd =n arro-
ximadamente 3 : 1, Tanto la capa reactiva 2 como también la
capa de cubierta 3 consisten en un copolimero termoplistico

que tiene grupos carboxilo libres o que los forma bajo la
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F_accién de agua, el cual es soluble en un medio bdsico, pero
no lo es en soluciones dcidas o en .lo esencial neutras. Ia
capa reactiva 2 contiene adicionalmente ademds finisimas
particulas 4 de una substancia basica, la cual es incorporz
da como inductor de disolucidn. Tn tal caso la centidad de
inductor de disolucidn 4 es dosificada, o estd presente en
un excesd suficiente; para hacer solubles tanto a la capa

reactiva como tazbién a la capa de cubierta. .

El envase representado en la figura 1 tiens en sec-
e¢idn transversal una forma cerrada y vucde ser oroducida,,

por ejemplo, por extrusidn conjunta de ambas capas dirscig-
mente como verfil reectangular a través de una boguiliz rec-
tangular adecuadaxzente estructurada. Zn tal caso a partir

del psrfil continuo obienido se pusden cortar a medida tr,o~

zos correspondizntes y adecuados, y después del llenado:}

envasado se pueden csrrar por los extremos mediante séiéédg
ra. El envase sifve para un material que sea desde tfgéeédo
hasta con forma de polvo, tal como por ejemplo para articu~
los pequefios para el uso doméstico, tzles como agujas, tor-
nillos, st¢., pero también para eigarrillos, alimentos,
ete. |

Mediante la capa de cublerta, resistante al azua,
el envase es hecho estable frente a la penetracidn dz azua.
Despuds de la aperfura y del vaciado del envase, tal como
estd representado esquemdticamente en la figure 2, pueds pg
netrar agna en el.envase y disolver gradualmente a la capz
reactiva como consecuencia del indactor de disolucidn dis-
tribuido uniformemente en ella. Ia humedad penetra a través

de la cape reactiva reblandecida hasta llegar a la capa de

cubierta, y es capaz de disolver a ésta como consecuencia
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| del inductor de disolucidén alcalino disuelto y del valor de

pH elevado obtenido con ello, De este modo, el envase es di
suelto totalmente, pudiendo ser ajustado, mediante adecuada
formulacidn de las capas, el intervalo de tiempo‘dentra del
cual debe descomponerse el envase al penstrar agua.

También es posible fabricar el envase por plegado a

‘partir de una lémins o placa y unir entre si los bordes por

soldadura o0 pegado. Si hay suficiente solapamiento de %qs“

bordes, la capa reactiva puede permanecer no protegida en
las aristas de corte sin ninguna desventaja, puesto ques en
general los envases, anies dz la retirada de su contangéél
no entran en contacto directamente con agua, sino cue gélé-
mente deben proteger a su contenido frente a la penetracida

de humedad., o

También es posible conforrar la ldmina de acaéfdo

con el invento mediante embutieidn profunda u~operaci§ﬁ:si-
milar y producir de ssta manera un envase, que consis%é'en
una caja de cartdn, sobre la cual estd situado ol meterial
a envasar, y luego cubrir a ésta con una parte de material
gsintético transparente, conformzda en forma de casquete, a
base de la ldmina de acuerdo con el invento, que con sus |
bordes estd firmemente unido con la caja de carfén y por
consiguiente enqierra dentro de si el objeto a envasar, Xn
este caso, la caja de cartdén puede tener también la consti-
tueidn de la ldmina o placa de acuerdo con el invento.

Ex la forma ée‘realizacién del invento, representa-
da en la figura 3, 2l envase tiene, adicionalmsnie a la ca-
pa de cubierta exterior 3, una capa de cubierta inicrior 5,
de maners tal que el anvase pusde ser llenado con un ligui-

do también en su interior, sin que el envase sea disuelto.
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|_La capa reactiva 2 estd asimismo estructurada de modo do-

ble, estando separada una parte exterior 6 de la capa reac-
tiva 2 respecto de una parte interior 7 mediante una estruc
tura ondulada 8, que sirve como distanciadora. Las dos ca-
pas reactivas pusden estar también dispuestas una junta a
otra solamante en forma suslta. Ia estructura ondulsda 8
sirve para qus, después de abrir por dssgarramisnto el enva

se, se haga posible la penetracidn libre de agua enire An-,

bas partes 6 y 7 de la capa r=activa 2, con el fin de que

pueda tensr luzar rapidamente el procaco de disolucidn des-

pués de haberse usado el envass. la estructura ondulada pus

de consistir en un material fibroso, que también se descon-

pone despu€s de la disolucidn del envase o durante dsta.

Igualménte es posible, a partir de una de tales léminasugog

puestas dobles con capas de cubierta por ambos lados,.fabri

car boites o botellas, por ejemplo mediante procedimientos

de émbuticién profunda o de soplado.
Ejemplo
A continnacidn se exponen alzunos e jemplos de la

preperacidn de copolima:ros y terpolimeros deidos para la ca
pa de cubierta, pudiesndo ser utilizados estos polimeros,
cuanto 28tdn mezclados con substancias bdsicas, tanbién co-
mo material para la capa reactiva. Como mondmero que éroduu
ce la solobilidad en bases se prefiere anhidrido de dcido
maleico, Como comondmeros se utilizan, en el caso de copoll
meros, preferiblemente estireno o mstacrilato y, en el caso
de. terpolimeros, adicionalnente etilvinildteres o acrilato
de.metilo asi como acrilato de butilo.

| Ila polimerizacidén se llava a cabo de modo usual uti

lizando agentes formadores de radicales, por zjemplo peréxg

i
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_dos, en calidad de catalizadores a temperaturas comprzndi-

das entre la temperatura ambiente y 20092C, Como procedimien
tos de polimerizacidn entran en consideracidn los conocidos
procedimientos de polimerizacidn inclusi%e la volimeriza-
cidn en masa, prefiridndose una realizacidn en un extrusor
con reaccidn. Algunas propisdades de los copolimeros y ter-
polimeros asi‘obtenidos se observan en la siguisnte tabla,

Para la formacién de la capa reactiva los polimeros pueders,

ser mezclados con hasta 50% en peso de substanciz basica.

En la tabla las sizonientes abreviaturas siznifican:
MSA = anhidrido de dcido maleico; WAD = agua; PHOS = fosfa-

Sewgy,

to triamdnico; EVE = Etilviniléter; MAC = acrilato de meti-

lo; BAC = acrjila‘l:o de n-butilo; SUB = substancia (exenta.

i
de disolvente); ACE = acetona; BEN = benceno; ILAP = pergxi-

do de laurolilo§ CHC = peroxidicarbonato de bis(44ter.;§ﬁ—

* a
ostoe

tilciclohexilo) (Perkadox 16), .
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Ejemplos de conolimeros rizidos

Copolimerizacidn de acetato dz vinilo/anhidrido de dcido

maleico - A

13 g (0,5 moles) de acetato de vinilo, 49 g (0,5 mo
les de anhidrido de Zcido maleico y 0,1 g de perdxido de
lauroilo fueron disueltos en 400 ml de benceno y calentados
a 709C durante cinco horas, A partir de la solucidn viscosa
fue precipitado el copolimero con éter de petrdlso (80 pgs?
ta 1002C). El copolimero es bien soluble en lsjia de sosa"
diluida.

>
M X

Copolimerizacidn de estireno/anhidrido de dcido maleico: |

52 g (0,5 moles) de sstireno y 49 g (0,5 moles) de

anhidrido de dcido maleico fueron calentados a 802C durante

seis horas con 0,1¢ de perdxido de lauroilo. Se obtuvy 2]

polimero, que se disolvid muy bien en lejia de sosa d}fﬁjda‘

*ee *
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afics,son los que

se recogen en las reivindicaciones siguientes: KL

12,- Una lamina compuesta a base de al me-
nos dos capas, en particular para envases, en la cual por

lo menos una capa de cubierta exterior, normalmente inso-

luble en agua, estd unida con una capa reactiva soluble en

agua, constituida a su vez por lo menos por una capa gue

) a3

contiene un inductor de disolucidn para la capa de cybjer-

ta, y por 1o ménos la capa de cubierta es'estructurmﬂi:.
exenta de poros por extrusidn de una limina a base défﬁﬁ
material sintético termoplastico, caracterizada pordaéxla
limina compuesta estid estructurada como placa compuesta
autosustentadora.

28.- Una lémina segfin la reivindicacién 12,
caracterizada porque la capa reactiva estd estructuracda
de manera semirrigida, preferiblemente rigida.

%8,- Una lamina seglin las reivindicaciones
18 o 22, caracterizada porque la capa reacltiva contiene
materiales de carga, especialmente materiales de carga mi-
nerales y/o materiales fibrosos.

48,- Una l4mina segin una de las reivindi-
céciones 12 a 32, caracterizada porque la capa reactiva

estd estructurada a modo de papel, cartulina, cartén o

cartdén ondulado, y el aglutinante es soluble en agua puede
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| _ser disuelto por el inductor de disolucidn contenido en la
capa reactiva.

| 52.- Una lamina segin una de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizada porque estid conforma-
da, especialmente plegada, a la forma de una caja.

62,- Una lawmina segln una de las preceden-

tes reivindicaciones, caracterizada porque la capa reacti-

va y/o la capa de cubierta estén impresas o pueden ser .imt

presas.

72.- Una lamina compuesta a base de 21 me-=

X T XY

nos dos capas, en la cual la por lo menos una capa de cur

bierta exterior, normalmente insoluble en agua, estd unida

con una capa reactiva soluble en agua, constituida por 1o

-
) “ee
:

menos por una capa, la capa reactiva contiene un inducztor
. X LY -

de disolucidn para la capa de cubierta, y por 1o‘menas?1a

- 'Y -
vn®,

capa de cubierta estd estructurada exenta de pOros pPar ex-—
; PN
trusibn de une lédmina a partir de un waterial sintético
termoplastico, especialmente seglin una de las precedentes
reivindicaciones, caracterizada porque la capa reactiva
y/o la capa de cubierta, en el Easo de empleo de la lami-
na coupuesta para los envases que son pertinentes para la
digolucibén en liquidos, especialmente en aguas residuales,
congigten, por lo menos en una parte, en materiales que so
agentes de floculacidén o los proporcionan al disolverse.
éé.— Una limina compuesta a base de al me-
nos dosg capas, eﬁ la cual por lo menos una capa de cubier-
ta.exterior, normalmente insoluble en agua, estid unida
cén una éapa reactiva soluble en agua, constituida a su
véz poﬁ al menos una capa, la capa reactiva contiene un

inductor de disolucién para la capa de cubierta, y por lo

té

-
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menos la capa de cubierta estd estructurada exenta de poros
por extrusidn de una limina a partir de un material sinté-
tico termoplastico, especialmente segin una de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizada porque la capa reacti-
va y/o la capa de cubierta, én el caso de empleo de la 1lé-
mina compuesta para envases que son pértinentes para la

putrefaccién por formacidén de fertilizantes o compostado

0 similar, consisten pcr lo menos en parte en materiales .

que poseen después de la disolucidn propiedades mejorado-

ras de la tierra y/o propiedades-fertilizantes.

.
*oeee

92.- Una limina segin una de las preceden—

tes reivindicaciones, caracterizada porque la capa de cu-

bierta y la capa reactiva consisten en el mismo material

- .

sintético termopléstico y la capa reactiva contiene aditi-

~

LK )

[ - - s - - .

vos inductores de disolucidén para si misma y para la ciba
e

de cubierta. : U
N : L)

102.- Una lémina segin una de las prééééén—
tes reivindicaciones, caracterizada porque sobre la capa'
de cubierta y/o entre dos capas tiene una capa en lo esen-
cial opaca a la luz, esPecialmehte una capa de aluminio
aplicada desde fase vapor.

112,- "UNA LAMINA COMPUESTA A BASE DE AL
MENOS DOS CAPAS, EN PARTICULAR PARA ENVASES".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acowmpafian y

para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veinticuatro hojas

escritas a méquina por una sola cara.
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