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PATENTE DE INVERNRCIOR

POR VEINRTE AfOS
EN ESPARKA

Solicitada a favor de D.JESUS FERRER CASTELLO, de mnacionali-
dad espafiola, domiciliedo en VALENCIA, C/. Jesfs y Maria, 12
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En la presente Memoria Desoriptiva vamos ‘a-des—

oribir las fasegfue integran un procedimiento de decoracidn
de piedras de mdrmol, cuys novedad e infinitas aplicaciones

merecen gue sea otorgado 8 su btitular el privilegio de su
exclusiva explotacidn industrial y comerciel en EBspafia y

territorios dependientes.
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El mérmol, en sus infinitas variedades y gama de
coloridos, ha venido uméndose como un valioso material para
la decoracién. Sus empleos han sido y son numerosisimos,
tanto por su belleza como por su durezs, que en muchos casos
le han hecho insustituidles frente a todos los demds materia~
les. Sus maravillosas cualidades ornamentales, especialmente
on determinadas clases, tal como el mdrmol negro de Bélgica,
han determinado qué ‘su empleo pars lépidas sepulorales se
haya generalizado, & pesar de su elevado precio, sgravado
éste aspecto econdmico por las frecuentes .foturaé durante
el esculpidofie 1as figuras. ) ‘

Precisamente con muestro procedimiento de fabrice-
¢idn, se consiguen piezas de mérmol.bien con su color o con
un color cualquiera diferente del propio, a las que se dota
de una deocracién francamente atraysnte, eliminando la arte-
sana lsbor del esculpido. )

Por las razones antedichas, esto es, pér lsa eli-
minacidn de la o.peraoiénﬁel escukpido, que evidentemente
encarece cua.lquiex" trabajo realizado en mérmol, la valoracién
econdmica de esta imvencién adquiere un extraordinerio relie-

- Ve, puesto que las plezas fabricadas medisnte nuestro pro-

cedimiento, bien se apliquen a 1lépldes sepulcrales, s table-
ros de muebles o a peneles de decoracidn, resultardn muchi-
simo mds econdmices que si hubieran sido decoradas de forma
srtesana, con un atractivo xi_:ayor 8l cabe y sobre todo, con
unas cﬁalidades de duracifn y resistencia frente a las in-
clemenciag del tiempo realmente asombrosas.

En primer lugar, hemos de hacer consiar que cusl-
guier tipo de mérmol, por corriente y poco visfoso que Te-

sulte, puede ser comvertido en une piecza de une belleza y
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présentacidn incomparables. Ello, ye de por s{ garantiza el ég-

R P PV

to econémico, puesto que no es imprescindible desde ahora el
enpleo de mérmoles raros, exfticos y por ello caros.

Partiendo pues de cualguier tipo de mérmol, nuestro
procedimiento de fabricacidén comienza en su primers fase con
el apomaéa;lo de la pleza, esto es, se la somete & una opera—
¢ién de lijado para suprimir y eliminar las tosquedades pro-
pias que ofrece al salir de la cantera. En esta primera fase,
ge emplearén aquellos medios mecdnicos o artésanoe que re-
sulten més adecuados, y al término de esta fase; la piedra
ofrecerd en su cara-vista o parte & decorar unos poros que |
facilitardn las subsiguientes operaciones.

' En la siguiente fase, la picza de mérmol, y segin
haya de er su aplicecidén o empleo, se pintard con pintura
laquéa.da del.oolor ya determinado, que, por ejemplo, serd
negro en lépidas sepulcreles. Para otros usos, podrd ser
pintade en colores apropiedos. Tras este pintado de la pieza
que deberd ser uniforme, se la deja seoar.

A contimacién y en la tercera fase, se aplica a
la pieze, en la cara-visia una emulsidn de bromuro de plate,
sensible & las impresiones luminosas, cuyo bafio de emulsién
la dejen préoticamente convertida en una placa fotogréfice
virgen, 'susceptible de que en ella queden impresionados los
motivos alegéricos u ornamentales que se deseen mediante los
nétodos corrientes de la fotografia, procedidndose seguida-
mente & su fijado por los medios acostumbrados en este arte.

Una vez posee la pleza de mérmol.fijadas en su
cara~vista 1osho1_:ivos ornamentales que Se hayen escogido, se L

.proBede en la 'su'bsiguien'te y cuarta fase & recubrir esia

cara con uns capa de laca protectors o imprimacidén, que aisle

la pieza del poliester que se apligque en la siguiente fase.

.
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Este recubrimiento debe realizarse de modo uniforme por
toda su superfici;, para lo cual se empleard cuslquier proce- .
dimiento ademado, tal como la pistols aerogréfica o cual~
quier otro. ' _

. Despuds de que la pleza ofrezea seco su recubri-
miento de la laca aislante, en la fase siguiente de nuestro
‘procedimiento, se le ap;l.ica otrq. capa de barniz de poliester
mezclado con un activador secante. Esta nueve capa, una ves
seca, ofrecerd una superficie éspera, no agradable al tacto,
por cuye razdn en la fase siguiente de nuestro procedimiento
de fabricacidén se procederi s un suave lijado con abrasivos
de grano muy fino, hasta dejar oompletamente alisada le
Asuperficie, pars proceder por #ltimo a ls opere.cién.de Pu~
lido de la oara-visfa, en la que éste adquirird un brillo
extraordinario. o ,

La pieza de mérmol, sometida &l procedimiento de
felricacidn entes descrito ofrecerd un brille extraordinario’
Y perpétuo, las fotografiss impresionades directamente sobre
la piedra no se verén alteradas por la accién de los agentes
elimatolégicos, y su aspecto se mantendrd indeleble, ya que
su superfiéie completamente lise no podréd acoger ninguna
sustancia que pﬁeda atacerla. . . |
- Suficientemente desoritfo' el proceso seguido pars
ls fabricacidn de piezas de mérmol decoradas, sélo nos resis
manifestar que serdn varigbles las circunstencias de aplica;-
cidn o empleo de estas piezas, asi como los motivos alegd-
ricos, dibujos y coloridos qué en ollos se fijen, siempre
¥ cuando estae variaciones no afecten a la esencia del
pmcéMento que 8¢ refleja en la siguiénté
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En la presente Patente de Invencién, se reivindican:

los siguientes puntos:
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12,-Procedimiento de fabricacifn de piedras de
pérmo) decorades, en el que pariiendo de oualquier tipo de
nérmol, se caracteriza porque se procede en la primera ope~
racién o fase &l apomazado de la piedra para eliminar las
tosquedades gque ofrezca la oara—vista' ciue ge ha de decorar,
¥ proveer & la pledra de poros on toda su superficie.
20 .~Procedimiento de fabricaciln de pledras de
mérmol decoradss, segfn la precedente reivindicacién que

ge caracteriza porgque seguidamente se aplica a la cara~vista

_ una capa de pintura laqueade del color elegido paré fondo de

1a decoracién, dejéndola se_guidamenté secar.
32.-Procedimiento de fabricacidn de piedras de
m'ermol decoradas, segin le primers reivindicacidén, que se
caracterize porque si conviniere mantener como color de Ffondlo:
el.propio de la piedrs, se recubrird la cara-vista de uns,
cepa de laca transparente, dojéndola secar seguidamente.
4¢,~Procedimiento de fabricacidén de piedras de

~mé::-‘tm:dl.’c!.aca:éeuias, segin la 22 y 3% reivindicaciones, gue se

ceracterigze porque en la fmse sigulente se procede a aplicaxr -
sotre la cara-vista de la plese do mérmol wn bafio de emul-
sién de bromuro de plata, sensible a las impresiones lumi-
nosas, pare fijar sobre la misma mediante los medios y pro=-
cedimientos fotogréficos corrientes los motivos alegéricos,
dihujos o reproducciones fotogrédficas que constituyan los
motivos ornamentales, a los gue servird de fondo el color
aplicado segfn la 28 reivindieacién, o el propioc color de
le piedra. _

5@.-Procedimiento de fabricacidn de pledras de

" mérmol decoradas, segin las precedentes reivindicaciones,

caracterizado porque seguidamente se aplica sobre la cara-
vigta una imprimaecién o batio uniforme de lace aislante, cuyo



i"/
»
) 135
Ik
1
p 140
‘ »
: 145

i
gl
'
\

<

234802 6¢

recubrimiento deberd ser perfeotamente unifome en toda la
superficie,
69.-Procedimiento de fabrcacidén de pledras de mér-

‘mol. deooraa.é.a,. sogin las precedentes reivindicaciones, que

se caracteriza porque en le fase siguilente, se procederd a la

aplicacidén sobre la caraz-vists de uns oapa de barniz de

‘poliester mezclado con un activador secante, el cusl después

de hallarse seco ofrecerd unss esperezes ¢irreguleridades
que desaparecerin tras la aplicacién de un abrasivo de finf-
simo grano, haste dejar la superficie péri’ectamenta lisa,
sunque mate, por cuya razén concluird el procedimiento de
fabricacidn con el sometimiento de la pieza a 1s aceidn de
pulido que le proporeionard un brille extrasadinsrio. Y

70 ~"PROCEDIMIENTO DE FABRICACTON DE PIEDRAS DE
MARMOL DECORADAS", de conformidad en un todo en lo esencial
¥. fines industriales a lo desoritoc en la precedentéd Memoria
Descoriptiva. o . 5 o

Este Memoria consta de SEIS hoja.é escritas ¢ peca~

nografiadas por una sola cara a doble espacic em 147 lineas.

Valencia, 31 de Enero 1963
Por autorizacién del interesado.
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