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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de 26 de Julio de 1.929,'en su texto refundido, publicado
el 30 de Abril de 1.930, establece los caracteres de paten
tabilidad de laé invenciones de tipo industrial, gue tie-
nen por objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, ad-
mitiendo por consiguiente como patantables, 1las nuevas
maquinas, aparatos, instrumentos, procesos de fabricacifn,
ete. La amplitud de conceptos previstos como patentables
ha llevado al Legislador a aclarar (Art?2. 46) que la enu-
meracidn contenida en dicho cuerpo legal es puramente enun
ciativa y no limitativa, haciendola extensiva incluso a

los descubrimientos de tipo cientifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1.947, recogiendo

la Orden de 18 de Noviembre de 1.935, confirma el crxite-

rio legal de gque también serin patentables los instrumen-

tos, objetos, o partes de los mismos, que aporten a 1§

funcidn a gue son destinados, un beneficio o efecto nue-

vo, y en definitiva que constituyan una mejora sustancial

sobre lo anteriormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en‘base“ﬁi

articulado que recoge los conceptos expresados, debe éohﬁ
siderarse, que la invencidn a que se refiere la preseﬁté:
memoria, constituye una novedad industrial, con caracterig
ticas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio
de explotacidén exclusiva que por ella se solicita, pre-
miando asi los méritos de qguien aporta a la industria gel
pais una mejora efectiva y precisamente comprendida entre

las enunciadas por la Ley como patentables. (Arts. 46 y

47 en relacidén con el 171, en su nueva redaccidn afectada

por la Orden de 18 de HNoviembre de 1.935).



La presente invencidn se refiere, segin se
" expresa en el enunciado de esta memoria descripti-
va, a una central filtradora de aire, en la que
su efectd filtrante se lleva a cabo mediante tri-
ple turbulencia y doble cortina de agqua, con lo
gue se consigue una notable potenciacidn funcional
frente a la tecnologia actual existente para las

centrales de este tipo.

Basicamente la central filtradora de aire que
la invencidn propone presenta tres partes claramen
te diferenciadas, una correspondiente al grupo mo-
triz, en la que se aloja un electroventilador cen-

trifugo para establecer la oportuna corriente dé%.3

aire a filtar y una electrobomba para 1la remocidm*. ;

del agua que ha de dar lugar a las cortinas fil-

trantes que participan en la funcionalidad de lals, °*

central. La segunda parte corresponde a un depdsi-

to suministrador de agua para la formacidn de las

citadas cortinas y al que accede nuevamente el. .-,

®ee

agua, en circuito cerrado, arrastrando las impure- ....

zas axistentes en el aire. La tercera parte es la . «..

correspondiente al conjunto filtrante propiameirte
dicho y se instala sobre la anterior, es decir so-
bre el depdsito de agua, incorporando fundamental-
mente un saco filtrante, una serie de chapas perfo
radas en las que se establecen correspondientes
cortinas de agua, alimentadas desde un distribui-
dor, y obviamente la ineludible canalizacidén de
entrada para el aire a depurar.

Se establecen de esta forma dos circuitos,



uno neumitico y abierto, que por uno de sus extre-
mos toma aire contaminado ambiental y por otro su-
ministra aire perfectamente filtrado y limpio, ¥y
otro hidraulico, cerrado, en el que el agua actua
como captador de las particulas contaminantes exis
tentes en el agua, contraponiendose estos circui-
tos en diferentes zonas y dando lugar concretamen-
te a tres zonas de turbulencia y a una doble corti
na de agua, con lo que se consigue, a la salida

de la central, aire totalmente limpio.

La central que se preconiza resulta especial-
mente idonea para ser instalada en zonas de traba-

jo sometidas a contaminacidn, proporcionando una

atmosfera limpia y saludable, con la consecuente*® **

repercusidén que esto supone para la salud de los: -
seres vivos que desarrollan sus actividades en tal

ambiente. . et

Es también importante resaltar el hecho de

que, en funcidén de sus propias caracteristicas es- s..<

tructurales, la central filtradora que la inven- el

cidn propone evita toda posibilidad de incendio - <.

por particulas incandescentes portadas por el aire {.}'E
aspirado de los distintos puestos de trabajo, dado
que el proceso de filtrado se lleva a cabo en "fa-
se humeda".

Por otro lado es también de destacar que sus
caracteristicas estructurales determinan unalcons-
truccién sencilla, poco voluminosa y de bajo consu

mo energético, obteniendose un alto rendimiento

merced a la citada contraposicidn entre los circui
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tos hidrdulico y neumdtico en diversas zonas de
la central,

Para complementar la descripcién gque segqguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a
una mejor comprensidon de las caracteristicas del
invento, se acompafia a la presente memoria descrip
tiva, como parte integrante de la misma, de un jue
go de dibujos en el que con caracter ilustrativo
y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en alzado la-
teral de una central filtradora de aire realizada

de acuerdo con el objeto de la presente invencidn.

La figura 2.~ Muestra un perfil de la misma.

central,

La figura 3.- Muestra una representacidon de

la central Semejante a la de la figura 1, pero en,

la que esta aparece seccionada mostrando claramen-’ °

te su estructura interior.

La figura 4.- Muestra un detalle ampliado y
en alzado frontal del distribuidor de agua a expen
sas del que se origina la doble cortina filtrante.

La figura 5.~ Muestra, finalmente, un detalle
del depbsito suministrador de agua en el que apare
ce el filtro de aspiracién para la electrobomba.

A la vista de estas figuras puede observarse
como la central filtradora de aire que la inven-
cidn propone presenta tres partes o zonas fundamen
tales, la refer=nciada con 1 y correspondiente al
grupo motriz, la referenciada con 2 y correspon-

diente al depdésito de alimentacidén de agua, y la

L]
2e o 0o
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referenciada con 3 y correspondiente al filtro pro
piamente dicho.

En la zona 1, definida por la correspondiente
carcasa, provista de rejillas 4 de aireacidn, se
establece un electroventilador centrifugo 5 y una
electrobomba 6, debidamente afianzados sobre la
plataforma base 7 de todo el conjunto, estando des
tinado el electroventilador 5 a establecer la cir-
culacidn de aire en el circuito neumatico, a expen
sas de la toma de aire ambiental 8 y hacia una ca-
nalizacidon 9 que asciende hacia la zona superior

de la central y, tras un acodamiento 10 penetra

en la carcasa 11 correspondiente a la zona de fil-l. °:

trado 3, a la vez que la electrobomba 6 y mediantei. °.

el tubo de aspiracidn 12, toma agua del depdsito

13, establecido en la zona 2, con la colaboracidns,

de un filtro 14 que evita el acceso de suciedad

a la electrobomba 6, suciedad que pudiera danar

a esta Gltima. La electrobomba 6 impulsa el agua

a través de la conduccidn ascendente 15 hacia la

zona superior de la central y, tras un acodamiento

ortogonal 16, penetra también en el interior dela ‘+* °

carcasa 11, a través de un tramo de conduccidén ho-
rizontal 17 que desemboca en un distribuidor 18
determinante de una cortina de agua continua y uni
forme, la referenciada con 19 en la figura 3, que
se desliza sobre una chapa perforada 20, curvocon-
cava e inclinada, pasando el agua a través de los
orificios de dicha chapa, por gravedad, hacia una

tolva 21, troncoconica e invertida, en la que se
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establece otra chapa perforada 22, en este caso hori-
zontal, rematandose dicha tolva inferiormente en una
embocadura cilindrica cerrada mediante otra chapa per
forada 23 y destinada a recibir la boca elistica 24
de un saco filtrante 25 que gueda suspendido de la tol
va Yy al que accede, ademas del agua proviniente del
distribuidor 18, el aire procedente de la conduccidn
9 con la colaboracidén de un tubo arqueado 26 estableci
do entre la pared de la carcasa 11 y el seno del saco
filtrante 25,

El saco filtrante 25, de considerable altura, pe-

netra en la 2zona 2 a través de su pared superior 27

y sobrepasa el nivel 28 del agua contenida en el depé-

sito 13, quedando parcialmente sumergido en la mismaa.,

Como complemento de la estructura descrita por

encima del distribuidor 18 se situa un tabique transg-

versal 29 al gue se fija axialmente un casquilld 70

determinante de una canalizacién ascendente para el

aire, estando dicho casquillo 30 asistido por un som-

brerete deflector 31, tras el que, en la extrem{d%d

superior de la carcasa 11, se establece la boca de ode

lida 32 para el aire limpio. oo o

Tal como se observa en la figura 1 la carcasa 11
correspondiente a la' tercera zona de la central, la
de filtraje propiamente dicho, se establecen dos tapas
registro superpuestas, una inferior 33 y otra superior
34, provistas de respectivos cierres 35 y 36, la infe-
rior para limpiar o sustituir el saco filtrante 25
y ambas para operaciones de inspeccidn y mantenimiento

de esta zona de la central.
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Obviamente y con independencia de que el saco fil
trante 25 debe ser periodicamente limpiado, para elimi
nar los residuos depositados en el mismo, también se
hace preciso una renovacidn periddica del agua corres-
pondiente al circuito hidriulico, a cuyo efecto se ha
previsto que en la conduccidén 15 se establezcan dos
grifos 37 y 38, de manera que el vaciado del agua para
su renovacidén se efectua cerrando el grifo 38 y abrien
do el 37, acoplandose a este ultimo una manguera para
dirigir el agua sucia hacia un conducto de evacuacion,
y actuando la propia electrobomba 6 como medio expul-
sor del agua, mientras que para el nuevo llenado del

depésito 13, basta con abrir el grifo 17 y cerran el

grifo 16. ‘.

De acuerdo con la estructuracidén descrita, el fun

L
(]

cionamiento de la central es el siguiente:

- s s
Una vez en marcha los circuitos hidraulico y neu-
mitico, el aire sucio penetra por la boca 8, es impul-

sado por el electroventilador centrifugo 5 hacia lg

boca 24 del saco filtrante 25, concretamente a trates

de la conduccidn 26, con lo que las particulas més-p?i
sadas son provectadas hacia el fondo, en contacto:cén:
el agua, por quedar situado bajo el nivel 28, quedando
adheridas a é&l.

El aire rebota en turbulencia entrando y saliendo
del saco filtrante 25 y, en esta turbulencia, el agua
en su caida es proyectada hacia las paredes filtrantes
del saco 25 en todas las direcciones, lavando a dicho

saco y arrastrando las particulas hacia el fondo del

mismo. El1 aire se ve forzado a seguir un camino ascen-
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dente, cuya unica salida viene determinada por la cha-
pa perforada 23, cubierta por una capa de agua, forman
dose una zona de turbulencia efervescente en la que
las particulas de suciedad quedan atrapadas por el
agua y forzadas hacia el fondo del saco, repidiendose
este proceso de efervescencia en las chapas perforadas
22 y 20, consiguiendose un alto grado de actividad y
efectividad, que deja el aire totalmente limpio, sa-
liendo al exterior a través del casquillo 30, impactan
do sobre el sombrerete 31 sobre el que se depositan
las posibles particulas de agua arrastradas por el ai-

re y alcanzando este la boca de salida 32 en condicio-

b . L]
nes Optimas., . .
L ] s ®

No se considera necesario hacer mas extensa esta

descripcion para que cualquier experto en la materia

comprenda el alcance de la invencion y las ventajds

que de la misma se derivan,

Los materiales, forma, tamafio y disposicidén de

oow oo

los elementos seran suceptibles de variacidn siempse

e e
oo

y cuando ello no suponga una alteracidn a la esenciali

dad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria
deberin ser tomados siempre en sentido amplio y no li-

mitativo.



10

15

20

25

30

- 10 =-

REIVINDICACIONES

1.- CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, esencialmente ca-
racterizada por estar constituida mediante la combina-
cién funcional de tres zonas o partes, una correspon-
diente al grupo motriz, otra correspondiente a un depd
sito de agua y otra correspondiente a los medios de
filtrado propiamente dicho, siendo las dos primeras
adyacentes mientras gue la tercera gqueda sobrepuesta
a la segunda, con la particularidad de que en su seno
se establecen dos circuitos, uno neumiatico y abierto
y otro hidriulico y cerradoc, que se contraponen de for
ma que originan zonas de turbulencia efervescent?,ép
las que se consigue un intimo contacto entre ai?q.‘.z
agua que asegura la fijacidén al agua de las particulas
contaminantes existentes en el aire, concretamggbe
en base a una triple zona de turbulencia y a una dBBIé

cortina de agua.

2.~ CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, segiin reivindjcae

cién 1, caracterizada porque el sector correspondiente

al grupo motriz incorpora un electroventilador cenﬁff},
fugo, para establecimiento del circuito neuméticﬁf:y;
una electrobomba para desplazamiento del agua en el
correspondiente circuito hidraulico, estando estos ele
mentos debidamente fijados a la plataforma base del
conjunto, a la que también es solidario del depdbsito
de agua del que toma dicha bomba, y contando la carca-
sa envolvente del citado grupo motriz con rejillas de

ventilacidén interior.

3.- CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, seglin reivindica-
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ciones anteriores, caracterizada porque el deposito
de agua, que materializa la segunda zona de la central
Yy gque a su vez recibe superiormente a la zona de fil-
trado propiamente dicho, incorpora un filtro de aspi-
racidon a través del que la electrobomba toma agua de
dicho depdsito, con la colaboracidn del cerrespondien-
te conducto de aspiracidn.

4.~ CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, segin reivindica-

¢idén 1, caracterizada porque en su tercera parte o zo-
na, la correspondiente al filtro propiamente dicho,
se establece un distrbuidor de agua, determinante de
una cortina continua y uniforme, a nivel superior, que
desemboca sobré una primera chapa perforada, incl?nada
Yy arqueada, sobre la que se define una primera co;#iha
de agua, que, a través de sus propias perforaciohéé,
cae a una tolva troncoconica e invertida, en la que
se establece, a nivel medio, una segunda chapa peéforg
da y otra chapa perforada en su embocadura inferior,
de la que queda suspendido un saco filtrante.

5.- CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, segan reivindi¢a~
ciones 1 y 4, caracterizada porque el saco filtrante,
obtenido preferentemente a base de hilo muy fino .de
nyldn, es considerablemene alargado en sentido verti-
cal y presenta una boca eldstica superior a través de
la que se adapta a un corto cuello cilindrico de 1la
boca inferior de la tolva, habiendose previsto gque en
en dicho saco filtrante penetre superiormente una con
duccidn correspondiente al circuito neumatico y provi-

niente del electroventilador centrifugo, la cual atra-

viesa la carcasa de la tercera zona del conjunto, asi
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como el seno de la tolva troncocdnica.

6 .- CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, segﬁn reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque el aire ambien
tal que accede al conjunto absorbido por el electroven
tilador centrifugo, sufre un efecto de rebote sobre
la propia pared del saco filtrante y sobre la carcasa
de la zona contenedora del mismo, viendose forzado a
retornar a través de las chapas perforadas, por estar
la tolva troncocdnica hermeticamente ajustada a la car
casa envolvente por 1la periferia de su zona supserior
y mas ancha, estableciendose 2zonas de efervescencia
en correspondencia con cada una de tales chapas perfo-

radas, 2onas en las que la direccién del aire es gcop-

traria a la caida del agua por gravedad, Yy salibdao

el aire limpio a través de la extremidad superior ‘de

esta tercera zona.

7.~ CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, seglin reivindicat
ciones anteriores caracterizada porgue el saco filtran
te accede sustancialmente al depdsito de agua materid=

lizado en la segunda zona de la central, de manera'due

. o0

el fondo de dicho saco filtrante gueda sustancialmentgé
inmerso en el agua, depositandose en el mismo, dirpcta
mente, las particulas de mayor peso, y las restantes

arrastradas por el agua que "lava" las paredes del sa-

co.

8.- CENTRAL FILTRADORA DE AIRE, segun reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porgue superiormente
esta zona o sector filtrante, inmediatamente por enci-
ma del distribuidor de agqua, incorpora un tabique

transversal con un casquillo axial, a través del que
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sale el aire limpio, casquillo sobre el que se situa
un sombrerete deflector, en el que se deposita la posi
ble humedad arrastrada por el aire, situandose por en-
cima de dicho sombrerete la boca de salida del aire
limpio, bien directamente al ambiente o canalizado ha-
cia cualguier lugar adecuado.

9.- CENTRAL FILTADORA DE AIRE, segun queda descri
to y reivindicado en la presente memoria gue consta
de trece hojas todas ellas escritas a magquina por una
sola de sus caras y se representa en los dibujos que

se acompafnan.

Madrid
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