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I N T R O D U C C I O N

Por "PROCBDIM3BNTO PARA. LA FABRICACIÓN DE GENEROS DE PUNTO", a 

favor de DON JAIME PONT POBNELLS, de nacionalidad española, dámi- 

oiliaáo en TARRASA (Barcelona), Gasómetro, n- 56.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 

ra l a  fabricación <3e gáneros de punto.

Más concretamente, l a  invención se refiere a ún procedi­

miento a ap licar en l a  fabricación de medias, mediante e l cual se 

5* logra un indesmallado en la s  mismas, evitándose con e llo  la s  posi­

bles carreras.
Corrientemente la s  máquinas de fabricación de media in­

desmallable, con de varios alimentad ores y ademas efectúán el tra ­

jo da formación de mallas en pasadas indesmallables, mediante s i  

10. movimiento del juego de la s  p latin as.
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El objeto de le  invención es lograr e l mismo ereiitó-aa^ 

pasadas indesmallables, mediante ana m alin a  de un solo a l inventa­

dor, ain precisar selección de p latin a, ya que l a  pasaba indes­

mallable se logra por el movimiento del cilindro que se lleccioaa 

la  aguja, o sea mediante el sistema de micro-malla.

En esencia consiste el procedimiento en ana preparación 

de ana máquina circular de góaero ge punto, mediante l a  cual, y con 

un solo alimentador, se logra con stitu ir ana media la  onal com­

prende en toda si longitud pasadas alternas de malla normal y mi­

cro-malla.

La formación de pasadas alternas de malla normal y mi- 

oromalla se logra al hacer el oilind.ro móvil en elevación, en pa­

sadas altern as, logrado adecuadamente a través del bombo de man­

dos del te la r , y de forma que durante la  formación del dobladillo 

superior de la  media el trabajo de la  máquina sea normal.

Con el fin  de f a c i l i t a r  l a  explicación, se acompaña a 

la  presente memoria una lámina de dibujos en l a  que se ha repre­

sentado un caso de realización que se c ita  a titu lo  de ejemplo.

En e l  dibujo:

La f ig ir a  Etnica maestra e l tejido constituido mediante es­

te procedimiento, e l cual consta de h ile ta s l i s a s  corrientes A, a l­

ternadas con h ileras de micro-malla B, en donde lo s bucles a lar­

gados 1, de la s  h ileras A se presentan separados por bucles norma­

le s  2, y defasados por h ileras, constituyendo unos bucles a tre s­

b o lillo , debidamente enlazados por lo s ganchos 3 de lo s  bucles 

de micro-malla, que enlazan en lo s  buoles 2, cada dos agujas 

mientras que la s  mallas alargadas 1 quedan a si propia altura para 

retención conjunta, por lo s  bucles 4 de l a  anterior h ilera  A.

La invención, dentro de su eseacialidad, puede ser 

llevada a l a  práctica en otras formas da realización  que d ifie -



Tan en detalle de la  indicada a titu lo  de e jempTd ecr-íá descrip- 

oión. Podrá, pues, con st ya irse  en cualquier vi orma y tamaño, con 

los m ateriales más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en e l 

esp iritad  de la s  reivindicaciones.

N O T A

Descrito e l objeto del presente invento, lo  que se 

declara como no divulgado ni practicado en España, comprende 

la s  siguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento para la  fabricación de géneros de 

punto, especialmente para la  fabricación de medias, mediante 

e l  cuál se logra un indesmallado de la s  mismas, caracterizado 

esencialmente por el hecho de que e l  procedimiento se rea liza  

eñ una máquina oiroular de un solo alimentador, mediante l a  pro­

ducción en l a  misma de pasadas a ltern a de malla normal y de 

micro-malla por movimiento alternativo de ascenso y descenso del 

cilindró que selecciona l a  aguja, durante l a  formación de l a  

media, con excepción del periodo de formación de dobladillo supe­

rio r, <gie se produce de acuerdo con e l trabajo normal del te la r .

2. Procedimiento, conforme a lo  definido en l a  reivin­

dicación 1, caracterizado porque la s  pasadas alternas de máLla 

normal y micro-malla se producen, de forma que en la s  pasadas

de malla normal, la s  mallas se producen alternadamente, una de
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largo normal y la  otra alargada hasta l a  a lta ra  de l a  malla 

de la  misma columna de la  pasada de micro-malla, y e sta s  mar 

l i a s  a la rg ad a s , se h allan  con respecto  a  la s  pasadas sab s i ­

gilantes de mella normal al tre sb o lillo  entre s í ,  o sea defa- 

sadas en ana colamna de mallas.

3. Procedimiento paca l a  fabricación de géneros de
panto.

Segdn se desoribe y reivindica en la  presente memoria 

descrip tiva aae consta de caatro hojas fo liad as y e so ritas a 

maqaina por ana so la da sas caras, acompañadas de íánína de 

dibajos.

Madrid, a^2 fE8 W  
JAIME PONT F039ELLS 

p .a .
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