
MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para un ir a la  so lic itu d  

d a

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

formulada e l  2 de Febrero de 1963, con e l  nt+ 284.806

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de CHEMISCHE FABRIK HOESCH EG, entidad alemana, 

esta b lecid a  en Duren/R h  1 d . , Alemania, por:

"MEJORAS: INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE ESTABILIZADORES 

DE HOMO LIQUIDOS"

Es sabido proteger contra la  accl&n d e l ca lo r  y 

de la  luz: a lo s  polím eros s in té t ic o s  halogenados, eapa- 

c i  almanta p o li( cloru ro  de v in ilo ) y sus polim erizados 

m ixtos, con esta b iliza d ores  a base de ploma.

5 En lo s  esta b iliza d ores de plomo conocidos, se tra

ta en primer lugar de sa les  de plomo de ácidos orgánicos 

o in orgán icos. Debido a su elevada tox icidad  y  a su pre­

c io  comparativamente elevado, loa compuestos de a lco h tl 

plomo n o han podido ser introducidos como esta b iliza d ores 

10 para lo s  polím eros elevados.
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Por regla  general, la s  salea de plomo de ácidos 

orgánicos o inorgánicos mencionadas sen pulverulentas o

a que junto a su actividad esta b illzad ora , actúan como al­

gentes lu bricantes.

En general, lo s  esta b ilizad ores de plomo son pro­

ductos fuertemente productores de polvo, que exigen , en 

su elaboración , medidas de precaución especia les para la  

protección  centra lo s  envenenamientos por plomo. Para evi 

ta r e l p e lig ro  debido a l polvo de plomo, se ha procedido 

a empobrecer en polvo lo s  estab ilizad ores pulverulentos, 

bien mediante ad ición  de algunos porcentajes de p la s t i f i -  

cantes, o convirtián dolos en una forma pastosa can p la s ti 

fica n tes  adecuados.

La humectación con p la a tifica n tes  consigue la  f i ­

nalidad de aglomerar considerablemente s i  polvo, mante­

niendo la  forma fluyente. En a fe c to , so te  procedim iento 

conduce a una reducción del polvo, pero no a ev ita r e l 

polvo, especialmente can la s  sales de plomo de ácidos 

grasos, que a pesar de su tratamiento con de 1 a 5 partes 

de p la s tifica n te , muestran todavía una producción de pol­

vo relativam ente fu erte . El empleo de esta b iliza d ores de 

plomo empastados con p la a tifica n tes  trop ieza  con d ific u l­

tades en la s  in sta lacion es de d os ifica ción  autom ática, de 

bido a su mala capacidad de d o s ifica c ió n .

Los: estab ilizad ores de plome líq u id o s , es  d ecir  

la s  solu cion es de a lto s  porcentajes de sa les  de plomo en 

d isolventes adecuados, evitarían  la s  desventajas señala­

das y , además, poseerían la s  ven ta jes de lo s  esta b iliza ^

pastosas. De la s  sa les de plomo de ácidos orgánicos se em 

plean, especialm ente, la s  sa les de ácidos grasos, debido
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dores de ba rio , cadmio y zinc líqu id os conocidos desde e l 

ponto de v is ta  de la  ausencia de impurezas.

Es sabido u t iliz a r  e l octoato de plano y naftena- 

to  de plomo d isoe ltos  en disolventes orgánicos, por ejem­

p lo  cono secantes, en e l campo de la s  pintoras y  barnices, 

Pero, estos  productos apenas han encontrado u tiliza c ió n  

cano estabilizadores para resin as halogemadas, ya que loa  

octoatos no proporcionan acolín  lubricante y  son ea en ci^  

mente más caros que la s  sa les  de plano de ácidos grasos y 

ácidos inorgánicos, y lo s  naftenatos, debido a su co lo r  

propio, a su o ler y a sn composición va ria b le , só lo  pueden 

ser u tiliza d os en casos excepcionales. la s  irregu lares pro 

piedades lubricantes de lo s  ácidos naftánieos de diferente 

procedencia, son especialmente inconvenientes para su em­

pleo cano estabilizadores y agentas lubricantes.

Son Objeto de la  invención lo s  estab ilizad ores de 

plana líq u id os que responden a la s  exigencias esta b leci­

das para un estabilizad or de plana líq u id o , aunando una 

elevada actividad cono esta b iliza d or térm ico con una bue­

na actividad lubricante y capacidad de d o s ifica c ió n . Este 

resultado* se consiguió mediante una combinación de varios 

cemponentes que proporcionan sinergáticamente una a c t iv é  

dad especialmente elevada,

lo s  estabilizadores de plano liq u id o  de acuerdo 

con la  invención para p o li( cloruro de v ln ilo ) o polím eros 

m ixtos de p o li(c lo ru ro  de v ln ilo ) , consisten  en un a lc o - 

h tt fen ol y , por lo  menos, un compuesto de plano soluble 

en a lco h ll fen o l, de uno o varios de loa  sigu ientes gru­

pos:

a) Sales de plomo da ácidos grasos epoxidados ^
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b) Salea da glama de ácidos ca rb ox ílico s  a lifá t ic o s  sin 

tá ticos  da cadena ram ificada 

c i Salea de plomo de ácidos naftánicos 

d) A lcoh ü  fenolatoa de plomo.

En diversas combinaciones estab ilizad oras, lo a  e l 

cdh il fen o les , como por ejem plo 2-is o p ro p il fe n o l, 2-m e- 

til-4 -p ro p ÍIo  tercia rio^ fen o l, 2,4 -d im etilfen o l, 2, 5-dime 

t ilfa c u l ,p -n cn ilfen o l, actúan ya  por a i mi amoa en un gra­

do su ficien te  como disolvente a. La actividad de lo a  esta­

b iliza d ores de plomo líq u id os de acuerdo con la  invención 

puede frecuentemente ser elevada ainergáticamente todavía 

más, mediante un contenido en disolvente orgánico. Como 

d isolventes orgánicos se emplean aquí, preferentemente, 

p lan tifica n tes o estabilizadores para p o li (c loru ro  de v i 

n ilo ) o para polím eros mixtea de p d i (  cloru ro de v in ilo ) . 

También son muy adecuados como d isolventes orgánicos lo s  

llamados a ce ites  m inerales extendedores, especialm ente 

aquéllos que tienen un elevado contenido en naftenes y  pa 

raíinaa .

El primer grupo de lo s  compuestos de plano emplea'' 

dos de acuerdo con la  invención, la s  sa les de plomo de á - 

cides grasos époxidados, tienen fren te a la s  sa les de p ío  

mo de ácidos grasos saturados o no saturados, la  ventaja 

de una solubilidad esencialmente mayor en a lc c h ilfe n d  y  

en otros p lan tifica n tes o d iso lv e ite s  com patibles con lo s  

pdím aros halógena^os. Como consecuencia de esto  se pue­

dan preparar soluciones de a lto s  porcentajes de se les do 

plomo de ácid os grasos epaxüadog^ M ientras que e l  e s te s - 

ra to  de plomo, por ejem plo, só lo  es soluble hasta un 1 % 

en la  mezcla técn ica  de 2 ,4 - y  2,5— dime t i l  fe n o l, e l  epo-
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x i estea ra to  de plome es soluble hasta un 7C%.

Para la  preparación de laa  sa les de píeme de á ci­

dos grasos epoxidados empleados en e l  marco de la  presan­

te invención , son adecuados l o s  ácid os grasos ep oxidad os 

que se obtienen según métodos conocidos * por epoxidación 

d e l compuesto e t ilá n ic o  o de lo s  compuestos e t ilé n ic o s  de 

ácid os grasos no saturados natu ra les, como por ejem plo 

á c id o  d e ic o ,  á cid o  p a lm ito lá ico , á cid o  r ie in d á ic o , á ci­

do l in d á ie o .

Bi e l  segundo grupo de lo s  compuestos de plomo u - 

t iliz a b le s  en l o s  esta b iliza d ores  de plomo líq u id o s  de en­

cuerdo con la . invención , se tra ta  de la s  sa les de plomo 

de ácidos carb e x ilie  os a l i f  á tico s  de cadena ram ificada, es 

d e c ir , por una parte de ácid os ca rb o x ilico s  a l i fá t ic o s  d  

fa -  o beten-ram ificados con 5 a 7 átomos de carbono en la  

cadena re c ta , coso  par ejem plo á cid o  a lfa -etü h exam oico , 

ácido alfaf-m etüheptanoico, ácido a lfa -m etü v s le r iá n ico  o 

lo s  correspondientes ácid os beta -ram ificados, y , por otra 

p a rte , de la s  sa le s  de plomo de á cid os ca rb o x ilico s  a l i fá  

t ic o s  c íc l ic o s  o muy ram ificados^ s tn tá ticoa , con 9 a 19 

átomos de carbono, especialm ente de 9 a t i .  Betos ácidos 

s in tá tico 8, denominados tambián ácid os de Koch por su dets 

cubridor, se obtienen por ad ición  de monoxido de carbono 

y  agua a  d e fin a s  su p eriores; ee describen , por ejem plo, 

en la  patente alemana 942.987 o  en "F a tt, S e ifen , A nstri 

chm ittal^ 59, (1 9 5 7 ), 491-498. la s  sa les de plomo da es­

to s  ácidos últimamente mencionados se caracterizan , igu al 

que la s  sa les de plomo de ácidos grasos epoxidados, por 

una elevada so lu b ilid a d  en p la s tific e n  te s , d iso lven tes o 

a d itiv o s  de l o s  polím eros h a l oge nados. Poseen también una
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solu b ilid ad  esencialm ente mayor que e l  octoa to de plano 

con ocido. A si, e l  octoa to  de plano se d isu elve por ejem­

p lo  en cloroparafin a  con 4%  de c lo r o , hasta un 2% , la  

s a l de plomo de un ácido de Koch de Cg -  C ^ , por e l con­

tra r io , se d isu elve hasta un 9C%. Una venta ja  esp ecia l de 

la s  sa les da plano de estos  ácidos s in té tico s  de cadena 

co rta , resid a  en la  p osib ilid a d  de e leva r todavía más su 

solu bilidad  en combinación can la s  sa les  de plomo de á c i­

dos grasos epoxidados. Correspondientemente, la  v is c o s i­

dad de una combinación epoxi de estea ra to  de plomo y  da 

la  sa l de plomo de un á cid o  s in té t ic o  de cadena c o r ta , no 

alcanza e l va lor medio de lo a  componentes in d iv id u a les, 

sin o que es in fe r io r . La v iscosidad  de una solu ción  de 

epoxi-estearato de plomo a l 7Q% en la  m ezcla técn ica  l e  

2 ,4 - y  2 ,5-dIme t i ld fe n  o í , es de 5.710 Cp, la  de una solu  

ción  a l 7%  de la  sa l de plomo d e l á cid o  de Eoch Cg -  

es de 1598 Cp. La v iscosidad  de la  m ezcla de ambos compo­

nentes en proporción de 1:1 asciende, s in  embargo, s ó lo  a 

1496 Cp. Todos lo a  v a lores  se m idieran en un viscosim etro 

de rota ción  para una velocidad  de g ir o  de 81 revolucion es 

/m inuto.

Finalmente ,  se pueden emplear lo s  n a f tem atos de 

plomo y  a lcó h il fa n ola tos de plomo conocidos co co  compueg 

to s  da plomo en combinación con lo a  a lcó h il fen o les  mencijo 

nados. Los a lcó h il fan ola tos de plomo proceden convenien­

temente de lo s  a lc ó h il fen oles ig u a le s , que sirven  como 

componentes líq u id o s  b á sicos de lo s  esta b iliza d ores  de 

plome de acuerdo con la  invención .

La proporción adecuada entre lo s  d iferen tes  com­

puestos de plomo, a lc ó h il fen oles y , eventualmente, ade-
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más otros a d itiv os  orgán icos, se dsteim ina con ayuda de 

experimentos diagram áticos para la s  combinaciones con sis­

tentes en 2* $ & más componentes. La rea liza ció n  de estos 

experimentos diagram áticos se describe en la  patente espa 

Sola nB. 272.506. Cha vez, determinada sobre la  base de es 

to s  experimentos la  proporción óptima de lo s  compuestos 

de plomo con respecto a lo s  a lco h il fen oles o  a otros adi 

t iv o s , se puede f i ja r  la  viscosidad  deseada mediante la  

ad ición  de d isolven tes adecuados com patibles con e l p o li 

(c loru ro  de v in ilo ) o con lo s  polím eros m ixtos de p o li(c lo  

yuro de v in ilo ) .
A la s  combinaciones de acuerdo con la  invención 

se Ie s  pueden añadir todavía para aumentar la s  propiedad- 

des e s tá b il izad oras, d iversos compuestos a lifá t ic o s  h idro 

x ila d o s , como por ejem plo p o lia lcoh o les  a l i fá t ic o s  satura 

dos y  no saturados o aleanolaminaa con por lo  menos dos 

grupos h id ro x ilo , sus esteres o é teres  p a rcia les con por 

lo  menos un grupo h id ro x ilo  lib r e , como g l i c o l ,  g lie e r in a , 

m onooleato de g lie e r in a , é te r  g l i c o l  d ie t í l ic o , propüán— 

- g l i c o l ,  h e x ilé n g lic o l, h ex in od io l, trietanolam ina. Como 

ad ición  son también adecuados, además, compuestos epoxi de 

g licé r id o s  o de otros esteres de ácid os grasos no saturar- 

dos, por ejem plo a eeite  de so ja  epoxidado. Para aumentar 

la s  propiedades esta b iliza d ores de la  combinación de acuer 

do con la  invención , son adecuados además lo s  compuestos 

de fo s i l t o  con ocidos, como por ejem plo lo s  tr ie s te re s  n o  

v o lá t ile s  de lo s  ácidos fo s fó r ic o s  de la  fórmula general

P
OR
OR
OR

en la  cual R pueden se r  re s to s  a lco h ilo  o a r ilo , por e
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fo s f i t o  de t r io c t i lo ,  fo s f i t o  de m anooctilo y  p ro p iló n -g li 

c o l.

Las soluciones de j  ah (mes m etá licos altamente con 

centradas de acuerdo con la  Invención se preparan, prefe­

rentemente, d isolv ien do la s  sa les de plomo de ácidos orgá 

n ico s  u tilizadas: en lo s  a lco h ilfe n o le s  y  calentando hasta 

aproximadamente 100 a 130CC. Despuás de terminado e l pro­

ceso  de d iso lu ción , se añaden lo s  restantes componentes de 

la  m ezcla. Los sigu ientes ejem plos pretenden se rv ir  para 

ilu s tra r  la  preparación de solu cion es de jabones m etá licos 

y de su actividad en la s  masas de p o li(c lo ru ro  de v in ilo ) .

Los esta b iliza d ores de plomo líq u id o s  se preíare­

ren de la  manera sigu iente:

Los componentes só lid o s  se calentaron con e l a leo  

h i l  fe n o l, agitando lentam ente, hasta 120CC aproximadamen 

te , se aRadió en porciones e l  re sto  de la  cantidad de l í ­

quido y se continua calentando hasta d iso lu ción  com pleta. 

Para la  separación de lo s  componentes no: d isu e lto s , como 

h idróxido m etálico o carbonato y  semejantes, se f i l t r ó  la  

solu ción  a 50SC aproximadamente, a travás de un tamiz de 

m alla fin a .

El emulo 1:  8 partes de epoxiestearato: de plomo

4 partea de sa l de plomo: de ácidos de Koch con

8 partes de 2,4 ; 2, 5-d lm etiIfen oI

Contenido da Bbt 18,4% V iscosidad 996 cp (20eC)

Ejemplo 2 : 1 ,6  partes de sa l de plomo de ácidos de Koch

con Cp — C^

0,4  partes de 2 ,4 - ; 2 ,5 -d im etiIfen oI 

Contenido de Pb: 28% V iscosidad: 6921 cp (200C)

-  a -
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Ejemplo. 1: 13,8 partes de octoa to  de pierna

3,2  partes de 2 ,4 ; 2, 5 -d im etil fen oí 

4,25 partes de M obilsol I

Contenido de Fb: 28,8% V iscosidad : 78 cp (20nC) 

Ejemplo- 4 : 1 ,6  partes de naftenato de plomo SZ 180

0,4 partes: da 2 ,4 - ; 2 ,5 -d im etiIfen ol 

Contenido de Fb: 20,3% V iscosidad: 357 cp (20QC) 

^Ampiar 5: & partes de epoxiestearato de plomo

4 partee de naftenato de plano (SZ 180)

8 partes de n cn ilfen o l

8,55 partes de M obilsol 1
Contenido de Fb: 1 1 ,^  V iscosidadt 1.220 cp

(20íC )

Ejem plo 6: 8! partes de epoxiestearato de plano

4 partee de octoa to  de plano?

8 partee de 2 ,4 - ; 2 , 5-d im e tilfe n o l 

Contenido de Pb: 18,3% V iscosidad: 1.416 cp
(20CC)

Ejem plo 7: 2.66 partes de epoxiestearato de plano

1.33 partes de sa l de plano de ácidos de' Koch 

con Ĉ  -  C^

5.33 partes de naftenato d e  plano 

4,17 partes de octoa to  de plano 

5,06 partee de 2 ,4 - ; 2 ,5 -d im etilfen ol

1 .33  partes de M obilsol L

Contenido de Pb: 22,3% V iscosidad: 639 cp

(20HC)

lo e  esta b iliza d ores  de acuerdo con la  invención ae 

incorporan a l p o !i( cloruro; de v in ilo ) o polím eros m ixtos 

de cloru ro de v in ilo , de la  manera corrien te  y  en (ígnti—

-  9 -



*

5.

10

15la

20

25

30

dad de 0,5 a 10 partea, especialm ente de 0,5 a 2 partes 

por cada 100 partes de polím ero. Dos partea de la s  combi­

naciones esta b iliza d ores líq u id a s  mencionadas en lo a  pun­

tos  1 a 7 , en una m ezcla de ensayo que con siste  en 100 
partes de p o ü ( cloru ro  de v in ilo ) en suspensión, de un va 

la r  de K*70, y  50 partes de fta la to  de d io e tü o , se alabo 

ra  y  p la a t ifica  en e l  espacio de 10 minutos en una lamina 

dora m ixta a 1700C, se  e s tira  después en h o ja s  y  se tra ­

tan respectivam ente probetas in d iv id u a les en una estu fa  

de secada son corrien  te  de a ire  natural a 180BC para de­

m ostrar su actividad esta b iliza d  ora . Retirando la s  probe­

ta s  a  in terv a los  de 10 minutos se determinó e l  tiempo que 

tardaba en aparecer una co lora ción  que va  desde in co lora  

hasta pardo-am arillenta.

la s  mismas m ezclas Ataron som etidas en una lamina 

dora con d ire cc ión  ig u a l de lo s  r o d il lo s , a I70*C, a un 

laminado de la rg a  duración, dateiminándosa m ediarte la  to 

ma de probetas a in te rv a lo s  de 10 m inutos, e l tiempo has­

ta  l a  aparición  de una adherencia a  lo a  r o d il lo s  de la  la

minadora o de un c o l ore amiento. El tiempo transcurrido

hasta l a  aparición  de la  adherencia a lo s  r o d il lo s , es 

una medida de la  propiedad lu brican te de la  m ezcla.

Ei emulo E stabilidad térm ica E stabilidad a l laminado

t

1 60 35

& 70 0

3 65 9

4 70 33

5 50 59

6 55 35

7 60 18

- 10-



W La presenta so lic itu d  que corresponde a la  presan

+.<13 en la  República Nadara! Alemana, e l  26 de Febrero de 

1962, bago e l  número C 26335 IV d/39 b , se acoge a lo s  be 

n e fic io s  d e l a r t ic u lo  51 d e l vigente Estatuto sobre P ro- 

$ piedad In d u stria l.
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L oo puntos de invención propia y  nueva que se pre

sentan pera que sean obgeto de esta  so lic itu d  de Patente 

da Invención en EspaSa* por VEINTE aRosr, san lo s  s ig u í en­

test

1. — M ejoras introducidas en l a  preparación de e s ­

tab iliza d ores de plomo líq u id o s  de gran activ id ad  para po 

I i (  c lo ru ro  da v in ilo ) o copd im eros de p o ü (c lo ru ro  de v i 

n i l o ) , caracterizadas porque lo s  m istes consisten  en un

a le o h ü fa to l y , por lo  manos, un compuesto de plomo solu ­

b le  en e l  a lco h ilfe n o l de uno c  más de lo s  grupos siguien 

te s : sa les  de plomo de ácidos grasos epoxidados; sa les de 

plomo de ácidos ca rb ex ilíeos  a lü á t ic o s  s in tá tico s  de ca­

dena ram ificada; sa les de plomo de ácid os na ¡ftán icos; a l -  

c o h il  fen ola to  de plomo. fb  O  A 4b
2.  —Megeras según e l  punto t ,  áársc terreabas por­

que l o s  esta b iliza d ores  contienan un d isolven te orgán ico.

3 . — M ejoras según lo s  puntos T y  2* caracterizad as 

porque como d isd v st-tes  orgán icos se emplean p la a tifica n ­

tes  o esta b iliza d ores  para p o li(e la ra ro  de v in ilo ) o  copo 

lim eros de p o li(c lo ru ro  de v in ilo ) .

4 .— Mejoras según lo s  puntos 1 y  2, caracterizadas

11 -



parque cama d i advengas orgánico a ae emplean extendedores 

de aceite  mineral con un elevado contenido en parafinas y 

naftenos.
5 —̂ Mejoras según loa  puntos 1 a 4 , caracteriza^ 

das porque como sales de picaro se emplean sa les de plomo 

de ácidos earboxilicog a lifá t ic o s  s in téticos  de cadena re 

m ificada de ácidos carbex ilíeos a lifá t ic o s  muy ram ifica­

dos o c íc l ic o s  obtenidos por adición de 00 y  HgO a d e f i ­

nas superiores, con 9 a 1? ,  de preferencia 9 a 1t  átanos 
de carbono.

6.— Mejoras introducidas en la  preparación de es­

tabilizadores de plomo líq u id os .

Tal y  como se ha descrito  en la  Memoria que ante­

ceda y  para lo s  finas que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escrita s  a ma­
quina por una so la  cara.

tMrid, 25ABB.S^
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