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. MEMORIA DESCRIPTIVA
que sSe presenta para unir & la solicitud
q e
 PATBFNTS DE INVENCION
formulada el 2 de fobrei'o de 1963, con el nfim. 284.805
en
BSPARNA
o o por VBINIE afios o o
& nombre de JOSRPH BANCROFT & SONS C0., entided norteesmeri-
cena, establecide en Rockford, Wilmington, Delawars, Esta-

dos Unidos de Américe, por:
"UN METODO PARA HACBER UN HIIO MULLIPLE*

= |EIE ME IR E S = =

Este invento se refiere & la produccidn de hilo volu~
minoso de alargamiento limitedo y més perticulsrmente & un
hilo compuesto de uno o més filamentos sintéti_cos continuonm
en 1os qus al menos slgunos de los filementos son rizados o
voluminosos y otros de los filementos son ¢ bien rectos o -
bien menos voluminosos. '

| Un objeto del invento es proporcionar un hilo del ¥i-
po arribe indicado con carscteristicas de novedad y mejora.
Otro objeto es proporcionar un hilo voluminoso con

slarganiento limitado o ceracteristices de inextensibilidad,
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tales gue el hilo mentenge su sstedo voluminoso suscho be.jo
tengidn qurente lu tejcdure o confecciontfo e pumts.

Otro objzto es proporcionir ua hile el tijo crride -~
irdieado on guz loo filomentos estdn 1izToc Dor toreidn ©
POT un agents ligonts de tal wmodo yuc el hilo manoc voimi-
noso regule leg cetrecteristicie ¢ extencibvilifug dsl hito
¥ log componenteoe mdc volmminosos meatienem su efscto de Vo
lmminocidad. '

Otro objeto ez proporciontr vm hilo dsl tipo arribe ~
indicudo con diferswtzs grados 42 voluminogid d ¢ lo lergo
de zu longitud,

0Otro objeto es proporcioncr un riftodo dz fobricer tal
hilo en gue el grado de voluminosiced se vorie & pradotemi
nadss intervoloe & lo large fel hilo pore »rodveir wn el
to de novedud,

0trs> objeto es nroporeciontr wn métods nuevs y ncjora-
¢o parc febricir hilo del tino indicido.

Otroe veriofr objotos y vontijes so epraciarda a modi-—
de que la natureleza del invento eei mils complotiment: doge
crite.

Ia neturcleze dsl invinto serd mojor erxtondide de le <F
guicntz deseripeidn, tonede en conexidn con log didujos 2d-
Juntos en los que se hén repracertedo ciertac dispociciones
ecpecificee parc propbcitos de ilustrecién.

Bn los dibujosgs

Le fig. 1 os un clzado de un sperato parc llevir 2 g
Yo el presenta métoco, con Dertes en seccidn, parc cliricduds
o2 £fig.2 es un elzado parcicl de un spexcto modificedo en -
que el hilo de mnficleo se pase por ume estecién de encercdo
enterior e 1o reunién;
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Le £ig.3 es un slzedo percicl, similcr & le f£ig.2, -
ilustrendo wne disposicién en que el hilo de nfcleo se pC-
82 por ¢l calentador con el hilo Hretbultedo;

e fig.4 3 un clzado percizl similcr mostrendo une
digpovicidn qae utilize un ecciontmiento de cambio de velg
cided pera uno de los peres Qe rodillogy ¥

e £ig.5 es une vista de detelle de uwn hilo incorgorin
do el inwvento.,

Refiriendonos 2 los dibujos mie en detzlle el inverto
e reprosents como inecorporcdo enm un apcrcto em gue vn hilo
arevicmente ebultade 10 se toms de un peyuete 11 e trovés -
de un pzgo do tanstdo 12 y une guiae 13 e 1& distenciz de -
egorre de wn Jor de rodillos d¢ olimentacisn 14 y 15, de -
£11{ hecir abzjo ¢ trevée de un tubo celentcdor 17 & lo dig
$oneiz de egarrs de wn segmmdo »ar fe rodillos de sliunente~
e¢idn 20 y 21, El hilo 10 s@ pusdle componer ds fil:.mento'a
sontinuos gue hen gido abultedoa nor medios a.deouados.; como
up rizedor de relleno, un torcedor de fale: torsién; un ri-
zador de bhorde de cuchille ¢ un chorro €2 f.ire; y fijcdo =
permersnt-mente en estido voluminoso. Cixiido ests hilo se
trrolle er un paque; el rizzds er ~wtirifo temporclnente ¥
decoues dz nemenecer 2£f un veriodo de tiemho el hilo &G-_
quiere w1 7SUw 0 rocto trensitorio gue se elimint D01 Ui
guiente celontimisnto en estedo relejedo, D2 agnf g2 el
hilo 10 puzds ester en forme rechi en la distinein I3 tgeare
¢z los rofillos A: slimenticida 14 y 15, Daro vuslve 2 fu -~
formc voluminoss 2l celentarse en ol calentefor 17 ciemyrs
que la teneidn se disminuye lo zufici-atsc pere. deraitir gue
se fome Ga nuzvo el rizzdo.

Sz 2l Milo 10 provicns d¢ mn peguets de mwicleo o and~
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logo en que el rizado no ha aido eliminado se nuede omitir
el czlentedor pues el hilo tomerd su forws rizeds sin cam_
lentemiento el relsjarsz la temsién.

El czlentador 17 se representa comprendiendo un blo-
gue que tiene una peresd 22 edeptade para recibir un elemen
to calentador 1o representedo y con wna SJ)@I’flCle 23 lige
rament a2 c.zrvada, gobre 12 que el hilo se n&sa, yere 1L treng
misién del calor por conduccién.

Bl rodillo de alimentacidn 14 pueds tener une suder-
ficie de gome o ds siliconz y pucede montsrse sobra un bre-
zo erticulado 27 pare conseguir un movimiento de ecercamien
to 0 4z alejemiento ol rodillo 15, El rodillo 14 ez eprete
do contre el rodillo 15 por un muelle 28 y puede sar eperte
do bheeia strds por un solenoide 29 que ticne une amaduara -
30 conectada con el brezo articulido 27 yor medlo dz upe -~
biele 31. Bl solonoide 29 me pusdz cecionar por medio de
un temporizador 32 que tiene un dispocitivo nrogremador cdg
cuado tel como unc cinitc mdégnetics sere exciter ol soleoroi-
de 29 2 intervelos de tiempo selszceionedos.

Los rodillos de elimentécidn 20 y 21 son accionndos &
une velocided constente predstermineds y los rodillos de —-
alimentecidn 14 y 15 son sccionefos & meyor velocided pera
sobreelimentar ei hilo 10 en el calentador 17, con lo cue -
le tensién sobre el hilo se ralzja en el ctlentedor 17 pare
vemitir 1 hilo volver & tomer volumen, como se inc'licd fn-
teriormente.

Cuando el rodillo dc elimesntczcidn 14 ez retircdo del |
rdillo de climentacién 3.5,; el hilo es tcnsedo dirsctemente
o travée del pepo de tensedo 12 nDor los rodillos de elimzn=-
tacidn inferiores 20y 21, Ie tonsidn eo csf mentenidl 89
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brz el hilo en el irtsrior del cclentccdor 17 éz el menare

que el hilo permeanece recto cusndo desgliza sobre la supsr-

ficie 23, El hilo es egf fijedo er fom& rocts con lo —

que que el rizado ee elimimt do pormémentements de estu ztr

te 421 hilo. D: agnf que comtrolando le excitueidn dsl -

solenoide 29, lc, ¢wroeidn de 1o zones rizedas y rectos fel
hilo >ucden ser controlidce e voluntid, Tos rodillos 14 y
15 puedsn estar colocedos Az bl forme que 91 rodilio 44 -
desvie eoi ailo fuere del contaci:o con ie superiicie 23 cusu
do los Gos vodillos cstén <n le posicidu 4o sliuseniecidn -—
con 40 que sl ilo gueda iibre Ge Vulver & HOLET Voiuaen --
wienires a¢ encueuird en 18 Z0uM GC CELENVEMIvIGY.

Un fiismento recto 37, oin rizer, €5 JuweCo i& G poe-
quete 30 & trevés de un peso de teusado 3Y y ¢s elimentado
a la dietenciu dz mgarre de los rodillos de elimeniacién 20
y 21 donde ss reunido con el ifiiemenio LQ. oS Tileuwenios
veunidos 10 y 37 son alimentedos a través de ume guia 4u el
covredo de wn enillo torcedor 42 donGe los filaﬁen’.;os son
torcidos en Tomwa de hilo y son arrolltdos on ua carrvete 43
porsado pov un nuso 44,

Lo8 Tilenenios LQ ¥y 37 vueden ser rigeGos junios por
el torcido para formss un Ailo que teagt une couvinacida de
slarganiento y voluwen conitroiBGos aeleminados por ia volu
ainosidad del Tilewenio L0 y las cearasciericticts e elurgh-
aiento del filsmento 37. Sn tlgunos cesos, 1& friceién Ge
low Lilawentos se puede suuenter por trali@umisaio con uwn agen
te do friceidn t2l cowo s{lice fine o por un egenie Bgluii-
nante &d.hesivo sensivie & le yrosidn 8l como ceiw o un coin
puesio termoplésiico.

51 el Titewentio 37 es algd voluwinoso, pPeiv en aenor
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grado que el filamento 10, €l hilo tendrd carccteristicas
de alargamiento limitedo. Si el filemento 37 es recto el
hile tendrd caracterfsticae de inextensibilided. En cuel
quier c2so el volumen es mentenido mientres el hilo estéd -
bajo tensidn,

Ie disposicién de le fig.2 musstre unt modificecidn
del eparaeto de le fig. 1 donde la cerz u otro cgente aglu
tinante se eplice al filsmento 37a cntes dc que se alimente
e le distancia de agerre de los rodilleos 20 y 2. En es-
ta fome el filemento 372 es &limentodo demde un peguste ~
38e a través de un paso de temsado 3% sobre un rodillo de
encerado 47 el cuel se sumergs en un bafio de cere 48, § -
anélogo; en un tcngue 49. El filemento 37= con une cEDe
de cera derretide sobre 41, pese entonces & la distencia -
de agarre de los rodilles 20 y 21.

En sste forma la core e mentenids & ume temperatura
por encims de su punto de msidn de tal munera gue unt ca-
P& es aplicada £l filamento 37a & medida que este pase por
encima dzl rodillo 4;7. El filemento 3:73 con su ceps de -
cere eg mpretado en contacto con el filemsnto 10 & medidn
que los doe filementos pasan e travis de 12 distencie de

egerrs de los rodillos 20 y. 21 de tel manere que los file-

1

mentos son ligados Juntos entzs de que cean torcidos Dor

el torcedor de enillo. Despues de guc el hilo ha sido
errollado en un paquete; le. cers puede ger eliminedc por -
medios fdecusdos tales couo por celentemicento Gel hilo & -
une. temperatire por encime del pumto dc fusldn é&c la cera

psro por debajo Gal punto de sblandemiento del metorizl -
del filumento. Se pueden uesr verioc tipos 4z cera Qe be
jo punto de fusidn pars este pmpdsito; tel como cere de -
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chejes o cere de carnsube.

Por supuesto; pueden ser usacdos otros egentes sglu-
tinentes ta2l como un gglutinente cdhesivo gue puede gquo-_
Ger pemenentemente sobre el hile,

5 Te fig.3 ilustre un oparcto modificedo que puede scr
ugado en cesos en que el filsmento del nficleo lleve un eéhe
givo o sgente eglutinents eblendable con el calor. Bn cs-
te. incorporccién se supone que el filemeato 3Tb lleve uma
caps de tal egente aglutinante eblendzble con el crlor. Eo~

10 te filamento se pese por un ojo 50 @l cclentedor 17 junto -~
con el filamento 10, Al peser ¢ travis del calentudor el
filonento 10 og relajsdo con lo que se vuclve & formor sl
cshultedo y la cepa dsl filamento 37b cs s,bla.né'.af.’a; con lo
cusl loe dos filementos son ligados juntos por la »rosidn

15 de los rodillos (s alimsntacidn 20 7 2 &l ssr rounidos jun

tos y pagedore cl torcelor & anillo.

Lc disposicidn e 1u fig.4 ilustre une forma en qua -
lag velocidedes reletivoe de elimentucidn de loc dos poras
de rodillos de elimentecibn se viricn en unc sacuencie de
20 tiempo pera con ello controlar L nosiciér y contidud del

svultedo cue tiene lugar en el tubo calentcdor. En ecto

forme el rodillo swporior de 2limsntreidn lde e monte S0~
brz un eje 51 que lleve un engrrncje 52 ol oucl es e.céicng_
go por una ccdemt 53 demce el eje 54 de un motor 55. EL

25 rodillo que formwe nareis 15, no rspriconicdo, ests, angYCHE.
do pere ser 2ccioncdo con el rodills léc.

El 2jo 51 eeté comsctedo & le entrude de un disporiti
vo de cembio de velocided 60 gue tienme wn eje dec selidi 6L
que lleve un emgrenaje 52 dos@s el cutl 2 acciont. wr eje

30 63 por medio de une cecen2 65, El eje 62 lleve ol rodillo
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20c del per inferior de rodilloe de elimerntteidn. EL ro-
dillo 21 (no represcntedo) ezté engrenwdo »txd ser aéciong
do 2or el mdillo 20c. EL dieporitivo de ecndio de velo-
cidsd est? ectuedo »or ur temporizedor 65 en vne recuencie
de tiemdo pHreodeterninade Dare voriar la valocldld ralctiva
de elimentacidn de los Deres de rodillos de elimentec¢idn -
superior e inferior. Con el eccionamiento on une ppsi- -
cidn; los dos perss fc rodillos de ulimcnticidn son ecciormedos
¢ le mieme veloceifed. Con 21 ccciomznients ¢r o ;og.:icién;
el sar supsvior de rodillos de elimenteeidn es eccionedo w mg
vor valocidad pare sobrsalimcenter los filemetos 2l celcate~
Cor como en la forme de la fig,l antsr dzscrite. EL ceciong
ianto Ce cambio dc veloeide?d jucle ejustiores Lore cudljuizr
grado de eodrselimentecidn desecdo varc controlir le cuntided
fe voluminosidad gus se pommits gue tonmga luger.  EL wcclonma
ricnto &c cambio de voloeided nueds gor twwbion diciuesto e-
re. proporcioncr difzrentes grados dsz sobrealimerticidn on suc
floe Qor:x.c:.on e con lo ¢ue el hilo llege a sexr Cifarenizments
volrminoso & intorvilos ezjceisdos 23 ascounerds con le rzgulo-
cién del programe del temDOTizador.

Pure eviter rapcticioncs, les irtze de lep Pigurce 2,
3y 4 que pon idénticoe eon lag de lo fig,l no han 212 rode-
tidus en las {¢ltinac figurac,

Un producto reprseentativo se muestre em la fig.5 doncde
el hilo de nficleo 37 sz repracente como sistencialment: racto
r el hilo voluminoso 10 se muestre como taniondo partes volu~
minosas 10a y pertes ractic 1l0b., Tac pertsce 10b corrscyon~
den 2 lae longitudes d2l hilo donde el filemento 1C es zctira
do en forme recte mizntrée s2 sneucntrc an ol cilerntidor 17 ¥

leg pertes 10s corresponden e las longitudes donde los file-
-8 -
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mentop son relijidos y han vielto ¢ tomir volimen misntrce
se encuentren en el calentador 17. Aungue solementc go -
hen ropresentedo dos Ffilamentoc, sere propdeitos de ilus-_
tracidn; hay que entender iue el hilo sc¢ dusde componsr de
vaerios filementos 43 c&ds tipo. Tambien las periec ripre
sentades como rectes pueden ser rizades o voluminogt.e, De=-
ro en menor grado que 1as pertes 10a. El hilo de micleo
37 pvede temer tecmbién un grado limitudo de rizade pere im
partir un gredo limitedo ée alargsmiento &l procacto.

Los rizados han sido indicados como 421 tips normel-
mente formadd en un rizador de relleno. El invento e -
tembidn apliceble & filamentos o hilos abulicdos en otres
formes & lae esgpecificudes mfs arribe,

En algunos cases el hilo 37 puedo tembién conctituir
un hilo volmninoeo, en cuyo cego lee zones de las partes ~
rectés 10b €el hilo 10 tendrdn ccrccteristices @2 inexten-
£ibiliGed y lee zones 109.; donde embos filementos son voluw
minosoe; tendrdn corecteristices de elargemiento. En eoste
ca.so; las zones voluminosas y no voluminoces del hilo ecte-
rén invertidas cusndo el hilo sea puesto bajo teneidn ya -
gque la voluminosidad del hilo 37 serd retenidc en les zonas
10b; mientres que el rizado en ambos hiloc puede ser olimi-
nzdo por estirado por la tensién en las zonee 10a.

Como una nueve disposici&x; el segundo hilo 37 auede
ser omitido en 6lgunos cezsoe dejondo un ¥nico filamento 10
que tiene slterneti{vemente pertes voluminoses y partes me-
nos voluminosas o rectas.

Este solicitud gue corresponde & la Ddrasentzda en E.
U.A. el 9 de febraro de 1962, bajo el nim. 172.269; se eco
ge & los beneficios del erticulo 51 del vigente Estatuto -
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Los puntos de invencidn propia y nueva que 8e pre-
sentan para que gean objaeto ds esta solicitud de Patente
de Invencifn en Bspafia, por VEINIE &fice., son los siguien-
tes:

18, -Un método ‘de hacer hilo mﬁltig;le a partir de
un par ds filementos, uno de los cuales ha recibido un
cardcter muy voluminoso y luego se ha fijado temperalmente
en forma reota y el otro de los cuales es menos voluminoso
o ep de forme sustancislmente recta, caracterizado por ha-
cer pasar dicho filamento muy voluminoso y dicho filamanto
fijado en forma rects a través de una zona de relajacifn
en estado virtualmente exento de tensiln pare devolverles
el caracter voluminoso, combinsr dicho Gltimo filamento
con dicho filamento menos voluminoso y retorcer juntos
dichos £ilamentos para former un hilo reunido en el cual
las caracteri{sticas de estiramiento son determinades por
el segundo filamento m’encionaao ¥ el cardcter voluminoso
88 debido al primer filamento menciomado.

28, - 31 método del punto 1, caracterizado ademis
poraue t:ma de dichos filamentos esté provisto de un recu-
brimie nto de un material sglutinante antes des reunir di-
chos filamentos entre ei,

38. - Bl método del punto 2, caracterizado ademés
porgue it-iicho segundo filamento estd provisto da un recu-

brimiento de material aglutinable por calor y es hecho pa-
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sar a través de diche zona ds caldeo con didha-primer
filamento pars activar dicho materisl aglutinsble por
calor antes de reunir entre si los dos filamentos,

48, - Bl método do los puntos 1 a 3, caracteriza~
do ademds porque por lo menos uno de dichos hilos puede
ser fijado por el calor y se aplica calor a dicho hilo
en dicha zona de relajsecidn para eliminar la fijacidn
recta temporal.

5¢. - 81 método de los puntos 1 a 4, caracteriza-
do ademés porque 1 tensin de dicho primer filamento,
mientras esté en dichs zona do relajaciln, se varia de
una manera predetermineda para modificar con ello la
extensién del carécter voluminosd que es nuevamente adop-
tado., 4e nmanera que se forme un hilo que tisne alterna-
damente zonas muy voluminosae y zonas menos voluminosas,

62. ~ Un método para hacer un hilo miltiple.

Tal y como se ha descrito en la Memorie que ante-
ceds, feprosentaao en los dibujos que sge acompafian y con
los fines qus se han especificedo.

Beta Memoria consta de once hojas escritas a méquina

por una sola de sus caras.

waarid,  § g MAY. 1963
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