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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVERNCION
en |
ESPANA
por VEINTE afios
s nombre de GLANZSTOFF-CQURTAULDS G.m.b.H., entidad alema-

ne, establecida en Koln-Weidenpesch, Alemania, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION ITE TEJIDOS DB
PUNTO ESPECIALES PARA L4 INDUSTRIA DEL CAUCHO"

Bl invento se refiere a la utilizacién de un gé-
nero de punto especial, constituido por hilos o torzales de
cordoncillo a base de celulosa y/o hilos o torzales de cor=
doncillo totalmente sintéticos, para inserciones de refuer-

5 zo en la industria del caucho.

Es sabido que en la industria del caucho se emplear
diversos textiles en calidad de inserciones de refuerzo para
neundticos de vehiculos, tubos flexibles técnicos y cintas

de transporte. Para ello se utiliza hilo sin fin, torzales
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o cordoncillos, tratados pfeviamente de manera correspon-
diente, en forma de tiritas pegadas o de tejido. Las pro-
piedédes de las tiritas o tejidos son de gran importancis
para el comportamiento del producto acabado. A la vez que
la cgpacided de una buena adherencia entre el tejido y el
caucho, se exige también uma elevads resistencia mecanica
y escasa dilatacidn, asi como también buenas propiedades
dindmicas de los tejidos empleédos. Estas buenas propieda-~
des se consiguen mediante el correspondiente tratamiento
previo de los hilos sueltos o del tejido. Ahora bien, en su
totalidad no se ha conseguido todavia tener en cuenta las
fuerzas dinamicas que actuan de diversas formas, por ejem-
plo, en un neumédtico. Precuentemente se preséntan todavie
gsfuerzos adicionales de las cinbtitas o del btejiido; las
fuerzas de efectos perjudicisles no han podido ser contra-—
rrestadas mediante el empleo usual de cintitas o tejidos.

Se ha descubierto ghora que puede comnseguirse una
nejora de las propiedades, especialmente una reduccidn de
la capacidad de dilatacidn, de las inserciones de refuerzo
pare neuméticos, constituidas e base de tejidos, o bien
también de tales inserciones destinadas a tubos fleiibles
técnicos o cintas de transporte, si tales inserciones se
componen de un género de punto de estructura especial, cu-
yos hilos de urdimbre, designados como hilos longitudinales,
ge conducen de manera pasante en forma recta. La idea de
emplear un género de punto de este Tipo para las insercio-
nes de refuerzo mas arriba citadas, es nueva en este campo
de utilizacion,

Mediante el empleo de un género de punto, como el

descrito mas abajo, para la citada insercidn de refuerzo,
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gse impide el aumento de la dilatacion observado en ias
inserciocnes ususles y motivado por el acodamiento de los
hilos de urdimbre: en especial se aumentan, 21 mismo tiem=-
po, la resistencia mecénice transversal, asi como la esta-
bilidad frente g esfuerzos dindmicos, con relacidn a los
te jidos empleados hasta ahora. Asimismo se aumenta tembién
1a adherencia del tejido, debido al anclaje en la goma de
los denominados hilos de ligamento del tejido.

Los ensayos han demostrado, gue los hilos funda-
mentales contenidos en este tejido de punto especial (hilos
de trama) estén capacitados para absorber las fuerzas actuan-
tes perpendicularmente, es decir, en direccidn de altura,
con lo que forzosamente se reduce el esfuerzo dingmico de
los hilos de urdimbre.

Para la fabricacidn de este género de punto espe-
cial, son apropiados, tanto los hilos o torzales de rayén
en cordoncillos como tambien los hilos o torzales fabrica-
dos con filamentos sintéticos apropiados, tales como, por
ejemplo, polismidas, poliésteres o similares. Los géneros
de punto estén hechos, o bien de un material tmico, tal co-
mo, por ejemplo, de hilos, borzales o cordoncillos de ra-
yon, tratados previamente por los procedimientos conocidos,
de torzales o cordoncillos de hilos sintéticos, o bien de
dos clases de fibras, pudiendo entonces los hilos longitudi~
nales (hilos de urdimbre) del género de punto consistir en
rayén de cordoncillo, y los hilos de base (hilos de trama),
de estructuras de cordoncillo sintéticas, tales como, por
ejemplo, de poliamidas o poliésteres (tereftalato polietile-
nico), o bien tembién a la inversa. En cualquiera de los
casos indicados, consisten los hilos longitudinales preferi-
blemente en hilos o hilos cableados,'tratados previamente de

acuerdo con el campo de utilizacidn, mlent QEES hilos
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fin retorcidos, o incluso en hilados. E1l tratamiento previo

del material textil a emplear puede consistir, o bien en un
estiramiento ulterior en himedo, si se trata de raydn de cor-
doncillo, en un tratamiento de estiramiento por temperatura
y tiempo, si se trata de poliamidas, asi como en wn estira-
miento ulterior en caliente, si se trata de poliésteres. Para
diversos campos de aplicacidn, especialmente para la utiliza-
cidn en calidad de inserciodn para neunaticos, se recomienda,
en el caso de utilizarse hilos o torzales de rayén, el tra-

tamiento especial descrito a continuacidn,

Ejemplo de tratamiento ulterior de hilo de raydn.

Para el tratamiento ulterior se emplean hilos fabri-
cados por el procedimiento usual de la viscosa, que ya fueron
estirados ulteriormente en 8 - 10 %, y que se presentan en
forma de hilos torcidos, sin torcer, o bien también provise
tos exclusivemente con una torsion de proteccidn. 16 hilos
sueltos con wn titulo de 1.650 dem., de curso paralelo, se
introducen en un mecanismo de alimentacidn ys mediante otro
6rgano de retirada, se hacen pasar por una solucidn acuosa de
alcohol polivinilico al 10%. Al mismo tiempo se regula un
estiremiento de 6 - 12 %. E1 grupo de hilos pasa, al final
del bafio, por encims de rascadores, en los que se extrae
el exceso de solucidn de alcohoi polivinilico que se adhiere,
para llegar, después de wn trayecto de secado, a2l primer
organo de retirada. A continuacidn es conducido el grupo de
hilos por un segundo trayecto de secado, para llegar al or-
gano de retirads final, regulandose otro estiramiento del

3%. La temperatura en el trayecto de secado por aire calien-
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te debe ascender a més de 1302, preferentemente a 1602 y
mgs. La magnitud de la temperaturs depende de la veloecidad
de retirads o de la humedad residual deseada, que debe ser
inferior al 8%, A continuacion se conduce el grupo de hilos,
asi secado v pegado, nuevamente a un bafio de impregnaoién
de alta concentracidn, que sers descrito a continuacidn, so-
metiéndose al mismo tiempo a wn nvevo estirado de 3%, y se
seca en un segundo trayecto de secado haste conseguirse uwna
humedad residual de 3% y menos.
~ La solucidén de impregnacidn empleada, estd repre-

sentada por una dispersidn acuosa alcalina, consistente, por
una parte, on resinas sintéticas (por ejemplo resorcina - for
maldehido) y, por otra parte, en una dispersion de caucho na~
tural y/o caucho sintético, ascendiendo el contenido total
de materia sélida de la solucidn de impregnacidn, a mas de
20 %, preferentemente a 25% y més. E1 grupo de hilos asi tra-
tado, se bobina por log procedimientos usuales,

Antes del traftamiento global de los hilos, la re-
sistencia de éstos (secados en horno) ascendié a 5,5 g/den y
el alargemiento de rotura (secados en horno) a 9,0 %, Deg-
pués del tratemiento de los hilos con alcohol polivinilico y
la solucion de impregnacidn, ascendid la resistencia mecanica
(secos en horno) & 5,3 g/den y el alargemiento de rotura (se-
cos en horno) a 3,0%,

Confrontando los valores de resistencia y de alarga-
miento pusde verse, que la resistencia ha permanecido sustan-
cialmente la misma, mientras que el alargemiento, despues del

tratamiento anteriormente citado, alcanza un valor extremada-

" mente bajo de 3%, que hasta ahora no se habia conseguido jamds.

A K3 ’
Tos hilos o torzales asi tratados, encuentran aplicecion en
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le febricacion del género de punto especial, especialmente
en calidad de hilos longitudinales.

Es también posible, eventuglmente, llevar a cabo
el tratamiento ulterior indicado en el propio género de punto
especial. Asi mismo se puede ahorrar una fase del procedimien=—
t0 en este tratamiento ulterior, si se emplea una mezcla de
la solucidn del slcohol polivinilico y la solucion de impreg-
nacion citada, en una pr0porcién de 1 ¢t 1a1l1s 4,

También es posible llevar a cabo el tratamiento ul-
terior descrito en un tejido de punto especial, aplicando oni-
camente la solucidn de impregnacion. Ia resistencia mecanica
de una cintita tejida de la manera correspondiente (los hilos
longitudinales se componen de 10 torzales de rayon de cor-
doncillo de 1.650 den., torcidos dos veces, hilos de ligamen-
to basica, de hilos de rayon de cordoncillo de 1.650 den),
conseguida de este modo, asciende a 3,8 g/den, y el alarga-
miento, a 3,6%.

Los géneros de punto a emplear de acuerdo con el
invento, que se utilizan en forma de cintitas tejidas de ma~
nera especial en calidad de inserciones de reguerzo para
productos de lg industria del caucho, se fabrican sustancial-
mente por tres métodos distintos,

El género de punto visible en la fig., 1, se fabri-
ca en una méquina de ganchillo Galone, y puede ser considera-—
do como una cinta trenzads o anudada. Gon ello 1los cordones
de hilos o torzales, impregnados egpecialmente y designados
como urdimbre no acodada, se unen con un hilo pars trenzar
2, conducido en forma de zigzag, de modo que este hilo de
trenzado, debido & su conduccion en zigzag, une entre si dos

hilos de urdimbre contiguos, mientras que el hilo de urdim-
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bre siguiente es sujetado por otro hilo de trenzado 3, nueva-
mente conducido en forme de zigzag, de modo que el hilo de
trenzado 3 rodea al hilo de urdimbre procedente en el mismo
lugar-en que éste ha sido rodeado ya por el primer hilo de
trenzado 2.

El material visible en la Fig. II, es un tejido de
tricot constituldo por hilos longitudinales 4 sin acodar (hi-
los de urdimbre) y los hilos de ligamento de fondo 5 (hilos
de trama). |

En la Fig, III puede verse un género de punto, produ~
cido de acuerdo conm un ligamento Marquisette. Agui los hilos
longitudinales 6 no acodados, han sido designados como urdim-
bre de forro, mientras que los hilos transversales 7 y 8 han
sido designados como ligsmento liso de forro, que se mantie-
nen wmidos entre la urdimbre de forro 6 por medio de un li-
gemento de franja 9.

Los cuadros sinépticos representados en las tablas
siguientes, demuestran la superioridad del tejido de punto
especial, empleado de acuerdo con el invento, en comparacién

con las cintitas o tejidos confeccionados de la manera usual.

TABLA 1

Cintitas pegadas, empleadas hasts ahora

Constitucidn de la cinta Ancho de la Fuerza de ro- Fuerza de

muestra en  tura en kp roturs en
om kp/cm
Hilo de 1650 den 3 1,2 0,4
Hilo torcido doble 3 0,6 -~ 1,2 0,2 -~ 0,4
165Q/2 ’ s ] )
Hilo torcido triple 3
1650/3
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TABLA 2

Tejidos de punto especiales, empleados de acuerdo con el invento.

Constitucion de la cinta Ancho de la Fuerza de Fuerza de
nuestra en rotura en rotura en
cm kp kp/ci

Hilos longitudinales

1650 den
Torcido doble 1100 den 3 33,6 11,2
Hilo sencillo

Hilos longitudinales

1650 den
Torcido doble 1650 den 3 44,0 14,7
Hilo sencillo

De las dos tablas se desprende, que los tejidos de
punto especiales poseen una resistencia mecanica transversal
unas 100 veces mas elevada que la de las cintitas pegsdas,
hasta ghora utilizadas.

En una forma.de realizacion especial se puede proce-
der de tal modo en la fobricacidn de los téjidos de punto, que
ge rTeunen 2 o mas urdimbres, de manera que en combinaciodn con
los métodos indicados, se obtienen tejidos de punto especiales,
con urdimbres de 2 & mds hilos. Con ello se puede reducir la
capacidad de alargamiento transversal de los tejidos de punto,
en su forma de cintitas. Ademas se disminuyen con ello consi-
derablemente las necesidades de espacio.

La presente solicitud, que corresponde a la presen—
tada en Alemenis el dia 3 de Tebrero de 1962, bajo el numero
G. 34,180 VIIa/25a, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Zstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

e 28484



10

15

20

25

30

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Invencidn en dspafla, por VEINTE afios, son los
giguientes:

12, ~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de
tejidos de punto especisles e bagse de fibras quimicas, para
productos de la industria del caucho, cuyos tejidos de pdnto
contienen hilos longitudinales (hilos de urdimbre) no acoda-
dos.

29, - Hejoras de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizadas porque los tejidos se fabrican, o bien en una
maquine de ganchillo Galone, de acuerdo con la figura I, o
bien como tejido de tricot, segin la figura II, o bien bambién
en forme de wn ligamentd Marquisette, de acuerdo con la figura
ITI.

32, - lMejoras de acuerdo con las reivindicaciones
1 - 2, caracterizadas porque los tejidos se confeccionan g
partir de hilos o torzales de rayon para cordoncillo, y/o g
partir de hilos o torzales de cordoncilio, hechos con fibras
sintéticas,

42, ~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones
1 = 3, caracterizadas porque los tejidos son empleados como
inserCién‘de refuerzo pars néuméticos de vehiculos,

52, ~ Mejoras de acuerdo con las réivindicaciones
1 -3 caraéterizadas porque los tejidos son empleados, como
insercidn de refuerzo para tubos flexibles tdenicos o para cine-

tas de transporte.

69, - lMejoras de acuerdo con las reivindicaciones
_.9_
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1 - 5, caracterizadas porque los tejidos se confecclonan con
urdimbres de 2 o mas hilos.
8, - ligjoras intfoduoidas en la fabricacidn de te—

jidos de punto especiales para 1 industria del caucho.
5. Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompefien y para los fines
gque se hen especificado.

Eets Memoria consta de diez hojas escritas a Lag i

10 na por una sole de sus caras.

wsaria, § 6 MAR. 1968

AC - 10 -
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