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PATENTE
DE
INVENCIOR

por "PROCEDIHIENTO CON SU DISPOSITIW PARA APLICAR A LOS
BORDES T ARTICULOS D¥ GSNERO IE FUNTO FXTERNOS TIRAS IE
ACABADO®, o favor de la firme italisne S.p.d. VIRGINIO
RIMOLDT & C., residents en MILAN (Igalia) Via Vespri Si-
ciliani n? 9.

MEMORIA DESCRIFTIVA

Se sabe gue en el acabado de artfeulos de
género de punto externo de alta calided se aplican, en
correspondencia con los bordes de abertura de dichos
aerticulos, por ejemplo en correspondencia con los bordes
5 pera la gberturs delvcuello, en los extremos de les mangas,
en correspondencia con los bordes inferiores de las camise~-
tes, ete., tipos particulares de tiras de acabado, 1os
llamados "collerines®, hechos también de género de punto,
que estén desdoblados de modo que presenten, en correspon-
10. dencia con su: borde degtinado a unirse a los bordes ds los
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art{culos de génerc de punto antes mencionados, dos orlas
iguales, sobrepusstas una a otra por lo menos en parte.

Para fijer a los bordes de los artfculos de género
de punto e xterno e stas tiram de acabado o "e¢ollarines", se
recurre normalmente a la operacién de S:emailar, gue se
efectua con el empleo de méquinas remslladoras. ‘

Bate modo de proceder es lento y requiere mano
de obra esgpeciglizada, por lo cugl incide fuertemente en el
coste de fabricacién de los articulos de género de punto
externo acgbados con el uso de tiras de acagbado o de los
llamados "collarines" del tipo especificad.

El invento qﬁe aqul se expone tiene el objeto de
eliminar estos inconvenientes y pemmitir una notable simpli-
ficacibén de las operaciones necesarias para fijar las tiras
de acabado a los bordes de los articulos de género de punto
externo, con una rapidez muchéa veces superior a la que es
posible con el uso de méquines remalladoras. Este invento
tiene también el objeto de hacer superfluo el recurso ala
meno de odbra miy especializada, realizando un nuevo procedie-
miento pera la aplicacién de las tiras de acebado entes men~
cionadas a los bordes de los artfculos de género de punto
externo, que sea totalmente distinto del precticado hasta
ahora, pero capaz de dar loe mismos resultados desde el
punto de vigta de la calidad del producto final.

Otro objeto de este invento es adgptar a la
actuacién dsl nuevo procedimiento las méquinas de coger
conocidag, aptas pars la formacién del punto de cadenata
dcble. A

Segfin este invento, el nuevo procedimiento para
aplicar a los bordes de los articulos de género de punto
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externo tiras de acabado o los llamados "collarines" desdo-

-blados de modo gque presenten, en correspéndencia con su

borde destinado a unirse a los bordes de los articulos'

de género de punto antes mencionados, dos erlas iguales,
gobrepuestas una a otra por lo menos en parte, se caracteri-
za por el hecho de que comprende las oi)eraciones siguientes:

a) - el pliegue de cada wna de las orles de la tira de
acabado sobre si misma, en direccién de la otra orla;

b) - la ingercién, entre las haldas asi formadas, de las
orlas entes mencionadas de la parte marginal del articulo
de género de punto. externo, que termina con el borde sl que
se quiere aplicar la tira de acabado; 4

¢) - la sujecién de dicha parte marginal entre las orlas
replegadas de la tira de acabado; y

d) ~ la uni6n de dicha parte marginel 2 las haldas de las
orlag antes mencionadéé, por medio de un cosido de cadeneta
doble, ya.ralélo 2 la longitud de la zona de sobrepogid én
de las partes antes mencionadas del artim:.l;: de género de
punto y de ls tira de acabado. '
Bl invento aqui expuesto tiene también por objeto
une méquina apta para la formacidén del punto de cadeneta,
doble y que se caracteriza por el hecho de que, con el fin
de permitir sl uso de la propie miquina para la splicacifn,
a los bordes de género de punto externos, de tiras de dcabado
desdobladas de modo que presenten orlas iguales y por lo
menos en parte sobrepuestas, en correspondencie de su borde
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destinado & unirse a los bordes de los artfculos de género
de punto antes mencionedos, la méquina en cunesgtién esté
provisgta de una guia para la tira de acabado y pars el
borde del artioulc de génerc de punto, 4 ispuesta & proximi-
dad de 1a placa y de la barra de aguja de la méquina y
orientada en direccién del movimiento que los érganos de
avance del material que se ha de coser dispuestos en la
méquine imprimen e dicho materisl durante el cosido; tal
guis esté perfilada en Y por lo menos en un cierto trecho

a partir de su extremo v uelto hacia la placa y la barra de
aguja, de tal modo que delimita un conducto que tiene
asimismo la forma de Y en seccidén tremsversal, pero en el
que las partes terminales de lae ramas divergentes de la ¥
egtén dobladas sobre si mismas y tienen susextremos termi-
nando a proximidad de ls zona de unién entre las mencionadas
ramas divergentes y la rama central de la Y; dlcha guia esté
sogtenida de tal modo que la parte suya que comprende los
trechos terminales de las ramas divergentesg de la Y estd
cortada por el plano transverssl de la méquina donde se
forms el cosido, y se halla a una altura tal, regpecto al
planc de trabajo de la méquina en cuestidn,que el extremo
de una de las ramas di%ergentes de la Y se halla por debajo
del planc de travsjo mencionado.

Otras caracterfsticas y ventajas del invento se
desprenderfn claramente de la descripcién que sigué-, refe~
rida, a titulo de ejemplo no limitativo, & algunas formas
de realizacién préctica que se ilustran en los dibujos '
adjuntos; en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspective de una
méquina de coser apta para la formacién del cosido de
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cedeneta doble, que se ha adaptado para permitir la reali-

zacién del procedimiento 2 que se refiere este invento;

la figura 2 vs una vigta en perspectiva de la
migma mAquina, en la que se ilustra la guia en posicién
alzada, apropiada para introducir en ella la tira que debe

coserge al borge un artfculo de género de punto;

la figura 3 es una vigta en perspectiva, represen-
tada en escala empliada, de la zona de la méquina donde
esgtén dispuea‘bOs.: la guis, le aguja y los Srganos para el

trengporte del material que se cosej

la figura 4, es una vigta en perspectiva, repre-
sentada en escala ampliada, de la guia que efectua el ple-
gado de la tira de acabado;

la figura 5 es una viste en perspectiva, repre-
gentada en escala ampliada, & glgunos Srganos cooperadores

de la guff;

las figuras 6 y 7 son, respectivamente, uns vista
en planta y una vista en elevacién frontel de la guia
completa de 6rganos ilustrados en la figura 5 y de los
6rganos que soportan la guia en el besamento de la méquina;

la figura 8 es una vista de la guia en direccién
de la fle cha 4, sefialada en la. figurs 4;

las figuras 9 y 10 son secciones, respectivamen-
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te, por las lineas IX-IX y X-X de la figura 6, que ilustran

exclusivemente la guiaj;

la figura 1l es una vista en planta de la placa
que cierra por amiba el basamentoc de la méquina;

la figura 12 ss una seccién hecha por la lfnea
XII-XII de le figura 1l;

la figura 13 es vna vista en perspectiva de una
tapita montada deslizablemente en la placa ilustrada en
la figura 1l;

la figura 14 es wna secoidén hecha a través del
borde del artfculc de género de punto y a través del borde
desdoblado de la tira de zcabado, que miestra sus posicio-
nea reciprocas antes de su introduceién en la guia;

la figuras 15 es wne seccién transversal que
miegtra la pogicién reciproce que asumen los bordes antes
mencionados después gque se ha efectuado su cosgido;

la figura 16 es une geccifn, ilustrads en escala
muy ampliada, hecha & lo largo del cosido que se ilustra

en la figura 15;

la figura 17 es una vigta en planta, ilustrads

. en escala smpliade, de la place de aguja de la mAquins;

Las figuras 18 & 20 son las secciones practicadas,
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respectivamente, por la linea XVIII-XVIII, XIX-XIX y XX-XX
de la figura 17;

Lag figuras 21 y 22 son vigtas, respectivamente
en planta y lateral, del grupo de les garras para el trans-
porte del material que se cose;

La figura 23 es una geccién practicada por la
Ifnea XXIIT~XXIITI de la figura 22;_

La figura 24 es una vigta en pergpective de le
placa de aguja y de las garres que colaboran con ella;

Las figuras 25, 26, 27 y 28 muestran, también en
escala ampliada, el dispositivo presor de la mégquina, res-
pectivemente en elevacién lateral, en seccidén por las
ifneas XXVI-XXVI de la figura 25, XXVII-XXVII de la figura
26 y en una vista en planta;

la figura 29 es una vista em’ perspectiva de una
méquina de coser de vipo semejante al de la mhgquina ilue~
trada en lag figuras 1 a 13, pero adaptada para realizar
el procedimiento de este invento, con empleo de medios
que representan una variante de los ilustrados en las

figures 1 8 13 antee mencionadas;

La figura 30 es una vista en perspectiva, repre-
sentada en escale amplisda, de la zona de la méquina
expuesta en la figura é9 donde se produce la reunién y el
cogido del borde del artfculo de género de punto con le
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tira de ecgbado;

La figura 31 es una vista en perspective, repre-
sentada en escals ampliada, de un detalle de la mfquine
gue se expone en la figure 29;

la figura 32 es una vista en perspectiva, repre-
sentade en escale ampliada, de la guia que estd aplicada
en la méquine de la figura 29, la cual efectus el plegedo
de la tira de acgbadog

La Ffigura 33 es una vista de le guia ilustrada
en la figura 32 y de la respectiva escuadra de soporte,
por el lado del extremo de dicha guia opuesto al que mira .
e le zona de le méquina donde se forma el punto;

Le figura 34 es una vista en planta de la gufa;

La figura 36 es una vista de ella en direccién
de la flecha ¥ sefialada en la figura 33;

Las figuras 36, 37 y 38 son secciones trangver-

sales de la guia practicadas, respectivemente, por las

lfneas XXXVI-XXXVI, XXXVII-XXZVII y XXXVIII-ZXXVIII d¢ la
figure 34; ' .

la figura 39 eg una vista én perspective, repre-
sentade en escala ampliada, de un detalle congtructivo
aplic.-ado en la méquina de la figura 29, a proximidad de
la guisa;
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La figura 40 es una vista en perspect:wa, repre=

gsentede en escale smpliada, de algunos Srganos que colabo-
ran con la gulse; y '

La figura 41 es una vista en perspectiva, repre-
sentads en escala ampliada, de una guia suplementaris para
el borde de la tira de acabado opuesto 8l que se fija al
articulo de género de punto.

En todes las figures, los elementos que se
corresponden entre si estér; designados por losg mismos
rimeros de referencia.

La mféquina ilustrada en los dibujoe es del tipo
de brazo, apta para la formacién del punto de cadeneta
doble. El basamento B lléVa una tepa verticsl rebatidle K,
fijade con charnela, de modo que puede oscilar alrededor
de la varille A. La tapa K es pesralels al plano mediano
longitudinel de la mfquina y estd dispuesta en correspon-
dencia con los flancos longitudingles del basamento res-
pectivo, por debajo de la placa I que cierra por arriba
dicho basamento y que forma el plano de trabajo de la
méquina. La tapa K clerra asi, junto con la placa L, el
acceso a la zona del basamento donde se hallen los érgencs
que determinan el avance del material que se cose y el
ga:pchito aferrador gue concune, de modo ya de si conocido,
a la formacién del punto de cadeneta dobia. Le méquina
estd proviste de wna barra de aguja C usual, mévil en
sentidd vertical y que lleva la aguja D, y de una barra B
paralelas a la primera, que lleva el dispositive presor H.
La barra E estd dislocada respecto a la barrg de aguja D
en direceidén del av:‘ance del material que ase coge, como ge
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deseribird & continuacién.

Con P1L y F2 se indican los hilos que se suminis-
tran & la aguja y, respectivamente, al ganchillo sferrador
(no ilugtrado).

- la tepa K presenta en uno de sus extremos unsa
ménsula K*, a la que estd fijado, por medic de los torni-
1los 1, un estribo vertical 2 que lleva una escuadra 3.

El extremo superior de esta ltima estd fijada, por ejemplo
mediante soldadura, la guiaz ¢ para la tira de acabado R

¥y para el borde del artficulo de género de punto M, al cual
debe unirse la tirs R.

La escuadra 3 esté fijade al estribo vergical 2
por medio de un par de tornillos 5 cuyos tallos atravieean
une ranurs 6 (figura 4) practicada en el extremo de la
egcuadra 3 opuesto al que lleva la guié G. La renura 6
tiene una lomgitud y une anchura tel que permiten el mo=
vimiento de la escuadra 3 en sentido vertical respe&o al
estribo 2 y ademfs su orientacidén angular respecto a dicho
estribo 2 dentroc de un éngulo de amplitud limitede. '

La guia ¢, mejor ilustrada en las figuras 4 2 10,
estéd formada, en corregpondencia con su parte fijeda a la
ménsula 3, por une plaguita metélica plegada en U, ouyas
remas 7 y 8 estén situadas por debajo del planc 4 de la
egscuadra 3. Las ramas 7 y 8, y otros elementos de la
guie que se describirén mis adelante, estfn dispuestos
todos simétricamente respecto al plano S-8 (Figs. 8 y 10).

Los bvordes laterales de las ramas de la plaquita
en U estén consolidados por nervadwras N, sobresalientes
hacia dentro y perfiladas también en U, Log exiremos
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libres de laes ramas de estas nervaduras, superpuestas a

LR PN
-

la rama 7 de la plaquita en U, estén reunidas entre ei por
una nervadura trangversa N'.

Cada uno de los bordes de extremo 7' y, respec-
tivamente, 8' (figure 4) de las ramas 7 y 8 de la plaguita
en U presenta, en correspondencia con la zona suya gque se
extiende entre el extremo 9 de la guia y mis o menos el
centro de la longitud de esta Wltima, una prolongacibén P
(figura 4). Estas prolongaciones P estén dispuestas
simétricamen te respecto al plano 8-8 (figuras 8 y 10) y
tienen una configuracién particular. Cada una de ellas
pregenta, en efecto, trechos 10, divergentes respecto al
plano 8- antes mencionado e inclinados respecto a dicho
plano, Bstén scguidos por trechos arquesdos de empalme
12, que terminan con trechoe 13 convergentes en direccién
del plano S-8. Ios extremos de los trechos 13 estén uni-
dogs entre si, & proximidad del plano S8-§, por un puente-
cillo 14, Bste ltimo estédrigido parelelamente a1 fondo
15 de la plaquita en U (végse la figura 6) y tiene una
longitud que alcanze de preferencia 1/4 aproximademente
de la longitud de los trechos de los bordes 7% y 8% que
llevan las prolongaciones P, y los bordes 16 y 17 de
dichas prolongaciones esté:}' congtituidos por trechos
sucesives inclinados diversamente respecto al plano mediano
longitudinal de ls guia perpendicular a las ramas 7 y 8.

Al puentecillo 14 estd fijada, por medio de
la espiguita 11, una plaguite 18, distanciade por las
caras internas de los trechos divergentes 10 de las pro-
longaciones P. Los tordes 18! y 18" de esta plaquita 18
siguen los bordes 16 y 17 de los trechos divergentes antes
mencionados, opuestos a la direccién en gque se halla la
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barra de la agujs. ILa plaquita 18 presenta dos apéndices
19 y 20, que se extienden dentro de vanos delimitados
entre logs trechos divergentes y convergentes respecto al
plano 8-8 de cada una de las prolongaciones P. Tales apén-
dices 19 y 20 estén distanciados por les caras ihternas

de los trechos divergentes y convergentes antes mencionads,
y asimismo por los trechos de empalme 12, y terminan oon
breves trechos que surgen fusra de la guia y que estén
ambos inclinados en direceién del plano 8-8 (véanse las
figuras 4 ¥ 8). Ia espiguita 11 que fija el puentecillo

14 a l2 plaquite 18 sobresele en un breve trecho més alld
del extremo de esta Ultima opuesto al que lleva los apéndi-
ces 19 y 20. '

Como se ve, la configuracién de la guia G que

ge ha descrito es tal que presenta por dentro, en su parte
vuelts hacie la barra 0 de la ‘aguja, la forma de un conduc-
to perfilado en Y, éuyas rﬁmas divergentes tienen los
extremos doblados sobre si mismos en direccidén del plano

de gimetria de la Y.

Bn el espacio comprendido entre las ramag 7y 8

de la 4go.ia ¢ est4 montada de modo deslizable 1a parte
terminal 22, aplanada y doblada en &ngulo recto";,. ‘de una
varilla 23, gue se extiende hasta pasado el fondo 15 de la
guia ¢ y.que termina con un pomito 23a. Ia varilla 23

ests montada deslizablemente en direccidén longitudinal de
la gula G, en un agujerc pasente practicado en un blogueci-
1lo 24. BEgte dltimo se hella en el extremo de wna treviesa
25, fijeda con los tornillos 26 al fondo de cada una de
las nervaduras de congsolidecién F de le guie G. Ia varilla



£

Se

10.

5.

25.

0.

-13 -

»
e amaama A"

7

23 1leva tewbién dos abrazaderas, respectivamente 27 y 28,

!
L

- \\ N ..}’

apretadas sobre la verilla en cuestién por medio de torni-
llos y dispuestas, la primera entre la parte 22 de la
varilla y el bloguecillo 24, y la segunda entre este fltimo
y el pomito 23a. Entre la ebrazadera 28 y el bloguecillo
24 esté interpuesto un muelle 29 (véase las figuras 5 y 6)
que tiende a impulsar la varilla 23 en direccién tal que
su parte 22 se avecine al fondo 15 de la guia. La amﬁlitud
de este movimiento esti determinada por la poeicién de la
abrazadera 27 sobre la varilla 23. la abrazadera 28 esté
configureda, por el lado ppuesto a la guia G, a2 modo de

un diente 28a, que puede ser embragado por el diemtecillo
30a de una palanquita de balancin 30, montada oscilante
alrededor -de un eje perpendicular a la varilla 23, en wna
horquills solidaria del bloquecille 24, Un muelle 31
impulsa constantemente la palanquita 30 hacia le posicién
donde su dientecillo 30a se halla en la trayectoria de la
parte 28a, configurada a modo de diente, de la abrazaders
28. La pogicidén de las abrazaderas 27 y 28 se Qdetermina,
naturalmente, segin la anchurse de la tira de acabado que
acaba de describirse permite desengranar con facilidad,
actuando sobre la palanquita 30, el diente 30a de esta
dltime del engrane con la gbrazaedera 28, obteniendo un
movimiento desde la parte 22 de la varilla 23 hacia el
fondo 15 de la guia, y de este modo el alejamiento de
dicha parte 22 del bvorde de la tira de acabado. La ranura
trangversa 32 practicgde en la rama 7 de¢ le plaquita en U
de la guia, a poca distancia de la nervedura transversa N,
facilita la insercién de este modo de la tira que se guiere
coser. . ‘
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La guia G esté fijada a la egcusdra 3 de tal
modo que su plano de asimetrfa 8-S forme un &ngulo pequefio
con el plano de trabajo L de le méquina y est inclinsdo
en direccién del plano transversal de le mfquina donde gse
halla la barra de 1a aguja. Ademés, como se advierte en
la figura 3, la escuadra 3 se¢ halla & una altura tal, que
el empalme 12 y una parte del trecho convergente 13 de la
prolongaocién P de la rama de la plaqita en U se hellan
por debajo del borde 33 de une abertura practicada en la
placa L (véase 1a figura 3), pero por encima de una pla~
quita triangular 34 montade en la tapa K, cuyo borde 34a
coineide, cuando la tapé. se halla en =u posicién normel,
ilugtrada en las figuras 1 y 3, con el trecho terminal
inclinade 33a de dicha abertura, practicada en la placa L
{véanse las figuras 3 y 11), formendo el plapo de trabajo
de la mdquina., DLa tapa K lleva ademés, f£ijada a ella
por medio de tormillos, una esgouadrite 36, de la que es
golidaria le palanca 37, provista de empufiadurg. Actuando
gsobre esta dltima se puede llevar le tapa K y la guia 6,
completada con los accesorios que antes se hen deseritoe,
de la posicién de trevejo indicade en las figuras 1 y 3,
donde la tapa estd retenidg por medios de emgarce (no ilue~-
trados), & la poslcidén rebatide hacia atrés que se ilustra
en la figura 2, en la cual se efectua le insercién de la
tira de acabado dentro de la guia antes de iniciar el cosi-
do.

El borde de la guia G opuesto al borde cerca
del cual pasa le verille 23 se halla a poce distencia del
inolingdo 38 de la placa L (véanse las figuras 11 y 12).
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Bl vorde 38 esté interrumpido a cierta distancia de la
barra C de la aguja' Yy esté congtituido por la aleta 39a,
doblada hacie abajo de una plequita 39 fijada mediante
tornillos a una tapita plana 40 montada deslizsblemente,
con un empalme en cole de milano, en la placa L, de la
que cubre una abertura practicada con el fin de permitir
el ecceso a los 6rganos de le méquing situados en el
basamento. -

_ La placa de aguja 42 (véense les figures 17 a
20 y 24), insertads en una abertura a propésito dispuesta
en la placa L, en correspondencia con la zona situada
debajo de la barre 0 de la aguja, presents una parte 42a
Y una parte mis estrecha 42b, que ge extiende paralelaien-
te & la parte 42, En la parte 42a se ha practicado una
esgtrecha ranura 43 por la cual pasa la asguja D durante la
operacién de formar el punto. Dicha parte esté provista
ademfs de una superficie inclinads 420, que facilita el
avance del material que se cose, En la placa 42 se hen
practicado también eberturas longitudinales 44, 45, 46 ¥
47 para el paso de las gerras, cuyo movimiento determina
el avance del material gue se cose.

El grupo de las garras comprende una garra
principal 48, provista de tres series de dentalladuras
48a, 48b y 48c, una pequéfia garra complementarie 49,
1lamada ¥garilla" y fijeda a le garrse principal 48,

y una garra diferencial 50, cuya dentelladura 50a esté
alineada con la dentelladura 48a de la garras principal,
pero cuya cerrera puede variarse, de modo ya de si conoci-
do, respecto & la carrera de la garra principal. La garre
suplementaria 49 tiene la dentelladure constituida por
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unos pocos dientecillos 49a (de preferencia dos), alineados
con la dentelladura 48b de la garra principal. Tiene més
o menos forma de escuadra y presenta en su rgma horizontal

una abertura longitudinal 49b para el paso de la aguje D

de la méquina. Esto es necesario porque su dentelladura
debe hallarse en la parte opuesta de la aguja D respecto
e la dentelladura 48b de la garra principal. Tal disposi-
cibn, dtil en la costura de artf{culos de género de punto,
eatd claramente visidble en la figura 24, que muestra la
placa 42 de la aguja y las dentelladuras de las varias
garras ilusiradas en su posicién préxima al final de su
carrera de transporte del material que se cose.

Encima de la placa 42 de la aguja esté situado
el dispositivo presor H, fijado a la bvarre B (figuras 1 ;.
& 3y 25 a 28). Este comprende un soporte 51, sustentador
de la mordaza 52, que puede apretarse por medio del torni-
1lo 53 alrededor de la barra E. El soporte 51 lleva el
ple presor 54, donde esté practicada une ramura 55. Esta
filtima estd encarade a la ranura 43 de la place de la
sguja, para permitir el paso de la aguja D durante ia
formacién del punto. El pie presor 54 estd soportado de
modo oscilante por el soporte 51, con la interposicibn del
collete 56. El ple presor auxiliario 57, de anchura redu-
cida pero més largo que el pie 54, colabora con la parte
42-b de la placa de la aguja. Este pie est4 fijado, por
medio de una espiguilla 58, a un buzo 59, mévil axilmente
en un agiento practicado en el soporte 51, y empujado
hacia la placa de la aguje por los muelles 60 y 61, que
tienen un extremo apoyado en el extremo del buzo 59 y,
respoctivamente, a proximidad de la punta relevada 57a del
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pie presor suxiliario, y sus otros extremos fijados al
soporte 51 por medio del tormillo 62, El pie presor auxi-
liario 5T presenta una protuberancia perpendicular lateral
STh que forma superficies de guia para los pliegues de la
orla superior R' de la tira de acabado, como se describiré
més adelante.

Se ha dichc ya precedentemente que uno de los
fines de este invento es adgptar una méquina, capaz de
formar costuras de cadeneta doble, para le aplicacién, a
los bordes de artfculos ge género de punto externo, de
tiras de acabado desdobladas en correspondencia con su
borde que debe unirse al articulo de género de punto exter-
no antes mencionado, de modo que presente dos orlas separa-
das.

Las operaciones que para este fin se realizan con
empleo de la méquina descrita, podrén comprenderse mejor
obgervendo las figuras de los dibujos.

Por las figuras 4 y 14 puede advertirse que las
orlags R* y R" del vorde desdoblado de la tira de acadado R
estén inicialmente enrolladas sobre si mismas. Para obtener
una unién, del tipo-ilustrade en la figura 15, entre las
orlas mencionadas y el borde de un articulo M de género de
punto externo, se introduce la tira de acabado R en la
guia G, de tal modo que el cuerpo de la tira se halle entre
las ramas 7 y 8 de la plaquita en U y que las orlas R' y
R" gueden introducidas en los conductos delimitados por loas
frechos divergentes 10 y por 1los convergentes 13 de las
prolongaciones P de las ramas 7 y 8 antes mencionadas. El
borde del articulo de género de punto externo M, al cual
deben coserse las orlas R' y R", se dispone de modo que ge
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apoye contra el puentecillo 14. Lyego, haciendo deglizar
en direccién de la barra de la aguja la tira de acabado R
y el artfoulo de género de punto M, se los introduce, con
la digposicidn reciproca que se ilustra a l& izquierda de
la figura 4, bajo el dispositivo presor. Bste dltimo actua
sujetando la parte marginal del artfculo de género de punto
M entre las haldas de las orlas R* y R" de la tira R, que
quedan replegadas a la salida de la guia G en sentido
opuesto al inicial, vieible en la figura 14. la guia esté
dispuesta de $al modo que el cosifo de las orlas plegadas
Rt y R" al borde del artfeulo de género de punto M se pro-
duzce a proximided de laes zonas de plegado de lag orles

en cuestibén. E1 borde R" de la tira R es guiado durante

el cogido & lo largo de la parte 22 de la varilla 23 inser-
tada entre las ramas 7 y 8 de la plequite en U. la confi-
guracibn particuler de la plaquita 18 y de los bordes 16

¥ 17 de las prolongaciones P de las rames 7 y 8 de la guia
tiene por fin, ye sea facilitar la introduccién de la

tira R en la guia G durénte la preparacién de dicha tira
para la costura, ya sea a ser posible un plegado progresivo
de las orlas R' y R" de la tira en cuestién seglin se desee,
durante el costdo.,

Ia variamte de construccién que ge ilustra en
las figuras 19 a 41 difiere de la ilustrada en las figuras
1 a 18 principalmente por log detalles que siguen:

Las prolongaciones P de las ramas 7 y 8 de la
plaguita en U presentan, en la raiz de los trechos diver-
gentes 10, trechos iniciales 10*' que son fundamentalmente
perpendiculares & las ramas respectivas 7 y 8 y que tienen
une altura decreciente en direccidén de la barrs de la



£

L
- 19 -~ Sex
:

2847 4
aguja. Ia plaquite 18 ge prolonga en cambio en direccién
opuesta, en forma de una lenglleta aplanada 64 que ge extien-
de casi hagta el borde de la plaquita en U. Esta lengleta
estd ligeramente distanciada de los bordes 7' y 8' de la

5, plaquita en U y se halla en el planc de simetrfa $-8 de
eata Ultina,

Los medios para la guia del borde libre R"
de la tira de acabado R, 0 bien del llamado “collarin®,

_ comprenden una barrs 65, montada deslizablemente entre
10. las remas 7 y 8, paralelamente al fondo 15 de la plaquita
en U. la barre 65 esté fijada al extremo de una varilla
66 que atraviesa el fondo 15 de la plaquitajf est4 guiade
en el agujero pasante 67 (véase la figura 40), practicado
en la cabezs de un perno 68. Este Qltimo estd fijado
15. al plano 4 de le escuadra 3 por medio de una twe rce 69.
En la cabe za del perno 68 se ha practicado también wn
agujerc fileteado 70, que comunica c¢on el agujero pasente
67. En el agujero 70 estd enroscado un tormillo 71, apre-
tando el cual se puede estabilizar les posicidén de la vari-
20, lla 66 y de la barra 65 respecto a la guia.

41 nivel del dispogitivo presor estén situados
medios suplementarios § (véase la figura 41) pare le gula
del borde libre de la tira de acabado, despuds que sale Qe
‘la guia G. Estos medios comprenden una plaquita cursgors

25. 724 provista de unz ranura longitudinal 73 y sobrepuesta
deslizablemente a la itgpita 40, del modo que antes se ha
descritc, en un aslento a propésito dispuesto en la placa L
que forma el plano de tra;bajo de la mAquina., La tapite 40
lleva una espiguilla 74 ¥y wn tornlllo 75 que atraviesan-

30. la ranura 75 de la plagquita cursora 72 y que estén asitua-
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dos de tal modo que la plequita cursora 72 puede desli-
zarse en direccidn perpendicular a la del avance del mate-
rial que se cose. El pomito 76 puede estar atornillado
sobre el tornillo 75 y sirve para fijar la plaquita ourso-
ra 72 en la pogicién deseada. la guis suplementaria esté
constituida por el estribo en U 77, f£ijado al extremo de
la plaquita 72 y vuelto con su cavided hacia el disposi-
tivo presor. lLa posicibn de la plagquita cursoras 72 se
escoge tal, naturalmente, que el fondo T77a del estribo 77
esté alineado con la cara de latarra 65 opuests a la
varilla 66. Le guia suplmentaria que acaba de descri-
birse podria hallar también empleo en la variante de
cons‘tmecidn: que se ha descrito al referirse a las
figuras 1 a 13, }

Bl dltimo detalle constructivo que digtingue la
variante de las figuras 29 & 41 de la variante de las
tigﬁ.ras la 13 es la presencia de una plaquita de cober-
tura 78, que se fija por medio de tornillog 79 (véanse las
figuras 31 y 39) a la tapa K. Esta plaquita presenta
en su clispide un frecho oblicuo 80, doblado en 4nguloe
recto respecto al resto de la plaquita 78. Dicho trecho
coincide con el borde la plaguita triangulasr 34, sustenw
teda también por la tapa K, que, como se ha explicado
antes, completa la placa L.

Naturalmente, manteniendo invariable el prin-
cipio del invento, log diversos detalles congtructivos de
las guias y de las parteg colaborantes de la méquina en
gque estén montadas dichas guias pueden Yariarse amplia-
mente respecto & cuanto se ha descrito e idmstrado, sin
por ello salirge del émbito de este invento.
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Asi, por ejemplo, cabe variar la longitud de
las prolongaciones P, medida en direccién del avance del
materigl que se coge. Lo migmo puede decirse de los
medios para el sostén de la guia G, que, en vez de

5. " anclarse a la tapa rebatible K, podrian enclarse a una
parte fija del basamento D 4= la miquina,

También podrian variarse los detalles del dis-
positivo presor y los de la placa de la aguja y del grupo
de las garras, no obstante que los érganos correspondien=
tes que se han descrito e ilustrado deben preferirse por
vuanto ageguran un resultado satisfactorio de la operacién
de cosido.

10.
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NOTA,

Degorito el objeto del presente invento se de-
claren nuevas y de propia invencidn las signientes reivin-
dicaoiones con priorided de la solicitud de patente italia-

ne no 2011/562 del 27 de Enero de 1.962.

1.~ Procedimiento oon su dispositivo para epli-
oar @ los bordes de artfmlos de género de punto externos
tires de acabado dobladas de modo que -presente, 8n C0rreg-
pondencia con s borde destinado a ser unido a los boxdes
de los articalos antes mencionados, dos orlas iguales, so-
brepuestas ume a otra por lo menos en parte, caracierizado

por & hecho 4o gue oomprende las operacionts siguientes:

a) el plegamniento de cads una de las orlas de la tira
de goabedo solre s misma en direccidn de la otra

orla,

b) 1a inseroién, entre las haldas asf{ formadas de las
orlas antes mencionadas de la parte marginal del
artfoulo de género de punto externo, que termina
oon el borde al qua se gquiere gplicar la tira de .

acebado,

o) 1la sujecidn de dichs parte marginal entre las orlas
replegadas de la tirs de acabado, ¥y
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.4) 1la unién de dicha parte marginal a las haldas de las
orlas anteg mencionadas, por medio de un cosido
de doble cadeneta, paralelo a la longitud de la Zona
de sobreposicidn de las partes entes meacionadas del
articulo e ge’nerq de punto axterno y de la tira de

acgbado respe ctiva.

2. Procedimiento wnfomme a lo definido en la reivindi-
secidn 1, aaraot.erizado por el hecho de que el plegawiento
de las orlas de la tira de acabado y la_inseroi.dn de la
perte ma:cginél del articulo, que termina con el borde sl e
s8 quiere apliecar ls tira, se efectuan pmgresnivane nte, en
corregpondancia m'm un treocho de longitud limitada, adya-'
cente & la zona donde se producd la formseidn del punto del
cogido de doble cadenetm q @ une dichas orlas a la merioiona-

da parte marginal.

3. Procedimiento conforme a lo definido en lag re i;fiudi—
oaciones 1 o 2, caracterizedo por el hecho de (e las
mencionadas orlas se pliegan en treohos igusles y que la
parte marginal del artfculo se inserte entre dichas orlas
8n un trecho tal, ere un borde 4¢ la mem ionada parte gueds
alineado con los bordes de las partes plegadas de las orlas

antes mencionades de 1a tira de azeabafdo.

'4.  Proocedimiento confome a lo definido en une d las
reivindioscionea 1 a 3, caracterizado por el heoho de que
8l cosido se efectua a proximidad de la zong del plegemien~

;to de lag orlasgs de la tira de aocabado.
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5.  Procedimiento conforme a lo definido en una 4o ias
reivindicacionea 1 g 4, caracterizado por el hsoho de que
18s haldas 49 1las orlas de la tira de acabade se comprimen
contra la parte marginal del artfculo, en la zona donde
se efectna la formacidn del puato del cosido gmue une los

elementos antes menoionados.

6. Procedimiento conforme a lo definido en las reivin-
dioceciones 1 & 5, oaracterizedo porque el digpositivo com-
prende una méquine de coser apts para la formepida del pune
{0 de dodle cedeneta para la aplicacidn a los ‘boﬁes de
género de punto externo de tiras de aocabedo dobladas de mo-
do que presente, en corregpondencia con su borde destinade

a s8r unido a los bordes de los art{culos antes mencionados
de género & puato externo, dos orlas iguales y sobrepuestas

ung g otre por lo menos @ parte, estando provista dicha

| méquina de una guia pera la tire de acabado y para el borde

del artfoulo de género de punto, gule que e std dispueste

2 prozimidad de la placa de la aguja de la méquina y orien-
tada en direcoidn del desplaxamiento Que los drgencs de
avance del material aque se ha de coser imprimen a dicho ma-
terial durante el cosido; diche gnia estd psrfilada en Y al
menos 8n oie::to trecho a pertir de su extremo vuelto hacis
la pleca y la barra de agnja de la méquina, @0 tal modo que
delimita un conduoto qe tiene tambidn €1, en seacidn
trmﬁersal, la Hrma do Y, pero en el que las partes ter-
minales de las ramas divergentes de la ¥ estdn dobladas

gobre gi mismas y tienen sus extremos terminendo a proxi-

-midad de la zona de unidén entre las remas divergentes y la

reme central de la Y; diocha guia estd sostenida de tal



5.

10,

15,

25,

trsre

- b -

P R

modo gue la parte suya que comprende las pertes terminales
de las ramas divergentes de la Y s cortada por el plano
trenaversal 49 la miquina donde se forme el cosido, y se
halla a una altars tai. reopecto al plano de trabajo de
lz miguina, e el extremo de una-ra:tna de la‘Y se halla

por debajo del plano de trasbajo mencionado .

7. Procedimiento confome g lo definido en la reivindi-
caoidn 6, caracterizado par el heoho de que en la méq,uj.na
el plano de slné tria de 1o gufa estd inclinado en én‘gulo
pequefio en & recoidn del plano trongverssl de la miquina

donde yace la barra 4¢ la aguja, respecto al pleano de tra-

" bajo de dichs méquine.

8.  Procedimiento conforme 2 lo definido en las relvindi-
caciones 6 o 7, omracterizado por el heoho de qugnla méqui-'
ng la geia comprende una parte prineipal, constituida por
una plaguita configurada en U en la seccidn transversal,

en la cue los treohog gohrepuestos uno a otro 4e los bordes
de las remes de la U, extendidos en esencia, a partir

de la mitad de la longitud de la gale, haoia su margen
vaelto hasia la barra de la aguja de la méquina, presen-
tan prolonga&iones dpuestas simdtricamente respecto

al plano del perfil en U de la plaquita y que presentan
treohos dive rgantes respe oto al plano antes mencionedo,
seguidos por trechos comvergentes situados deﬁ’ao de dichos
trechos divergentes, paralelos en esenoia a ellos, y unids
en sus extremos par un puentecillo de modo gque se delimite

un conducto ouys forma es en esencia de V en la seccidn

transversal, que comunica @ oorrespondencia con s vérti-
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oe con el oonducto delimitedo por las ramas de la plagui-
ta en U; dicho puentecillo soporta una plaquita configu-
rada también de modo que tenge en egancis la foxmag de V
en lg secoidn transwrsal y qw prasénta ap€ndices ¢ue
penetran cada uno en ung de las ramas del conducto en V
antes mencionado y lo divide en dos partes interoomani-

cantes.

9, Procedimiento conforme g lo definido en la reivindi-
cacifn 8, cargoterizado por el hecho de gue en la méquina
los treohos diwergentes de las prolongeciones & las ramas
de la plaquita en U presentan oaxrtos trechos perpendiouls-
res eh egencia a las ramas de la piaqui?a en U, geguidos
por trachog inelinados respecio a las ramss antes men;
cionadas, y por €l lecho d¢ que la altura de los mencio-
nados primercs trechos es progresivamente decreciente en
direccibn al e xtremo de lg guia mds vecino al plsno lon-

gitudinal donde ge hella la barra de la egmja de la
mémina.

-

10. Procedimiento conforme a lo definido en una 4o las
reivindicaciones 8 o 9, caracterizado por sl heoho de que
en la méquina la:longitud de los bordes & las prolongadio-
neg de las ramas de ls plaquita en U, unidas por el puente-
0illo, es menor en esencia we la longitud de dichas prolon-

gaciones medida en el extremo de las ramgs dé la plaquita
en 11,

11. ©Procedimiento sconforme & lo definido en la reivindi-
cacidn 10, oarasterizado por el hecho de que en la méquine

log bardes de las prolongsciones d¢ las rames de la plagqui-
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te en U, opuestos a log encarados hacia la barra de la amje .
de 1a méquina, oomprenden trechos suoesivos inolina&f:s divere

 samente regpectd el pleno pediano longitadinal & le plequi-
te en U, perpendicular a los planos de les remas de dicha

5. pl aqui'ta.

12. Procedimisnto confome s lo definido en las reivindi-
osciones 10 y 11, oaracterizads por el lecho de que en la
~wéquine le plaquita montada en el puentecille que une los
; extremos de los trechos convergentes de las prolongasiones
10+ ' ge les remas para le piaq,uitg en U, estd fijada a log extre-
ms del puentecillo en cuestidn opaestos al gnoafado alg
barra de la sguja de la méquina; tal plaquita estd 6onfigu-
rada de modo me reproduce la forma del oconducto en V for-
15. medo entre les prolongaciones de los bordes libres de las
ramas de la plaquita en U y teriina en correspondencia con
los bordes de diockas prolongaciones vueltos eun airaoo:'gdn
opuesta reapecto al plano medisno 1ongi.1ndinali de 1a mé-

quina.

20. 13. Procadimisnto conforme a 1o definido en la reivindi-

cacién 12, caracterizaed por el hsoho de que en la méquina
la plaguita sostenida poar el puentaaillo pzesehta ung len-
g"ueta'central splanade que se extiende hacia &l extiremo
) de la plsguita en U opuestn el ext-:cemo encsrado al plano
25,  mediano longitndinal da la méguina, y por el hocho de qgue
dioha leng”ueta splanada hacia su extremo libre egté situa-
da en 6-‘{- piano madialo e pasa 'entre las ramass de la pla-
quita @ U, |

'50, 14. Procedimisnto conforme & lo definido en une d€ las
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reivindicaciones 8 a 13, oaracterizadc por el hecho de que
en la miquine la Tema superior, respecto al pleno de trabajo
de la mdmina, de la plaguita en U presenta una ranura pa-
relela a la longitud d¢ la guia y dispuesta a proximided del

extremo de dicha rama.

15. Procedimiento confrms a lo definido en una cualquiers
de les reivindi caciones 8 g 14, caracterizado por el heo}'w
de me en la mémina dentro de la plamitae en U estd dis-
puesta una barrs gue se extisnde en toda la longitud de 1a
gufe, y por 8l hecho de que estdn dispuestos medios pare
desplazar dicha barra parszlelamente al fondo de dioha pa-
qiite en U y para fijarla a la digtancia deseads del

fondo de la mencionada placuite

16. Procedimiento conforme a lo definido en ung de las

reivindicacionss 8 a 15, ocaracterizado por el hecho do gue

" en 1a mdquine la plaguita en U estd fijada a una escusdra

sostenida, d¢ modo @ e pueda ser degsplazada en altura y oxien-

" tade angularmente, por un estribo vertiocal fijsda a una

tepe rebatible entorno a un eje peralelo al plano mediano
longitudinel de la mémina, que cierra 8l acc#so, en 0o~
rregpondencia con log flancos laterales del basamento de

la mdmina, a los drganos de est o fltima situados por

devajo d4el planc de trabajo.

17. Procedimiento cnforme a lo definido en las reivindi-

caciones 15 o 16, carscterizado por ol heoho de que en la

méquine e la bexra antes mencionada estd fijada una varilla

que sobresale del fondo de la plagita en U, por un aguje-

Yo precticado en dicho fondo, y ue dicha verilla se
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, bloguea, de modo emovidle, por medio de una MO¥4eZe fija-

da 2 la pequefia escuadra que sostiene la plaguita en U.

18. Prooedimiento confome a lo dsfinido en una de les
reivindicacione‘s 6 al?,c argcterizado por el hecho de eg-
tar provista la méquine de una guia eupl ementaria pera el
borde de la tira de acsbado opuestd al que se cose al bor-
de -del artfculo de gére ro de punto externo, paralela a la
guia primeramente mencionada y situsda enfrente de la

zoua donde se prodice la formeoidn del punto.
10,

19. ' Procedimieato confome a lo definido en lg reivindice~
cidn 18, caracterizado por el hecho de e la mendionada
guia suplementarie de la migina estd cons titwide por un
slemento en U ouyo fondo estd fijado al extremo de un oursr
15. provisﬁo"de una rahure longi.tudinal.‘ por la cua peaa el
tello de un vdstago filetesado y un tornillo solidario de
une tapita fijada el plano de trebajo en ouestidn; los
ejes del mem ionado vdstago y A€l mencionad tornillo estén
dispuestos & plano paralelo al plano longitudinal de. la
20, méquina; sobre el tornillo esté roscada una tuerca apta

e ra blobar el ouwrsor en la posicidn deseada.

20. Procedimiento confomme a lo definid en la reivindi-
caoidn 8, oarmoterizad por el hecho de we en la méquina
© los apéndices de la plaquits sostenida par el puenteaillo
25. pregentan trechos sobresslientes de la guis en direccidh
' del plano mediano longimdin'al de la méquina, y por el he-

cho de gue tales trechos ¢ sté ambos replegados en direc-

cidn del plano de simetrfa de la guia.
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21. Prooedimiento conforme g lo definid »n una G las

reivindicaciones preceden tes, caracterizado por el hecho

de que a la tapa laterel rebatible que sdtiene la guia -
ostd £ijeda une palanca provista de empufisdura, que facili-
ta lg basoulacidn de la tapa entre la posid dn vertical de
trebajo y la posicidn rebatida que ella asume en la fase

de la ingsroidn, = la gufe, del material qus se ha de

CO0SeY.,

22, Prooedimiento oonfome 2 lo definido @ la reivindies-
cidn 15, ocaraoterizad por el hecho' de gue ls mencionads
barra esth ooums tituida par la parte teminal de una vari-
lle que se extiende g 1o larg del borde de la guia opues-
%o al que mira hepie € plano mediano longi.'w;dinal de la
mfquina; dicha verilla estd giisda enel asgujero pasante de
un blogueoillo sostenido en el extremcde ana traviese |
fijeda con tornillos al fondo de la guia; y existen mediqs

para limitar la carrera de la varille respecto 8l blogus-

cillo, medios elésticos pars impulsar dicha varilla en

3
¢

medios para retener dicha varille en pogicid retirada son-

trs la socida de los medios eldsticos mencionados antes.

23. Procedimiento confome 8 lo definid en lg reivindi-

cacidn 22, ocaraoterizado por el hoho de e los mencionades

‘medios elésticos que impulsan la varilla en direccidn opaes-
" ta 2 la d® los bordes de las ramas de la gufa estén consti-
tuidos por un maelle helicoidal interpué sto entre el blo-
.quecillo donde es deslizeble lg varilla antes mencionade,

mientres que los mediog pare retemer la verille contre la



Se

10.

15.

R

- PO

gcgj_.;fn de dicho .muells comprenden un ‘pequefio Zuncho . fijado
gobre f}ioha verilla, entre el bloq,uaail;o anted mencionado
y ol extremo de la varilla opuesto &l extremo ouya parte
terminal estd montada deslisablemente entre las ramas de la
guid; y una palantiuita de balaxi,ofn sogtenide par el blogue-
cillo entes menocionedo y sometide & la eccifn de un mus lle
gue la hace oscilsr de tal modo me su extremo qonfigurado
en foxmg de dienteecillo, se halls en 1a trayeotoria de un

bbr&o. wnfigirad a modo de diente, del peguefio zZuncho ‘mo-

" tenido por la varille, sotre le oual actda el muelle, qus

tiende a desplazar dichs varilla en. direccidn opuesta a las

partes terminales de las remas de la guie.

3

24. Procedimiento con su digpositive pars aplicar a los
bordes de artfoulos de gée vo de punto externos tiras
de acabado.

Segdn se dessride y reiviodica en la presente

memoria descriptiw me conste de 31 pégines foliadas

¥ escritas a méqziha por um sola amra. 2compaiiada de 12

léminas de dibujos. ‘
Madrid @ 26 de Bnero de 1.965.

VIRGINIO RIMOLDI & Co.
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