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EXTRACTO DEL MODELO. -

Constituye este modelo un envase perfeccionado del tipo de
signado como ''plato!' o "bandeja" que se destinan preferentemente -
para el envasado y transporte de productos perecederos tales como
los frutos frescos,

Su caracteristica principal se debe a que ha sido cuidadosa
mente estudiado para poder realizar su montaje totaimente por medios
mecénicos que han sido especfficamente concebidos para este objeto,

adaptandose por completo a las caracteristicas y disefio especial de

)

la caja.

El envase en cuestidn esta formado a partir de una placa pre

formada, ventajosamente de cartdn corrugado, que incluye‘el*fondo y

los laterales de la bandeja, destacando que los testeros y sus exten--

siones laterales, que se desvian en las esquinas de la cajay, prgsentan
LA }

un corte en su borde inferior creando un escalonamiento que constituye
el encaje para adaptar una caja en !as esquinas de otra cajg.lzugr.néloga
L ]
situada en un plano inferior inmediato cuando se forman Ios’..abilamien—
e

tos, durante los cuales cada caja se encajara en otra inferto(’. ihmedia
s a8
ta y apoyara directamente por un lado sobre un tabiquillo vestical que
forma doble pared interior en cada testero y por otro lado apoyara so-
bre las paredes exteriores de cada testero y sus solapas laterales.
La caja abierta comentada tiene aplicacion como envase en -
general} mas en particular para el envasado y transporte de productos

perecederos,

Debe considerarse como preferente, la Figura 32,
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ANTECEDENTES DEL MODELO. -

Ya son conocidas cajas abiertas o bandejas que para poder
ser apiladas, con cierta seguridad, que presentan en el interior de -
sus esquinas sendos prismas triangulares formados por enrollamiento
de solapas que se prolongan desde los lados mayores o bien desde los
testeros, cuya disposicién ya es bien conocida y ha sido ampliamente
divulgada en Espaia por Ias Normas Internacionales de Calidad FEF-
CO, particularmente en su norma nimero 0945, por medio de publica-
ciones oficiales de los afios 1,968 y 1, 975,

Este tipo de bandejas ofrece una resistencia mecanica acepta

ble para soportar las relativamente considerables cargas que se origi
[ ] L ]

. L
L]
. L]
] e

nan al formar apilamientos, pero sus paredes laterales, en particular

las de sus lados mayores y el fondo se deforman con facilidad por el -

peso de las mercancias envasadas, que en muchos casos de'fpr'lpan los

° *q
lados mayores hacia e! exterior por efecto del empuje que sobre ellos
desarrolla la mercancia y por la flexién del tablero que comstituye el
. o'.

fondo de la caja. Ry

Més recientemente, de manera concreta en el afio .1-.-'9'?'8, la -

. ses
propia entidad solicitante del presente caso, lber'oamer*icar;a del Emba
laje, S. A., inscribid su Modelo de Utilidad n2 236. 709, para una ban-
deja & "platd" muy robusta que en la practica ha dado excelentes resul
tados por su gran resistencia mecanica, desechando con ella los cono-
cidos y defectuosos encajes por lenglleta entre caja y caja durante los

apilamientos, ya que tales lenglletas proyectadas desde el borde supe-

rior de los testeros suelen doblarse facilmente sin establecer el enca-
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Je deseado y la realidad es que los apilamientos se mantienen porque,
las cajas gravitan unas sobre otras sin contar con medios eficaces -
que eviten posibles desplazamientos laterales de las cargas formadas.
El presente modelo de utilidad resuelve con plena eficacia
estos importantes problemas y ademas mejora notablemente el modelo
anterior n2 236, 709 de la propia entidad solicitante, el cual realmen-
te constituye un notable per‘fecéionamiento sqbre dicho modelo que --
perm ite montar la bandeja por medios totélmenteAmec'anicos, sin inter
vencidn manual lo que se traduce en un notable beneficio econdmico.
DESCRIPCION DEL MODELO. -

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto seglin indica

su enunciado, una bandeja apilable que ha sido perfeccionada en sus

caracteristicas de disefio, de organizacidon y de montaje, que esta - -

construfda a partir de una placa Gnica,.preformada, con pheférencia,

. LY
pero no exclusivamente, de cartdn corrugado, cuya caja se monta por
completo por medios mecanicos. . seuds

o %,

El objetivo principal del presente modelo es el dé&'proporcio

nar una bandeja que, conforme anteriormente se ha indicade;*constitu-

ye un notable perfeccionamiento en el modelo anterior n2 238 709, gra
cias al cual se hace posible armar la bandeja en cuestidn por medios
exclusivamente mecénicos y prescindiendo de tener que estabilizar to-
das las parr_;es de la caja por medio de orejetas de retencidn,

Otro objeto delv modelo es el de propor-cionar; una bandeja a
la que se ha dotado, en sus laterales menores de doble pared, estando

ambas paredes situadas a la misma altura en el sector central de cada
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testero y a diferente altura en el resto del borde superior del teste

ro.

Otro objeto més del modelo es el de producir en el borde
inferior de cada testero éendos escalonamientos, que se prolongan
en los extremos de los lados mayores constituyendo un encaje coin-
cidente con el perfil que forma e‘l borde superior de cada testero,
de forma que al superponer las cajas se "enchufaran" materialmente
una sobre otra apoyando la superior en los dos asientos a distinto ni
vel que presenta ia caja inferior en su embocadura y ajustandose en
todo su contorno dentro del espacio formado entre los dos escalona-
mientos de la bandeja situada en el plano inferior,

Otro objeto del Modelo es el de proporcionar un%'ba‘ndeja

o Wplatd" a partir de una placa preformada, preferentemente de car-

tdn corrugado que comprende las distintas partes que integran la caja,

.
.
e O,

sin que, de dicha placa preformada, resulten recortes estimables de

material, lo que se traduce en una notable economfa.jéste detalle de

economfa tiene gran Importancia si se considera en los tél‘mlr'\ps de -

produccidn en gran escala, ya que cada afio se construyen myuchos mi-
¢ 6080
les de cajas, poir ello cualquier ahorro de material que se,pgotiuzca,
por pequefio que sea, adquiere grandes proporciones,
Otro objeto mas del Modelo es el de proporcionar una nueva
bandeja que cuenta con unos cajeados en sus esquinas inferiores en -
los que son recibidas, ajustadamente, los bordes superiores de otra

caja dispuesta en un plano inferior inmediato.

Este encaje especial es tan perfecto que materialmente una
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caja se "enchufa" en otra inmediata pero su penetracién queda li-
mitada a los términos precisos, ya que cada caja posee en el inte-
rior de sus esquinas un tabiquillo transversal que interviene en --

funcion de asiento sobre los que apoyara el tablero de fondo de la

.caja situada en el plano superior. Esta disposicibén asegura la po-

sibilidad de formar apilamientos de gran estabilidad.

Otro objeto mas del Modelo es el de crear un pl atd que,
ademéas de los beneficios enumerados, ofrece la estimable ventaja
de que al adosar las bandejas entre sf, se forma entre cada dos -
bandejas un espacio equivalente a dos gruesos de la placa que for-

ma la caja, de forma tal que al adosar lateralmente los apilgmien-
- L ]

tos se forma a cada lado mayor de la bandeja un espacio que .forma

en el conjunto una verdadera c.himenea de aireacion, 1o que resulta

muy deseable cuando las bandejas cofftienen productos peE"effe:der‘os.
Otros objetos que se relacionan con los beneficlos y con la

economfa del Modelo, se ir&n poniendo de manifiesto mas sdefante.

Una caracterfstica de la bandeja perfeccionada q.ué-s‘e pro-

borde inferior de los testeros se han previsto sendas escotaduras o
cortes especiales que afectan al fondo de la caja y a la parte infe—-
rior de los te steros, cuyas escotaduras originan en la parte inferior
externa de las esquinas de las bandejas sendos escalonamientos que
se extienden parcialmente por los testeros y por los laterales mayo-

res.,

Otra caracterfstica mis de la bandeja que se preconiza pre-
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vé q;.le los testeros estén formados por dos tabiques formando do-
ble pared, de las cuales la interior presenta menor altura que la
pared exterior para fermar asl un doble asiento para la caja que
se superpone, de#forma que cada tabiquillo perpendicular del tes-
lero se superpondra alineédamente con los tabiquillos coincidentes
del testero correspondiente de la bandeja inferior,

Otra caracter{stica del Modelo corresponde al medio pre
visto para separar cada bandeja de la situada en un plano inferior
inmediatowen la que se encuentra materialmente "enchufada' por su
fondo; tal disposicidn consiste en una amplia escotadura formada en

el centro del borde superior de los testeros por la que se introducen
[ ] [ ]
... *

los dedos de la mano aplicAndose sobre el plano inferior del ‘fondo de

la bandeja que se encuentra superpuesta a otra hombloga. Esta esco-

tadura se forma mediante un amplio vaciado, ventajosamer;t.e-cuadr‘an-
gular, practicado en la placa preformada con la que se fo.r‘rr:; la ban-
deja, precisamente en las Iineas de articulacidn o plegade,.gx¢istentes
entre los dos tabiquillos que integran la doble pared del t'e.é:t:eir-o.

Una i;dea més completa del objeto que constituye.e} fplatd!
o bandeja que en esta deman da de Modelo de Litilidad se p‘ho{)o:ne, la
proporciona la descripcidén siguiente en la que se comentan los dibu-
jos adjuntos, que representan, de forma un tanto esquematica y ex--
clusivamente a tftulo de ejemplo, no limitativo los conjuntos y los de
talles preferidos por la idea del Modelo, referidos a un posible caso

de su realizacidn practica,

En los dibujos:
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La figura 12 corresponde al desarrollo de la bandeja, apre
cifindose que debido a su disefio practicamente se forma la bandeja -
con aprovechamiento total del material puesto que la placa se confor
ma sin que de su troquelado resulten recortes o desperdicios estima
bles,

La figura 22 representa parcialmente una bandeja en fase -
de armado o montaje. Se aprecia que los dos tabiquillos que forman
la doble pared de los testeros se prolongan en sus extremos forman-
do sendas solapas, amplias que se giran 902 para adosarse una de
ellas sobre 2l plano interior y la otra sobre el plan o exterior del -

lateral .mayor inmediato que asi se ve notablemente reforzado,

L.a figura 32 r'epr'eéenta en perspectiva una bandéja’fotal——

mente armada apreciandose que el tabiquillo interior de la doble pa

red que form a cada testero, forma un asiento practicamente ¢ontinuo

sobre el que se apoya directamente el fondo de la bandeja superior --
inmediata, cuyo asiento se extiende a lo largo de los testeros.y se —-

prolonga en una zona estimable de los lados mayores. et
L[ ]

La figura 42 corresponde a una vista mostrando fragmentos

de dos bandejas que se encuentran superpuestos pero sin l[&dal a -
encajarse recipr ocamente, L.a bandeja situada en el plano inferior -
tiene convencionalmente cortada la extensidn u orejeta exterior del -
testero lo que permite apreciar la extension interior asf como la par
te final del lado mayor inmediato que se encuentra situada entre dichas
orejetas.

La figura 52 representa dos bandejas superpuestas y recipro,
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camente encajadas, siendo observadas frontalmente por uno de sus
testeros. Mediante esta figura se aprecia el amplio vaciado que se
forma entre los testeros superpuestos, por cuyo vaciado se introdu
cen los dedos de la mano que se aplicaran sobre el fondo de la bande
ja superior para poder separarla de la bandeja inferior,

Finalmente, la figura 62 representa dos bandejas con las -
caracteristicas que propone el modelo, cuyas bandejas se encuentran
reciprocamente adosadas por dos de sus lados mayores. En este dibu
jo se aprecia que entre estas bandejas se forma un amplio espacio de

aireacién. Cuando se forman apilamientos adosando los lados mayores

de las bandejas estos espacios de aireacidon coinciden formando un --
L] L]

.
L]

[ ] [ X ]
conducto vertical a modo de chimenea por la que circulara el aire pro

porcionando una notable aireacién de los productos envasados.

Comentando ahora estos dibujos, se hace la aclar'bgifm de --

.
LI Y

que, mediante el nilimero -1- se indica el sector que constituye el fon-

do de la bandeja, siendo =2- y -3- sus laterales mayores y.«d&5- los

ot
[
.
LY

testeros, *

Confo rme puede apreciarse por el desarrollo de la -c‘:afia re-

presentado en la figura 12, el fondo y los lados mayores sort 103 norma

les en cualquier caja abierta afectando fundamentalmente las caracte~
rfsticas del modelo a los testeros —-4- -5- que estan formados por pare
des dobles mediante los tabiquillos -6- -7- encontréndose unos y otros
unidos entre sf, articuladamente, por sus bordes superiores de forma
que |la doble pared resultante crea un asiento superior -8~ sobre el -~

que tomaré apoyo directamente el fondo de otra caja hombloga que se -
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superponga,

Cada tabiquillo interior -6- o -7~ de los testeros, presen
ta a partir de sus bordes verticales -9- -10-, sendas extensiones,
divididas en dos sectores -11- -12- por una Ifnea de quiebro -13-,

Al abatir hacla el fondo de ia caja dicho tabiquillo interior -6-, su

‘sector central forma la doble pared del testero adosada al plano in-

terior de éste y sus extensiones laterales -13- se situan diagonalmen
te entre las caras interiores del testerc y del lateral mayor inmedia-
to. El segundo sector -12- se adosa sobre el plano interior del late-

ral iwiayor sobre el que se fija por cualquier medio adecuado.

Los testeros -4~ -5~ cuentan lateralmente con s.enqas ex-

'Y -
[ ] ° .
L] s

tensiones que forman las solapas -14- -15-, las cuales se giraran

902 para adosarse Yy fijarse schre el plano exterior del lado mayor

inmediato.,

Mediante esta organizacién y con los mismos medios, se ob

tlenen cuatro notables disposiclones que pueden apreciarse’ tbh todo

detalle en las figuras 22, 38 y 42 de los planos adjuntos, clyas dis-

posiciones se comentan a continuaclén:

a). - formacidn del testero de doble pared con elevada re-
sistencia mec anica.

b):“— formacion de triple pared en los sectores extremos de
los laterales mayores de la bandeja, cuya triple pared afecta aproxi-
madamente al 50% de cadallado mayor, que evidentemente se ven asf
notablemente reforzados al igual que los testeros resultando de ello

una bandeja sumamente rcbusta.
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c). - LLa pared exterior de los testeros, formada por el -
sector central -4- y por las solapas laterales -14- y -15- que abra
zan materialmente los extremos de los lados mayores, forman un --
asiento sobre el que descansan, en perfecta alineacidn, los testeros
y solapas de otra bandeja homélqga que se superponga, como sucede
él for'maa apllamientos.

| d). - El tabiquillo interhg; -6~ & -7~ de cada testero —-4- -5-
‘que forma doble pared, asi como sus extensiones laterales -11- -12-
queda situado a menor altura que el borde superior de los testerecs -

y sus extensiones laterales -14- -15- form ando un segundo asiento,

. . Y . . « 2
concéntrico al exterior, sobre cuyo asiento interior apoyara directa-
«® .

mente ej fondo de otra bandeja super'puesta."' Luego al formar apila--

mientos cada bandeja, a partir de la situada en la parte inferior, se

encajari en la bandeja inferior inmediata apoyando directalt»'en;é su

fondo sobre el asiento interno circundado por el testero,

L W ...
Simultaneamente dicho testero y sus extensiones -1 .4.- y -15-

L]
hd . e .

apoyaran directamente sobre el testero y extensiones de la .baﬁdeja -

. ¢ o
ses

inferior. . cee

Haciendo ahora referencia a las figuras 42 y 52, se apre-
cla que los testeros, en su borde superior, presentan un rebaje en -
su altura que coincide con la doble Ifnea de doblez -16- -17~- por las
que se abate la pared interna -6- del testero -4-, cuyo rebaje forma
un amplio asiento -8-, que va ha sido comentado, sobre cuyo asientg

apoyaré el fondo de la bandeja.

Para que la bandeja superior pueda apoyar en el asiento --
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-8~ tiene producido en el borde inferior de sus testeros, junto a
sus bordes verticales, sendos cajeados -18- que afectan ligeramen
te al fondo de la bandeja, cuyos cajeados se prolongan por las ex-
tensjones laterales ~14- ~15- de los testeros, todo ello de forma -
tal que cada testero y sus extensiones laterales presentan inferior-

mente una linea simétrica vy en correcto paralelismo con su borde -

superior,
i

En dicha figura 42 se ha indicado con flechas las partes -
de cada bandeja inferior que serviran de asiento a las partes infe-

riores coincidentes de otra bandeja hombdloga que se situa en un pla

.
. .
*

oo’

no superior inmediato durante los apilamientos.

Las bandejas formadas de acuerdo con las normas' t;'ué pre-

coniza el presente modelo, cuando estén apila}zéj realmente se en-

L "
...
L 4

cuentran enchufadas, con cierto ajuste, unas con otras, y'par"a poder
las separar, el modelo ha previsto que los testeros en su asie‘nto cen
Se 0 s

tral -8~ tenga practicada una escotadura -19- abierta en se parte su-

perior, capaz para permitir introducir los dedos de la mano Bara apo

yarlos sobre el plano inferior del fondo de la caja superpudsty,. lo que
permite tomarla con seguridad prescindiendo de tener que pFacticar -
las clasicas ventanas a modo de asas, con que cuentan las bandejas
convencionales. En la figura 52 estas escotaduras se aprecian con -
toda claridad, mediante la representacidon de dos bandejas superpues
tas.“

Conforme se ha comentado anteriormente al adosar las bandg

jas por sus lados mayores, las solapas por sus —-14-y -15- sobre --
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ellos supe rpuestos son en realidad las que se contactan, por lo -

que entre cada dos bandejas se forma un espacio -20- equivalente

a dos gruesos del material, cuyos espacios al superponer las ban-

dejas crean una chimenea muy deseable para la buena ai reacion de

5.- los productos perecederos envasados.

Esencialmente estos son los objetivos, las caracteristi-
cas v los beneficios mas destacados de |la bandeja apilable a que se
refiere el presente modeio de utilidad, el cual no queda rigurosamen

te limitado a los detalles que han sido expuestos, ya que al llevarlo

10. - a la practica cabe introducir en &l modificaciones de detalle siempre

que con las variaciones que se introduzcan, no se altere, ¢anlbie, o
* .

modifique la esencialidad del objetb descrito. .

NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para tode el<terri-

15. - torio espafol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

?
12, - Bandeja apilable perfeccionada, formada a partir de
uha placa preformada, ventajosamente de cartdn corrugado, en cuya
bandeja los testeros son de doble pared y se caracteriza porque el -

tabiquillo interior de cada testero, asl como los lados mayores de la

bandgja son de menor altura que el tabiquillo exterior de los testeros
formando asf, en el borde superior de la bandeja dos asientos concé_tj_
tricos con distinta altura sobre los que apoyaré otra bandeja homdlo-
ga que se superpone al formar apilam jentos.

23.“- Bandeja apilable perfeccionada, seglin nota 12, que -

se caracteriza porque el fondo de la bandeja que se superpope-toma
L I -
N » ae

apoyo directamente sobre el asiento interior, de menor altura,- forma

apPs >

do en el borde superior de la bandeja situada en el plano inferior in-

-
- <
-
. g”

* o 8

medi ato.

32, - Bandeja apilable perfeccionada, segin notas preceden-

.
9 o

tes, en cuya bandeja el tabiquillo exterior de la doble par'eEI de cada

.t
.
Son

L ]
»
testero se prolonga en sus extremos formando sendas solapas.gpe se

-
acte

giran 902 para adosarse y fijarse sabre el plano exterior del lateral

mayor inmediato de |la bandeja, caracterlizéndose dicho tabiquillo ex-

terior del testero porque en proximidad a su borde inferior tiene prac
ticados sendos cortes que se extienden hasta las esquinas y se prolon,
gan a todo lo largo de sus extensiones o solapas extremas (14-15), --
creando asi escalonamientos de asiento (18), que circundan las esqui-

nas de la bandeja y toman apoyo sobre el borde superior coincidente --

del tabiquillo externo, mas elevado, que forma parte de la doble pared
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de los testeros .
43, - Bandeja apilable perfeccionada, segiin nota 22, que-

se caracteriza porque el corte que forma el cajeado o escalona-

1Y) ee  ®e . s s 8
- .

Tyl for.'ld.dl l)uet Handeja,

Sé..- B~-<i2ja apilable perfeccionada, seglin notas preceden
tes, que se caracteriza porque los sectores frrmados entre los dos
asientos concéntricos situados a diferentes altur‘as‘, determinan -
un encaje lateral en el que materialmente se encajan, por su par-
te inferior .las bandejas homodlogas super'puestas.i

62, - Bandeja apilabie perfeccionada, .segim nol;as preceden
tes, que se caracteriza porque en el borde superior de la doble -
pared que forma cada testero existe una escotadura o vaciado (19)
abierto superiormente .

72. - BANDEJA APILABLE PERFECCIONADA,

Todo ello conforme se describe y reivindica en ia presen_

te memoria descriptiva, que consta de QUINCE hojas, escritas a-

méaquina por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran,
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