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EXTRACTO DEL MODELO. -

Constituye este modelo un envase perfeccionado de! tipo de 

signado como "plato" o "bandeja" que se destinan preferentemente - 

para el envasado y transporte de productos perecederos tates como 

los frutos frescos.

Su característica principa! se debe a que ha sido cuidadosa 

mente estudiado para poder realizar su montaje totatmente por medios 

mecánicos que han sido específicamente concebidos para este objeto, 

adaptándose por completo a las características y diseño especia! de 

1 a caja.

E) envase en cuestión está formado a partir de una p!aca prt;
w +

iformada, ventajosamente de cartón corrugado, que ¡nc!uye*e!*fondo y 

los latera)es de !a bandeja, destacando que tos testeros y sus exten— 

slones !atera!es, que se desvían en !as esquinas de !a cajas, presentan 

un corte en su borde inferior creando un escalonamlento que constituye 

e! encaje para adaptar una caja en las esquinas de otra cajp.homóloga 

situada en un piano Inferior Inmediato cuando se forman )os.ap¡lam!en-* w *
* * *  *

tos, durante tos cuates cada caja se encajará en otra ¡nferfpf^thmedla
*  *  *  ** * +

ta y apoyará directamente por un lado sobre un tablqulüo verilea! que 

forma dobte pared interior en cada testero y por otro lado apoyará so­

bre !as paredes exteriores de cada testero y sus solapas laterales.

La caja abierta comentada tiene apticación como envase en - 

genera!; más en partí cu! ar para et envasado y transporte de productos 

perecederos.

25. - Debe considerarse como preferente, !a Figura 33.
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10. -

13. -

20 . -

25. -

ANTECEDENTES DEL MODELO. -

Ya son conocidas cajas abiertas o bandejas que para poder 

ser apiladas, con cierta seguridad, que presentan en el Interior de - 

sus esquinas sendos prismas triangulares formados por enrollamiento 

de solapas que se prolongan desde los lados mayores o bien desde los 

testeros, cuya disposición ya es bien conocida y ha sido ampliamente 

divulgada en España por las Normas Internacionales de Calidad EEF- 

CO, particularmente en su norma número 0945, por medio de publica­

ciones oficiales de los años 1. 968 y 1. 975.

Este tipo de bandejas ofrece una resistencia mecánica acepta 

ble para soportar las relativamente considerables cargas que se or!g¿ 

nan al formar api! am! en tos, pero sus paredes laterales, en particular 

las de sus lados mayores y el fondo se deforman con facilidad por el -

peso de las mercancías envasadas, que en muchos casos défprman los
. * .*

lados mayores hacia el exterior por efecto del empuje que sobre ellos

desarrolla la mercancía y por la flexión del tablero que constituye el
- **.

fondo de la caja. *\.*
* * * *

Más recientemente, de manera concreta en el año 1*.*978, la -
ese*

*  e a

propia entidad solicitante del presente caso, IberoamerlcañaTdél Emba 

taje, S. A. , Inscribió su Modelo de Utilidad n2 236. 709, para una ban­

deja ó "plato" muy robusta que en la práctica ha dado excelentes resu!_ 

tados por su gran resistencia mecánica, desechando con ella los cono­

cidos y defectuosos encajes por lengüeta entre caja y caja durante los 

apilamlentos, ya que tales lengüetas proyectadas desde el borde supe­

rior de los testeros suelen doblarse fácilmente sin establecer el enea-



-  4 -

5. -

je  deseado y !a reatidad es que tos apeamientos se mantienen porque, 

tas cajas gravitan unas sobre otras sin contar con medios eficaces - 

que eviten posibtes desptazamientos taterates de tas cargas formadas.

E! presente modeto de utitidad resuetve con ptena eficacia 

estos importantes probtemas y además mejora notabtemente et modeto 

anterior n2 236.709 de ta propia entidad soticitante, et cua! reatmen- 

te constituye un notabte perfeccionamiento sobre dicho modeto que — 

permite montar ta bandeja por medios totatmente mecánicos, sin intej  ̂

vención manuat !o que se traduce en un notabte beneficio económico.

10. - DESCRiPCtON DEL. MODELO. -

Et presente Modeto de Utitidad tiene por objeto según indicaw *

su enunciado, una bandeja apitabte que ha sido perfeccionada en sus******
características de diseño, de organización y de montaje, que está - -

15. -

construida a partir de una ptaca única, ̂ preformada, con preferencia, 

pero no excesivamente, de cartón corrugado, cuya caja se monta por 

compteto por medios mecánicos.
. **.

Et objetivo principa) det presente modeto es et dá-tvioporcio
* * * *

nar una bandeja que, conforme anteriormente se ha indicado;'eonstitu-
* * * ** . *

ye un notabte perfeccionamiento en et modeto anterior n2 2áBt7t)9, gr^

20. - cias at cua) se hace posibte armar !a bandeja en cuestión por medios 

excesivamente mecánicos y prescindiendo de tener que estabitizar to­

das tas partes de ta caja por medio de orejetas de retención.

Otro objeto dei modeto es et de proporcionar una bandeja a 

ta que se ha dotado, en sus taterates menores de dobte pared, estando

25 .- ambas paredes situadas a ta misma attura en et sector centra! de cada
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testero y a diferente altura en el resto del borde superior del teste 

ro.

Otro objeto más de! modelo es el de producir en el borde 

Inferior de cada testero sendos escalonamlentos, que se prolongan

5. - en los extremos de los lados mayores constituyendo un encaje coin- 

qídente con el perfil que forma el borde superior de cada testero, 

de forma que a! superponer las cajas se "enchufarán" materialmente 

una sobre otra apoyando la superior en los dos asientos a distinto ní̂  

ve! que presenta la caja Inferior en su embocadura y ajustándose en

10. - todo su contorno dentro de! espacio formado entre los dos escalona-

*
mlentos de la bandeja situada en el plano Inferior.

!* *
Otro objeto del Modelo es el de proporcionar una'befndeja 

o "plato" a partir de una placa preformada, preferentemente de car-

15.-

ton corrugado que comprende las distintas partes que Integran )a caja,

sin que, de dicha placa preformada, resulten recortes estimables de

material, lo que se traduce en una notable economía^ÍEste detalle de

economía tiene gran Importancia s! se considera en los tét̂ ruTnos de
*.. *
* * * *producción en gran escala, ya que cada año se construyen*machos mi-
* * + *

" les de cajas, por ello cualquier ahorro de material que selpfoPuzca,

20. - por pequeño que sea, adquiere grandes proporciones.

Otro objeto más de! Modelo es el de proporcionar una nueva 

bandeja que cuenta con unos cajeados en sus esquinas Inferiores en - 

los que son recibidas, ajustadamente, los bordes superiores de otra 

caja dispuesta en un plano Inferior Inmediato.

25. - Este encaje especia! es tan perfecto que materialmente una
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10. -

15. -

20. -

caja se "enchufa" en otra inmediata pero su penetración queda l i ­

mitada a los términos precisos, ya que cada caja posee en et inte­

rior de sus esquinas un tablquüto transversa! que Interviene en — 

función de asiento sobre !os que apoyaré e! tabiero de fondo de !a 

caja situada en e! p!ano superior. Esta disposición asegura ta po­

sibilidad de formar apltamlentos de gran estabüldad.

Otro objeto mas de! Modeto es e! de crear un p! ató que, 

además de tos beneficios enumerados, ofrece !a estimabte ventaja 

de que a! adosar las bandejas entre sf, se forma entre cada dos - 

bandejas un espacio equivalente a dos gruesos de !a p!aca que for­

ma !a caja, de forma ta! que a! adosar !atera!mente !os apit^mien- 

tos se forma a cada tado mayor de !a bandeja un espacio que forma 

en e! conjunto una verdadera chimenea de aireación, !o que resu!ta 

muy deseab!e cuando tas bandejas coñlienen productos perecederos.a * a

Otros objetos que se relacionan con !os beneficios y con !a

.* * * 
economía de! Modeto, se Irán ponlendo .de manifiesto mas adelante.

\ .***
Una característica de !a bandeja perfeccionada qde*se pro-

* w t *e s a
pone se debe a que entre !os extremos de sus fados mayores e! —

* . .
* < * *

borde inferior de !os testeros se han previsto sendas escotaduras o 

cortes especiates que afectan a! fondo de !a caja y a !a parte ¡nfe— 

rior de tos testeros, cuyas escotaduras originan en !a parte Inferior 

externa de tas esquinas de tas bandejas sendos escatonamlentos que 

se extienden parda!mente por tos testeros y por tos taterates mayo­

res.

25. - Otra característica más de ta bandeja que se preconiza pre-
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15. -

20. -

25.-

vé que tos testeros estén formados por dos tabiques formando do- 

b)e pared, de tas cuates ta interior presenta menor attura que ta 

pared exterior para formar así un dobte asiento para ta caja que 

se superpone, deforma que cada tabiquitto perpendicutar det tes­

tero se superpondré atineadamente con tos tabiquittos coincidentes 

det testero correspondiente de ta bandeja inferior.

Otra característica de! Modeto corresponde at medio pre 

visto para separar cada bandeja de ta situada en un ptano inferior 

inmediato en ta que se encuentra materia!mente "enchufada" por su 

fondo; tat disposición consiste en una amptia escotadura formada en

e! centro det borde superior de tos testeros por ta que se introducen
*  *

tos dedos de ta mano apt i candóse sobre et ptano inferior ctet'fondo de 

ta bandeja que se encuentra superpuesta a otra homótoga. Esta esco­

tadura se forma mediante un amptio vaciado, ventajosame^te-cuadran- 

guiar, practicado en ta ptaca preformada con ta que se forma ta ban­

deja, precisamente en tas tíneas de articutación o ptegado.^tstentes

* * **
entre tos dos tabiquittos que integran ta dobte pared det testero.

* * * <

Una idea más compteta det objeto que constituye.at^ptató"
*  *  *  *

* w *
o bandeja que en esta demanda de Modeto de Utitidad se phopcfne, ta 

proporciona ta descripción siguiente en ta que se comentan tos dibu­

jos adjuntos, que representan, de forma un tanto esquemática y ex— 

ctusivamente a tftuto de ejempto, no [imitativo tos conjuntos y tos de 

tattes preferidos por ta idea det Modeto, referidos a un posibte caso 

de su reatización práctica.

En tos dibujos:
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15 . -

20. -
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La figura 1- corresponde a! desarrollo de !a bandeja, apre 

ciándose que debido a su diseño prácticamente se forma i a bandeja -  

con aprovechamiento tota) del materia) puesto que )a piaca se confor 

ma sin que de su troque!ado resutten recortes o desperdicios estima 

bles.

La figura 23 representa parclatmente una bandeja en fase - 

de armado o montaje. Se aprecia que ¡os dos tablqulüos que forman 

!a doble pared de tos testeros se protongan en sus extremos forman­

do sendas solapas, ampüas que se giran 90S para adosarse una de 

e!!as sobre e! plano Interior y )a otra sobre e) plano exterior de! - 

tatera! mayor Inmediato que asf se ve notab)emente reforzado.e e 
*****La figura 33 representa en perspectiva una bandeja tota! —

mente armada apreciándose que el tablqulüo Interior de !a dob!e pa

red que forma cada testero, forma un asiento prácticamente continuo

sobre e! que se apoya directamente e! fondo de !a bandeja superior —

Inmediata, cuyo asiento se extiende a !o !argo de tos testeres.'y se —
* * *.

pro!onga en una zona estlmabte de tos !ados mayores. **\.*
*  t  *  *

* * *

La figura 43 corresponde a una vista mostrando fraáfnentos
* + 4 *
* . .

de dos bandejas que se encuentran superpuestos pero sin tfógar a - 

encajarse reciprocamente. La bandeja situada en e! ptano inferior - 

tiene convencionalmente cortada !a extensión u orejeta exterior de! -  

testero !o que permite apreciar !a extensión Interior asf como !a par̂  

te fina! de) !ado mayor Inmediato que se encuentra situada entre dichas 

orejetas.

La figura 53 representa dos bandejas superpuestas y reclpro^
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camente encajadas, siendo observadas frontal mente por uno de sus 

testeros. Mediante esta figura se aprecia e) amplío vaciado que se 

forma entre los testeros superpuestos, por cuyo vaciado se !ntrcdu_ 

cen los dedos de la mano que se aplicarán sobre el fondo de la bande 

ja superior para poder separarla de la bandeja Inferior.

Finalmente, la figura 63 representa dos bandejas con las -

*

características que propone el modelo, cuyas bandejas se encuentran 

reciprocamente adosadas por dos de sus lados mayores. En este dlbtj 

jo se aprecia que entre estas bandejas se forma un amplio espacio de

10. - aireación. Cuando se forman apílamlentos adosando los lados mayores

de las bandejas estos espacios de aireación coinciden formando un —* +

conducto vertical a modo de chimenea por la que circulara el aire pro 

porclonando una notable aireación de los productos envasados.

15.-

Comentando ahora estos dibujos, se hace la aclaración de —
. .*

que, mediante el número - 1-  se Indica el sector que constituye el fon­

do de la bandeja, siendo -2- y -3 - sus laterales mayores y..-4¿5- los

* **.
testeros. *.*.*

* + * w
Conforme puede apreciarse por el desarrollo de la ¿aja re-

* + * *
* * *

presentado en la figura 13, el fondo y los lados mayores sortlo& norma

20. - les en cualquier caja abierta afectando fundamentalmente las caracte­

rísticas de! modelo a los testeros -4— 5- que están formados por pare 

des dobles mediante los tablqulllos - 6— 7- encontrándose unos y otros 

unidos entre sí, articuladamente, por sus bordes superiores de forma 

que la doble pared resultante crea un asiento superior -8- sobre el —

25. - que tomará apoyo directamente el fondo de otra caja homóloga que se -



lo

superponga.

Cada tablquíüo interior -6- o -7- de ¡os testeros, presen 

ta a partir de sus bordes verticates -9— 10-, sendas extensiones, 

divididas en dos sectores - 11— 12-  por una ¡fnea de quiebro -13-.

3 .- A! abatir hacia e¡ fondo de ¡a caja dicho tabiquiüo interior - 6-, su 

sector centra! forma ¡a dobte pared de) testero adosada a! piano in­

terior de éste y sus extensiones ¡aterates -13- se sitúan diagonatmen 

te entre ¡as caras interiores de! testero y de! !atera! mayor inmedia­

to. E! segundo sector -12- se adosa sobre e! p!ano interior de! ¡ate-

10. - ra! mayor sobre e! que se fija por cuatquier medio adecuado.

Los testeros -4— 5- cuentan !atera!mente con sendas ex- 

tensiones que forman !as sotapas -14— 15-, !as cuates se girarán 

909 para adosarse y fijarse sobre e! p!ano exterior de! )ado mayor

15.-

* e
inmediato. **. 1a * *

Mediante esta organización y con ios mismos medios, se ob

tienen cuatro notabtes disposiciones que pueden apreciarse* bbh todo
. **.* * .

detaüe en !as figuras 29, 39 y 49 de tos p!anos adjuntos, cüy^s dis-
* s *

posiciones se comentan a continuación: * . . .
* . <** *

a). -  formación de! testero de dobte pared con etevada re-

20. - sistencia mee ánica.

b).'- formación de tr!p!e pared en tos sectores extremos de 

tos )atera!es mayores de !a bandeja, cuya tripte pared afecta aproxi­

madamente a! 50% de cada!!ado mayor, que evidentemente se ven asf 

notab!emente reforzados a! igua! que tos testeros resuttando de eüo

25/- una bandeja sumamente robusta.
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c). -  La pared exterior de los testeros, formada por el -  

sector centra) -4- y por !as sotapas taterates -14- y -15- que abra 

zan materia)mente los extremos de los lados mayores, forman un —

. 5. -

asiento sobre el que descansan, en perfecta alineación, tos testeros 

y solapas de otra bandeja homóloga que se superponga, como sucede

*

a) forma^apll amiantos.

d). -  El tablqulllo Interno -6- ó -7- de cada testero -4— 5- 

que forma doble pared, asf como sus extensiones laterales - 11— 12- 

queda situado a menor altura que el borde superior de tos testeros -

* 10. - y sus extensiones taterates -14— 15- formando un segundo asiento,

concéntrico al exterior, sobre'cuyo asiento Interior apoyara dlrecta- 

mente el fondo de otra bandeja superpuesta. Luego al formar §p!!a— 

míentos cada bandeja, a partir de la situada en la parte Inferior, se 

encajara en la bandeja inferior inmediata apoyando dlrectattidcHe su

15. - fondo sobre el asiento interno circundado por el testero.
*

Simultáneamente dicho testero y sus extensiones -14- y -15
* * **.

*.* ** * *apoyaran directamente sobre el testero y extensiones de la bandeja -
* + *
* * * *

inferior. .* ***
* * * *

Haciendo ahora referencia a las figuras 43 y 53, se apre-

20. - cía que tos testeros, en cu borde superior, presentan un rebaje en - 

su attura que coincide con ta dobte tfnea de dobtez -16— 17- por tas 

que se abate la pared Interna -6-  det testero -4-, cuyo rebaje forma 

un amplio asiento - 8-, que ya ha sido comentado, sobre cuyo aslent^ 

apoyará el fondo de la bandeja.

25 .- Para que la bandeja superior pueda apoyar en et asiento —
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- 8-  tiene producido en ei borde inferior de sus testeros, junto a

+ sus bordes vertica'es, sendos cajeados -18- que afectan iigeramen

* te ai fondo de !a bandeja, cuyos cajeados se proiongan por i as ex­

tensiones iateraies -14— 15- de ios testeros, todo eiio de forma -

5 .- tai que cada testero y sus extensiones iateraies presentan inferior- 

mente una i mea simétrica y en correcto paraieiismo con su borde -

10. -

super ior.
r

En dicha figura 43 se ha indicado con f ¡echas i as partes - 

de cada bandeja inferior que servirán de asiento a ias partes infe­

riores coincidentes de otra bandeja homoioga que se sitúa en un pia
* * V

no superior inmediato durante tos api i ami entos. ;**,.!

Las bandejas formadas de acuerdo con ias normas? tjUé pre- 

coniza ei presente modeio, cuando están apíiadás, rea!mente se en-

i ' . rcuentran enchufadas, con cierto ajuste, unas con otras, y para poder^

„15. - ias separar, ei modeio ha previsto que ios testeros en su asiento cen 

trai -8-  tenga practicada una escotadura -19- abierta en SM párte su-
* * a *

perior, capaz para permitir introducir tos dedos de ia mano para apo* * * * *****
* a a a a

yarios sobre ei piano inferior dei fondo de ia caja superpuesta^ io que 

permite tomaria con seguridad prescindiendo de tener que practicar -

20. - ias ciásicas ventanas a modo de asas, con que cuentan ias bandejas 

convencionaies. En i a figura 53 estas escotaduras se aprecian con - 

toda ciaridad, mediante ia representación de dos bandejas superpues 

tas.

Conforme se ha comentado anteriormente ai adosar ias bande

25.'- jas por sus i ados mayores, ias soiapas por sus -14- y -15- sobre —
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ettos superpuestos son en reatidad ¡as que se contactan, por to - 

* que entre cada dos bandejas se forma un espacio -20-  equivatente

, a dos gruesos de! materia), cuyos espacios a) superponer tas ban­

dejas crean una chimenea muy deseabte para i a buena aireación de 

. 5.'- )os productos perecederos envasados.

Esenciatmente estos son ¡os objetivos, tas característi­

cas y tos beneficios más destacados de ta bandeja apitabte a que se
+

refiere et presente modeto de utitidad, et cuat no queda rigurosamen 

te ¡imitado a ios detaties que han sido expuestos, ya que a! üevarto 

10. -  a ta práctica cabe introducir en é¡ modificaciones de detaiie siempre

*
que con tas variaciones que se introduzcan, no se attere, canfbie, o 

modifique ta esenciatidad de) objeto descrito.

N O T A

Se dectara como de propiedad y novedad para todo efhlerrí- 

15. -  torio españot, et contenido de tas siguientes:
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%

RE !  V I N D I C A C I O N E S

*
13. - Bandeja api!abte perfeccionada, formada a partir de

# una ptaca preformada, ventajosamente de cartón corrugado, en cuya 

bandeja los testeros son de doble pared y se caracteriza porque el -

. s .- tablqulllo Interior de cada testero, asf como los lados mayores de la 

bandeja son de menor altura que el tablqulllo exterior de los testeros 

formando asf, en el borde superior de la bandeja dos asientos concón 

tríeos con distinta altura sobre los que apoyará otra bandeja homolo­

ga que se superpone al formar apüam lentos.

10. - 23. - Bandeja apllable perfeccionada, según nota 13, que -

se caracteriza porque el fondo de ¡a bandeja que se superpone-toma 

apoyo directamente sobre el asiento Interior, de menor altura,- forma 

do en el borde superior de la bandeja situada en el plano Inferior In­

mediato. *

15;- 33. - Bandeja apllable perfeccionada, según notas preceden-

tes, en cuya bandeja el tablqulllo exterior de la doble pared de cada
* **.
*.* *

testero se prolonga en sus extremos formando sendas solapas/que se
* * * *

giran 902 para adosarse y fijarse sobre el plano exterior del lateral
* . <* * * *

mayor Inmediato de la bandeja, caracterizándose dicho tablqulllo ex-

. 20. - terlor del testero porque en proximidad a su borde Inferior tiene prac

25/-

tlcados sendos cortes que se extienden hasta las esquinas y se prolon_ 

gan a todo lo largo de sus extensiones o solapas extremas (14-15), — 

creando asf escalonamlentos de asiento (18), que circundan las esqui­

nas de la bandeja y toman apoyo sobre el borde superior colncldente — 

del tablqulllo externo, más elevado, que forma parte de la doble pared
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de ¡os testeros .

43. -  Bandeja api!abte perfeccionada, según nota 23, que- 

se caracteriza porque et corte que forma e] cajeado o escatona-
t *  *  * * * * * *  * * * * * ** * * * * * * * * * *  * ** *  ̂ ^

i i... .1* . : : :míán¡tc.(lÍ3) árC^l borde inferior de tos testeros afecta tigeramente
, :*** . . . .:*** t:::
"  *:* ***;affoc)dü*!l) tte tá:Bandeja.

53. -  B^rüaja apitabte perfeccionada, según notas preceden 

tes, que se caracteriza porque tos sectores fr amados entre tos dos 

asientos concéntricos situados a diferentes atturas, determinan -  

un encaje taterai en e! que materiatmente se encajan, por su par­

lo. -  te inferior tas bandejas homótogas superpuestas.

63. -  Bandeja apitabte perfeccionada, según notas preceden 

tes, que se caracteriza porque en et borde superior de ta dobte -  

pared que forma cada testero existe una escotadura o vaciado (19) 

abierto superiormente .

15. -  73. -  BANDEJA APtLABLE PERFECCIONADA,

Todo e)to conforme se describe y reivindica en i a presen_ 

te memoria descriptiva, que consta de QUtNCE hojas, escritas a - 

máquina por una sota de sus caras y dibujos que ta itustran.
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