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MENORIA DESCRIPTIVA
ciue se presenta para uwrir a le solicitud
de
PATERTSE DE IRVYENCION
formulsda el 1 de Febifero de 1963, con el ivc”28'4,754
en
ESPARA
por VEINTE afios
auombre de CHEMOLIMPEX MAGYAR VEGYIEKU KULKERESKEDELMI
VALLABAT, entidod hingars, establecide en Bécei utcs 4,
Budapeat, Hungris, pori
"UN PROCEDIMIENTO PARK TA FABRICACICN DE CAUCHD NOLIDO®

El caucho viejo molido tiene miltiples aplicacionee
en la industris, por ejemplo, como material base para Tege-
nerados, para la mezcla con betunes a efecto de fabricer
betin de caucho, como materia de carga para mezclas técni-
¢as de caucho, para la produccién de bases elérticas para
alfombras etc. Independientemente d¢ la clase de empleo,
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es necesarioc que el material molido posea una composicidn
wniforme de tamafios de grano, no conteniendo, ni granos
demasiado bastos, ni tampoco granos demasiedo finos, asef
Qoo tam?lén que esté lo mfs exento posible de impurezas
textiles.

En todo el mundo aumenta constantemente ls existen~
cia de neumdticos de caucho nsadoa'. Su tratamiento més
inportente, es ol molido. Ias miquinas mée modernas para
la moliends y la separacién de las inserciones textiles,
son los molinos de martillos de funcionamiento contfnue
y los wolinos de discoe giratorios, que extraen &l mate-
rial textil del producto molido, por medio de temicesa vi-
bratorioe planos o de tambores prisméticos rotatives.
shora bien, esta seraracilén es insuficiente. El porcenta~
Je de impurezas textiles en el material molidowes todavia
denasiado elevado, debido a que el material base ha con-
tenido un porcentaje demasiado elevado de material textil,
1a molienda de¢ desperdicios con un porcentaje elevado de
contenido text:tl, ofrece ademés dificultades, per ejem~
plo, debido a que la méquina no sélamente tiene que rom-
per, sino también deshilachar eete material, que posee
wa mcro-reaieteneia.. For oon‘siguienta, resulta la méqui-
ne moledora de discos cargada excesivamente. For este mo-
tivo se prescinde frecuentemente de moler desperdicios de
caucho ccn un contenido elevado de materiae textiles, mo-
1liéndose Ynicamente las superficies de rodadura de loe
neunfticoe de¢ caucho, exentas de materias textiles, as{
como también los costados sdyacentes, que contienen re-
lativamente pocos tejidos, mientras que la mayor parte
del neumético 4s caucho, a saber, la infraestructura de

- 284754



20

tejidos con el material de caucho y textil contenido en
ella, quedan sin tratar. Otro inconveniente de las mfqui-
nas empleadas, estriba en que el tamafic de grano del me~
terial molide obtenido, dnicamente puede ser influide
dentro de clertos limites'. 48, por ejemplo, nc se pus-
de producir con un moline de martillos ur material moli-
do fino de grano inferior a 2 m'.

A falta de wa procedimiento correspondiente y de la
instalacién mecénice adecuads, #8 por lo que hasta shora
no se hs conseguido un gprovechamiento econdmico &e los
resfduos de cordoncille textil que se obtienen en la mol-
turacién de desperdicios de caudxo; 1os residuoes de hilos
textiles deshilachados, obtenidos de este modo, se venian
utilizando generalmente para fines de calezaccién‘.

Bn contraposicidn a los métodos y méquinas empleados
hasta shorsa, hace el presente invento posible, mediante
la aplicacién del procedimiento prepuesto y la utilizecién
del dispositive mecénico, propuesto asimismo, que se aom-
binen coen los conooidos procedimientos de regeneracién del
ceucho viejo, 0 bien los complementa, un mejor aproveche-
miento econdmico del caucho viejo, que el conseguidc has-
ta ahora‘. El procedimiento y dispositive 4e scuerde cén el
invento, son apropiados pare une separacifn précticamente
casi total de la parte textil contenida en el material de
caucho molido, ¥ permiten una clasificacién del material

‘molido por cuaslquier tamafio ;Jde grano, asi como tamdién

la recuperacidn del contenido textil &el caucho viejo en
un estado tal, que permita su tratamiento ulterior para
obtener prcductos textiles de alta calldaed, p}:r ejemplo,
distintas clases de guats industrisl. La aplicacién del
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invento para el aprovechamiente de los neundtices de cap-
cho gaetados, resulta, por coneiguiente, més productiva y
econdmica que por los métodos hasta ehora conocidos, debi-
do a procedimiento y méquinas que proporcionan celijedes
mejores, y al mismo tiempo hacen posible la obtencidén de
una nuevs y valiosa materia prin#.

El procedimiento del invento consiste eén que €l cau-
cho viejo, ror ejemplo, los neuméticos de antombviles, se
cortan en tiras antes de ser molidos, de modo que conve-
nientemente resulten trozos de 3 - 6 centimetros de largo,
los cuales me introducen en un molino de discos, en sf co-
nocido, después de lo cual se hace pasar el materiel moli-
do asf obtenido, a efectos de clasificarlo por tamafios de
grano y de separar y eliminar la parte textﬁ. en un siste-
me d¢ tamices planos vibratorios y a una canal de aire cen-
trifugadosa, siendo conducidos los residuos 4¢ fibras texti-
les, exentos de canche, finslmente a wna deshilachadora
previa 0 a una abridora, segin las necesidedes, para des-
rués seguir tratando las fibras recuperadas en ung cana,

El grupe de méquinas empleado para este procedimien~
to, estd constituido por las méquinas siguientes: Para frac-
cionar los neumfticos de caucho de acuerdo con e} invento,
un torno de tronzar oonstruido segin el principio del tor-
no para refrentar (torno de plato horizontal).; para el cor-
te de las tiras, una méquina cortadora y un molino de die-
cos, en s{ conccido; para la clasificacién del material
molido obtenido en el molino, as{ como para la separscién
y extraccién del resto de las fmpurezas textiles, un sis-
tema de tamices vibratorios oblfcuo, de varior escalones

y con distintos anchos de malla, Yy una canal de aire de
-4~ A A
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separacibn, constituldo por varios tambores, y para la
epertura de las fidbras de cordoncillo, separadas del cau-
cho en él molino, una deshilachadora y une sbridoera, y
asimismo, para ¢l tratamiento ulterior de las fibras re-
cuperadss, una carda ¢ un juego de cardu‘.

En el torno de tronsar, construido a la manera de
un torno para refrentar o de un torno de plato horizontal,
se descompone, blen sea al mismo tierpo, o blen sucesiva-
mente, grandes neuméfticos de caucho, que se cortan forman-
do cuatro neumfticos més pequefios, y al mismo tiempo se
tronzan los talones de é,lamhre‘. El émpleo de ests mégquina
aumenta la capacldad del dispositivo ¥y la productivided
del procedimiento en aproximadamente 20 ¥ con relacidn a
los procedimientos hasta ahora ccnocidés'.

De acuerdo con el invento, la méquina cortaiora, des-
tinada a cortar las tiras empleadas, posee una cuchills fi-
Ja en un plano vertical, y frente a ésta, une cuchilis para
recortar, cuyo filo forma, en todas las posiciones 8el cor-
te, un éngulo igual con el £1ilo de la cuchilla fije, conve-
nientemente Qe 20ﬁ: Esta solucién del probleﬁa del coste

tiene como consoc}ixonou un consure de energzfa en un 30 %

‘inferior al de los procedimientos de tromzade de caucho

enpleados hasta ahora, y asegura al mismo tiempo una pro-
ductividad en un 30 4 éu\periorl. Asimismo resultan los cos-
tes del dispositivo inferiores a los de las mfquinas cortas-
doras conocidas, como 'c‘onsecuencia del ventajoso efecto
técnico'. Debido a que loe neumdticos de caucho se cortan,
mediante hendido y recorte, en trosos aproximadamente igug-
les de largos, de aproximsdemente 4 -~ 6 centimetros que si-
guen conteniendo fibras textiles, se¢ aumenta la capacidad
-5- pRETEA
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¥ la duracién de la m&éuina moledora}. Ello se debe & que

la méquina moledora ya no tiene gue romper las fibras tex-
tiles, sino dnicamente triturarlas, BEsta circunstancis
aumenta la capacidad en sproximadamente 20 ¥, siendo al mie-
mo tiempo el consumo de ex}ergie mds wniforme y més ba;}o'.

Ia alimentscidén con trozos cortos tiene todavia otra ven-
taja mucho més mportante‘: Bn este caso son separadas las
fibras de¢ los hiloe de cordencillo, del ceucho, perc en
forma que no son deshilecha.das'. Por lo tanto, pueden ser

- empleadas, después de los procesos de tratamiento corres-

pondientes destinados al trataniento de desperdicios tex-

. tiles, para obtener productos textiles de gran valor, por

ejemplo, algodén industrial, Los hilos de cordoncillo se-
parados por los procedimientos hasta ahora conocidos, sue-
len estar tan magullados y deshilachados, que Tesultan in-
apropiedos para un tratamiento ultarior.. Bl invenio, porxr
consigulente, aumenta considerablemente la rentabilidald
del caucho viejo, una vez que ha sido hecho aprovechable
mediante molienda.. '

las méquinas moledora® conocidas hasta ahore, no &on
apropiédae, cuando se trate de moler neundticos de caucho
enteros, para separar correspondientemente las fibras tex-
tiles y conseguir un producto de molienda &e tamafic e gra-
no uniforme, debido al elevado contenido textil de dichos
neuméticosl. Por este motivo' se emplesa, ﬁo acuerdo con el
invento, un sistema de tamices vibratorios de varios es-
calones, as{ como una canal de aire consistente en varios
tambores, lo que hasta éhora no era conocido en los dispo-
eitivos para moler caucho‘. gGracias al empleo de los tami-
ces vibratorios y del tunel'de separacifn, se puede produ-
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cir un producto molido que, por asf decirle, estd casi
totalmente exento de materias textiles, y con tamafios de
grano que, a voluntad, pueden oscilar entre 0,1 - 4 m.
Mediante la aplicacién del procedimiento y del dispositi-
vo previstos por el invento, se mejora, por lo tanto, suse
tancialmente la calidad del producto &e molienda obtenido
en el molido de los neuméticos de caucho, amplidndose su
campo de apnoacién'. El producto de molienda es bastante
nds apropiaedo, en comparacilén con el obtenido hasta ahora,
que sdoleocia de ilmpurezas textiles y de tamafios de granos
desiguales ¢ mezclados, paTrs ;a produccién de regenerados,
betin de caucho, a®{ como también en calidad de material
de cargs para productos téenicos de caucho, y también como
gravilla para base de alfombraa'. El fraceionamiente del
neundtico de caucho y su corte en trozos uniformes, hacen
posible la separacién sin deshilachamiento de aprox imade~
mente 2/5 de los hilos del cordoncillo contenido en el
caucho, mientras qﬁo el sistema de tratamiento desarrolla-
do en el sentido del invento, hace posible la regenera-
cién cntinua de los residucs que salen del sistema de mol-
tursctén.. Antes de ser alimentados en el aebridor previo,
pasan los residuos a una méquina de batide, a efectos de
eliminar 109 grumos de caucho aejheridos a los hilos del

- cordoncillo. la abridora previa, asi como también los

rodillos y los dispoeitivos colectores y retornadores de
la carda, se diferencian de¢ los diablos abridores usualee,
as{ como &e los dispositivos de carda corrientes, por el
hecho de que la distancia entre loe rodillos abrideres,
su forma censtructiva y los dispositivos auxiliares de
devolucién, han sido modificados convenientemente en el
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agentido del invento, & efectos de adaptarloe al tratamien-
to de hilos dé cordoncillo corhoa; _

De acuerdo con ¢l invente, se pueden producir diver-
sas clases de¢ guate de alto valor'mdustrial pare la indgs-
tria del tapizsdo, de la vestimenta, del mueb¥e y de cober-
tura, as{ como también buencs materiales de partide, epro-
piados para mezolas en la industria thtﬂ.’.

Bl dibujo ilustra un ejemplo de Trealizacién del in-
vento. .

Ia ﬁg.. 1 muestra una representacién esquemética del
grupo de méiquines de acuerdo con el mvento‘. Loe neundti-
cos &e caucho se fraccionan primeramente en un torno de
tronm l, pura obtener tiras de aproximasdamente 20 =~ 25
cm, de ancho. Estes se vuelven a cortar en bendas o sagmené
tos anulares, y se llevan a la méquine recortaiora 2. gsta
méquina las corte en trozmes relativmnﬁc ‘estrechos, de
aprox ussdamente 4 ~ 6 om. de largo, que seguidamente pa~-
san & una méquina meledora 3, en ef conoeida, por ejemple,
a una méquing del tipo de construccién condnx.. Desde la
tolva de reserva 4 de 1# misma, es hecho pasar el material
acumulado, mediante un transportador de tornille sin fim,
a un tamiz vibratorio 6’. Desde allf fluye el material mo-
1ido & la canal de aire de separacién 7. Con ello pasa ol
resto del material textil molido, parcialmente sl exterior,
etravesando para ello las aberturas de los tamices vibra~
torios 6, y parcialmente a la cémara de polvo 9, atrevesan-
do para ello la canal de aire '(‘. Parte del material molido
ya limpio, ees conducide per los transportadores de torni-
1lo sin fin 10, a las cabezas ensacadorss ll, mientras

que la otra parte, cuyo tamefio de grang e%zgqyg 41 i

-8 -
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ebendona la méquina e través de la abertura latersl 12,

El tratamiento de¢ los hilos de cordoncillo da co-
mienzo en los tambores prisméticos de la méquina meledo-
ra 3. Los hilos de cordoncillo son hechos paser por el
transportador neumético 13 a la abridora previa 14, des-
de donde dichos hilos, esponjados parcialmente, llegan a
través de la cinta de transporte 15 al diablo abridor 16,
de tres fases, y una vez Qué han sido abiertos, emprenden
el camino a través del transportador neumético 17, para
llegar al dispositivo alimentador de la cards 18, y dese-
de alli, a la carda 19'. Bl producto es errollado por el
tambor amouador de veleo 20.

Las ﬁ.g. 2 - 4 muestran el Iraccionuniento Y el tron-
sado de los neumdticos de eeucho. )

El neunstico de caucho 22 se deposita sobre la mesa
giratoria 21 del torno tronzador. & partir de la cara su-
perior del neumético, se fracoionan primeremente, medisnte
las cuchillas 3¢ tronzado las tires 24 y 25'. Cuando hay
quée fracclonar tiras grandes y anchas, se separsn, por lo
pronto‘con la cuchilla de tronzedo 26, una tira 2’f. Segui-
damente se tronzan las tiras 28, 29 y 30, con ayuda de la
cuchilla de tronzadoe 23'. Segdn ha demostrado la experien-
cia, resulta muy f&cil este fraccionamiento de los neumé-
ticos en el torno ﬁr_onzaﬁor'. 1a rotacidén de las tiras de
caucho Junto con la mess, se agegura de manera suficiente
por medio &e los mandrilees 31, no pudiende la resistencia
de corte de las cuchillas tronzadoras 235 hacer que la cu-
bierta del neumdtico pueda giraf.

tna forma de realizacién de la méquina recortadora
ha sido representads eesqueméticamente en un% usta P&ra~
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lela al sentido de avance de las tirse, en la fig'. 5, § vie-

ta desde arriba, en la fig, 6,

El avance del material de la mdquina recortaiors, se
Tealiza mediante la cinta de léminae de la cadena de blo-
ques 32.. la tira 33 o el segmento anular separado del neu-
mético, se monta scbre la cinta de lémins 32, destinads &
la alimentacién, que lo hace pasar por debajo del rodille
estrisdo 34. Una desviacidn lateral de la tire 33 resulta
imposible, debido & haber guedado sujets &¢ este moc!o‘. El
rodillo 34 se levanta o desciende de acuerdo con el grue-
so del material, lo que es hecho posidle mediante el mue-
2le 35‘. 1a velocidad periférica del redillo 3¢ es igual a
la velocidad de avance de la cinta de lémines. La tira 33
pasa desde o.qui por debajo del rodillo estriado sujetador
36, éue provoc; ¢l avance unifomel. Bl apoyo del rodille
estriade sujetador 36, estd formado por el rodillo lise
37, siendo la velocidad periférica de los rodillos 36 y
37 asimiamo igual e la del avance de la cints de ldminas,
1a parada d¢ la tira 33 en el bloque d&e¢ herramientas 30,
en el que asienta la éuohnla fija, queda aeseguraia porx
o1 muelle 38 de por encima del rodillo 36. Sobre la rue-
da portadora 41, y con ayuda del bloque de herramientas
42, se encuentra syjeta la cuchilla rotativa 43.. Dos de
estas cuchillas han sido previstas corridss en 1809. La
1fnes central de le rueda portedora 41, es paralei; Y 1a
direccién de movimiento del material 35. El troceado Je
la tira 33 6 de los anillos Qe segnentos se realisza de
tal modo, que la cuchilla fija, situsda perpendicularmen-
te con relaciln a la direccidn de movimiento del transpor-
tador de oints 32, tronza el material juito con la cuchi-

ey )
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1lla rotativa 43 4e la rueda portalora 4i.

La curva de corte del filo de la cuchilla rotativa 43
forme un dngulo de sproximsdamente 208 con la cuchilla fi-
Ja 40, en cualquier posicién de la roeda portadora. Del di-
b'ujo' se desprende también, que la cuchilla rotativa 43¢
forma el miemo éngulo en su posicién dibujada con lineas
de trazos, que en la posicién dibujada con lineas de tra-
gos continuos. El bome de corte o encuentra conveniente-
mente formande un fngulo /2 ae 20 - 250 las doe cuchillaes
rotativas de la rueda pom 41, cortan en cada revolu-
cién, dos trozos de la 1:‘1:;& 12, la longitud de los trozoes
puede ajustarse entre 30 - 60 m'. B una méquine reforze-
dora de ensayo, el nimero de revoluciones de la ruede por-
tadora se ajustd a 500/aeganao'. El rendimiento de ocho ho-
ras, a 20 - 25 tonelades, y el consumo de energia, & 30 El;.

Ie ﬁ.g’. 7 representa ¢l tamizado ulterior del pro-
ducto molide procedente de la méquina moledora, esf como
la cangl de aire q'ue sirve para separar el resto de las im-
purezas text.ilea.. . .

Desde la tolva de reserva de la méquina moledors, pa-
sa ¢l material, a travée de un tornillo ein fin de trenspor-
te, a la médquina tamizadora 6, donde el material molido lle-
ga a la Tranura distz"ibuidora de granulados 44 para pasar
al tamiz superior 46 de la caja vibratoria superior 45,
mientras que los granoe 4o caucho y las impurezas texti-
les mis pequefias caen sobre el temiz inferior, siguiendo
lae impurezas textiles més grandes su camino & través de
1a canal de ealida 48 para el material textil. Kl acciona-
miento de la caja vibratoria superior 45 y de la caja vibra;»
toria inferior 49, se provecs moaunte la excéntrica 50.

-11- ﬁf@:a—*ﬂ b
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auspen§16n de las cajas se realiza por medio de las pia-
cas 5L. A& través del tamiz 47 dnicamente caen los granos
nés poquefios, de un tamafio de grano inferior a lmm, que son
hechos salir a través de la canal para que no puedan pasar
s ls cémara de polvo debido a la corriente de aire‘. pes-
de ol tamiz 47 cae el material sobre el tamiz 52 de la ca-
ja inferior 49, y desde allf es evacuado el granulado bas-
to del material textil a través de la canal 8, mientras
que el granulado de caucho ¥y ol granulado textil que tode-
via se encuenira en é1 (polvo textil) pasan desde la caja
vibratoria inferior a la canal de aire 53.. Aqu{ se produ-
ce un movimiento de suspensién como consecuencia d&e la
corriente de a:u'e’. Ia corriente de aire generade median-
te el ventilador 54, arrastra coneigo los granos y los
transports a la canal de aire 7. Los grance se clasifi-
can por tamalio, peso espeoffico o de acuerdo con su tra-
yectoria, cayendo a la canal de amire 55, mientras que el
polvo textil pasa & la cémere de polvo 9; 1as cantidades
parciales pueden ser reguledas mediante la fuerza de la
corriente de aire‘. -

Para el tratamiento de los residuos de hilos de
“coro.oncnla, de acuerdo con el invento, ¢ blen pars la
fabricscién del producto industrial, se emplean, en el
sentido del invento, méquinas que en si ya son conocides
en la industria textil‘. Ia ﬁg‘. 8 muesgtra una realizacién
sdaptada de meners oonveniente'. Tee méquinas se montan &
continuacidn del tambor prismético de la méquina moledora
de oauchn..

Tos hiles de cordoncillo pasan por la canal 56 al

sistema neurdtico de transporte 13, y %\tzgv‘,a del tubo

\,:/‘ NS 7 <y "'ii"
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51 y del ciclén 58 y del redille de alimentacibu, & la mesa
59 de la abridora previa 14’. la mesa alimenta el material
continuamente a través de los rodillos alimentesdores 50‘.
El didmetro de los rodillos es menor que el ueual, con ob-
Jeto de que los 10dillos sean también apropisdos para el
tratamiento de los hilos textiles cortos obtenidos & par-
tir de los neuméticos de caucho‘. 1os rodillos 60 se hacen
cargo del material y alimentan el tembor abridor, donde
tiene lugar la apertura previa o el esponjamienteo de los
hilos de cordoncillo‘. Los trozos pequefios de¢ caucho, gue
posiblemente existen aquf todavia, caen desde los rodillos
60 4 la ranura 66 y abandonan la méquma'. El material pre-
viamente abierto pasa al tembor de tamizado 62, donde el

material se va condensando. El segmento aspirador 63 fo-

menta la condensacién medisnte una corriente de aire, as-
pirande también @l polvo, as{ como también el polvo de
oauoho‘. El ndmero de revoluciones del tambor tamizador 62
es bajo, lo que hace poeible que se acumule el material,
que es comprimido por sl rodillo 64, condemséndose en for-
me de velo. El velo pasa desde aquf a la cinta de transpor-
te 15‘.

Ia separacién del caucho de los hilos &e cordoncillo
todavia pegados a €1, se consigue mediante la caja 65'. Tna
placa de ajuste de la caja, hace posible fijar el limite
de separacibén condicionado por el trayecto de vuelo’.

Desde la cinta de trensporte 15 pasa el material, pre-
viamen te abierto, a la mesa 67 de la carda de varios esca~
lones 16, y después llega al espacio comprendido entre los
rodillos alimentadores 68, que se hagen cargo del material
pars conducirle al tambor abridor 69, después tiene lugar

3
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el tanizado dsl material por los tambores tamizadores 70,
Debido & la accién del tembor tamizador 70 éue trabaje &
un ninerc de revoluciones bajo, © a la accién del segmento
aspirador 71, se cc;ndensa el matezj.al‘. liedlante acciong-
niento del ventilador 20 me extrae el polvo y el polveo de
caucho a través del segmento aspirador 71‘. El material es
hecho seguir, mediante la accién del rodillo espiredor 70
y del rodille de presién 72, para llegar al espacio com~
prendido entre los rodillos alimentaiores 68 y & la fase
del sistema de spertura, conectado & contmuacﬁn'. El pro-

.ces0 se repite, con lo que el material continusmente resul-

te née fino y mds puro, quedando, por asf decirlo, total-
mente exente de impurezas textiles, Entonces tiene lugar
la separscién para obtener fibras elementales. Desde la

nesa 73 d¢ transporte del material; conduce €l é.iapneiti—

vo neumético de transporte 17 el material al depésito de

material 18, El dispositivo de alimentacién continue 74
ouida de una alimentacién uniforme de la carda 19,

1a distribucién de las fibras elementales se reali-
zé en la cardas 19‘.

2l material ablerto paea, & partir 4e la zwes de ali-
mentacién 75, por entre los rodillos condenssiores 76, des-
pués desde el rodillo alimentador 77 al tambor 78, con el
que cooperan los rodillos de trabajo y descargadores 79‘.

A continuacibn tiene lugar la ordenacién de lae fi-
bm‘. El material es conducido al tambor de retirada 80,
de donde es retirado con ayule del peine descargador 81 y
trasladedo & una .cmta de transporte 82, que alimenta el
material a la mdquina arrolladora de velo 20, donde el dis-

positivo 83 se hace carge del arrollamiento del producte.
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Loe rodillos 84 terminan finalmente el tratamiento'.

NOoTaA

Los puntos de invencién propia y nueve Qque se presen~
tan para gue sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por VEINIB afios, son los siguientest: |

12, « Un 'prooedimimtq para la fabricacién de caucho
molido a partir de productos viejos de caucho que contengan
fibras textilee, caracterizado porgque el caucho viejo, por
ejemplo, neumfticos de automéviles, se fraccicna en tiras

 antes de ser molido, corténdose las tiraes en trozos aproxi-

madamente iguales de largos, convemientemente de 3 - € om
de largo, que son introducides en un molino de discos, en
e{ conocido, después de lo cual se hace pasar el material
molido obtenide, & efectos de su clasificacién por tamafio
de grano y para aep&ar y eliminar las partes textiles, &
un sistema de tamices planos oscilantes y & una canal de
aire de centrifugacidn, y porque los residucs de fibrae
textiles, ya exentos 4el caucho, son conducidos finaluen-
te, segin las necesidades, a una abridora previa y a un
diablo abridor, y las fibras recuperadas se siguen tratan-
do en una carda". _

201. - In procedimiento para la fabricacién de esucho
molid&.'

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

284754



representado en los dibujos que se acompafien y con los fi-
nes que se han especificado.
Esta Memoria conste de dieciseir hojam, escritae &

méguina por una sola cara.
16 gy &
Madrid, 00 Jue 5
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