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Esta invencién se refiere a una herrémienta'

para instalar insertos de hilo de rosca helicoidal de alambre
¥y, de un modo mas particular, se refiere a una herramienta
de instalacidn perfeccionada para insertos helicoidales de

alambres sin colas. |
Las herramientas para la instalacién de insertos|:
helicoidales de alambre en una cola diametral en un extremo de
su espira final, dispuesta de mo@o'que la cola pueda ser aga-
rrada por la heffamienta segun se‘proyecta'de la'espira para
ser instglados en un agujero roscado,_son dispositivos conoci-
dos. Ademas, también se conocen herfamientas'de inserccioén
para 1nsertos he11001dales del alambre 51n cola como se des-

crlbe en la patente EE.. UU 2 586 805

No obstante. las;herramientas de 1nsercolbq

de la tecnologia anterlor como se 1nd1ca en la patente 2--586 805,

comprenden en general un dlSpOSltlvo compllcado en el cual el

extremo de 1la esplra es agarrado por una plura %dad de elemen-

tos agarradores que ejercen presién envla,esplra delantera
hacia el interior, mientras que el insertOuhelicoidal de alam-
bre sin cola se introduce en el agujero roscado. Estos d;ééé-

sitivos de la tecnologla anterior exlgen muchas piezas movtles

y operaciones adicionales antes de poder introducir el arrblla—

miento en el agujero roscado, _ I
Por lo tanto, existe la necesidad de una herra-

mienta de inserccién para insertos helicoidales de alambre sin

cola que séa de fabricaciébn menos costosa y de funcionamiento
mas senciilo.

La presente invencién se refiere a una herra-
mienta para introducir insertos helicoidales sin cola en agu-

jeros roscados y comprende un elemento de manguito que tiene
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"Jun mandril rotatorlo y axlalment

')flnsertable en la mlsma. y unare,bn plvotante‘51tuado en un re-V,

,‘da de la herramlenta permlte que el reté:u

15

~mbv1l roscado en un extremo.

" bajo. cerca de la parte del extremo roscado del mandril para

lnstalar el lnserto en el aguJero roscado. La rotacion a lzquler

mdesacople automa-

‘tlcamente para 1a extrac016n de 1a herramlenta.v

Por con81gu1ente.,la‘presente 1hvenc1cn tlene

por obJeto pronorc1onar una”herramlenta de nser001on con un
St e ; e salta lntrodu01én—
VraLdeiun inserto
 ste modo al mi-

"serto he11c01dal

Los dlversos rasgms'de novedad’que caractar;zan

“la 1nven010n se 1ndlcan de una forma partlcular en las reivin-

dlcac1ones adguntas y que forman parte de esta memorla des&rlp-
e o

tlva Para que se comprenda mejor la 1nvenc10n. sus ventagas de
funclonamlento y los objetos especificos que se alcanzan median-
te su uso, toménse como referencia los dibujos adjuntos y la

descripcibn donde se ilustra‘ytdescribe una mpdalidad preferi-

_ble de: 1a lnven010n.

En los dlougos adJuntos. quevf"man parte de

esta memorla descrlptlva..y en los que los mkmn oSﬁde referen—

30|

01a que anarecen en los dlhugos 1ndlcan nartes 1guales o corg;s
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- herramienta de instalaci6n de insertos helicoidales sin.cold . |

‘modalidad de 1la uneta de trlnquete de la presente 1nvenc1bn.

segun. 1a presente 1nvenc1bn.

La flgura 2 es. una v1sta de costado, par01al- ifif ;

mente cortada, de una modalldad de51a herramlenta de 1a ¢1gura,;;j§

1, con 1a uneta de trlnquete Dlvotadafhacla el 1nterlor.“f*?i”‘*'

antes delséﬁrﬁif

ufleta dé*ttiﬁquéjeﬁff””'

del extrémo

escéla.

La flgurav6 es una wa mayor_f

escala de 1a uﬁeta de tr1nquete"(con algunos detalles emltldos)

. . L.
teenw .

de otra modalldad de la nresent» enC1on.¥ifwf

La flgura 7. es una v1sta de costado de 1a‘nerra-"

mienta de la presente invenecidn é 11ustra la posicién dezlés

piezas antes de la 1nstalaclcn del inserto sin cola en uh'agu-_
jero roscado. |

La figura'B es una vista tomada a io largo
de las lineas 8-8 de la figura 7, con algunos detalles omitidos.

La figura 9 es una vista en perspectiva de otra

La flgura 10 es una vista en nerspectlva de

otra modalldad de la uneta de trlnquete de 1a presente 1nvenc10n«_i
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016n. con’ algunos detalles omltldos, m1r 

de la flgura 7 y representa 1a extracc16n’de laxherramlent

girar Dasando por el rebaJo del extremo trasero de 1nserto?

helicoidal.

La flgura 12 es una v1sta eniilzado,y en secii”

cion, con- algunos detalles omltldos. parc1almente_rdrtada, yfr‘?:

representa 1a re1nsta1a016n de 1a herramlenta de la presente}*(”"

lnven016n segun glra pasando porael rebavri

de un 1nserto he11001};' ins t :
' La presente 1nvenc1bn ,sta destlnada en partl—_;

cular al uso con arrollamlentos 81n cola'yue se emplea. por

egemplo.-cuan 0. se_ desea quetar'un perno -de- aleac1bn de acero,;'f7

congunto de mandril.i4 lnsertabl"

n ;l cuerpo tubular y destl—,'g'

nado a recxblr un 1nserto Sln cola que se desea colocar.a.roe-

ca en un agugero roscado. El elemento de cuerpo tubular ia.ofre
.-'0
ce al usuario, en parte, un medio para ‘sostener el congunto-

del mandril 14 con el fin de instalar el 1nserto correctamente -

durante la operacién. El elemento de cuerpo tubular 12 puede
incluir una ventana de carga 16, para sostener un inserto para
recarga ravida, una parte de alineacidn del arrollamiento 19 y

una parte de calibracidn de arrollamiento 18.que reduce el dia-
metro del hilo de rosca del arrollamiento para una transacion

suave en el agujero roscado.

=

El conjunto del mandril 14, como se ilustra en

del extremo trasero S
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:": las flguras 2-7 es lnsertable en el elemento de cuerpo tubularj

.’12 y esta destlnado a reclblr el lnserto 51n cola para su 1ns-¥

talaclon en un aguaero roscado. El congunto del mandril 14 N
comprende una barra c111ndr1ca 20 de dlametro practlcamente E
igual que el diametro 1nter10r del elemento de cuerpo tubular
12, El extremo delantero 22 de la barra 20 esta roscado y tleneﬁ
un dlametro de conformldad con el dlametro 1nterlor que habra

de tener el lnserto 11 cuando se encuentre en su estado con—‘

traido, Esto 31gn1f1ca que elrdlaMet o'

es algo menor que el dlametro 'vv"f"ntgrlores del

inserto 11 antes de la apl; 5_erram1enta. En el ex-

Ademas. como se _ flguras ';._.y?.l-l'f.

un collarin de tope agustable 26 s_rve Dara la.QQién’a tope con

la parte del extremo 13 del elemento de cuerpo tﬁbular~m0v11

12, llmltando de este modo la dlstanC1a en 1a que puede-proyec-
tarse el extremo delantero 22 de la barra 20 fuera de la. parte
de calibracién del arrollamlento 18 del elemento de cuerpo tu-

hular 12, definiéndo de este modo 1la profundidad apropiada con
la que se puede instalar el inserto 11 en un agujer¢ roscado.

Un tornillo de fijacién 28, 4 otro medio se habilita en el co-

llarin de tope ajustahble 26, para sujetar el tope en su posi-

cidn apfopiada.
En las figuras 2-5 y 7, un retén 4 ufieta de
trinquete pivetante 30, construldos segﬁn una modalldad de la

1nven016n. se ilustra en una vista en SeCClbn y en alzado den-”'

extremo delantero 22 |-
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tro de un rebajo longitudinal 32 del conjunto del mandril 14,
El rebajo 32 en general no atraviesa el extremo delantero 21
de la barra 20, sino que tiene en general una longitud igual

a la de la ufieta de trinquete 30. La ufieta ge trinquete 30 esta
obligada en el interior del rebajo 32, de modo que una parte
de gancho 34 sobresalga a través de la abertura 33 y se acopla
en el‘rebajo 52 del inserto helicoidal de alambre sin cola 11.
La ufleta de trinquete esta obligada en general alrededor del
punto de pivote 36 por el muelle 38, parza situar la parte de
gancho 34 en el rehajo del inserto, cuando el inserto se colo=-
ca a rosca en el extremo delantero 22 del conjunto del mandril

14 y el conjunto del mandril 14 se mueve axialmente en el cuer-

po tubular 12, de modo que el dispositivo de leva 48 se despla-

ce desde la parte de diametro interior mehor 49 del cuarpo, tu-

bular 12 a lo largo de la rampa 50 hasta el diametro interior

e ®

mayor 51.

Un medio solicitante alterno de la ufietg.de.

trinquete pivotal 30 se ilustra en las figuras 6 y 9-10. En

esta modalidad, la parte de gancho 34 de la ufieta de tringuete,

T 00

con rampas delanteras 40 y el muelle 38a, se sithan ambos ep el

[]
See

mismo lado del punto de pivote 36. En esta modalidad, el.dis-

positivo de leva 48 y la rampa 50 no son necesarios, puegto que
la rampa 40, en combinacién con la parte del extremo truéﬁéda
L6 del inserto, proporciona un dispositivo de accién de leva
para hacer pivotar la ufieta de tringuete 30 hacia el interior.
Ei empleo de las rampas, 40, con la ufieta de trinquete pivotante
30 ilustrada en las figuras 2-5 y 7, elimirnaria también el dis-

positivo de leva 48 y la rampa 50. Por consiguiente,.la carac-

teristica impcrtante de la ufleta de trinquete pivotante 30 es

que tenga capacidad vara situar la parte de gancho 34, que en
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general se extiende entre dos crestas de 1la parte roscada deli

extremo delanteroc 22 de la barra, solamente en el rebajo del
inserto 11 para impulsar el inserto 11 introduciéndolo a rosca
en un agujero roscado. Ademas, la rotacién contraria de la

rotacién contraria de la barra cilindrica 20 permlte que la

ufleta de tringuete pivotante 30 se desacople automatlcamente del

‘rebajo del inserto para que se pueda extraer la herramienta. Se-

gun se ilustra en la figura 9, se puede habilitar rémpas 4o
adyacentes pero opuestas a la parte de gancho 34, de modo que
el rebajo del inserto 11 pueda empujar automaticamente la ufleta
de. trinquete 30 hacia abajo al producirse la rotacidén a iz=-
quierdas de la barra cillndrica 20 consiguiéndose asl extraer
automadticamente la hérramienta 10.

La figura 10 ilustra otra modalidad de LA yHeta

de trinquete pivotante 30 en la que una muesca 60 se enquentra

- -
e

adyacente a la parte de gancho 34 hacia atras. Esta muesca 60

confina el hilo de rosca interior de la rosca adyacenteZal':

hilo'de rosca delantero del inserto para evitar que el rebajo
52 del inserto se deslice de la parte de gancho 34 cuahdg se

aplica al inserto fuerza axial hacia atras. . o,
...° . .

Un collarin estabilizador 42, como se ilusira

[ 4

en la figura 7, sirve como medio para asegurar la perpendiqy-
laridad de la herramienta 10 cuando se mantiene en unibn:h;éOpe‘
en un agujero roscado 15 del material recipiente 17. Un t~rnillo
de fijacioén 44 se utiliza en el collarin estabilizador 42 para
sujetar la herramienta en posicisdn estable con el fln de ins-
talar el inse}to 11 en el agujero roscado 15.

Seglin se ilustra en la figura 8, la parte de

gancho 34 de la ufieta de tringuete 30 se acopla el rebajo 52

del extremo delantero 54, de modo que el inserto 11 se pueda
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introducir a rosca en un agujero roscado por medio de la herra;
mienta 10. Como ambos extremos libres del inserto helicoidal
tienen rebajos 52 formados en los mismos, el inserto se puede
introducir en la herramienta en una W otra direccitn, eliminan-
do de este modo la posibilidad de que el usuario introduzca el
inserfo con una direccidén equivocada en la herramienta.

En las figuras 10-11 se ilustra la herramienta
de inserccibn‘que incorpora las caracteristicas de novedad de
la presente invenciOn & ilustra el extremo trasero 56 del inser-
to 11. La figura 10 representa la herramienta con rotaciétn a iz-
quierdas, por lo que el lado cpuesto 58 de la parte de gancho
34, de la ufieta de trinquete forma angulo para hacer pivotar
la ufieta de trinquete 30 hacia abajo como indica la flecha. Este
movimiento pivotal de 1a.uﬁeta de trinquete 30 contra e%g{?pajo

52 del extremo trasero 56 del arrollamiento permite la extrac-

Cew®

cidn de la herramienta después de haberse instalado el inserto

en un agujero roscado. La figura 11 ilustra también la hgrra-

mienta de la presente invencién a partir del extremo trasero

36 del arrollamiento, pero durante la reinserccién de la herra-
lls(c

mlenta después de haber sido instalado un inserto 11.

ot
"

Por consiguiente, la parte de rampa 40 de 1g

r

ufieta pivotante 30 coopera con una parte truncada Lbé del é%%

ﬁo llbre del inserto 11 para empujar la uneta de tr1nque%€'é0
hacia abajo, como indica la flecha; cuando la herramienta gira
a derechas vpara la reinserccisn de la herramienta. Durante la
reinserccidén de la herramienta 10, la ufieta de tringuete pivo-
tante 30 se mueve a lo largo de la superficie interna del arro-
llamiento, pasando vor la parte truncada del arrollamiento, vor

el rehajo 52 de la parte trasera del arrollamiento, axialmente

a lo largo del irserto, hasta que la varte de gancho 34 de la




10
ufieta de trinquete se acopla de nuevo al rébajo en el extremo
delantero del arrollamiento.

. Descrita suficienteménte la naturaleza del in-
vento, asl como la manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son suscéeptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-

teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Herramienta ,para insertar un inserto heli-
coidal sin cola en un agujero roscado, caracterizada porque
comprende un cuerpo tubular de seccidn transversal practica-
mente circular; un mandrll insertable en el cuerpo tubular y
destinado a recibir el inserto sin cola para instalacibn en
el agujero roscado, incluyéndo el mandril un dispositivo de
accionamiento en un extremo; una parte roscada en el extremo
opuesto para el zlojamiento a rosca del arrollamiento sin cola
sobre el mismo, y una ufieta de trinquete pivotante que se ex-
tiende longitudinalmente en una cavidad adyacente a la parte
roscada del mandrill, destinada a acoplarse en una muesca en
la espira delantera del arrollamiento sin cola, cuando éltgrro—
llamiento sin cola se coloca a rosca en el mandril, por{Ié}que

L S

la rotacién del dispositivo de accionamiento da lugar a la ro-
R

tacién del arrollamiento sin cola introduciéndose en el.sgitjero

roscado.

1
83 3¢

2.- Herramienta segun la reivindicacibn,iﬁ.pa-

. LI § <
racterizada vorque comprende ademas un dispositivo de calibra-
L p 2

citn del arrollamiento, adyacente a la parte roscada y haci®ndo

¢« €12

tope a partir de la misma, que incluye una parte tubular-gqus
tiene una aYertura que lo atraviesa para recibir el arrolla-
miento helicoidul sin cola, y un disvositivo posicionador ca-
jeado -para estabilizar la herramienta de instalacidtn en el agu-

jero roscado.

3.- Herramisnta segun las reivindicaciones 1 6
2, caracterizado porque comprende ademas un dispositivo estabi-

lizador con forma angular, circunscrito alrededor de un extremo
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del cuerpo tubular, que tiene una cara para ponerse en contacto

con una parte sustancial del material receptor alradedor del

agujero roscado.

4%.- Herramienta, tal y como queda sustancial-

mente descrito en la presente Memoria & ilustrado en los adjun-

tos dibujos.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a

maquina por una sola cara.

2 0 FEB. 1985

Madrid,
REXNORD INC.
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