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_— MEMORIA DESCRIPTIIVA
de una Patente de Invencidn & nombre de:

s HAMAC-Hensella Aktiengesellaschaft, de na-

cionalidad alemana domicilizda en Viersen/

Rhld { Alenmenie ); por:"DISPOSITIVO PARA

LA TRANSFORMACIOR DE UNA BANDA DE FATEL O

MATERIA PLASTICA EN UN TUBO FLEXIBLE"

- R e e kit e S A

El presente invento se refiere a un dispositivo para
transformar uns banda de papel o materia pléstice en un tubo flew
xible. Estos dispositivos constan actuslmente de un tubo y de une

7 guie de le bands de forme curva dispuesta en su éxfremo de entrada,
5 la cual guis trensforma la banda en un tuﬁo.flexible. Como gufa de
la banda servia hasta ahora una eépéldilla-en forma de una especie
de cuello de camisa, 1la cual formeba una sola pieza con el tubo
y tenia un borde de entrada _de erista sguda que exigia el empleo
de una cinta de papel de grén resisiencia a la rotura. Les espale=

10 dilles de la guia de la cinta existentes a ambos lados del tubo -
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caen verticalmente por todas partes desde le arista sgudade des-

vio del tubo, y bajo la accidén de una fuerza de traccidn que actia |

por el extremo del tubo flexible, dirigen 1la cinta sometida &

esta fuerze en un éngulo oblicuo por de pronto heecia arriba en
direccion de la afista de desvio del tubo o hacia las espaldillas
de lavguia de la cinta y, seguidamente, a través de esta \ltims
en éngulo egudo le desvian hacis &bajo en direccién del interior
del tubo. A esto hay gque afiadir todavis que la fabricacidn de
dichas espaldiilae resulta bastante dificil debido 8 su complica-
da forme geométiica, y que la forma de las misuss no puede ser la
wisma para todos los materiales de la cinta. Esto es debido a
que incluso con un estifado completamente uniforme por el borde
de desvio de 1a espaldilla, se producen distintes resistencias &
le friceidn por el diferente éngulo de inversién, el cusl es per-
pendiculer en el vértice de le curva de desvio y ve disminuyendo
paulatiﬁamente en direccidn haoia el lugar de recubrimiento que
existe en el punto més bajo de-la curva. Por esﬁg razdn no cada
fibre larga del materiel envolvente estd sometié@ 8 la misma car-

ga. El lugsr critico en la zone de inversidn se halla en el vérti-

‘ce de la curva de desvio donde por el dngulo oblicuo de la cinta

de papel ase forma sproximadumente un filo. Pero con estas conoci-
das guims de la cinte no se pueden consegulr éngulcs de partida

" més planos pura la cinta de papel. Esto es debido @ la cerscteris~

tica de la deformacion de esta egpaldilla.

El tubo flexible formado en el referido tubo es todavia
pegado o soldado dentro de &ste por sv costura longitudinal. A
continueeidn es cerrado por su extremo inferior, llenado con Pro-
ducto en polvo, en grano ¢ en cubitos en centidad exactamente do-

sificada y por Wltimo es cerradc tembién por su extremo superior
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y seccionado del resto del tubo flexible como envage terminado. Lo

esencial aqui es que el dispositivo garentice unz transformeacién sin

pliegues ni alargamientos de la ointa en un tubo flexible. Ademds,

1se transformecidn de 1la cinta en un tubo flexible tiene que limitar-

se shi a un trayecto lo més corto posible del conducto tubular con
el fin de gue el producto & envasar tenga una altﬁra de caida b més
pequefia posible. Estas condiciones eran cumplides sdélo en perte

por los dispositivos conocidos hasta shora.

Segin el invento, el dispositivo para transformar une cine-
ta de papel o de pléstico en un tubo flexible es perfeccionedo por el
hecho de que la gufa de la cinte estd formada directamente por le pa;
red frontal del conducto tubuler concebide a modo de arista de des-
vio de forma curve, le cual confiere a la cinta en el arrangue una
geccion en forme de tejado. He resultado ahi ser particularmente ven_
tajoso el que la curve de la arista de desvio tenga en su desarrollo
esencielmente la forma de une linea coseno. Semejante dispositivo
no 80lo es bastante més sencillo en su comstruccidn y estructura,
sino considerablemente m&s flexible en la zona de inversidn debido
e la deformacidn de la cinta en une seccidn en forme de tejado por la
boca de aﬁmisién del conducto tubular y por la inversidn sensiblemen-
te en éngulo recto de la cinta dursnte su transformscion en un tubo
flexivle.

En otra reslizamcidn del invento, delante del vértice de 1la
arista de desvio del conducto tubular puede ir instalada una mordaza
de la misma forss que aquél, la cual absorbe plensmente el esfuerzo
de traccidn ejercido por la cinte y neutraliza la traccidén de ésta
en la parte restante de ladrista de desvio del tubo, con lo gue la

cinta pasa-suelts, pero sin pliegues, desde la seccidn en forma de te~

. 3840 &8 la seccidn del tubo flexible. Este efecto es favorecido toda--
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viaipor el hecho de gue le pared frontal del conducto tubular que
donstituye la arista de desvio de la cints tiene seccidén redondeada.

En el adjunto dibujo se reproduce el dispositivo sugerido
ror el invento en dos formas de realizzcion tomedas a titulo de
ejemplo. Ia Figura 1 muestra el conducto tubular con arista de des-
vio en perspectiva. Ia Figura 2 representa dicho conducto en sececidn
vertical en comwbinacidn con una cinta de papel. Ia Figura 3 mestra
la segunde forma de realizecidn del dispositivo con el conducto tu-
bular visto en seccidn verticel.

Bl disgpositivo representado en la Figura 1 consta de un
conducto tubular 1 con una boca de admisidn en dngulo oblicuo respeg
to del eje-del conducto tubular, la cual tiene una arista de desffo
2 como superficle frontal del tubo, cuyo desarrollo eami-simétricp
tiene aproximadaﬁente le igueldad metemitica y =k cos § , O sea
una curva coseno, en donde d es el didmetro del tubo y hmax se cal-
cula empiricamente a partir del angulo de entrada de la cinta, o sea
de acuerdo con las medidas existentes de la méquina. La cinta 3 es
conducida a través del rodillo 4, esencialmente en énguio recto al
conducto tubular respecto del vériice 5 de la arista de desvio 2, §
por su forma curve es doblada o deformada prevismente con seccion .en
forma de tejado en el trayecto entre el rodillc de desvic 4 y el con
ducto tubular 1. De la Figurae 2 en el adjunto dibujo se desprende
qué la fuerza de_traccién que actua desde el extremo del tubo flexi-
ble en direcci5n de la flecha 6 opera principalmente en aquella paf-
te de la cinta 3 que pasa sobre el vértice 5 de la arista de desvio
2. La varte restante de la cinta que se encuentra & ambos lados de 1a
zona del vértice de la citada arista de desvio, es sometida a menor

esfuerzo de traccidn, por lo que mas o menos floja llegz a la zona

~de las partes de la arista de desvio situadas & ambos lados de la
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solapadura 7. Como quiera gue la superficie frontal del conduct6
tubﬁlar, 0 su arista de desvio 2, tiene seccidn redondeadas, una
cinta de papsl de menor resistenciz a la rotura iwede transformarse
también de esta menera sin dificultades en un tubo flexible. Para
mayor ¢laridad, en la PFigura 2 del dibujo se sefialan variss genere-
trices del tubo flexible, a 1&5 que se hace coincidir con las corres-
pondientes generstirices de la cinta. .

 Segin le segunda forma de realizeciln del dispositivo,
delante del vértice 5 de la sriste de desvio 2 del conducto tubular
1 va colocada une mordaza 8 de tal modo, que esté en condiciones
de absorber las fuerzas de traceidn que operan en la zona del desvio
¥s por lo tanto, de aliviar la carge de la arista de desvio también
en la zona del vértice 5. Este forma de realizacion tieme como prin-
cipio fundamental, el que el traspgso de las fuerzas de traccion pa-

ra el transporte del material envolvente se realiza Uniceamente a 16

"largo de un lugar relativamente estrecho.formadc por le mordeze 8.

Desde esta mordaza 8, la fuerza de traccidn se trespasa desde el
rodillo de desvio 4 al vértice 5 de la sarista de desvic 2, en forma
radial sobre toda la cinte 3, la cual estd todavia estireda en 1la
zone del rodillo de desvio, perc hasta la mordaze 8 tous oportunsuen
te una seccidn en forme de itejado. La perte de la cinta que se en~-
cuentra a smbos lados de la mordaza B esté mds o menos destensada
y 1llege as{ con una friccidn reducidae 8l minimo a la ariste de des-
vio 2 del conducto tubuler 1, la cual tiene tembién en este caso, de
preferencia, seccidn redondeads.

Ia mordeza 8 reproduce convenientemente la forma-del vér-

tice de la sarista de desvio 2, o bien es todavia algo més curva que

esta Ultime. Para conseguir que 1& cinte se introduzcs lo mas lisa
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poalble en el conducto tubular en la zone del vértice de la arista

de desvio 2, la mordeza § puede estar colocade algo més alte en

comparacién con el vértice 5 deda referida arista.

NOTaA

Se reivindica como nuevo y de propia invencién.-

1.- Dispositivo pars le transformacidn de una banda de
pepel o materia plédstica en un tubo flexible, caracterizado porqus la
éu{a de la cinte esté formade directemente por la pared frontal del
conducto tubular concebida a modo de una arista de desvio de forme
curva, gue confiers & la cinta al entrar en el conducto tubular una
seccion en forma de tejado.

- Digpositivo segﬁn lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque la pared frontal del conducto tubular concebida .
2 modo de arista de desvio de forms curve, tiene una curva que en
su desarrollo tiene esencialmente la forma de. una linea coseno.

3.~ Dispositivo segun lo reivindicado en dos puntos ante-

riores, caracterizados porque la pared frontal del conducto tubular

‘0 le arista de desvio del conducto tubular tiene seccidén redondeads.

4.- Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos ante-
riorea, caracterizado porque delante del vértice de le srista de
desvio del conducto tubular va colocada une mordage que -recoge el
esfuerzo de traccidn de la cinta y gue reproduce le forma'del vérti-
ce curve del conducto tubuler

'5.= "DISPOSITIVO PiRA LA TRANSPORMACION DE U“A BA?DA IE
PAPEL O MATERIA PLASTICA EN UN TUBO FLEXTELEW. L

Tal como se describve y reivindice en la preseﬁ¥é Mémoria
Descriptiva que consta de seis hojas esciifas a méguina por una sola

cara y d¢ sus correspondientes dibujos.
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