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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presénta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 31 de Enero de 1.963, con el n? 284,698
en .
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A.Ge., entidad
alemsna, establecida en: Glanzstoff-Haus. Wuppertal-Elber-
feld, Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VEIOS DE FIERAS"

e v e e e e S At et e S 4 S S s A i S gt e S e e S
- e

Para la fabricacién de esiructuras planas se han
empleado, como material de partida, fibras de las clases
nés diversas, es decir, tanto fibras naturales, como tam~
bién fibras sintéticas. Es natural que las condiciones de
trabajo han de adaptarse a la clasede fibra empleada, asi
como también a las propiedades que deba tener el producto
acabado. Ahora bien se tiende a que 108 procedimientos sean
a ger posible tales, que la fabricacidn de estas estructu-
ras planas pueda reslizarse en las mdquinas usuales corrien-

tes, por ejemplo, en las méquinas papeleras. Para esate fin
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se dispersan las fibras en un liguido, preferentemente
agua, ¥y ge extiende la papilla de fibras en forme de ve-
lo sobre tamices de transporte. Poco a poco se extfaa el
1iquid6 del velo y se provoca una consolidadidn por medio
de tratamientos gpropiados.

Traténdose de celulosa o de fibras similares, no
ofrece esta clase de procedimiénto ningune dificultad,
puesto que un velo hecho con estas fibras hidrdéfilas se
mentiene unido también en estado humedo, pudiendo ser '
transportado de un tamiz de transporte al dguiente, sin
que se rompa o se estire. Ios velos de fibras sintéti-
cas poseen, sin embargo, una adherencia demasiado peque-
fia, por lo que no se pueden tratar, sin més ni més; de
la maners mds arriba descrita. Ello se debe, aparte de
al escaso poder de hinchabilidad y a la hidrofobia de las
fibras gintéticas, también a la circunstancia de gque es-
tas fibras no fibrilan.

Ahora bien, como las buenas propiededes fisicas de
las fibras de polimeros sintéticos hacen deseable su em-
pleo pars la fabricacidn de estructuras planas de diver-
sas clases, se han realizado esfuerzos para desarroller
procedimientos, con los que se puedan orillaer las dificul-
tades mds arriba descritas.

Ia forma més sencilla para fabricar un cuerpo pla-
no a partir de fibras de polfmeros sintéticos, consiste en
emplear fibras de superficie lisa y de una forma tal, que
existan superficies planas para el contacto de las fibras
entre sf. Si de uno de estos valores, consistente en tales
fibras, se extree la humedad sobre un tamiz de drenaje has-

te dejarla reducida a'un 30 ~ 70%, con relacién al velo hi-
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medo, entonces la resistencie mecénica de éste aumenta de
manera sorprendente. E1 velo mojado o humedo, puede ser
trasladado sin dificultades desde una cinte tamizadora de
transporte de uns mdquina papelera, a la cinta inmediata
siguiente. Ahora bien, si la himedsd desciende por deba-
jo de 30%, se’reduce la registencig mecédnica, y una vez
seco, no puede el velo seguir siendo trétado en las par-
tes del dispositivo de la mdquina papelera, sin emplear
pere ello una base de apoyo. .

Para mejorar la coherencia de fibras sintéticas en
un velo de fibras, se ha propuesto ya también, entre otras
cosas, el agregar a la dispersidén de fibras materias hi-

drosolubles, de accidn aglutinante. Tales adiciones, co-

‘mo por ejemplo la celulosa carboximetilica, tienen que

ser agregedas a la diSpersidn de fibras, por una parte,

en una cantidad tal, que el velo confeccionado a partir
ée dicha dispersién posea una resistencia suficiente pa-
ra su tratamiento ulterior, mientras que, por otra parte,
no debe ser demasiado elevada la concentracién de la ce-
lulose carboximetilica, para que ya no sea posible extraer
elague del velo, o bien ello tenga que realizarse muy
lentemente. Ios valores limites para las cantidades adi-
cionales de celulosa carboximetilica oscilen fuertemente,
puesto que dependen del peso molecular de la celulosa car-
boximetilica. En un procedimiento conocido se indica como
cantidad sdicional de una celulosa carboximetilica, que

en une solucién acuosa al 0,2% posee una viscosidad supe~-
rior a 6 ¢P, la de 0,1% con relecién al 1ligquido de disper-
sién. Si se tiene en cuenta que la cantidad de fibras re-

presenta generalmente alrededor de 0,05% con relacidn al
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liquido de dispersién, resulta evidente que la celulosa

carboximetilicae representa en estos procedimienfos cono-
cidos un factor nada despreciable. Como la celuloéa car-
boximeti{lica es hidrosoluble, resulta que, al extraer el
egua del velo, se elimina ya una cierta parte de ella.
Pare evitar pérdidas es necesario, por lo tanto que el
liquido de despersidn sea conducido en ciclo. Las canti-
dades que restan en el velo tienen que ser extraidas del
producto acabado lo més amplismente posible, bien sea du-~
rante el tratamiento ulterior o bien cuendo el producto
ya estd terminado puesto que perjudicen la calidad de és-

te. Otro inconveniente de la presencis de una cantidad re-

 lativamente grande de celulosa carboximetilica, estriba

en que los fieltros de secado, con los gue el velo entra
en contacto durante au tratamiento, absorben, junto con
el agua, une cantidad considerable de esta sustancia edi-
tiva, con lo que en el curso del tiempo sé ensucian fuer-
temente.

Se ha descubierto ahora, que se pueden fabricar es-
tructuras planes a partir de fibras de polimeros sintéti-
cos en una forma mejorada, si, de la manera conocida, se
emplean fibras de superficie lisa y de uwna forma tal, que
existan superficies planas para el contacto de las fibras
entre sf, y si ademds se agrega a la dispersidén de fibras
0,01 & 0,001%, preferentemente 0,004 - 0,008% de celulosa
carboximetilica con relacidn al liquido de dispersidn, po-
seyendo la celulosa carboximetilica una viscosidad superior
a 6 cP en una solucién acuosa al 0,2 %.

Prente al procedimiento conocido, se precisa, al

emplearse las fibras mds arriba definides, una cantidad
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de celulosa carboximet{lica 10 a 100 veces inferior. Aho-
ra bien, las ventajas no estriban exclusivamente en un
ahorro con relacidén gl agente aditivo, sino sobre todo,
enque ya no se produce prdcticamente un ensuciemiento

de los.fieltros de secado, puesto que las cantidades de
celulosa carboximetilice absorbida son tan pequefias, que
prédcticamente son despreciables. También resultan innece-
sarios tratamientos de lavado eépeciales.durante el pro-
ceso de fabricacidén o en el producto acabado. Como otrs
ventaja puede ser considerado el hecho, de que los aglu-
tinantes necesarios pare la confeccidn de la estructura
plana, puede penetrar fécilmente en el velo, mientras que
cantidades mayores de celulosa carboximet{lica traen con-
sigo inpedimentos considerables a este respecto.

Ias ventajas mds arriba citadas unicamente pueden
ser conseguidas si, de acuerdo con el invento, se combina
la utilizecidén de las fibras, en 81 conocidas, de superfi-
cle lisa y de una forma tal, que existan superficies pla-
nas pare el contacto de las fibras entre si, con la adi-
cién de una cantidad muy pequetia, a saber,de 0,01 a 0,001
% de celulosa carboximetilica. Ia coherencia de un velo
de este especie en estado seco es tan buena, que sin difi-.
cultad se pueden realizar todos los tratamientos en una
méquina papelera. Si, por el contrario, se emplean fibras
normales de seccidén redonda, entonces n$ se puede conse-
guir una resistencia mecénica del velo:de_fibras que sesa
gsiquiera aproximademente suficiente, dada la escasa canti-
dad de adicién de celulosa carboximetilica.

E1 procedimienfo seré explicado a continuacién a ba-

se de algunos ejemplos.
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Ejemplo 1@

Fibras en forma de cintitas y de un titulo indivi-
dual de 1,2 den, obtenidas mediante hilatura de una fusién
de tereftalato poletilénico a través de uﬁa tobera con una
seccibn de aberturas de la tobera de 80 x 600/u, se dis-

persan en agus después de cortades en largos de 5 mm. A

la dispersién de fibras al 0,05% se sgrega una cantidad
tal de una solucidén acuosa de celulosa carboximetilica al
0,2%, con una viscosidad de 12,9 cP, que la proporecidén de
celulose carboximetflica con relacidén al 1liquido de 1la
dispersidn, asciende a 0,004%. ILa dispersién se vierte so-
bre un tamiz de drenaje pare formar un velo. No se presen=-
tan dificultades para la extraccidn del agua. El velo po-
see, tanto en estado hﬁmedo, es decir, con una humedad re-
sidual de aproximadamente 50%, como tembién después de se-
cado, una buena coherencia y puede seguir siendo tratado
sin dificultades en una mdquina papelera ususl.

5i para determinar la resistencia mecédnica se forma,
a partir de la dispersidén de fibras, una lémina de un peso
por metro cuadrado de 65 g en una mdquina formedora de 1é-
minas normal, éntonces se mide, en la lémina seca una lon-
gitud de rotura de 2.020 m. Una 1émina comparativa, confec-
cionada con la miéma cantidad de celulosa carboximetilica,
pero empleando fibras redondas del mismo titulo y de igual
longitud de corte, posée, en estado seco, exclusivamente
una longitud de rotura de 1,200 me -

Ia longitud de rotura se deférmina de acuerdo con

la norma DIN 53112.
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Ejemplo 28

-

A partir de policaprolactame se hilen, por el proce-
dimiento conocido de hilatura en fusidn y con ayuda de una
tobera, ocuyas aberturas de agujero poseen una seccidn de
60 x 800 fu, hilos que, una vez estirados, poseen un ti-
tulo de 1,4 den. Estos hilos se cortan paras formar fibras
de una longitud de 6 mm, disperséndose éstas en agua pera
obtener una dispersidn al 0,05%. A osta dispersién se agre-
gs une solucidn acuosa de celulosa carboximetilica al 0,2%,
con una viscosidad de 10,5 cP, en una cantidad tal, que Ia
proporeidn dg»oelulosa carboximetilica con relacién al 1i-
quido de disﬁéréidn, ascienda a 0,04%. E1 tratamiento ul-
terior de esta dispersién para formar un velo, se lleva a
cabo de la manera desecrita en el Ejémplo 19,

91 a partir de esta dispersidn de fibras se fabri-

ca, en una méquina normsl formadora de léminas, una lémi-

'na de un peso por metro cuadrado de 64 g, entonces se mide

en la ldmina sece, une longitud de rotura de 1160 m. Una
lémina comparstiva, confeccionada empleando fibras redon-
des de igual titulo y de la misma longitud de corte, y por
lo demés, de la misma manera, posee exclusivameﬁte una lon-
gitud de rotura de 630 m. |

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en
Alemanie el 8 de Marzo de 1.962, bajo el mimero V22.145
VIb/55¢, se scoge a los beneficios del artfculo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Ios puntos de invencidn propie & nueva, que se pre-
gentan pare que seen objeto de esta wlicitud de Patente
de Invencién en Espéﬁa} por VEINTE afios, son los siguien-
tes: _

1.= Un procedimiento para la fgbricacién.de velos
de fibras con pesistehcia me jorada en estado seco, median-
te dispersién en agua de fibras sintéticas de superficie
lisa y de una forma tal, que existan superficies pIanas
para el contacto dg las fibras entre si, agrégéndose ce-
lulosa carboximet{lice a la dispersién de fibras, después
de 1o cual se vierte la dispersién para formar un velo, 3e
le extrae el ague y se seca el velo, caracterizado porque
a la dispersién de fibras se le agrege 0,01 a 0,001% de
celulosa carboximetilice con relacidn al liquido de dis-
persidn; poseyendo la celulosa carboximetilica una visco=-
sidad superior & 6 ¢P cuando se encuentra en solucién acuo-
se al 0,2%.

2.~ Un procedimiento para la fabricacidén de velos
de fibras. .

Tal y como se ha descrito en la Memorie que ante-

cede y pare los fines que se han especificado.



e

® . .

LG.

PSS ST S
’ oo N

284698

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas & mé-
quine por una sola cara.

Medrig, 1081 .

P. A.
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