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Lo presente memoria se refiere come su enuncia­

do indica, a un procedimiento para obtener tomines de 

plástico imitando tota, con una perfección y carac­
terísticas especiotas, que togran en dichos ptasti- 

5 eos !a correcta imitación asi como un acabado mate 
que no se togra en te ectuetided con ninguno de tos 
procedimientos que se utitizan hasta !a feche#

Actuatmente, pero togror !a imitación de teio 
en tos plásticos^ se procede a hacer pasar et ptás- 

tO tico cat i ente, a una determinada temperatura, entre 
dos rodittos, en (os cuetes, en uno de eitos, se en­
cuentra en negativo, et grabado o dtbujo que se quie­
re der et ptest ico, et objeto de obtener en éste, en 
positivo dicho dibujo# Este procedimiento, úni comen­

tó te útit para grabado da ptásttco en continuo, no !o— 

gra te imitación perfecto, ye que primeramente he de 
ser imitada en et negativo correspondiente.

Para pi anchas o segmentos da determinadas me­
didas, se empica te prenso dotada de cetefacción en 

20 te que se interpone entre uno de ios piatos de !a mis­
ma y et pi estico una lámina con et dibujo que se quie­
ra reproducir, encontrándose en este procedimiento tos 
mismos inconvenientes y et no poder obtene# como en et 
caso anterior, un acabado mate iguat ai que presenta 

25 ta tata.
Con et nuevo procedimiento que se a tuda, se eli­

minan tales procedimientos, ye que en esencia, consis­
te en ¡a interposición de une te!a, te cuet se desea 
imitar, entre et ptástico y tos rodittos entre tos 

30 que se peso éste, o bien en prense entre uno de tos
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platos de i a misma y al plástico, pudlando ser he­
cha la calefacción previo en e! plástico, o bien In­
cluido en los rodillos o prenso que se utilice*

A continuación se hará uno detallada descrlp- 
5 clon del procedimiento que se cito, con referencia o 

uno formo preferente de realización, susceptible de 
todos aquellas variaciones de detalle que no supongan 
una alteración fundamente! de tas características esen­
ciales del mismo*

10 Según el ejemplo de ejecución que se describe,
el procedimiento que se preconiza, consiste en le su­
cesión de operaciones que o continuación se exponen, 
logrando finalmente el plástico Imitación a telo con 
el dibujo exacto y acabado mate slmláar en todo a la 

15 telo que se reproduce.
Previamente calentado el plástico, a temperatu­

ra adecuado a le constitución de éste, se hace pasar 
la lámina continuo de! mismo entré dos rodillos li­
sos totalmente, Incluyendo simultáneamente en el pa- 

20 so entre dichos rodillos, el de la tela que se preten­
de reproducir, de forma que 'este pese entre lo lámi­
na de plástico y uno de los rodillos lisos*

Oe esto forma, actúa como Impresora la misma te­
lo, consiguiéndose lo Imltoclón perfecto da le mismo.

25 Por otro parte, la Inclusión de la tele, elimina la
posibilidad de formación de brillo en el plástico, que­

dando con un acabado mate que simula a.lo perfección 

lo tela.
E! paso del plástico en calienta, puede efectuar­

se asimismo de diferente formo, haciéndolo en frío,30
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procediendo entonces o instalar un medio de ea- 

lefqccióe en ¡os rodillos que logren el mismo fin, 
togrando la temperatura adecuada en altos mismos*

Le operación en plancha por medio de prenso es 
5 esaetemente Igual, variando únicamente la coloca­

ción de la tela que se pondré entre el plástico y lo 
prenso, o bien entre el plástico y uno plancho Uso 
poro evitar rugosidades que pudieron originar una re­
producción deficiente*

10 Como se he descrito, el procedimiento, en sí
consiste en la colococióa de ¡a misma tela a repro­
ducir, entre el plástico ye! elemento de presión que 
se utilice, bien sea" rodillos o prense, y con la api! 
cación de le temperatura adecuada antes o en el mis- 

Í5 mo momento de! prensado de! plástico sobre lo tela.

La forma, metería)es y dimensiones, podrán ser 
ver iobtes y en general cuanto seo accesorio y secun­
dario, siempre que no atiere, cambie o modifique la 
esencia!idad del procedimiento que se describe.

20 Los términos en que quedo redactado esto memo­
ria, son ciertos y fiel reflejo dei procedimiento des­
crito, debiéndose tomar con carocter empiio y nunca 
en forma [imitativa.

El peticionario se reserva el derecho de ob- 
25 tención de tos certificados de adición complementa­

rios por los mejoras o perfeccionamientos que en lo 
sucesivo pudiera aconsejar !e practico.

N O T A
Se reivindican como propios y nuevos para que 

30 sean objeto de una ^atente de Invención en España?
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por veinte süos, fo$ p8ntoa sigufenta#:

1. - Procedimiento de fabricación de i aminas de 
piástico imitación de teia, caracterizado por pro- 
cdderse o hacer pasar ¡a iámina de piástico por un 
sistema de prense, previa introducción entre dicho 
p!estico y uno de ios eiementos de prensa, de i a te- 
ia que ha de reproducirse o imitarse, ai objeto de que 
quede grabado ei dibujo de ia mismo, y conseguido un 
acabado mate que perfecciona ia imitación de teta.

2. - Procedimiento de fabricación de ¡aminas de 
piástico imitación de teia, según ia reivindicación 
1, caracterizado por haberse previsto te caiefacctón 
de pióstieo o de ios eiementos de prensa, pora obte­
ner en ei piástico i o temperatura adecuada pera que 
ei grabado de i o teia sea correcto.

3. - Procedimiento de fabricación de i aminas de 
piástico imitación de teia, según ios reivindicaciones 
1 y 2, caracterizado por ei hecho de que ei sistema
de prensado puede ser por medio de rodiiios iisos en­
tre ios que pasa ei piástico continuo y una banda de 
teia, o bien en prensa en ia que se intercaie ia te- 
ia entre ei piástico y una piancha i isa*

4 .  -  PROCEOMiENIO DE FABRiCACiON DE LAMÍÑAS DE 

PLA5HC0 iMiTNCtON DE TELA.

Iodo conforme se describe en i o memoria que an­
tecede y se reivindico en su Noto.

Esta memoria consta de cinco hojas foiiados y 
escritas a máquina por uqe sota cara.

Madr l^r*TU^de Enero de i .963 
P.A. de Jaim ¡ Sais Romá\ Hernández
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