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Lo presenic memorio se refﬁere‘§omo su enuncie-
do indics, & un proced‘imienfo pare obtener |v5minas de
pldstico imitando tela, con wna perfeccién y carac=
teristicas especisles, que logren en dichos plisti=
cos la corrects imitacién asi como un scebsdo mate
que no se logra en la octuslided con minguno de los
procedimientos que se utilizen ha§fo la fecha,.

Actualmente, pars logrer le imitacidn de tels
en los plasticosp se procede s hacer pssar el pléds-
tico celiente, » una determinade tempersturs, entre
dos rodillos, en los cusles, en uno de ellos, se en
cuentra en negativo, el grebasdo o dibujo que se quie-
re der sl pladstico, sl objeto de obtener en éste, en
positivo dicho dibujo. Este procedimiento, Onicomen=
te Gtil pars grebedo de pldstico en continuo, no low
gra ls imitacidn perfects, ya que primeramente ha de
ser imitads en el negativo correspondiente.

Pars planchas o segmentos de determinadss me-
dides, se eﬁpleo}la prensas doteds de calefsccidn en
le que se interpone entre uno de los platos de la mise
mo y el pldstico uns lémine con el dibujo que se quie=
ra reproducir, encontrandose eﬁ este procedimiento los
mismos inconvenientes y el no poder obtenef como en el
caso snterior, un acebado mate igual al que presents
la tela,

Con el nuevo procedimiento que se slude, se eli-
minan tales procedimientos, ya que en esencis, consis-
te en lo interposicidn de une tels, la cus! se deses
Imiter, entre el plastico y los rodillos entre los

que se poss éste, o bien en prenss entre uno de los
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platos de 1» misme y el pldstico, pudiendo ser he-
che la colefaccion previs en el plistico, o bien in-
clufds en los rodillos o prense que se utilices

A continuscién se hard uns detsllado descrip=
cién del procedimiento que se cits, con referencia @
uns forme preferente de realizacidn, susceptible de
todes aquellas variaciones de detsllie que no supongen
una slteracidn fundaménf&l de las caracter{stices esen=
ciales del mismo.

Segin el ejemplo de ejecucion que se describe,
el procedimiento que se preconize, consiste en la su~
cesidn de operaciones que & continuacidn se exponen,
logrendo finalmente el pldstico imitacién a tela con
el dibujo exacto y scebado mate simidsr en todo a le
tels que se reproduce,

Previamente calentado el pléstico, & temperstu~
ra sdecusds o la constitucién de &ste, se hace paser
la 18mine continus del mismoe entré dos rodillos Ii-
sos totalmente, incluyendo simultdneamente en el po-
so entre dichos rodillos, el de la tels que se preten=
de reproducir, de forms que ‘este pese entre ls l3mi-
na de pldstico y uno de los roditlos lisoss

De esto forma, octle como impresors lo misme te-
In, consiguiéndose lo Imitacidn perfects de le misme.
Por otra psrte, la inclusidn de ls tels, elimina les
posibilided de formecidn de brillo en él'p}ésfico, que~"
dando con un acsbado mate que simule & lo perfeccién
la telas '

€l paso del pléstico en coliente, puede efectusr=

se asimismo de diferente forms, hsciéndolo en frio,
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procediendo entonces s instalar un medio de co~-
lefaccidn en los rodillos que logren el mismo fin,
{ogrando ls tempersture adecusds en ellos mismos.

Le operacion en plancha por medio de prenss es
esactemente iguel, varisnde Gnigsmente la coloce=
cidn de Is tels que se pondré entre el plistico y la
prensa, o bien entre el plastico y una planche 11se
para evitar rugosidsdes gque pudieren originar una re-
pr'oducc_: idn deficiente.

Como se hs descrito, el procedimiento, en si
consiste en la colocacidn de la misme tela o repro-
dueir, entre el plastico y-el‘elemenio de presidn que
se utilice, bien sean rodillos o prenss, y con la apli
cacidn de la temperaturs adecuada antes o en el his-
mo momento del prensado del pldstico sobre lo tela.

Le forma, meteriales y dimensiones, podran ser
verisbles y en genérel cuanto ses accesorio y secun=
dorio, siempre que no sltere, cambie o modifique la
esencialided del procedimiento que se describe.

Los términos en que queds redactads ests memo=
ria, son ciertos y fiel reflejo de! procedimiento des-
crito, debiédndose tomer con carecter amplio y nunce
en forma limitativaes

El peticionario se reserva el derecho de ob-
tencién de los certificodos de odicidn complements-
rios por las mejoras o perfeccionamientos que en lo
sucesivo pudiers aconsejar lg préctica.

N O 1T A

Se reivinglcen como propios y nuevos para que

seon objeto de uns Patente de Invencion en Espafa,
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por velnte affos, tos penvés stgutenies:

1.= Procedimianto de fabricacidn de ldmines de
pléstico imitacidn de tels, caracterizado por pro-
cdderse o hacer paser lo 18mina de plédstico por un
sistems de prenss, previa introduccién entre dicho
pldstico vy uno de los elementos de prense, de la te-
la que ha de reproducirse o imltarse, al objeto de que
quede grabado el dibujo de le misme, y co;seguido un
acebedo mate que perfeccions lo imitacién de tela.

2.~ Procedimiento de fabricecidn de laminas de
plastico imitecién de tela, segin la reivindicacidn
1, ceracterizado por haberse previsto la calefaccién
de plastico o de los elementos de prensa, posrs obie-
ner en el pléstico la temperoturs adecuads pers que
el grabasdo de ls telas sea correcto.

3.= Procedimiento de fabricacién de !éminas de
pl8stico imitecidn de tels, segln lss reivindicaciones
1 f 2, caracterizedo por el hecho de que el sistema
de prensado puede ser por medio de rodillos lisos ene
tre los que pase el plastico continuo y una banda de
tels, o bien en prensa en la que se intercale lo te-
la entre el plastico y una planche lise.

4.~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAMINAS DE
PLASTICO IMITACION DE TELA. |

‘Todo conforme se describe én la memoria que an=-
tecede y se reivindice en su Noto. .

Ests memorie consta de cinco hojos foliades y

*
escritos » maquina por upas sols coroe

Madri Enero de 1.963
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