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PATENTE DE INTRODUCCIOERN

meeresERashoREonno oS

por DIEZ alios

cuyo privilegio se sclicita para Espaila y to=-
dos sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

TINTORERIA DORE, S.A.

entidad espafiola, domiciliade en Tarrasa (Bar-
celona), calle San Leopoldo, nim. 135, relativa

at

“"PROCEDIMIENIO PARA EL ACABADO DE GENHROS DE
PUNTO".
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MIEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccién se contrae,
conforme se indica en su enunciado, & un procedimiento para
el acabado de géneros de punto, especialmente aplicado a
los géneros de fibras sintéticas, tal como nylonm, perlén,
etc.,, obtenidos en telares de urdimbre como por ejemplo el

Este procedimiento, que ya es conocido en el ex-

tranjero con ¢l nombre de "Schreiner-finish%, consiste en
calandrar en detgrminadas condiciones y segﬁn especiales
fages operativas, un género de punto de urdimbre, consi-
guiendo con ello uns mejora del género que determina un
cambio de su aspecto y de sus eualidgdes, aseme jandolo &
un tejido normal de trama y urdiﬁbre, sin perder las ven-

En resumen, las ventajas conseguidas con el pre~
sente procedimiento son las siguientes: a) se aumenta la
deneidad del género obtenido en el telar Kettem y simila-
res, perdiendo la trensparencis propia de tales géneros;

b) la textura del género y su estruciurs resultan mis com-
pactas y agradables al tacto; c) se obtiene yna nueva es-
tructura de la superficie del géuero y en parte una ape-
riencia de tejido de trams y urdimbre; y d4) se logra la
posivilidad de obtener simulténeamente dibujos por gofrado.

Tales géneros con el acabado en cuestidn, ya

sea conrdibujoa gofredos o gin ellos, s especialmente
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aplicado para camiseria, lancer{a, decoraciﬁn, guantes, ete,

Esencialumente, el objeto del presente proce-
dimiento se caracteriza por el hecho de llevarse a cabo
en combinacibén las siguientes fases operatives: lavado del
género a la salida del telar; blanqueo del génerc una vez
lavado; tefiido del género en los casos en que €llo sea pre-
¢iso; prefijado del génerc a una temperatura comprendida
entre 170 y 2002C; secado del género; cortado a ras de los
orillos del géunero; fuerte calandrado entre rodillos & una

temperatura comprendida entre 180 y 23092C, a una presibn

- comprendida entre 100 y 500 kilogramos por centimetro li-

neal de rodillo y a una velocidad de paso del género com-

prendida entre 8§ y 25 metros por minuto; y fijado defini-

tivo.--------------—u-’-——---—«--

Una forma de realizacidn del presente procedi-
miento consiste en realizar lge diversag fages operativas
en el siguiente orden: lavado, blangueo, tintura; prefijado,
secado; cortado de orilloa; calandrado y fijado definitivo;
intercaléndose entre estas dos dltimas operadiones, un tra-
tamiento en himedo a 8520, con adicidén de un agente ablan-

dante,y‘msecado.“‘—-—-—ﬂ-——-‘—l--- ------

Otra forma de realizacidn del presente proce-
dimiento consiste en llevar a cabo las diversas fases ope-
rativas de acuerdo con el sigulente orden: lavado, blanqueo;
tintura, fijado definitivo, secado; cortado de orillos y
calendredo, intercaléndose, entre la tintura y el fijado
definitivo, una operacidn de aprestado; con adicién de un

egente ablandante, y un secado, = = = = = = - - 0 L0 - o -
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El calandrado se realiga haciendo pasar el género

de punto, sin tenaion, entre un rodillo de acero, cuya super-
ficie se halle regularmente granulada, y otro rodillo liso,
cuya superficie se encuentra recubierta de un material ce-
luldsico del tipo que comprende el algoddén y el papels - ~
El calandrado se lleva a efecto naciendo pasar
el género de punto, sin tensidn, entre un rodillo de acero,
en cuya superficie se han realigado unos dibujos grabados,
y otro rodillo 1iso; cuya superficie se encuentra recubierta
de un material celuldsico dei tipo que comprende el algodén'

Para facilitar la comprensidn de las ideas ex-

puestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden especifico; se describe seguidamente unas formas
de realizacibn de la presente Patente hac?endo referencia
a 1os plancs que acompafian & esta pemoria, los cuales, dado
su fin primordialmente ilustrativo, déberén ser interpreta-
dos como desprovistos de todo alcance limitativo respecto
a le amplitud de la proteccidn legal que se solicita., En

IOSdibujOS:-----------------------

Figura 1 representa esquemiticamente las diversas
fases operativas pera la realizacidén del procedimiento de
acabado en cuestidén, en el que el calandrado se efectia

antes del fijedo definitivo, = ¢ o e v c v mw v mw = = - -

Figura 2, representa esquemdticamente las diversas

fases operativas para la realizacidn del procedimiento de
acabado en cuestidn, en el que el calandrado se efectda

después del fijado Aefinifivoe = = = = = = = = = = = = = =
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En figurs 1 se observa que el género de punte 1,

tal como sale del telar Ketten, se arrolla en una bobina 2,
de la cual se va desenrrollando para introducirse sucesiva-
mente en las cubas de lavado 3, blanqueo 4 y teiiido 5, trés
lo cual pasa a un autoclave 6 para el prefijado del género 1
& una temperatura comprendida entre 170 y 2002C. - = = = = =~
Seguidamente seé iutroduce en un secador 7, & cuya

salida se cortan a ras los orillos del género 1 en un meca-

niemo cortador 8, = = = = = = - - - - -—— e = -

A Qontinnacién se procede al paro del género 1 por
la calandra 9, la cual dispone de un rodillo de acero 10, de
superficie granulade o con dibujos grabados, y de un rodillo
11 recubierto de material celuldsico como papel o algod&n.-

Después del calandrado el género 1 pasa & un tra-
tamiento en himedo a 852C en una cuba 12 en la que potestati-

vamente ge adiciona un agente ablandante, = = = = = « = = -

A la salida de la cuba 12 pasa el género 2 un se-
cador 13 y luego a un autoclave 14 para realizar el fijado

definitivo y el arrollado final en una bobina 15. - -~ -~ - —~

En figura 2 se observa que el género de punto 1,
tal como sale del telar Ketten, se arrolla en una bobina 2,
de la cuel se va desarrollando para introducirse sucesivemen-
te en las cubas de lavado 3; de blanqueo 4, de tefildo 5 ¥
de aprestado 16, en la Gltima de las cuales se suele agregar

un'agente ablandante, = = = = = = = = - - - "o - -—-— - - - -

Seguidamente el género 1 pasa por un secador 13
para entrar en el auntoclave 14 en el que se realiza el fijado
definitivo, trés lo cual pasa a un secador 7 para a conbtinua-

¢idn, una vez cortados a ras los orillos en el aparato corta-



- ¢

B

10.

15,

20.

23,

284689

et e

dor 8, pasar a la calandra 9, de la que, sin otra oreracidn

whs, se procede a la formacidn de la bobing 15, = = = = = - -

La operacién de calandrado se lleva a cabo 2 una
tempe rature comprendida entre 180 y 2302C, & una fresidén que
oscila entre los 100 y los 500 kilogramos por centimetro li-
neal de rodillo y & una velocidad de paso del género 1 compren-

dida entre 8 y 25 metros por minmuto, -« - ~ = = = =~ -~ - - - -

Hebiendo efectusdo la descripeibn que precede, de-
be hacerse constar que en la realizacidn préctica de esta Pa-
tente, podrin aplicarse todas las varientes dg detalle que
la experiencia y la préctica puedan aconsejar, en cuanto &
fases operativas, uso de mAquinas, tratamientos preparatorios
de las primeras materias, tratamientos edicionales, y demés

¢ircunstancias de orden accesorio, siemme gue con ello no se

desvirtiie su esenoialidad, que es la que se resume y concreta

en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea con-
siderades aisladamente, ya sea considerade junto con una o va-
riag de las reivindicaciones restantes en sus combinaciones

técnicamente PO8ibleS, = = = = = = = . - - - - - _————— -
F O T A

Se declaran de novedad y propliedad para Espafia

¥y todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINEDICACIONES

_ 1.- Procedimiento para el acabado de géneros
de punto, especialmente aplicado a los géneros de fibras
sintéticas termoplasticas obtenidos en telares de urdimbre
como el telar Xetten, caracterizado por el hecho de llevarse

a cabo en combinacidn las siguientes fases operativas: lavado



L

-

L

Se

10.

15.

20.

25.

2846 89

del género a la salida del telar; blanqueo del género una vez
lavado; teflido del género en los casos en que ello sea preciso;
prefijado del género a una temperatura comprendida entre 170

y 2009C; secado del género; cortado & ras de los orillos del
género; fuerte calandrado entre rodillos a una temperatura
comprendida entre 180 y 2302C, a una presidn comprendida entre
100 y 500 kilogramos por centimetro lineal de rodillo y a una
velocidad de paso del género comp endida entre 8§ y 25 metros

por minuto; y fijado definitivo. = = = = & = c a v = = = = -

2.- Procedimiento para el acabado de gémeros de

. punto, segin le anterior reivindicacidn, cerscterizado por el

hecho de que las di;rersas operaciones se realizan de acuerdo
con el siguiente orden: 1avado; blanqueo, tinturae, prefijado,
secado, coxrtedo de orillos, calandrado y fijado definitivo,
intercaléndose entre estas dos Bltimas operaciones, un trata-

miento en himedo a 859C, con adicibn de un agente ablandante,

. 3.~ Procedimiento para el acabado de géneros de
punto, gegin la reivindieacibén 1, caracterizado por el lecho de
que las diversas fases operativas se llevan a cabo de acuerdo
con el siguiente orden: lavado, blanqueo, tintura, fijado de-
finitivo, secado, cortado de orillos y calandrado, intercalén-
dose entre la tintura y el fijado definitivo, una operaciln

de aprestade, con adicidn de un egente ablandante, y un secado,

4.~ Procedimiento para el acabado de géneros de

punto, seglin las anteriores reivindicaciones, caracterigado

‘por el hecho de gue el calandrado se realiza haciendo pasar el

género de punto, sin tensidn, entre un rodillo de acero, cuya

superficie se halla regularmente granulada, y otro rodillo
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liso, cuya superficie sé encuentra recubierta de un material
celuldsico deél tipo que comprende el algoddn y el papel. - -
, 5.- Procedimiento para el acabado de géneros de
punto, segﬁn las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por
el kecho de que el calandrado ge lleva a efecto haciendo pe-
sar el género de punto, sin tensidn, entre un rodillo de
acero, en cuya superficie se hen reaslizado unos dibujos gra=-
bados, y otro rodillo liso, cuya superficie se encuentra re-
cubierta de un material celuldsico del tipo que commrende el

8lgodén y el papels = = = = = = = =@ = - = = = 0w = 0 = = =

6.~ "PROCEDIMIENTO PARA EL ACABADO DE GENEROS DB

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de ocho hojas, foliasdas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina

de dibujos que la ilustra,

ap EME. 1963
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