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Este invento se refiere & un soporie =
para varios recipientes, y a un embalaje pare
estos, del tipo en que los recipientes se colg
can verticales, en sus extremos superiores tig

nen cuellos dirigidos hacia arriba y en l1a pear
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te superior de estos cuelloas y radialmente prolon
gados hacia el exterior de los mismos, tienen cag
quillos o tspones que proporeionan superficiales

axilmente dirigidas hacie sbajo. Estos recipien -
tes pueden ser botellae de vidrio comvencionale 8,
tales como se usan para las bebldas & base de mal
ta, 0 pueden ser tarros de metal o de cualquier -
material adecuado,

Con anterioridad ha sido préctice corrien
te el encerrar prdcticemente una o varias filas -
de botellas en una caja o cilindro de carténm, pa-
ra formar un bulto; estas cajas o cilindros se -
han preparado con ases o on aberturas parg 108 =
dedos con objeto de llevar el bulto, pero corrien
temente los envases, tales como las boielles, se
han apoyado sobre el fondo del soporte, y este -
fondo se ha conectade con 1os medios de elevacidn
de tal modo que la carga o contenldo de la caja -
sefra.nsmitia a estos medios por el fondo y las -
paredes verticales,

Los elevados costes implicados por la fa=-
bricacidn de los embalajes en los que se han em -
pleédo cajas o cilindros de carton, se ha conside
rado con antexrioridad como inevitable, a causa =
del hecho de que el empleo de soportea ein cerrar,
no ha sostenido con suficiente seguridad los enva
ses juntos, En la mayorfa de los casos, 1los enve-
ses se han sostenido sueltos, o cuando se ha in -
tentado sostenerlos con mas seguridad, ha sido de
masgiado dificil soltarlos y los medios empleados



G

5

10.

15.

20.

25.

30.

-3 - .
284

magiado dificiles de acoplar.

Uno de los principeles objetos de este
invento es proporcionar un embalaje para enva -
ses del tipo antes desfrito, en el que éstos se
sostengan fuertemente Jjuntos en sus exiremos -
superiores y a8l transportarlos no ogcilen hacia
el exterior en sus extremos inferiores, unos -
con respecto a otros, sino que automdticamente~
permanezcan en firme ajuste entre sf,

Ctro objeto de este invento es propor -
cionar medios mas economicos que los anteriomen
te conocidos, para preparar un embalaje para -
botellas y similares, medios constitufdos por -
una estructura fécilmente aplicada y de cartén
relativemente econdmico pero resistente y rela-
tivamente rigido.

Otro objeto de este invento es propor -
cionar un embalaje para envases tales como boteg
1llas de vidrio, en el gque medios, sostenidos =~

por las hotellas, las protejan contra la rotura

en el embalaje no oculten las etiquetas de las

botellas, ni aisien éstas de la refrigeracién,y
cooperen con medios para manterer las botellas

juntas.

Un objeto adicionel de este invento, -
congiste en proporcionar medios, en un embalaje

pers botellas, que proporcionen un medio de sue
jecidn para mantere r las botellas friae sin -

ocultar las etiquetas de lma mismas y que aislen
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la mano contra la transmisidn de calor & las bo-

tellas,

Otro nuevo objeto de este invento es la
provisidn de un embalaje para muchos enva;es, £é
cilmente separable de los subgrupos, cada uno de
varios enveases.

Un nuevo objeto adicional es la provisidn
de un embalaje para envases del tio entes descri
%o, en el que el medio para proporcionar un -
asiento para un embalaje superpuesto, estd prepg
rado psra retirarse, & fin de facilitar la extrag
cidn de las botellas o envases, uno & uno, del -
embalaje, como se desee.

Otros objetos y ventajas apareceran en -
el curso de la descripeidn ¥y en los dibujos ad -
jumtos, en los que

Ia figure 1 es una viste en planta del -~
pedazo de material en bruto que se utiliza pars-
la obtencidn del soporte y del embalaje.

La figura 2, es une vista fragmentaria,-
& mayor escala, de una parte del materialen =~

bruto de la figura 1.

La figura 3, es une victa en perspective
de un embalaje enel que se acoplan el materieal-

de la figura 13 une parte & este material, pre~
parede para rasgarse 8el mismo, se indica en 1~
neas de trazos sobresaliendo later almenie del sQ
porte.

Ia figura 4 es una vista en planta del -~

embalaje de la figura 3.
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La figura 5 es una vista en alzado, frag
mentaria, de una parte del embalaje, tomada des=-
de un extremo del mismo.

La figura 6 es una vista andloge a la fi
gura 5, excepto que 8¢ representa en corte; se -
indican una posicidén de la botella, en 1fneas -
de trazo y punto, para mostrar la tendencia de -
dicho envase a oscilar al levantar el soporie.

La figure 7 represente unae viste ex plan
ta de un pedazo de meterial en bruto preparade -
pera cuatio botellas sdlamente; y

La figura 8 es una vista a temafio reducy
d0o y en alzado, de un soporte en el que cad® -
una de las botellas estd rodeada por un mengrito
protector de malla de mater ial pldstico, ajustae
do sobre la misma.

A continuacidn, la denominscidn "botella®
0 "botellas" no se trata de restringirse a hote-
llas de ningin material determinado, salvo que —
as{ se indique. _

El pedazo de material de la figura 1, dn
dicado en general por 1, es rectangular y tiene
4 bordes rectos, y aunque el pedazo citado es &
foxrma practicamente cuadrala, los dos lados opues
tos 2 se denominardn bordes extremos, mientras -
que los lados 3, se denominardn bordes latera -
les. Esto se hace asl porque los bordes 2 gqueds~
rén en los extremos del embalaje terminsdo, mien
tras que los bordes 3 se prolongardn longitudinal

mente en el embalaje.
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El pedazo de material 1, se destins para
usarse en la preparacidn de un embalaje pPara seis
recipientes, o botellas, y se dispone con wna 1i
nee central de perforacidn o ramres 4 en el pug
t0 medio entre los bordes laterales 3.

Igualmente seperadas de la linea central
de "debilided" 4, se disponen lfneas 5 para el -
doblado paralelas a los bordes laterales 3, Estas
lineas de doblado indican los limites del cuerpo
central del pedazo de material en bruto que serd
horizontal y ha de permanecer en esta posicidn =~
al pw longarse sobre los cuerpod de las botellss
despuds de preparar el embalaje © conjunto.

Adyacente a cada una de las lineas de do
blado 5, y entre la lines central perforada 4 y

las lfneas 5, figuran 3 abertures 6 de alcjamien
to de los cuellos, Estas aberturss, se hallan -
mae cerca de las lineas S cue de la 1inea cen -
trel de debilided 4.

Como se cbserva mejor en la figura 2, -
que nuestra dos de las sberturss 6, éstas son -~
alargaias y, en genexel, elipticas. E1 eje mayer
de las aberturas extremas es practicemente per -

pendicular a una lfnea 7 (figura 2), prolongadas
desde un punto 8 situada en el centro entre los

bordes extremos laterales de la pieza en bruto,-
mientras que los ejes mayores de las dbs abertu-
ras centrales son también précticamente perpendi
culares a una 1lfnea 9 que pesa también por el -

punto 8.
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Las partes marginales de cada una de las
aberturas 6, se disponen con una serie de cortes
o incisiones 10 que se prolongsn radialmente ha-
cia el exterior desde un punto 11 que se sncuen-
tra en el eje menor de cada sbertura 6,y mds cexr
ca del borde de cada asbertura gque el punto 8 del
borde opuesto, y las mencionadas ranuras 10 se -
prolongan hasta puntos de un circulec trazado deg
de oada punto 11, con lo ocual las secciones 13 -
de cade parte marginal entre ranuras 10 que se -
encuentran en el lado de cada sbertura 6 més cer
ca del punto 8, son de mayor longitud que las =
secciones 14 del lado puesto de cade ertura. -~
Ia importancia de esta estructura, me describird
més adelante en detalle.

Al otro lado, e;xteriormente con respecto
al par de lineas de doblez 5, se disponen partes

marginales ¢ prolomgaciones relativanente zmpliss

del pedazo de material, indicadas en general en-

15, cada una de las cuales esté preparada con un
par de lineas de doblado, 16 17 paralelas a las

l{neas de doblado 5.

las partes marginales 15 estdn dotadams,-
cada una de ellas, de cortes andlogoes 18, prdeti
camente semicdrculares, alineados con las abertu
ras 6 en direccidn transversal con respecto al -
pedazo de material en bruto, a lo largo de 1{ -
neas perpendicularee a la 1{nea 4 ya las 1{neas
de doblado 5, 16, 17. Estos cortes se disponen en
las partes marginsles o terminales 19 gue se en~



cuentra entre le lfinea de doblado 17 y los bor -
des latorales 3, y los extremos de los cortes 18
de cada parte 19, terminen en la 1{nea de dobla=
do 17,
5. Ligeramente prolongadas y divergentes -
des de los extremos de terminacidn de los cortes 18
a traves de las pertes 21 que Se encuentran en -
tre las l{neas de doblado 16, 17 y & través de -
las partes 22 que se hallen entre las lineas de
10. doblado 5, 16, se disponen lineas de debilidad -
25 que pueden estar comnstitufdas por perforacio-
nes o renuras o similares, que faciliterén el -

desgarre & 1o largo de las lfneas citaiaa,

Egtas l{neas de debilidad 2% terminan =
15. junto a lo8 extremos exteriores de las ranuras -~

10 dispuestas en las partes marginales alrededor
de cads una de las @erturas 6, Une continuwacidn

de les 1lineas de debilidal 25 desde cada uno de
los cortes 18, se prolongar{a hasia la 1{nea cip
20. culer de los pies de las ranuraes 10; asi pues, -
al tirar de los apéndices 26 hacia el interior -
de cada corte 16, fuera del plano de la pieza de

material, la parte 27 situada entre las lineas -
25, e separard de los extremos exteriores de -

25 las incisiones 10, alrededor de la sbertura 6 -
ad yaoexite a le misma,

Debe observarse que las lfneas de dobla-

do 17 no se prolongan a través de las partes 27

entre los extremos de los cortes semicirculares-

30, 18, pero si se prolongan a través de dichas par-
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tes 1las 1fneas de doblado 16,

Le parte central de la pieza de material
1y @ 1o largo de la linea central de debilided 4,
esté cortada a lo largo de lineas circulares pe~
ra formar un parte de apéndices 28, Los cortes -
que forman caia uno de estos spéndices, terminan
en sus extremos, en puntos igualmente separados,
de los lados opuestos de lea linea 4, y las lineas
de doblado 29 se prolongan & través de la linea-
4, para unir dichos extremos.

Estos apéndices 28 pueden doblarse & lo-
largo de las lineas de doblado 29, para dejar -
eberturas 30 en las que pueden introduci rse dos-
de los dedos de las mano de una persona para lle-
var el embalaje & formar. Estas aberturas 30, es
tén igualmente separadas de las eberturas extre=-
nes 6 de los extremos del pedazo de material, y
del par de sberturas centrales 6.

Al preparar el embalaje, se alinean 6 -
botellas 35 en un par de filas paraldas, en rela
cidn de contigiiidad lateral. Osda una de estas —
botella s tiene un cuello 36 (figura 6) de didme-
tro reducido, y sobre el extremo superior de ca~
da cuello se sujeta un tepdn corona 37. Cada uno
de los taponses se prolonga radialmente hacia el
exterior del cuello y tienen una superficie 39 -~
dirigida axilmente hacia la parte inferior.

Los tapones 37 estdn alineados con las -
sbertures 6, y la pieza de material se empuja &
bre los tapones de tal modo que las secciones 14,
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13 del pedazo Jde material alrededor d& las mpartes

mazginales de las sberturas 6, cederdn o se des -
plazarin eldsticamente hacia un lad fuera del -
pleno del material para permitir que los tapones

Be pasen & traves de las aberturas. Las longitudes -
de las incisiones 1Q, =on tales gue permiten que-
las secciones 14, 13 se desplacen hasta mds alld
de los tapones, y en cuanto las secciones rebasan
dichos tgp ones, se colocen por debajo de las su -

10. verficies 30 axilmente dirigidas de dichos tapores,
de tal modo que los extremos o bordes internos -
terminados de las secoiones 13 se ajustarém en -
las mencionadas superficies 39. En cuanto las sec
clomes 14, 13 se colocen debajo de los tgpones, -

15, las botellas no pueden retirarse de las aberturas
6.

Las partes 22 entre les lfneas de doblado

5, 6, se curvan a continuacidn hacia erribae pars
prolongarse a través de las caras laterales opues-

' tamente dirigidas de los peres de piles de tapo -

20,  nes 37 de les botellass 35, y debe observarse qe-
la anchura de cada parte 22 es tal que ls parte -
21 adyacente & la anteriar y dispueste entre las
i1fneas de doblado 16, 17 se situard herizontalmen
te sobre los tspones 37 cuando los bordes extre -

25. mos libres de 1las seocciones 13 se encuentran prég
ticamente situados contra las superficies 39 diri
gldas axilmente hacia la parte inferior, de los -
tapones 37, y cuando las partes 22 se encuentran

situades contra los lados opuestm dirigidos hacia
30. el exterior del par de films de tapones 37 (£ig.5).
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Cuando las partes 21 y 22 se encuentran
en las posiciones citadas, las l{neas de doblez
17 se prolongardn a través de los extremos supg
riores de los tzpones 37, eproximadamente por -
el centro de los mismos, y doblando hacia abeio
las partes extremas terminales 19 hacia la parte
central del pedazo de material que se encuentra
entre las lineas de doblado 5, se formardn aber
turas 38 de recepcidn de los tapones (figura 6),
entre los bordes de los apéndices 26 y la parte
19, & través de las cuales los tapones 37 se =
prolongerdn a lo largo de los lados adyacentes-
de las filas de tapones.

Tes proporciones y la disposicidn de =
lag partes 21, 22 yde los bordes de cad una -
de las aberturas 18 de parte 19 de que se estam
Pa o troquela cada spéndice o apoyo 26, son ta-
les que ¢l mencionado borde de cads una de las-
gberturas 18, seltard a la parte inferior de ca
da uno de los tapones y se mantendrd ajusiado -
con dicho borde infericr. En este momento, la -
parte 22 se ajustard en el lado de caia tapén -
opuesto al borde de la abertura 18, que se ajug
ta con el tapdn (figuras 5, 6).

Las partes 22 aunque inclinadas ligers-
mente con respecto a la vertical, forman meyva-~ .
duras ¢ almas de refuerzo que Se oponen 4 la =
curvetura de la pieza de materigel, cuando se lg
vants para desplazar las botellas,

Las sberturas 30 para los dedos, antes
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descritas, se situan entre los bordes laterales
libres 3 del soporte, y por tanto se hallan siem
pre accesibles para los dedos de la mano, Los =
apéndices 28 de las aberturas 30, e curven ha-

5. cia gbajo al introducir los dedos en las abertu
rad.

Debe tenerse presente gue le disposicidn
de aberturas pars los dedos en soportes para re
cipientes, no es nueva en esencia.

10. En 1la figurs 6 las lineas de trazo y -
punto 41 indican la tendencia de las botellas &
oscilar haocia 1ls vertical central y a prblonga;
ge a través del punto 8 (figura 2) cuando el sg
porte se levanta por los dedos introducidos en-

15. las sberturas 30. Esto es algo mas que una sim-
ple tendencia, dado que las botellas se levantan
desde los puntos de la parte inferior de los ta
pones en los lados adyscentes de laa filas. En
realidad, las botellas c¢scilaerdn alrededor de -

20. los bordes dirigidos hecia arriba de'las seccio
nes 13 de mayor longitud. Esta disposicidn y el
resultado de la misme no debe confundirse con =
la pequefia oscilacion de los extremos inferio -
res de las filas de botellas laterslmemteuna -

25, hacia otra, dado que ésta es comin en los = poxr

tes para tarros y similares. En este caso, los

extremos inferjores de las botellas oscilaran -
hacia el eje central del soporte hasta que se -
ajusten entre e e lo largo de 1{neas prolonga=
30, das radialmente desde dicho eje, E1l soporte man
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tendrd los extremos superiores de las botel]i;é_,m
contra el movimiento relativo.

Como 8 e observe en la figura 4, los apén
dices 26 y las partes marginales intermedias 21
proporcionan plataformas horizontales planas pa-
ra gpilar un embalaje Sobre otro, y dado que las
botellas sobresalen ligeramente al exterior de -
los bordes extremos del soporte y también de los

bordes laterales del mismo, los embalajes de bo-

-tellas pueden acoplarse en el interior de cajas

de la pisma superficie sino existieran los sopoxr
tes, ¥y nada hay que se oponga &l empleo de 108 =
tipos de divisidn de lag cajas destinadas al =
transporte de hueves, 8i en este caso se desea
La disposicidn de la l{nea de debilidad
4 centralmente entre las filas de botellas, no -
8e opone al levantemiento del soporie ni a la con
ducocidn de las botellas, facilitando en cambio -
la separscidn de un embelaje en dos filas de bo-

tellas cuando el comprador desea = 10 tres de -
dstes.

Una 1linea transversal de debilidad o -
seccionemiento, tal como una fila de incisiones
o perforaciones 42 (figuras 1 y 3) se prolongs -
transversalmente & través del pedazo de material,
entre dos de las secciones eldsticas de las aber
turas 6, y el resto fe dichas aberturas. Esto -
permite que el comprador separeel embalsaje en -
un embalaje de dos botellas quedando otro de =

cuatro botellas, o bien el pedago de material de



la figura 1 puede modificarse como se indica en
la figura 7, para formar un soporte de cuatmw -

boteilag, Evidentemente, el pedezo de material
puede modificarse més aun para formar un embalg

5. je de dos envases golamente.

La unica @ertura 43 para el dedo dos -
de la figura 7 es adecuada para levantar un con

Jjunto de dos botellas, y cuando en un embalsje-
no heya mas de dos botellas, los dedos de la mg

10, no pueden abarcar ficilmente el soporte para lg
vantarlo, desde sus bordes.

Con anterioridad, una de las objeciones
principales a los soportes del tipo que se ha =
construfdo para el transporte de botellas desde

15. sus extremos superiores, ha sido la dificultad -
en la extraccidnde las botellas de los sopor -
tes. Esto ha dado por resultado la construccidn
de soportes en los qﬁe los cuellos se prolonge=
ban libremente & través de las aberturas d& los

20, soportes, y éstos habfan de inclinarse psra el-
ajuste de los tepones., En estas estructuras, -
las botellas no se mantienen fuertemante y con-
frecuencia caen de los soportes.

Fn el cas0 8 que este invento se refie-

25. re, las tiras desgarrables 27 permiten gque ¢l -
usuario retire fdpida y fécilmente dichas tiras
tirando de los apéndices 26 hacia arriba, y de-
do que los bordes interiores de las tiras o par

tes 27 teminan en los extremos anteriores de -

30, incisiones 10 gue se encuentran en los costados
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de los cuellos adyacentes a las tiras, las bote

llas pueden retirarse fécilmente, como se desee,
del soporte, a través del espacio proporcionado
por le retirada de cada una de las tires 27. =

Los apéndices 26, por tanto, realizen la doble
funcidn de constituir asientos y cubiertas para

los tapones, y medios para ajustar los dedos con
objeto de desgarrar las tiras 27 a fin de soltar
los cuellos de las botellss parse facilitar la -
extraccidn de éstas. Les lineas de trazo y punto
43 de la figura 3, representan una tira 27 y el

apéndices arrancaios del soporte.
Oon referencia s la figure 5, se obser-

va que & no ser por el hecho de que la parte 22
se ajusta en el costado de cada tapdén, la elas-
ticidel de las secciones 14, 13 pemmitiria que~
los cuellos de las botellas de una fila se mo -
vieran lateralmente hacia el exterdor con res -
pecto & las botellas de la otra fila, pero la -
mencionade parte 22 en combinacidn con el borde
de la abertura 38, impide este movimiento, Ade-
més, el hecho de que los bordes de cada eberiu=
ra 38 se prolongen a través de los costados law-
terales opuestos de cada tapdn que se dirigen -
longitudinalmente en cada fila, impide el movi-
miento de los extremos superiores de las botellas
longitudinalmente en cada fila, wnos con res -
pecto & otros. Asf, la estructura posee medios-
para trabar los extrdmos superiores de las bote

llas contra la retirada del material del sopor-
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te, axilmente en este en direccidén inferior, y
medios separados para sujetar los extremos supe
riores de las botellas contra el movimiento la
teral de unas con respecto a otras y contra el
5 movimiento en direceidn inferior del soporte -
con respecto a las boitellas, y éstos dltimos -
medios, contienen partes frdgiles o separsbles
conectadas con cada uno de los medios de smje-
cidn citados, susceptibles de desgarrarse de -~
10. los mismos para la soltura de las ‘oote‘llas a -
fin de permitir su movimiento lateral fuers -
del soporte.
En la construccidn anteriormente des =
crita, las superficies exteriores de las bote~
15. llas estdn desnudas salvo en cuanto se refiere
a lag etiquetas si se deses adherirlas, Los -
grupos pueden enbelarse fécilmente en cajas co
mo antes se indicd,
E1 grupo represented en la figurs 8,
20. es ignal en todos los respectos al conjunto de
la figura 3, excepto gque las botellas tienen -
manguitos 40 de malla o ved de material pldeti
co flexible, relativamente blando, sostenido -
por friccidn en las mismas, Es adecuado un -
25. pldstico t2l como el polietileno. Ias aberturas
¢ mallss de la red son suficientemente grendes
con respecto al material que forms la envoltura,
que la superficie de la botella cubierta por -
el material del manguito es muy pequeiia y por-

30. tanto, dicho menguito no oculta las etique tas
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de la botella, y las botellas llenas pueden en =
friarse précticamente con la misma eficiencia que
g1 no existiera el manguito de malla, Sin embare
go la combinacidn del soporte con el manguito -
proporciona una combingcidn que tiene préctice -
mente todas las ventajas del caso en que las bo-
tellas esteén descubiertas, ademds de las que su-
pore 1a proteccion por medios que impiden el chg
que y la rofura de las botellas 2 causa del cone-
tacto de las mismas, Ademds, la cubierta de ma -
1la proporciona una superificie aspera adecuada
para sujetarse fdcilmente por los dedos de ung -
mano y dotala de propiedédea aislantes, que hace
gque la botella, cuando se enfrfa, sea menos mo -
lesta de sujetarse con la mano y reduce la trang
misién de calordesde la manoa la botella,

Con anterioridad, en los embalajes ha &
do cogtumbre que el soporte proporcione medios -

de proteccidn pars los envases, con el resultado
de un aumento aprec¥ble en el coste del soporte,
¥ de que los envases sigan oscilando y chocando-

con los medios de separacidn., Con los manguitos
40 en combinacidn con el soporte, tal como este-

se construye, dichos manguitos se mantienen en -

intimo a juste entre s{, evitando de este modo -
los choquea perjudiciales y molestos entre las -

botellas cuando se trata de separadores o espa-

cios distintos que no estdn sostenidos por los -
eavases, 0 cuando no existen tales separadores,

Antes de terminar, se llama la atencidn
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sobre el hecho de que la estructura de aberturas

P

N

opuestes y forma acansleda constitufda por por -
ciones entre las l{neas de doblado 4, 5 y lag —-
partes 21 y 22 @ lo largo de cada £ila de bote -~

1llas, es lo que proporciona la extremada rigidez

del soporte una vez preparado el ehbalaje. En =~
otros términos, sin las nervaduras verticalmente
dispuestas, proporcionadas por las partes 22 (fi
guras 3, 5, 6, 8) que forman las partes inferio-
res de los canales opuestamente abiertos, y los

lados horizontales opuestos de los canales, cu -
yos costados superiores son las partes é1, y los
costados inferiores de dichos cenales, Se perde-
rie la rigidez deseada y esencial, El hecho de =

que los costados miperior e inferior de los cang
les se mantengen enérgicamente para los tapone S,

contre el movimlento ascendente de dichos costa-
dos, es también importante para la rigidez del -
soporte.

Se comprendenrd que en las formas especi
ficamente descritas en los pdrrafos anteriores -
pueden introducirse cambios en el tamafio, foma
¥ construceidn de los elementos del embalaje y -~
del materisl de partida pars el soporte, Sin se-
pararse del espiritu de este invento cuyo alcan-

ce indican las reivindicaciones siguientes.

N O T A

Descrita suficientemente la& naturaleza -
del invento, as{ como 1a manera de realizarc en-

la prédctica, debe hacerse constar que las dispo-



siciones anteriormente indicadas, son suscepti-
bles de modificaciones de detalle, en cuanto no
alteren su principio fundemental. También se ha
ce conatar que el invento corresponde a una so-
5e licitud de patente presentads en norteamérica,
con fecha 2 de febrero de 1962, bajo el mimero
170.757, acogiéndose,por 1o tento, a los benefi
cios que conceden los Convenios Internacicnales
en vigor y siendo lo que constituye la esencia
1G, del referido invento y por lo que se nlicita -
Patente de Invencidn por 20 afios, en Espafia, -
"Perfeccionamientos en los métodos de fabriea -
eidn de embalajes®, carscterizéndose por lo si-
guiente:

15. 18, "Perfeccionamiento en los métodos -
de fabricacidn de embalajes", caracterizados -
por comprender: Un par de filas paralelas de rg
cipientes verticales, en relacion de mntigliidads
cada reci piente tiene en su extremo saperior, -

20 un cuello de didmetro restringido, y un tapén -
sobre el extremo superior citado, con una super
ficie dirigida exilmente hacia sbajo; un sopor-
te pars los envases citados, que comprende: una
1dmina unice dispuesta précticemente en sentido

25. horizontal, de material relativemente eldatico
preparado con un par de filas de sberturas pare
los wellos, a través de los cuales se prolongm
los cuellos citados; las partes marginales de -
dicha lémine alrededor de los bordes de las =—-

30, aberturas para los cuellos, se prolongan hacia



5.

10.

15

20/

25

30.

arriba fuerse del plano des la lémina, en ajuste -
con las superficies dirigidas axilmente de loa -
tapones y en ajuste eldstico con los c¢uellos por
debajo de los tapones; medios para cubrir los ta
pones en la 1dmina, solidarios on ésta y prolon
gados por encima y en ajuste con le superficies
superiores de dichos tapones y gue proporcionan
asientos horizontales y coplanares para emonto -
nar un embalaje sobre otro; medios de sjuste con
los tapones integralmente conectados con los me-
dlos para cubrirlos, que 8e prolongan angularmen
te hacia abajo con respecto a los medios para cu
brir los tapones, en ajuste con las arperficies
dirigidas axilmente hacis sbajo de dichos tapo -
nes en 1los lados adyacentes de las mencionadas -
filas de envases.

28, Perfeccionamientos segin reivindice-
cidn 18, caracterizados porque la parte de la 14
mina entre los cuellos del par de filas de enve-
ses, estd preparada con sberturas para la intro-
duceidn de los dedos de 18 mano de una persons,-
para el levantamiento del embalaje.

32, Perfeccionamientos segin reivindice-
cidén 18, caracterizados porque los medios para -
cubrir los tapones comprende aspéndices suscepti-
bles de desgarrarse, parcialmente estampados en
la 14mina citada; ésta se halla debilitada & lo
largo de pares de lfneas separadas, prolongadas
desde dos bordes opuestos de dichos apéndices, -
& puntos adyacentes a los lados opuestos dirigi-
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dos hacia el exterior del par de filas de eberw
turas, pers la retirada del materisl de la ldmj
na en los lades dirigidos hacia el exterior en
sentidos opuestos, {e los cuellos del par cita-

do de filas de envases, ejerciendo traccidn en
dichos apéndices para alejarlos de la ldmina -~

con objeto de desgarrar ésta a lo largo de 1i -
neas separaias, para facilitar asi la separacidn
selectiva de envases Qegde el s porte, como se

ha descrito.
48, Perfeccionamientos segin reivindi -

cacidn 18, caracterizados porque las partea map
ginales alrededor de los bordes de las gbertu -
ras paras los cuellos, estdn constitufdas por una
fila anular de apéndices separados solidarios -
con la lémina en sus extremos inferiores y que-
tienen bordes extremos siperiores libres en el
ajuste citado con lms superficies dirigidas axil
mente, de los tapones; los apéndices de dichas
partes margineles que ge encuentram en log cos-
tados de las abertures de recepeidn de los aie-
llos mas cerca de un punto situado en el centro
de 1la ldmine, son de mayor longitud que los -~
spéndices situados en los lajdos opuestos de di~-
chas aberturas, por cuyo medio los extremos in-
feriores de los envases oscilan unos hacia -
otros cusndo la 1dmina se eleva para suspender
los envases.

58, "Perfeccionamientos en los métodos

de fabricacidn de embalajes", tal y como gueda~



sustancialmente descrita en la presente Memoria,

e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas
a méquina por una
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