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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a unn PATENTE DE INVENCION cuyo reg istro  se 

s o l i c i t a  por veinte años.

A favor de

D.Antonio Puerto Quiles, de racionalidad española. 

Residente en MURCIA.-Floridablanca, 75

p o r :

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE &UIAS DE DESLIZAMIEN­

TO PARA CORTINAJES". .
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La presante memoria descriptiva tiene como f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  de ex­

plotación  industrial y comercial exclusiva en e l  te rr ito r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la ­

ción  vigente en materia de Propiedad Industrial que, segán 

expresa e l  enunciado, trata de unos perfeccionamientos en la  

construcción de guías adaptables a galerías para colgar c o r t i ­

na jes.

Es un hecho evidente, que en la  actualidad no ha sido r e -  

1 0 .-  suelto oon plena sa tis fa cc ión  para fabricantes y usuarios las 

guías para deslizamiento y cuelgue de cortin a jes .

Descartado e l sistema antiguo de barras y an illas por su 

lim itación  de recorridos y sobre todo por su funcionamiento im­

perfecto , e l sistema de c a r r i l  y poleas que actualmente es e l  

1 5 .-  más empleado presenta entre otros inconvenientes e l  de su oa- 

re s t ía . El sistema de guías huecas supone un indudable avance 

dados los  sorprendentes resultados obtenidos. Sin embargo, es 

susceptible de perfeccionamiento eomo se demuestra en la  presen^ 

te memoria descrip tiva .

2 0 .- El presente invento consiste combinar un nuevo t ip o  de

guía hueca con un soporte acanalado que pennite su ap licación  

a grandes tramos. La característica  principal de la  guía reside 

en una conformación especia l §ue ev ita  su caída a l ajustarse 

perfectamente en su alojam iento, a s i como contrarrestar las 

2 5 .- contracciones que se producen con las variaciones de tempera­

tura, haciendo posible su fabricación  con p lá s tico .

Así mismo, e l  apoyo del elemento deslizante en e l  in terior  

de la  guía se rea liza  sobre unos resaltes de sección  curva lon­

gitudinales lo  cual reduce a l máximo la  sup erficie  de rozamien- 

3 0 .- to  haciendo posible e l movimiento de los  cortinajes con mayor 

suavidad.
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Con e l fin  de fa c i l ita r  la  interpretación más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv ile g io , en e l 

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re ­

presenta una forma práctica para la  rea lización  industrial y 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y , por consiguiente, s in  carác­

ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

La f lg .  I* es una v is ta  en perspectiva de la  guía y su 

soporte dispuestos para e l acoplamiento.

La f i g .  2a es una sección transversal del conjunto de 

guía y soporte, habiéndose en este caso representado dos guías 

paralelas.

La f ig .  39 es una sección transversal de un tip o  de guía 

dotado de tres resaltes de retención.

En las expresadas figuras, las referencias corresponden:

(l).-S op orte  de la  guía.

(2 y 2 ') .-G u ia .

(3 )  . -Resaltes de retención.

(4 )  . -Resaltes de apoyo del elemento deslizante.

(5 )  .-3esaltes superiores.

(6 )  . -Elemento deslizante.

(7 )  . -Eneajes de los resaltes de retención.

Como se muestra en la  f i g .  l a ,  la  guía (2) está constitu i­

da por un cuerpo prismático hueco dotado de una abertura lon g i­

tudinal. En sección adopta forma trapezoidal por separación de 

lo s  dos la tera les. Presenta en dichos laterales unos resaltes 

(3) de sección triangular en toda su longitud. En la parte in ­

terna de-los bordes de la  abertura presenta los  resa ltes de 

sección circu lar (4 ), a sí como en la  cara interna de la  parte 

superior los  resaltes (5) también de sección c ircu lar.

, La guía constituida en la forma citada se fabrica con un
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m aterial susceptible de moldeado y dotado de c ie rta  e la s t ic i ­

dad, como por ejemplo el p lástico  blando.

El elemento que ha de actuar de parte resisten te  en e l  

conjunto que se ha de formar es e l  larguero de madera ( l ) ,  que 

presenta en una de sus caras un acanalado de sección  rectangu­

la r .  El ancho de este canal es igual al del la te ra l superior 

de la  guia (2 ) , presentando además, en e l  lugar correspondiente 

con los  resa ltes triangulares (3) unos rebajes de sección idén­

t ic a  (7 ).

Dadas la  configuración y dimensiones del canal lon gitud i­

nal de la  pieza soporte ( l ) ,  la  guia (2) se adapta perfectamen­

te a presión en su in ter io r  como se muestra en la  f i g .  23 en 

donde queda-ajustada por la  fuerza proporcionada por la  d ila ta ­

ción del material, y retenida por lo s .re sa lte s  (3) evitando que 

e l peso del cortinaje la  haga s a lir  de su alojam iento.

La tensión a que queda sometido e l  material constituyente 

de la  guia evita  que a l contraerse, por efecto de los  cambios 

de temperatura, se produzcan holguras ya que dichas contraccio­

nes se compensan con las citada tensión interna d e l m aterial.

En la  f i g .  23, se muestra la  forma en que se apoya e l  

elemento sustentador en los  resaltes (4) para que dicho ele­

mento se deslice sobre una su p erficie  mínima de rozamiento.

En la  f i g .  33, se muestra en la  guia (2 ' ) otra forma de 

rea lización  en la  que los  resa ltes son tres  por cada lado en 

lugar de uno, con lo  cual la  resisten cia  ofrecida a la  extrac­

ción  es superior.

85.-
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 6 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE GUIAS LE 

DESLIZAMIENTO PARA CORTINAJES" que se caracterizan porque un 

cuerpo hueco de materia moldeada e lá s t ic a , que en sección  pre­

senta forma trapezoidal ab ierto  por su base mayor, dotado de 

resa ltes longitudinales de seceión triangular en sus la tera les , 

se ajusta en un canal de sección  rectangular practicado lon g i­

tudinalmente en un cuerpo de materia r íg id a , en cuyos la tera ­

le s ,  presenta unos vaciados de forma triangular semejantes a 

los  resaltes mencionados, de manera que e l cuerpo hueco llen a  

la  totalidad del perímetro de dicha canal adaptándose a la  f o r ­

ma rectangular de éste por lo  que a l contraerse se producen 

tensiones internas en e l material e lá s t ic o  constituyente que 

compensan las contracciones debidos a cambios de temperatura 

y queda retenido por e l  encaje de los  citados resa ltes  la tera ­

les  en los  vaciados del canal recep tor.

26 )¿-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE GUIAS DE 

DESLIZAMIENTO PARA CORTINAJES".segdn la  an terior  re iv in d icación  

que se caracteriza  por la  d isposición  de unos resa ltes  de sec­

ción  c ircu lar en la  cara interna del cuerpo hueco y junto a 

cada borde de su abertura in fe r io r , en cuyos resa ltes se apoya 

con un mínimo de sup erficie  de rozamiento e l  elemento deslizante!

3 6 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE GUIAS DE 

DESLIZAMIENTO PARA CORTINAJES".

La presente memoria descriptiva consta de cineo hojas f o ­

liadas y mecanografiadas por una s o la  cara, componiendo un to ­

t a l  de c ien to  quince lín e a s , incluidas éstas.

Madrid, 30 de^Ene^o de 1 .9 6 3 .-
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