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Ia presente invencidn se refiere a un dispositivo pa—
ra el atemperado de productos, ea particular de alimentos y de
bebidas con un elemento de atemperado en forma de un recipiente
que acoge medio de atemperado,preferentemente medio de atempe-
rado liquido, cuya pared lateral se ha configurado parcialmente
2l menos a modo de pared intercambizdora de calor,conductora
del calore.

Se conocen elementos de atemperado de este tipo con
formas diversas,por ejemplo’'en forma de ¢ojines o de recipien-
tes configurados con paredes rigidas. Sin embargo estos elemen-
tos conocidos de atemperado tienen el inconveniente fundamen-
tal y el fello de que les faltan zonas ds la pared intercambia-
dorag del calor,que esten convenientemente configuradas par=
la colocacidn, ‘en unidn positiva,del producto a atemperzr.De es
te modo tampoco puede consegulirse con estos elementos ecascidos
de atemperado un intercambio muy efectivo del calor ent%E?el
producto a atemperar y el medio de ateﬁperado.

Asi pués, el objeto de la presente invenciéniegZpon—
seguir un dispositivo parza el atemperado de productos cuyo ele-
rento de atemperado posibilite un intercambio muy efective de
nalor entre el medio de atemperado ¥y ellproducto a atemggfgr Ty

.
por otro lado,en forma esreclalmente sencilla,que posibildge
ante
la eleccidn de un medio de atemperado adecuado para alcanaar la
Yo s v

temperatura deseada en cada caso particular del producto y su

iatroduccidn en el elemento de atemperado,

tad

ste problema se resuelve segun la prosente invencidn
porgque la pared intercambiadora del calor del elemento de atem~
nerado se ha configurado en zonas de vared para la reu-idn,en
uznidn positiva,del producic 2 aitesmperzr 7 del elemento de atem~-

verado en contacto suverficial =mutuo ¥ las partes restanstes de
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ras del calor abombadas de forma céncava y parcialmente'éilind-i
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la pared forman con laz pared intercambiadora de calor un reci-
piente para el medio de atemperado que puede cerrarse hermeticz
mente y presentza al menos una abertura de llenado y de wvaciado,
dotada con un cierre susceptible de abrirse,parza el medio de
atemperado. En el dispositivo segin la presente invencidn puede
llenarse pués el elemento de atemperado,parz cada caso deseado
de utilizacidn, con medio a2decuado de atemperado,por ejemplo
con mezcla frigorifice o con medio de atemperado de desprenda
calor.En este caso el utilizador es muy duefio de rellenar el
elenento de atemperazdo con un medio de atemperado de este tipo,
que presente una elevada capacidad térmica y que pueda llevarse
g la temmneratura deseada en :eada caso particular por efecto
externo,por ejemplo en el frigorifico o por calentamiento exter
no. | .

*Tsre e

En una forma de realizacidn de la presente invéppidn

.‘-‘ L

se ha configurado el elemento de atemperado a modo de recipien=

te de medio de atemperado con paredes sensiblemente rigggae con
e

superficies de apoyo prefabricadas fijamente para el producto &

atemperar.las superficies de apoyo pueden adasptarse a. las gxi-

Sr yrm

genciag de cada caso particular.Por ejemplo puede aplicgrse es-
4

trechamente sobre botellas o sobre botes un elemento de.é?%mpe—

rado,sensiblemente rigido, con zonas de la pared intercdﬁﬁiado—

ca. De forma correspondiente pueden aplicarse en la zona de la

zared intercambiadorz del calor del elemento de ztemperado,rehu

didos recevtores,en los cue se adapien un producto de forma pa-

rzlelsvpipédica,ror ejemplo cajas plegables congeladas,trozos de




1C

15

20

25

- ~, \ . 7 - 3-

un asa pars el transporte y la colocaeidn del producto atempera

do,preferentemente bebidas refrigeradas y un dispositivo recep=<

tor para la colocacidn del producto,estando dispuesto el elemen;
to de atemperado en el interior del dispositivo receptor y es-
tando configurados en la pared periférica del dispositivo recep
tor,que contiene el elemento de atemperado, ensancharientos
dispuestos frenté a las superficies de apoyo del elemento de
atemperado,para la formacidn de cdmaras receptoras pafa el pro-
ducto a atemperar.

En otra forma de realizacidn de la presente.invencién
puede configurarse el elemento de atemperado tambien en forma

de recipiente tipo manguito, plano,que acoge al medio de atempe

rado, con dos paredes flexibles, mantenidas a2 una pequefia dis-—

tancia mutua, planas sensiblexzente sobre toda su superficie,
' o ®4 4

que son herméticas eatre si en su periferia y que poritaiyde
aberturz de carga 7 de descargza,que puede cerrarse de forma her
nética y segurs, para el medio de atemperado en el exterthor del

manguito.En esta forma de realizacidn puede aplicarse el elemenT

t0 de atemperadn sompletamente alrededor del mroducto a.gstgmve—

rar o alrededor de la parte = atemperar y ddaptarse totdlhante

®os

o sensiblemente 2 la forma del producto a2 atemperar,lo qu¥l, no

apthe

era posible hasta el presente con los elemeantos conocidgsitino
) Ve ¥
cojin,de atexmperado. ) .
A continuacidn se expiicaran con mas detzlle ejemplos

de realizocidn de 1z presente invencidn por medio del dibujo 28

junto.

La figura 1 mnuestra una posibilidad de confizuracidn
del elemento de atemperado tipo manguito, en representacidn en
Derspectiva,

La figura 2 muestra una posibilidad de realizacidn del
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elemento de atemperado tipo manguito, en representacién en pers
pectiva,

En el ejemplo de la figura 1 el elemento de atem
perado es un recipiente 250 tipo manguitec, plano, cuyas paredes
del recipiente se han premoldeado de material sintético y se han
unido entre si alrededor de sus bordes, de forma hermética, por
ejemplo por soldadura. Las paredes del recipiente ya no son en
este ejemplo tipo ldmina flexible sino que tienen una rigidez
propia, que permite sin embargo aln una flexibilidad suficiente
para la deseada movilidad del elemento de atemperado., Mediante
esta rigidez propia de las paredes del recipiente puede prescin-
dirse en este ejemplo de los distanciadores dispuestos en el

interior del recipiente 250,

3
tasle

dirse en este sjemplo de los distanciadores dispuestos ggp el
L

(K]
Cod® m

interior del recipiente 250,

En el ejemplo de la figura 1t se ha dispuestq_la;abeg
tura de carga y de descarga 225 sobre la superficie peéi%é%ica
externa del recipiente 250 en la pared del recipiente.la sbertu
ra de cargs y de descarga 225 puede cerrarse Como ea los "
ejemplos de realizacidn, con un tapdn 226, ter

[N N )

pare la reunidn de los extremos de un recipiente 250
cere
aplicado alrededor del producto o parte o parte del cuér@é a
atemperar,se han configurado en este ejemplo los extremos del
recipiente en formz de piezas de maaguito 253 ¥ 254 que se so-
lepan en la direccidn periférica.En la pared interna se han

noldeado en 12 zona de la piaza externa dsl manguito 253, nerva

(©
{0

duras dentadas axialzente 255.De forma correspondiente se han
moldeado ea 12 parad extsrna del recipiezte 250 en la zona de

lz pieze de manguito que se aplica kacia el interior 254, nervs

duras dentadas axialmente 255.Cuando se superponen las pilezas
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de manguito,que se solapan, 253 y 254,engranan estas nervaduras
dentadas 255 entre si,sisndo ajustable 2 voluntad la anchura
del solapado de las piezas de manguito 253 y 254.Dado que las
nérvaduras dentadas 255 tisnen =n el ejemplo representads un
perfil en formz de diente de sisrra,se desprenden nutuamente
vpor las fuerzas gue actuan en el sentido de aperturs del mangul

+0:Se recomienda por tanto moldear las paredes del recipisnite

(D

de t2l modo que %iendan a ensanchar o blen a 2brir el recipisn-
te 250 en forma de manguito.

In el ejemplc de la figura 2 se ha previsto un recl-
piente 260 en forma de manguito, plano y espscialmenie movinlse,
cuyas paredes flexibles del recipiente 227 y 228 se han consii-
tuido con tejido textil 261 embebido ea material sintético o
en goma.Las paredes del recipiente 227 y 228 estan cerradds:
hermeticamente alrededor de sus bordes periféricos 221;%??5223,
224 mediante soldadura mutua,tal como se ha mostrado en la figu
ra 19.Con objeto de impedir el hinchado de las paredes E;ﬁ;i-

« v
bles del recipiente tambien en el casgo del recipiente 260 en el
monento del llenado con el medio de atemperado,se han d;gpgesto
en el interior del recipiente 260 elementos distancia dorae\y de

amortiguado, el recipiente 250 porta una abertura de carga..y de
‘) | I
ap’n

descarga 225 sobre su superficie periférica externa en la.paced
® o
‘.‘ *

externa,

En el ejemplo segin la figura 2 el recipilenie 260,
tipo manguito,especialmente movivle, presenta un digpositivo es
pecial para l= gujecidn de los extremos del mangulto.Zn este

han dispuesto sobre un extremo del maaguito tiras de

(3

3

(]

S0
intz de velero 267,que se extvlienden en 1la direccidn perifirica

()

del menguito mas alld del borde exiremo axial 223,.Sobre 1l otre

axtremo ael menzgulto 268 se ha dispuesto un soport e 209. CorTes=|
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pondiente a2 la cinta de velero,en lz que ataca lz cinta de vel-
ero. La figura 2 muestra este soporte en forma de dos tires.
No obstante es posible tambien dotar todz la zona extrema del
mznguito 268 con un soporte de este tipo 2869,

Zn los ejemplos representadﬁs.se ha previsto un tapédn
226 como elemento de cierrs para la aberturz de carga y de des-
carga.tn su lugar pueden preverse tambien otros elementos de
cizarre que ofrezcan una seguridad suficisate del cierre,dor

2jemrplo caperuzas de cierre de trinquete, caperuzzs de cisrre

§ ey m———————

roscado o de bvayoneta.

T1 elemento de atemperado cbnfigurado en forma de
cuerpo plano, tipo manguito, m2s o menos movible, debe relle-
narse preferentemente con medios de atemperado ligquidos o licua
bles o a2l menos que Hengan una buena aptitud 2 la fluencis- En
particular entran en consideracidn las mezclas refriceréégés N
las mezelas de calefaccién constituidas a partir de productos
gélidos gramilados ¥ de liquides,por ejemplo entra en c§h§$der§
cidn una mezcla refrigerante constituida por nitrzto amdaico-
cdlcico granulado, urea granulzda ¥y égua.Para el proporciopado
gencillo 7 seguro de tales‘mezclas refrigerantes y de ca%e?gc—
cidn y,por lo fanto, para facilitar ol ajuste cde la tempeyatu-

o’

ra degeads del atemperado, se ha observado que es vartigquli¥ymen
ey

te ventajosa una confizuracidn del elemento de'atemperad; en

cada una de las formas de realizacidn descritas con un conteni-

do de cargz de aproximzdamesnte 390 nl a 400 ml.

Degerita suiicisntemente la naturaleza de la inveo-
cidn, asi como la manera de realizerla en la praciica, debe ha-
cerse constar que las disposicilones anieriormeante indicadas son

susceptibles de modificaciones de deltalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Dispositivo de atemperado con una pared late-
ral en forma de un recipiente que se llena con medlio de atempera
do lfiquido o licuable, flexible, adaptable a la forma del produc
to a atemperar o adaptable parcialmente, que pueda cerrarse her
meticamente alrededor y también en el borde periférico, caracte-
rizado porque comprende un recipiente en forma de manguito, pla-
no, que aloja al medio de atemperadc (250,260) con dos partes
flexibles, mantenidas sensiblemente sobre toda su superficizs a
una distancia mutua pequefia, que estan unidas herméticamente en-
tre si por la periferia y que portan en la parte externa del man
guito al menos un orificio de carga y de descarga obturable her-
méticamente y con seguridad (225) para el medio de atemperado.

2.- Dispositivo segln la reivindicacidén 1, earac-
terizado porque las paredes flexibles estdn constituidag?ﬁﬁp ma-
terial flexible y eldstico tipo goma, tal goma & materiazwéinté—

tico.

o
o, ¢

[ ] o

3,=- Dispositivo segin una de las reivindicaciones

-

1 a 2, caracterizado porque las paredes flexibles estdn coqsti—
e
tuldas por material estratificado flexible, tal como gomg,é:matg
L N J
rial sintético con un tejido textil incrustado en el misﬁE::
4,- Dispositivo segln una de las reivindiéééiomes
L 4
la 3, caracterizado porque las paredes flexibles estédn cahééitqi
das por hojas metdlicas recubiertas con material sintético;
5,- Dispositivo segdn una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque las paredes flexitles se han premol-
deado con una rigidez oropia pero con una flexibilided suficien-
te para la movilidad deseada del elemento de atemperado,
5.- Dispositivo segln una de las reivindicacicnes!

1 a 5, caracterizado porque la(s) boca(s) de carga y cde descarza

(225) se ha(n) dispuesto sobre el borde periférico (221,222,223,
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224) del recipiente para el medio de atemperado en forme de man-
guito (220,2%40).

7 .- Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizado porque el recipiente en forma de manguito
(250) estd configurado con secciones de manguito (253,254) que
se solapan en la direccidn periférica y se han configurado nerva
duras dentadas (255) axiales, ensamblables entre si, en las sec-
ciones de pared que se apoyan mituamente de estas secclones de
manguito (253,254) que se solapan,

8.~ Dispositivo segln una de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizado porque el recipiente en forma de manguito
(260) estd dotado con al menos con una tira de cinta de velcro
(267) que se extiende en la direccién periférica mds alld de un
borde extremo axial (223) y con un soporte (269) sobre fé:??peg
ficie externa de la otra zona extrema del manguito (268f;ﬁg}a 1a
insercién de la cinta de velcro. .

9.- Dispositivo para el atemperado de prdﬁh&%os,
especialmente comestibles y bebidas, tal y como queda sustancial
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los sy jos

)@

"
adjuntos. X

[ BRY Yt

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a’gduina

+
®

IR X

DOr unad sola cara. 2] YL

1 5 FEB. 1985
Madrid,

Zeljxo Tomac
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