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"DISPOSIIIVO D TUBO DE RAYOS CAZODICOS™

Ie présente invencidn se refiere a un nétodo de fa-
bricra.cibﬁ de tubos de rayos catddicos & prusba de implosidu,
de acuerdo con cuyo método aquel}aé partes dal tubo donde

" puede :Enidiarse.la implosién'. son cubiertss cod una capa
.5 de unr material éintét_ico. que tiene la estructura de une
' ,espwia 'ri‘gléa; ‘ e {
"~ Desde hace muchos afios, tubos de rayos catbédicos de .
. dimehéiones ‘siémpre crecientes, se han usedo tanto pars |
~ tubos de imagen de televisi&n.fcom_.o; en otroé diSpositivgs

10 - 'h(,indic-adores' de detecciln electro'Qmaénética),.. #n tales tu-
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bog, la fuerza sjercida sobre el tubo evacuado por la pre-~

sidn atmosférice aleanza valores considersbles y si, por

un choque térmico o mecdnico o aln esponténeamente, el
tubo se raja, el resultado es una vehemsnte implosién y
astillas de vidrio son arrojadas em todas direcciones,
como resultado de lo cual pueden producirse considerables
dafios materiales y heridas enm el cuerpo. A fin de evitar
los resultados de wna implosidén, los disefiadores de dispo-
sitivos que utilizan tubos.de rayoé catédicga de grandes
dimensionss‘&eben tomar um numero de precauciones pare
proveer a sus gparatos con medios protedtores lo que es
bagtante cero, técnicaments complicado y no siempre da
uns segurldad complata. |

Bs por ello que desde hasce tiempo los fabricantes

de tubos ds rayos catddicos viemen realizendo investiga-

ciones sobre el problema de fabricar tubos a prusba de
implosidn, es decir, tubos que no presenten ningin peli-

Véro.ai los itubos se rajan, afin sl ellos son usedos sin

wn miembro protector extermo. Se hén:propuesto Yarias'so-
luciones, Un nimero de estas solucionss se basan en el
hecho experimentalmente establecido y tebricamente probe~
do, que ol frente del tubé, es decir le parté gue oomprenw
de la panfa;la en 8 misma.rno'necesita.ser protegida, siem-
pre que la mayor perte del resto del tubo esté rigidamente
fedeado por una envolturs fuerts e irrompible.

Consecuentenente se ba propussto cubrir las pertes

~ del tubo ya sea con una resina poliéster reforzade por

medio de fibres de vidrie o tejido de vidrio, o. con una
envolturs metdlica, siendo rellenado el espacio entre es-

ta envoltura ¥ el tubo ‘con un material incompre51ble, por

a> mwfﬁ f§f”zﬁL



ejemplo, azufre vertido mientras estd calisnte. Hstos mé-
todos tienen un nimero de desventajas, por ejempio, un
precio de costo elevado, unm peso considerable, la difi-
culted de proteger el cono en conjunto, una adherencia
insuficisnte de 1la capa-protectora a tenmperaturas muy ele~
vadas o miy bajas, durante el almacenamiento o en las con-

dieiones de trabajo, la inflamabilidad de ciertos materia-~
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les & relleno, y la conductividad eldetrics de la envol-
tura met4lica.

Aungue el método de acuefdo con lg invencidn se re-
fiere a la misma tecnologfa, ella se reflere a un nuevo
ﬁw%.mﬁwmelmﬂsmdmmmmmlmdwmmﬁw
meneionadas. Al mdtodo consiste principalments en colocar
la parte del tubo que debe ser protegide en un molde (sien-
do cubierto el molde, &i fuere deseable, con un.agenfé
comunmonte usado pare facilitar la seperscibn), despuése
de lo cusl un nmaterisl moldeable es vertido eﬁ.este nol-
de, materiszl que me polimeriza y produce un desarrollo de
gas excesiyo, con lo cual ds al meterial polimerizado una
astructure de espuma, siendo:elqgidb‘el material de modo
qus eate sspums, despuds de la polimerizacidn, resulte

miy fusrte pero tenge una &énsidad'péqueﬁa y se adhiera

- muy fécilmente &l tubo. Puede usarse une resina termoen-

aurecible. por ejemplo resine de poliuretano, cuyé espu~

me se adhiere facilmente gl vidrio, que puede resistir

fluctoextinguible, tiene Ia rigideé de madera durse, une

densidad del orden de magnitud de solamenie unos pocos
centenares de kilos por m3. puede ser separada del molde
despude de unos pocos décimos de segundos y detiene la

olimerizaclon completamente el frio o al eire libre. La
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polimerizacién tambiédn puede efectuerse totalmente en ol
molde y/o puede ser acelerads mediante calentamiento.
Iéspués de le separacibn del molde y ls polimeri-
zacién‘total. Ja espuma resultante protege suficlentemente
gl tubo contra cuaslquier peligro de implosién si s6lo el
esQésor'de la capa de espuma es suficiente. 8i fuers:
deseebls, le terminecidn y la resistencia mecénies pue-

den ser em gf mejorades recubriendo la espume, por ejem~

plo, von une capa dura muy delgade de resine poliéster

o resins gpoxi.

Tembién es posible fijar en la espumes las partes
con 1aé cuales los tubios son mantenidos en el aparato. As-
tas partes pueden consistir de metal o cualquier otro
meterial,

Tambidn es posible der & ls capa e espuma una forma
tal que la conexidn del tubo pusde ser efeotuada por lsa
cape de éspuma.misma?

A fin de que la invencién pueda ser facilmente
llevada a la préctice, se deseribird s continuacién nas dete~.
Iladamente,.una realizacibén de la misma, a titulo de ejem-
plo, con‘referengia el dibujo mcompaliado, en que:

La figurs 1 muestra ﬁn corte trensversal del tubo

en el molde en el momento en que la resina es vertide en

'el mismo.

La figurs 2 es un corte transversal del tubo ter-

minado. .
8n la figure 1, la referencia 1 es la pared dsl tu-

bo de rayos catddicos, 2 y 3 son los dos componenies de

acero del molds, 4 es uno de los caneles de inyeccibn v

5 e8 la resine de poliuretano. @ 84 @ %4
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~ 3n la figwrs 2, la referencia 1 es el tubo de ra-
yos catddicos, 5 es la capa de espuma de la resina de
poliurstano e sproximadamente 15 mm, de espesor, 6 es
una cape de recubrimiento externs y 7 es una oreja de
conexibn de acero pars el montaje del tubo en el aparato.
X8 completamente posible congtrair el molde de modo que
el puede comprender ta; oreje de conexidn colocsda en le
posicidn correcta, Naturalmente son posibles una'pluralié
dad de variaciones sin @lejarse del alcance de la presen~
te invencidn. '

Egta solicitud que corresponde a la presentada en

Frencia con fecha 2 de fobrero do 1962, bajo el nimero
886.808, se acoge & los beneficion del artfculo 51 del

vigente Bstatuto sobre Propieded Industrial.

-~N024A-

Los puntos ds invencién propia y nueva que se pre-
gentan pare que sean objato de esta solicitud de ngen#e
de InVenaién.en.Espaﬂa, por VBINTE afios, son los siguien-
tes: ‘ .

18, -uDiapositivé de tubo de rayos catddicos con
une pared de vidrio en que el menos una perte dsl como
y la parte de la pared adyacente & la superficie de ima-
gen eosté recubisrta eon una cape dure de material sinté-
tico, caracterizado porque la capa de material sintéti-
co tiene la estructura de una cepe dura de espuma y la
densided de un tipo de medera durs.

28, - Dispositivo de tubo de rayos catddicos de acuer-
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) do con la reivindicacibn 1, caracterizado porgue~icc-wesd.

dura d¢ espums consiste de resina de poliuretanc,
32, -~ Dispositivo de tubo de ray'o'é catddicos.
Tel y como se ha descrito en la Memoria guecante-
5 - cede, fepresentado en el dibujo que se gcompaiia y con
los fines que e han esyeci:ﬁ'ic:a.do. . A
Zsta Memoria que anteceds consta de seis hoiés .es-

eritas a méquine por una sola.

Wadrid, . 30 Ef 186y
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