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MEMORIA . DESCRIPTIVA

. ‘1\

que se acompafia a la solicitud de

UNA_PATENTE DE_INVENCION,

a favor de Don Fernando ZUBIRIA Osés, de nacionalidad es-

pafiola, residente en SESTAO (Vizcaya) - Chévarri, 20,

pors

"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE MUELLES".
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La presente descripcién @ refiere, como su enun-
ciado indica, a un dispositivo, de acoplamiento en tornos
paralelos, destinado a la obtencibn de toda clase de mue=
1les partiendo de ﬁletina, llanta 0 redondo con elabora=

5 cién en frio, incluso en los casos en que estos elemen=

tos sobrepasan un grueso de diez milfmetros.
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La esencialidad de la invencién radica en un
mandrino acoplado ai cabezal de arrasire del torno en gue
ge acople y una pieza de guia dispuesta en el carro, do-
tada esta pieza de guia de una ranura de alimentacidn con

mecanismo de tensifn. En el mandrino se ha previsto un -

.plato de anclaje de la extremidad del material a tratar,

al tiempo que un plano helicoidal de iniciacién de espi—
ras. '

Los mandrinos empleados preéentan indiferente-
mente su superficie cil{ndrica ligsa en la totalidad de su
longitud para la obtencidén de muelles cerrados o bien con
paso de abertura o separacidén de aristas para el logro de
los muelles abiertos. ' A
| En la invencidn, el didmetro de los mandrinos
puede ser variable de acuerdo con el tipo de muelle & rea-
lizar, pafa 10 cual son fédcilmente interéambiables, gl -
igual que la pieza de guia portadors de la ranura de ali-
mentacién y que'presentan un soporte para evitar las fle~
xiones en la citada varilla de maﬁdrino. |

Para la mejof comprensidn de cuento entecede,
se acompafia una hoja de planos en la que se representa -
esqueméticameﬁte la invencién, que a continuacién ¥y con
referencia a los mismos dibujos, se describe detalladamente.

- En dichos dibujoss _

Ta fig, 12 es una vista en planta de un tormo

paralelo con el dispositive acoplado y en: funciones.
~La fig, 28, es un detalle que muestra al man-
drino en una vista lateral. '

Le fig. 3%, representa una vista frontal del -

anterior mandrino.
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La flg. 48, ilustra una vista en planta de la
pleza de guia.

la fig. 58, finalmente representa una vista la-
tgral de alzado del dlspoaltlvo de referencla.

Segin queda representado en los dibujos, la mar-
ca (1) se refiere a la bancada del torno, dotado de su =~
cabezal (2) y 4rbol de arrastre (3) sobre el gque se cala,
en cono universal, elvelemento (4) extremo del mendrino
propiamente- dicho (5) constituido por la varilla enterior—
mente indicada en esta memoria, y la cual queda sustenta-
da exteriormente por el ménguito (6) perteneciente a la
pieza de guia (;) fijada sobre la torreta (8) del cerro
(9) del torno. | |

La pieza de guia (%) dispone de una cabeza (10)
en la que existe la ranura de alimentacién (11) con una
cierta inclinacién en su pared de fondo cuya inclinacién
guardﬁ relacién directa con la que en definitiva hayan -
de tener las espiras de muelle a lograr y presenta supe-
riormente y en lugar fécilmente accesible, la mariposa -
(12) de accionemiento de un tornillo cuys extremidad del
espirrago presiona sobre el meterial de apOrtacidn reali-
gzando un tensionado, al tlempo gue una brida. (13), anovi-
ble, que cierra la ranura de aporie.

La extremidad del material de aporte, se retie-

ne en una ranura (14) tallada eh la cabdza (15) del mAn=-

drino y en la cual y frontalmente se ha previsto una su-
perficie helicoidal (16) que inicia la formacién de la
espira.

En los casos en que la longitud del muelle 2

obtener es muy larga y por tanto la varilla del mandri-
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no pudiera oscilar en su extremidad libre durante la ini-

i}
'
i}

cizcibdn de la operacidn de arrollado, se fija mediente -
el contrapunto (l}) del torno. ‘ _
El tiempo que se tarda en la obtencién del mue-
1lle, depende neturelmente del grosor del muelle a fabri-
car y por tanto del grueso de la materia prims, siepdo -
giempre congiderablemente inferior = los empleados por -
procedimientos anteriores y con la particularidad de que
permite el trabajo en frio én secciones hésta ahors impo-

sibles de tratar. Como ejemplo se puede indicar que un mue~-

. 1le con un paso de 14 mm., con velocidad de arrollamiento

de 10 espiras por minuto, con longitud de 140 mm. total

emplea un tiempo de un minuto.

La forme, dimensiones y materiales podrén ser
variables y en general cuanto sea accesdrio y secundario,
siempre que ﬁo al‘bere; cambie o modifique la esencialidad
del objeto que se describe.

| Los términos en éue'queda redactada esta Memo-"
ria son ciertos y fiel reflejo del_objeto descritd, debien-
4dose tomar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.

El inventor se reserva el derecho de obtener los.
certificadds de adicidn complemenfarios por las mejoras o

perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar -

‘1a précticas

Descritas suficientemente la naturaleza y alcan—
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ce de la invencién y la manera como ls misma puede ser

llevada = lepréctica, se reivindicaﬁ a titulo privativo
las siguientes particularidades sobre las cuales ha de

recaer la concesidén del privilegio de PATENTE DE INVEN=-

~ CION que se solicita.

18,~ Dispositivo Para la febricacién de mue-—
lles, caracterizado por comprender un men-
drino de arrollaéo con cabegzal de retencién de la extre~
midad del material de aporte y un plano frontal & ini-
ciacidén de la espira, y una pileza de guia provista de
un manguito de soporte de la varilla que coﬁstituye el
mandrino propiamente dioho, ¥ una cabeza con ranura de
alimentacidn tensionada del dicho materisl de aporte.

28,~ Dispositivo para la fabricacién de mue~
kles, segin la reivindicagién 18, caracterizado porque
el cabezal del mandrino pfeseﬁta en la extremidad opues-
ta & lae de insercibn de la varilla de arrollamiento una
prolongacibn tallada en cono normelizado de insercién
en el interior del érbol de arrastre del cabezal Ge un
torno paralelo. .

33.; Dispositivo para la fabricaéién de mue~=
lles, segln las reivindicaciones pfecedentes, caracteri-
zado porgque la pieza de guia dispone de una pestaﬁ; sug=
ceptible de ser fijada en la torreta portaherremientas
del carro delltorno_paralelo en que se acople.

48 .~ Digpositivo péra la fabricacién de mue=
lles, segin cualquiers de las anbteriores reivindicacio~
nes, caracterizado porque la reanura de aportacién del =
material a tratar presenta su pared de fondo con una in-
clinacién semejente & la que en el tratamiento presentan

las espiras del muelle a lograr y su embocadura se cile=
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rra mediante una brida amovible, presentendo esta ranura
¥ superiormente un taladro terrajado por el que discurre
un tornillo rematadd en cabeza e mariposa,-cuya extre-
midad de vAstago apoya y tensiona la salida de aporte-
cibn de la materia'i)rima.

58,~ "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE MUE=-

- LLESY,

Seglin queda sustancialmente descrito y reivin-
dicado en la presente memoria que consta de seis hojas
foliadas y mecanografladas por una sola cara y hoja de

dibujos que e la misma se scompafia.

" Madrid, 30 de Enero de 1.963,
P, A. ‘ -‘ b 9 fads /‘/V




H N -atgvidva vivasa

. h : .
4 -\ .
ululll;ﬂ@l.l oy

g/ \m.\.. / V
e —
| I
_‘ [
£ .
z X ? J

[

| VO INN VIrOH - , SISO vidilgnZ OGNYNJI3d




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



