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La presente invencibén se refiere a un fondo para
bolsas laminares, fundamentalmente de material pldstico, que
resulta m&s eficaz que los conocidos hasta ahora.

. Se conocen fondos para bolsos de material pl&st;co
constituidos mediante una ldmina de un material semirfgido
como cartdn, simplemente aplicada sobre la cara interna del
fondo de la bolsa, sin ningfin tipo de sujecibn. Otro tipo de
fondo parecido estd formado por una l&mina de cartSn con los
extremos introducidos o adentrados en los fuelles que forman
los lados plegados de la bolsa.

También se conocen bolsas de papel con un refugxrzo

laminar pegado al fondo. T

Estas realizaciones tienen sus inconvenientes espe-
cfficos. Por ejemplo, en el caso de que la placa de rqtpefzo
esté suelta en el fondo, f4cilmente se separa del misﬁg.;
adopta posiciones incorrectas, o.incluso puede salir de la

bolsa, con lo que pierde toda eficacia. . oS,

En el caso de que la placa de refuerzo se ha?i?naden-
trada en los pliegues o fuelles que forman los lateraléézﬁe la
bolsa, la colocacién de la placa ofrece dificultades yE'ééh
el uso, puede crear problemas para un correcto plegado de la
bolsa cuando no se utiliza.

Finalmente, el refuerzo pegado en las bolsas de papel
no tiene aplicacién en las bolsas de material pléstico.

Para evitar los inconvenientes expuestos se ha idea-
do el fondo para bolsas laminares objeto de la invencibn, cu-

ya realizacibn es sencilla y que resulta totalmente eficaz.

Esencialmente el fondo para bolsas laminares en
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cuestifn se caracteriza fundamentalmente por el hecho de gque
sobre la cara interna del mismo va incorporada una placa se-
mirfgida, de superficie exterior plastificada unida al fon-
do de la bolsa mediante soldadura térmica, ya sea en deter-
minadas zonas o lineas, o bien en toda la superficie de la
cara yuxtapuesta al fondo de la bolsa.

Para la mejor comprensién de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que, tan
sb6lo a titulo de ejemplo, se representa un cago préactico de
realizacibn del fondo descrito. \\*\S;

En dicho dibujo la figura 1 es una vista en peys-

pectiva de la placa de refuerzo del fondo, separada dg.y%
bolsa representada solamente en la parte del fondo; lé.ggbura
2 es una vista en seccibén transversal del fondo montadg y.des-
plegado, en un caso en el que la placa plastificada hé';{ao
termosoldada al fondo por una lfnea longitudinal central; la
figura 3 muestra en perspectiva el fondo desplegado, fﬁéféan-

do con una franja longitudinal la zona de termosoldadu?é;'la

figura 4 es una vista similar a la anterior, mostrandostres
franjas de termosoldadura; y la figura 5 es una vista éiﬁilar
a las dos anteriores, en la que la unién de la l&mina de re-
fuerzo se ha realizado mediante una termosoldadura gque abarca
toda la cara de la lémina de refuerzo.

El fondo para bolsas laminares descrito est8 repre-
sentado en el dibujo por una placa -1- de cartén, ventajosa-
mente plastificada, la cual se une a la cara interna del fon-

do -2~ de una bolsa flexible -3~ de material pl&stico, por

soldadura té&rmica, ya sea mediante franjas -4- (figuras 3 y




10

15

4), ovbien en toda la superficie =-5- (figura S5).

El fondo descrito tiene la ventaja de que su colo-
cacibn es simple, mediante un proceso de soldadura térmica,
ya sea exterior o interior, adecuado a la naturaleza del ma-
terial que constituye la bolsa, cuyo proceso asegura la in-

movilizacidn de la placa de refuerzo en el fondo.

Por consiguiente el fondo para bolsas descrito ofre-
ce varias mejoras: por una parte las que afectan a su incorpo-
racién a la bolsa segln un sistema de termosoldado que se
realiza f&cilmente, y por otra, las ventajas de utilizacién
gue supone la inmovilizacién de la placa de refuerzo, sin po-

sibilidad de que adopte posiciones inadecuadas o de que “pueda
.... [ )

desprenderse del fondo de la bolsa.

Serén independientes del objeto de la invenqi6n,los

materiales empleados en la fabricacidn de los componentes del

fondo, formas y dimensiones del mismo y cuantos detalles ac-

cesorios puedan presentarse, siempre y cuando no afecten.,a su

esencialidad. toe
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REIVINDICACIONES

1. Fondo para bolsas laminares, caracterizado esen~-
cialmente por el hecho de gque consiste en una placa de mate-
rial semirfgido, ventajosamente plastificado por lo menos en
la cara inferior, cuya placa queda yuxtapuesta y unida al
fondo por medio de soldadura t&rmica gque comprende, como mi-
nime, unas 2zonas de la placa.

2. Fondo para bolsas laminares.

La presente memoria descriptiva consta en conjunto
de cinco hojas foliadas escritas a m&quina por una so{gkspra.
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