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SANT ADRIA DE BESOS (Barcelona), Av. del Maresme, 773

+ * * * 
* * * *a* *

<NVENTeH (E8)

O T!TULAH (ES) ^

e HEPUESENTANTE
D. Ignacio PONTI GRAU

UMt A - A MOO. eae4 UTtUCESE COMO PRtMERA PAOtMA OE LA MEMORtA



R/PS.34.146/rb/AD 2

5

10

15

20

25

La presente invención se refiere a un fondo para 
bolsas laminares, fundamentalmente de material plástico, que 
resulta más eficaz que los conocidos hasta ahora.

Se conocen fondos para bolsos de material plástico 
constituidos mediante una lámina de un material semirigido 
como cartón, simplemente aplicada sobre la cara interna del 
fondo de la bolsa, sin ningún tipo de sujeción. Otro tipo de 
fondo parecido está formado por una lámina de cartón con los 
extremos introducidos o adentrados en los fuelles que forman 
los lados plegados de la bolsa.

También se conocen bolsas de papel con un rq^ggjrzo 
laminar pegado al fondo. ** /I+ ** *

Estas realizaciones tienen sus inconvenientes espe­
cíficos. Por ejemplo, en el caso de que la placa de r^Euerzo. * **
esté suelta en el fondo, fácilmente se separa del mismo y
adopta posiciones incorrectas, o incluso puede salir de la
bolsa, con lo que pierde toda eficacia. . ...

* . *  *

En el caso de que la placa de refuerzo se hally.aden­
trada en les pliegues o fuelles que forman los lateralqqjge la* a w
bolsa, la colocación de la placa ofrece dificultades yl'bón 
el uso, puede crear problemas para un correcto plegado de la 
bolsa cuando no se utiliza.

Finalmente, el refuerzo pegado en las bolsas de papel 
no tiene aplicación en las bolsas de material plástico.

Para evitar los inconvenientes expuestos se ha idea­
do el fondo para bolsas laminares objeto de la invención, cu­
ya realización es sencilla y que resulta totalmente eficaz.

Esencialmente el fondo para bolsas laminares en
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cuestión se caracteriza fundamentalmente por el hecho de que 
sobre la cara interna del mismo va incorporada una placa se- 
mirígida, de superficie exterior plastificada unida al fon­
do de la bolsa mediante soldadura térmica, ya sea en deter­
minadas zonas o lineas, o bien en toda la superficie de la 
cara yuxtapuesta al fondo de la bolsa.

Para la mejor comprensión de cuanto queda descrito 
en la presente memoria, se acompaña un dibujo en el que, tan 
sólo a titulo de ejemplo, se representa un caso práctico de 
realización del fondo descrito.

En dicho dibujo la figura 1 es una vista en pers­
pectiva de la placa de refuerzo del fondo, separada de.la.

I * ******bolsa representada solamente en la parte del fondo? la figura
2 es una vista en sección transversal del fondo montado y des-
plegado, en un caso en el que la placa plastificada ha sido
termosoldada al fondo por una linea longitudinal central; la
figura 3 muestra en perspectiva el fondo desplegado, indican-* **,
do con una franja longitudinal la zona de termosoldadufáy'la****
figura 4 es una vista similar a la anterior, mostrando**tres

* * * *

franjas de termosoldadura; y la figura 5 es una vista similar 
a las dos anteriores, en la que la unión de la lámina de re­
fuerzo se ha realizado mediante una termosoldadura que abarca 
toda la cara de la lámina de refuerzo.

El fondo para bolsas laminares descrito está repre­
sentado en el dibujo por una placa -1- de cartón, ventajosa­
mente plastificada, la cual se une a la cara interna del fon­
do -2- de una bolsa flexible -3- de material plástico, por 
soldadura térmica, ya sea mediante franjas -4- (figuras 3 y
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4), o'bien en toda la superficie -5- (figura 5).
El fondo descrito tiene la ventaja de que su colo­

cación es simple, ¡mediante un proceso de soldadura térmica, 
ya sea exterior o interior, adecuado a la naturaleza del ma- 

5 terial que constituye la bolsa, cuyo proceso asegura la in­
movilización de la placa de refuerzo en el fondo.

Por consiguiente el fondo para bolsas descrito ofre­
ce varias mejoras: por una parte las que afectan a su incorpo­
ración a la bolsa según un sistema de termosoldado que se 

10 realiza fácilmente, y por otra, las ventajas de utilización
que supone la inmovilización de la placa de refuerzo, sin po­
sibilidad de que adopte posiciones inadecuadas o de que'pueda

:
desprenderse del fondo de la bolsa.

Serán independientes del objeto de la invención.los
: .15 materiales empleados en la fabricación de los componentes del

fondo, formas y dimensiones del mismo y cuantos detalles ac-
cosorios puedan presentarse, siempre y cuando no afecten.a su

* * *esencialidad. ****+w*
* * *** +
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Fondo para bolsas laminares, caracterizado esen­
cialmente por el hecho de que consiste en una placa de mate­
rial semirlgido, ventajosamente plastificado por lo menos en 
la cara inferior, cuya placa queda yuxtapuesta y unida al 
fondo por medio de soldadura térmica que comprende, como mí­
nimo, unas zonas de la placa.

2. Fondo para bolsas laminares.
La presente memoria descriptiva consta en conjunto 

de cinco hojas foliadas escritas a máquina por una sola cara.
Barcelona, 15 de febrero de 1.985 .*'**

PLASTICOS RAYSA, S. A.
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