
PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

por *Hh procedimiento para conferir deooraciones simuladoras 
en estructuras de resina s in té tica  durante al moldeado**- -  -

i
a favor de PIHELH, Sociatb per Azioni, de nacionalidad i ta l ia ­
na, domiciliada en Centro P ire l l i ,  Pia^za Duoa d'Aosta, nd- 
maro 3, MILANO ( I ta l ia ) .

HEMOBIA DESCRIPTIVA
La presente memoria descriptiva se re fie re  a una patente 

de invención destinad  a proteger la propiedad y la explota­
ción exclusiva de un procedimiento para conferir decoraciones 
simuladoras, especialmente simulando madera, decoraciones abi- 

g garrada¡s o similares, a estructuras de resina sin té tica , como 
por ejemplo resina poliaster o resina epoxidica o sim ilar, e- 
ventualménte reforzada con fib ras o h ilos, como fibras de vidrio* 

CPegdn la invención, se opera en e l molde o bien sobre el 
plano de formación, ejecutando una estratifioaoión progresiva 

,0 de aoabado del exterior haoia la estructura de resina s in té ­
t ic a  y empleando a ta l  objeto dos soluoiones, o bien dos ma-



í '

sas f ia d a s ,  de resina s in té tica , de colores d istin tos en
medida más o menos marcada* ........

Precisamente se aplica en el molde, o sobre el plano 
de formación, ana solución o masa flúida, colorada de re s i-  

5 na sin tó tica adecuada para formar una capa continua que se­
guidamente se deja convertir en una gran cantidad de re lie ­
ves, o arrugas, lineales discontinuas* Tales relieves, o arru­
gas, tienen d is tin tas  disposiciones* Son adyacentes entre s i  
y están, por lo tanto, espaciados, es deoir están separados 

10 por acanaladuras, cuyo fondo puede llegar tambión a quedar 
privado de ta l  material* Despuás de parcialmente endurecida 
esta primera capa con relieves o arrugas, se distribuye so­
bre la misma otra solución, o masa flú ida, de resina sin té­
tic a  de d istin to  color para formar uná capa que tenga supertt- 

18 oie lisa .
Esta segunda solución ooupa ante todo las acanaladuras 

existentes entre los relieves, colmándolas y, además, es dis­
tribuida en ta l  cantidad que sumerge los ápices de los re ­
relieves o arrugas*

20 Es oonveniente que la primera solución colorada esté
exenta de cargas, de manera que pueda ser transparente por lo 
menos mientras se presente en capa delgadísima.

Según un o íite rio  preferido, después del endurecimiento 
parcial de la segunda capa, conviene aplicar sobre la  misma 

2& otra capa de la última solución, pero que sea de color d is­
t in to . Esta capa tien e  la fondón de dejar ver un oolor de 
fondo en caso de lesionarse tas capas decorativas*

Se procede luego a la formaoión da la estructura, que po­
siblemente es de la misma resina sin té tica  que las oapas de



1

5

10

15

20

25

284823
acabado, evantualmente reforzada con fibras o h ilos, por ejem­
plo, con fibras de vidrio, aplioando ta l  resina sobre el con­
junto de las capas de acabado, según la técnica conocida.

Por último la  resina sin té tica , sea de las capas de acaba­
do, sea de la estructura citada se haoe endurecer de manera 
defin itiva según un método técnico ya conocido.

La resina sin té tica empleada para estas oapas de aoabado 
puede ser una resina po liester o resina epoxídica o similar,

En la estructura aeabada la superficie que se presenta a 
la v is ta  integralmente lisa  lleva un motivo decorativo oromá- 
tico que esté constituido fundamentalmente por t i r a s  adyacen­
te s  que tienen el color da origen de la primera capa de aca­
bado, en cuanto corresponden a los relieves internos y a lte r­
nando con las primeras, por t i r a s  correspondí entes a las aca­

naladuras que tienen el color de origen de la segunda capa de 
acabado, en la eventualidad de que el fondo de las aoanaladu- - 
ras de la primera capa permanezca privado de material, asi co­
mo por t i r a s  en una goma de oolores de superposición de los 
dos oolores de origen en todos loe otros puntos de ta le s  aca­
naladuras, en las cuales la primera eápa tiene reducido espe­
sor para perm itir por transparencia ta l  superposición cromáti­
ca.

La solución, o masa flúida, de resina sin té tica  da la  p ri­
mera capa destinada a originar los relieves o arrugas, debe te ­
ner ta l  composición que presente carac terís ticas tlxotrópioas. 
Con ta l  propósito dicha solución, o masa flúida, de resina sin­
té tic a  contiene un agente adecuado tixotrópico, por ejemplo s í ­
lice  coloidaíyPara obtener la formación de relieves, o arru­
gas sobre la capa continua obtenida por aplicación en el mol-
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de, o plano da formación, de la primera solución se somete 
esta capa a una adecuada acción mecánica} a ta l  resultado 
se llega, por ejemplo, pasando sobre ta l  oapa un rodillo  de 
goma segiin una preestablecida disposición.

5 Esta operación de rod illa je  l le ta  la capa citada a un
estado de menor visoosidad, propia del fenómeno da tixo tró - 
pia, y el consiguiente aumento de superficie dan lugar a la 
formación da los relieves, o arrugas, lineales con re la ti­
vas acanaladuras intermedias. Es evidente que la disposición 

10 y las dimensiones de los relieves, o arrugas, dependan de 
la manera de ejaouoión del ro d illá je  dicho.

tiene indicado a continuación un ejemplo del procedimien­
to para la decoración simulando madera, empleando resina 
po íieste r para las capas de acabado y resina poliester refor- 

16 zada con fibras de vidrio para la estructura moldeada.
Para la primera capa de aoabado se prepara una masa 

fldidá de po liester de la siguiente composición;
resina poliester flexible . P P . 10
resina poliester normal A 2 9 ,2 4 5
s ílic e  coloidal * 2 ,7 4 7
naftanato de cobalto a 1,231
per&ddo a 0,6 -  1,5
A ta l  composición se adiciona una pasta colorada

centrada por poliester, que viene preparada mediante mazóla 
26 de las pastas madres relativas a los siguientes colores}

amarillo P P. 2,33
anaranjado a 2,1
negro a 1
Mediante brocha o a aspersión se aplica la masa fMida
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colorada citada sobre la  superficie del molde, o del plano 
de formación, bajo forma de capa continua en la osntidad de 
apróxima damente 100 gramos por metro cuadrado.

Tal capa, que tiene carac terís ticas tixetrópicas por la 
presencia de s ílic e  coloidal, viene extendida y repasada por 
la superficie antera con un rodillo  da goma. Con esta opera­
ción se forman unas arrugas longitudinales adyacentes que -son 
tanto más gruesas cuanto más ligeramente se tiene dicho rodi­
llo  contra la superficie. BE: necesario tener cuidado de dejar 
distanciados los trozos característicos de cada paso p a ra la  
lo a fin  de crear el efecto de tablas acercadas entre s i .

Daspuás de haber dejado endurecer parcialmente esta capa, 
hecha ahora ya radicalmente discontinua, se procede a la  apli­
cación de la segunda capa.

La masa flúida de po liester de origen empleada para la se­
gunda capa tiene la  siguiente composición:

resina po lieste r flex ib le P P* 10
resina po liester normal * a- 29,245
s í l ic e  coloidal * 1,505
carbonato de calcio a 9,259
naftanato de cobalto a 1.231
peróxido a 0,5 -
A esta composición se adioiona una pasta colorada concen­

trada por po liester preparada mediante mezcla de las pastas ma­
dres por los siguientes colores*:

amarillo P P . 10
anaranjado " a: 1.2
negro a 0,01
Bsta masa flúida colorada de p o lieste r viene aplicada so-
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bre la capa discontinua de arrugas ya formadas de manera que 
ta les  arrogas queden completamente sumergidas- La aplicación 
viene hacha en medida de 150 gramos por metro cuadrado medianr 
te  brocha o aspersión.

Se aplica finalmente la teroera capa, o sea aquélla de 
fondo, para la cual se puede emplear una masa fluida de po- 
lie s te r  de la misma composición de base que la da la segun- 
da capa, pero obtenida mediante adición de una pasta colora­
da concentrada preparada mezclando las pastas madres por los 
siguientes colores:

blanco P P* 13
marrón * 0,5
Esta tercera capa viene aplicada en medida da 35o gramos 

por metro cuadrado, a aspersión o brocha, y tiene la función 
de presentarse a la vista con un color mis o manos similar 
a los de las  capas de acabado, en caso que éstas se lesionan 
accidentalmente^

Se aplica luego resina poliester reforzada con fibras de 
vidrió para la formación de la estructura y finalmente se pro­
cede a la reticulación de ta l  resina resultante en todo el 
conjunto.

B O T A
Por la petante de invención a que se re fie re  la presente 

memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la explota­
se ción exclusiva de: '

1 .- Un procedimiento para conferir decoraciones simuladoras 
a estructuras da resina sin té tica, durante el moldeado, caracte-



tizado por oí heoho do que, operando sobre el no Ida, o plano 
de formación, del exterior hacia dloha estructura se aplioa 
primeramente una solución, o masa flü ida, colorada de la resi­
na s in té tica  para formar una capa de espesor uniforme que suce- 

5 sivamante se deja reducir en una gran cantidad de relieves, o 
arrugas, lineales, dispuestas discontinuas e intarvaladas por 
acanaladuras; se deja que ta l  capa llegue a un endurecimiento 
paroiaí; se distribuye sobre la misma una solución, o masa 
fldida, de resina Sintética que tiene d istin to  eolor y destinada 

10 a eonstitu ir una capa superpuesta que sumerge por entero dichos 
relieves o arrogas; se deja que esta segunda capa llegue par­
cialmente a endurecerse; se distribuye sobre la misma ta resina 
sin té tica , reforzada o no, destinada a constitu ir la estructu­
ra y, finalmente, se lleva e l conjunto al endurecimiento defi- 

15 nitivo*
2*- Un procedimiento, ta l  como el especificado en 1, car 

racterizado por el hecho de que después del endurecimiento par­
c ia l de la segunda capa se distribuye sobre la misma una solu­
ción o masa flóida, de resina s in té tica  que tiene color de fon- 

20 de y esté destinada a formar una capa de fondo, después de lo 
cual se distribuye sobre ta l  capa la  resina sin té tica  destina­
da a eonstitu ir la estructura.

3. -  Un procedimiento, ta l  oomo el especificado en las re i­
vindicaciones precedentes, caracterizado por el heoho de que

25 le  primera solución, o masa fld ida, colorada de resina s in té ti­
ca contiene un agente tixotrópico.

4. * Bh procedimiento, ta l  como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que
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pata obtener tos relieves o arrugas en la primera napa orig i­
nariamente de espesor uniforme se somete su superficie v isib le  
a una acción mecánica.

5 reivindicaciones precedentes, caracterizado por el heoho de 
que dicha acción mecánica se ejerce mediante deslizamiento 
de un rodillo  de goma.

6. -  Uh procedimiento, ta l  como el especificado en tas 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el heoho de

10 que, por lo menos, las soluciones, o masan fM idas, destinadas 
a oonstitu ir las oapas de acabado decorativo son a base de re­
sina po lieste r.

7. -  Ha procedimiento, ta l  como el especificado en las re i­
vindicaciones de I a 5, caracterizado por el heoho de que, por

15 lo menos, las soluciones, o masas fM idas, destinadas a consti­
tu i r  las oapas de acabado decorativo son a base de resina epoxi- 
dica.

8. -  *m procedimiento para oonferir deooraciines simulado­
ras en estructuras de resina sin té tica  durante el moldeado."

Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas, escri­
ta s  por una sola cara.

5 .-  Un procedimiento, ta l  como el especificado en las

Baroelona, 21 de Suero de 1963.
P.p. de: PIREUU, Societh per Azioni,

1 ¡30̂ 51* R¡o
P.
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