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MINORIA DESCRIPTIVA 
que se acompasa a 
la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION, por veinte años, en España, a favor 
de DON JOSE LUIS SARRIO SEGURA, de nacionalidad española, 
con residencia en ALBALAT DE LA RIBERA (Valencia), Calle 
de RamónyCajal núm. 6,

por
"PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR UNA ZONA FLEXIBLE Y PREFEREN 
TIMENTE LA EMBOCADURA DE CUERPOS RECIPIENTES OBTENIDOS POR 
MOLDEO".

Inventor : El Solicitante.
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La invención a que se refiere la presente Memoria 
constituye una novedad industrial con características y ven 
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotación! 
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres] 
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial 
de fecha 26 de Julio de 1.929) texto refundido, publicado
30 de Abril de 1.930.

Según se sabe, los distintos procedimientos de —
moldeo de cuerpos recipientes obtenidos a partir de mate--
rias plásticas, producen sustancialmente resultados indus—  
tríales cuya estructura viene a ser notablemente flexible - 
en virtud de la constitución lineal de los productos plásti 
eos empleados.

Usualmente, la zona o zonas obtenidas con un ele­
vado índice de flexibilidad se localizan en una extensión 
perimetral adyacente a la embocadura del recipiente y, de 
forma especial, en la propia embocadura del mismo; según se 
cree a causa del progresivo abocardamiento que experimenta 
su cuerpo constitutivo cuando se trata, por ejemplo, de la 
obtención de recipientes domésticos tales como cubos o simi ! 
lares.

Desde luego, ya es sabido que semejantes recipien 
tes, de estructura aparentemente oonoreta, experimentan, —  
elaborados a partir de ciertas variedades de polímeros, de­
formaciones sustanciales en su embocadura al ser utilizados, 
de acuerdo con la función a que se destinan, alojando en su 
interior, por ejemplo, cierta cantidad de agua o productos 
que supongan algún peso. Naturalmente, las referidas defor 
naciones significan un notable detrimento de la utilidad - 
práctica y posibilidades de aplicación del recipiente obte
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nido. En efecto, la característica flexibilidad que a tra­
vés de su uso afecta su embocadura, obliga necesariamente 
a observar un cuidado desmesurado en el transporte del agua 
destinada por ejemplo a la limpieza doméstica. Y desde lúe 
go, los recipientes obtenidos en dichas condiciones cara—  
cen, por supuesto, de posibilidades para acoplar a su embo 
cadura sendos rodillos que cumplan al menos la función de 
escurridores de los modernos friegasuelosdoméstioos.

La invención proponen, como se desprende del enun 
ciado, un procedimiento para reforzar una zona flexible y 
preferentemente la embocadura de cuerpos recipientes obteni 
dos por moldeo.

Esencialmente, el procedimiento que nos ocupa ven­
drá a caracterizarse por el hecho de comprender una primera 
fase operativa en cuyo ciclo se disponen, continua o alter­
nativamente sobre la extensión de un alma sustancialmente - 
rígida y preferentemente anular una serie de cuerpos premol 

! deados de acuerdo con el perfil que afecte la zona flexible 
S o embocadura del recipiente á obtener.

Según otra característica de la invención, los —  
cuerpos premoldeados que se disponen sobre el alma anular 
presentarán sustancialmente una ranura longitudinal, exten- 
sible hasta su núcleo, a través de la que se acoplan a pre­
sión en las zonas correspondientes de dicha alma anular, 

g Caracteriza asimismo a la invención el hecho de
que el alma anular receptora de los cuerpos premoldeados sea 
sustancialmente abierta, de forma que a través de cualquiera 
de sus extremos, que presenta tangentes o adyacentes entre 
sí, sea factible introducir en aquella dichos cuerpos pre—  
moldeados que, al efecto, constarán de un taladro longitu­
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dinal axil, viniendo a quedar posteriormente unidos por sol 
dadura u otro medio los citados extremos del alma anular.

Por último, el procedimiento comprenderá una se­
gunda fase operativa en cuyo ciclo el alma rígida y los —  
cuerpos premoldeados que comporta se disponen en el inte—  
rlor del molde que afecta la forma del recipiente a obte—  
ner, de manera que la materia a moldear fluya sustancial—  
'mente sobre las zonas de alma rígida desprovistas de cuer­
pos premoldeados y, al menos superficialmente, sobre la pe 
riferia de estos últimos para conformar, fusionándose, un 
bordón continuo que constituye un núcleo de refuerzo in—  
orustado en la embocadura o zona flexible del recipiente ob 
tenido.

Por supuesto, los resultados prácticos del proce 
dimiento descrito son realmente ventajosos si consideramos 

jj que preconiza la obtención de recipientes moldeados de es- 
! tructura notablemente mejorada. Así, se aumentan de forma - 

decisiva sus posibilidades de aplicación y la utilidad prác 
tica de los recipientes obtenidos en orden a la función a - 
que se destinan.

Hecha la descripción precedente es necesario aRa- 
dir que los. detalles de realización de la idea expuesta pus 
den variar sin que por ello cambie la esencia de lainven —  
ción, que es la que se desprende de los párrafos que antece 
den y lo que se reivindica en la siguiente

N O T A
En resumen : La Patente de Invención que se solí 

cita ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes :
1.a.- PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR UNA ZONA FLEXI 

BLE Y PREFERENTEMENTE LA EMBOCADURA DE CUERPOS RECIPIENTES 
OBTENIDOS POR MOLDEO, caracterizado esencialmente por el -



. "/100

#
7 "* 105

110

115

120

- 5 -

28 4 ge
hecho de comprender una primera fase operativa en cuyo ci­
clo se disponen continua o espaciadamente sobre la exten—
sión de un alma sustancialmente rígida y preferentemente - 
anular una serie de cuerpos premoldeados de acuerdo con el 
perfil que afecte la zona flexible o embocadura del reci—  
píente a obtener.

2.a.- PROCEDIMIENTO, según reivindicación primera, 
caracterizado esencialmente porque los cuerpos premoldeados 
que se disponen sobre el alma anular presentan sustañeiálmen 
te una ranura longitudinal, extensible hasta su núcleo, a - 
través de la que se acoplan a presión en las zonas correspon 
dientes de dicha alma anular.

3.3. - PROCEDIMIENTO, según reivindicaciones ante­
riores, caracterizado esencialmente porque el alma anular - 
receptora de los cuerpos praaoldeados es sustancialmente —  
abierta, de forma que a través de cualquiera de sus extre—  
mos, que presenta tangentes o adyacentes entre si, sea fac­
tible introducir en aquella dichos cuerpos premoldeados que, 
al efecto, estarán dotados de un taladro longitudinal axil, 
viniendo a quedar posteriormente unidos por soldadura u otro

! medio los citados extremos del alma anular.
4.3. - PROCEDIMIENTO, según reivindicaciones ante­

riores, caracterizado esencialmente por el hecho de compren 
dar una segunda fase operativa en cuyo ciclo el alma rígida 
y los cuerpos premoldeados que comparta se disponen en el in

a terior del molde que afecta la forma del recipiente a obte­
ner, de manera que la materia a moldear fluya sustancialmen 
te sobre la zona de alma anular desprovista de cuerpos pre­
moldeados y, al menos superficialmente, sobre laperiferia de 
éstos últimos para conformar, fusionándose, un bordón conti
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Buo que constituye un núcleo de refuerzo incrustado en la 
embocadura del recipiente obtenido.

5 . s S e  reivindica, por último, como objeto so­
bre el que ha de recaer la Patente de Invención que se so­
licita "PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR UNA ZONA FLEXIBLE Y PRE 
FERENTHMENTE LA EMBOCADURA DE CUERPOS RECIPIENTES OBTENIDOS ¡ 

[ POR. MOLDEO".
j ' Todo según queda descrito y reivindicado en la
8 presente Memoria que consta de seis hojas escritas a máqui- 
! na por una sola cara.

Madrid, 28 de Enero de 1.963 
ALFONSO UNGRIA
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