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‘ MEMORIA DESORIPTIVA

&

que se acompsadia a
la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION, por veinte afios, en Espafia, a favor

-de DON JOSE LUIS SARRIO . SEGURA, de nacionalided espaifiola,

con residencia en ALBALAT DE LA RIBERA (Valenecia), Calle
de Ramon y Cajel mum. 6,

' por
"PROCEDI.MIENTO PARA REFORZAR UNA ZONA FLEXIBLE Y PREFEREN
TEMENTE LA BMBOCADURA DE CUERPOS RECIPIENTES OBTENIDOS POR
MOLDEO".

Inventor : El Solicitente.
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_obteneion de recipientes domésticos tales como cubos O simi

‘de acuerdo con la funcidn a que se destinan, alojando en su

| maciones significen un notable detrimento de la wtilidad -

-
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Ia invencion a que se refiere la §resente Wemoria|
constituye una novedad industrial con caracteristicas Yy ven
tajas que la hacen merecedors del privilegio de explotacion
exclugiva que por ella se 80licita, de acuerdo con les pfeg‘
cripeiones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial
de fechs 26 de Julio de 1.929, texto refundidc, publicado el
30 de Abril de 1.930.

" Seglin se sabe, los distintos procedimientos de -~
moldeo de cueiﬁos recipientes obtenidos a partir de mate-—
rias plésticas, producen sustancialmente resultados indus—-
triales cuya estructura viene a ser notablemente flexible -
en virtud de la constitueiépilineal de los productos plésti

cos empleados.

Usualmente, 1& zona o zonas obitenidas con un ele-
vado indice de flexibilidad se localizan en wna extensidn
périmetral adyacente & la embocadurs del recipiente y, de
forma especial, en la propia embocﬁdura del mismos segun so
cree & causa del progresivo sbocardamiento que experimenta

su cuerpc constitutive cuendo se trata, por ejemplo, de-la

lares.

. Desde luego, ya es sabido que semejantes recipien
tea, de emtructura aparentemente concreta, sxperimentan, ~--
elaborados a partir de ciertas variedades de polimeros, de-

formaciones sustanciales en su embocadura al ser utilizados,

interiocr, por ejemplo, cierta cantidad de agua o productos

que supongan algﬁn peso. Naturelmente, las referidas defor

préctica y posibilidades de aplicacidn del recipiente cbie




L

W)“‘
.

35

40

45

50

55

60

f—

28430 -
nido. En efecio, la caracter{stica flexibilidad que a2 tra-
vés de su uso afecta su embocadura, oblige necesariamente
2 observar un cuildado desmesurado en el transporie del agua
destinada por ejemplo a 18 limpieza doméstica. Y desde lﬁg
&0, 103 recipientes obtenidos en dichas condiciones care--—
cen, por supuestb, de posibilidades para acoplar & su ambo
cadura sendos rodillos gue cumplan al menos la funcidn de
escurridores de 1os modernos friegasuel osdomésticos.

Ia invencion proponen, como se desprende del -enun
ciado, un procedimiento pare reforzar una gona flexibvle y
preferentemente;;a embdcadura de cuerpos recipientes obteni
dos por moldeq. '
) Esencialmente, el procedimiento que nos ocupa ven-
dré a caracterizarse por el hecho de comprender una primers
fase operativa en cuyo ciclo se disponen, continua ¢ alter-
nativamente sobre la extensién de un alma sustancialmente -
rigida ¥y preferentemente anular une. serie de cuerpos premol
deados de acuerdo con el perfil que afecte la zona flexible
o embocadura del recipiente a obtener. ’

Seain otra caracter{stica de la invencidm, 1os —-
cuerpos premoldeados que se disponen sobre el‘alma anular

presentarén sustancialmente una ranure longitudinal, exten-

" sible hasta su micleo, & través de la gue se acoplan a pre—

sion en las zonas correspondientes de dicha alma anular.
Caracteriza agimismo a la invencion el hecho de

quée el alma ann;ar receptora de los cuerpos premoldesados sea

sustancialmente ebierta, de forma que a traves de cualquiera

de sus extremos, que presenta tangentes o adyacentes entre

. 51, sea factible introducir en agquelle dichos cuexpos pre—-

roldeados que, al efecto, constaran de un taladro longitu-
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284600 _
dinal axil, viniendo a qﬁedar posteriormente unidos por sol
dadura u otro medio los citados extremos del alma anular,

~ Por dltimo, el procedimiento comprender una se-
gunda fase operativa en cuyo ciclo el alma rigida y los —
cuerpos premoldeados que comporita se disponen en el inte—
rior del molde gue afecta la forma del recipiente 2 obte--
ﬁer, de maneré que la materia a moldear fluya sustancial—-
mente sobre las gonas de alma rigida desprovistas de cuer-
pos premoideados ¥, &l menos superficislmente, sobre 1a.pg
riferia de estos ultimos nara conformer, fusionsndose, un
bordon continuo gque comstituye un micleo de refuerzo in—
crustado en la embocadura o gona flexible del reciéiente 63
tenido. . . -

Por supuesto, los resultados practicos del proce
dimiento descrito son reslmente ventajosos si consideramos
que preconiza‘la obtencion de recipientes moldeados de es-
tructura notablemente mejorada. As{, se aumentan de forma -
decisiva sus posibilidades de apiicacion y la utilidad prég
tica de los recipilentes obteﬁidos en orden a la funcion a2 ~
que se destinan.

K] 3 ’ ’ - L}
Hecha la descripcion precedente es necesario aila-

-dir que log detalles de realizacibn de la idea expuesta pue

den variar sin que pér ello cambie la esencia de lainven --
cion, que es la que se desprende de los parrafos que antece
den y 1o gque se reivindica en la siguiente
N O T A

En resumen : La Patente de Invencion que se soli
cita ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes :

1.2.- PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR UNA ZONA FLEXI
BLE Y PREFERENTEMENTE LA BMBOCADURA DE CUERPOS RECIPIENTES

GBTENIDOS POR MOLDEBO, caracterizado esencislmente por el -~
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2845
hecho de comprender una primera fase operativa en cuyo oi-
clo se disponen continua o espaciadsmente sobre la exten-—-
sidn de un alma sustencialmente rigida y preferentemente .-
ahular une serie de cuerpos premoldeados de acuerdo con el
perfil que afecte la gona flexible ¢ embocadura del reci--
piente a obtener. N o

2,2.~ PROCEDIMIENTO, segin reivindicecidn primera,
caracterizado esencialmente porque los cuerpos premoideados
que se disponen sobre el alma anular presentan sustancialmeg
te una ranura longitudinel, extensible heste su nucleo, & -
traves de la que se acgplan & presiéh en lag zonas correspon
dientes de dicha alma anular, ‘ )

3.8,~ PROCEDIMIENTO, segin reivindicaciones ante-
riores, caracferizado esencialmente porque el alma snular -
recéptora de los cuerpos premoldesados es susténcialmente -
abierta, de forma gue a traves de ¢tualgquiera de sus extre--
mog, que presenta tangentes o adyacentes entre si, sea fac-
tible introducir en aguella dichos cuerpos premoldeados que,
al efecto, estaran dotados de wn taladro longitudinel axil,
viniendo a guedar posteriormente unidos por soldadura u otro
medio los citados extremos del alma apular,
A 4,2.- PROCEDIMIENTO, segun reivindicaciones ante-
riores, caracterizado esencislmente por €l hecho de compren
der une gsegunda fase operativa en cuyo ciclo ¢l alma rigida
y los cuerﬁos pramoldeados que comprte se disponen en el in
terior del molde que afecta 1a forma del recipiente a obte-
ner, de menere gue la materia a moldear fluya sustancialmen

te sobre 12 zona de alma anular desprovista de cuerpos pre-

‘moldeados y, al menos superficialmente, sobre laperiferia de

éstos ultimos para conformar, fusiondndose, un bordén conti
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' PERENTEMENTE LA EMBOCADURA DE CUERPOS RECIPIENTES OBTENIDOS

-

mo que constituye un micleo de refuerzo incrustado en la
embo¢adure del recipienté obtenido,.

| 5.8.- Se reivindica, por ultimo, como objeto so-
bre el gue ha de recaer la Patente de Invencidn gue se So-

licita "PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR UNA ZONA FLEXIBLE Y PRE

POR MOLDEQ", | _ o |
iddo segdn queda descrito y reivindicado en la
preasente Memoris que consta de seis hojas esoritas 2 mégui—
b8 por una sola care.
Madrid, 28 de Enerc de 1.963
' ATLFONSO UNGRIA
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