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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaic o lo solicitud de una

por. VEINIE  ahos en Equﬁo, Po,»pnommmmom OBTEN

CION DE ELEMENTOS POROSOSY e

o favor de

... Société des Poudres Méialligues et des Alliages
Spéoiaux Ugine-Carbone. .
domiciliodo en .45, rue des Acacias, PARIS 17e, FRANCIA~

PRIORIDAD: de la solicitud de patente francesa
n® 886,903 del 5 de Febrero de 1962.

INVENTORES: René Meyer y Pierre Potet, ambos de
nacionalidad francesa,
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Bl presente invento se refiers & elementos porcsos compuestos, -
en metales tostados o calcit;ados, ¥ su procedimiento de fabricacidn.

Ios metales calcinados porosos reciben numercosas aplicaciones,
Se utilizan, por ejemplo, corrientemente, en la construceién de fil-
tros. 1os elementos filtrantes usuales homogdneos estdn constituidos
en una materia de caracteristiocas idénticas a todo lo largo del reco=
rrido del producto e filtrar desde la cara de entr;a.da hasta la cara
de salida del filtro. Resultado de ello es gque, para un espesor dado
del elemento filtrante, la pérdida de carge a través del mismo aloan-
za cifras cada vez mis elsvadss, a medida que disminuye la dimensidn
de los poros que se hace nécesaria por el aumento de finura de las
msterias s separar, El valor de la pérdida de carga puede incluso lle-
gar a8 ser prohiditivo,

Se ha propuesto constituir elementos porosos compuestos fritan-
do una capa porosé. my fina y muyy delgada preoviamente depositada 80~
bre una pieza metdlica porosa también y ya :frit‘ada, que hace el pa~
pel de soporte; perc difiqilmante se logre una buens adhesidn de la
capa delgads sobre su soporte metdlico,

El presents invento se refisre a un procedimientc de obtencidn
de elementos porosos constitufdos por dos capas metidlicas, porﬂlo ne-
nos, cags unade las cuales posee un grueso y calidades de porosidad
que les son propias, perc perfectamente ligadas entre si.

El procedimiento objeto del invento consiste en fabricar varims
pastag, constituidas cada una de ellas por granos metdlicos de granue

lometria péco diversa y un aglutinante, .ambos elementos de la calidad

- gonveniente para cada capa; en formar une zZawarra compusstas en tra~

bagar esta samarra en frio, para darle la forma deseada, s fin de tos-

‘tar la pieza en un lecho dé polvo inerie, por ejemplo de allmina,

Los polvos utilizados para las diversas capas pueden ser de una

wateria diferente, siempre gue presenten una zona de temperatura de
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= tostaoidn comin, a fin de obtener en su superficie de separaoién wna

'De todas maneras, para obtener las miximss ventajas del invento, la
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busna adherencia en sl momento del fritado. Se prefiszre oon frecusncisa

gin embargo, utilizar en todes las capas granos de una misma materia.

granulometria de los granos serd diferente para cada capa.

El aglutinante pusde ser uno de los usualmeqte utilizados en
lag téonicas de obtencidn de filtros por fritade después de hilado,
estirado o laminado, por ejemplo, las parafinas, las vaselinas, las
graaaa; las materias plésticés.

La forma de la samarra compuesta y la téonica de deformacidn
dmpleada para obtener la forma de la pieza deseads dependen evidente-
mente de esia Gltima forma, 4si para bacer placas, se depositard en
primér lugar, sobre una capa relativamente gruesa dé uns primera pase
ta, una o varias capas sucesivas més delgadas de otras pastas; desa -
puds, se harén adherir todas estas capas juntas y se les dard el grue-
80 deseado mediants lamiﬁado. Tambian se podrd empezar a partir de ‘
un paquete para laminado, oompuesto, que se stormaré mediante dicha
ope#aoidn de laminado., Para obtener tubos compuestas, podrd formarse
uns zamarra constitufda por snillos concéntricos preparsdos a partir
de pastas diferentes, pudiendo ser el anillo interior un niiclec maci-
80, y despuds hilar o estirar esta lupia.

Se efeotfa despuds el fritado a 1a temperatura y de la forma
convenientes, Se podré, por ejemplo, utilizar la técnica de tosta-
cién descrita en la patente francesa. 1.266,497 del 18 ds mayo de
1960, -

los elementos porosos obtenidos por el procedimientc objeto del
invento se presenten bajo la forma de una pieza constituida por dos
o varias capas porosas cada una de las cuales posee una dimensidn de
pdros diferente. las diversas capes pu;den tener gruesos aproximados

o muyy diferentes. El procedimiento ‘objeto del invento permite, por
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- mento filtrante homogéneo destinasdo a purificar un gas cargado de pol

" las capas entre si,

_ miento objeto del invento, pueden darse las siguientes cifras: un ele

ejemplo, obtener piezas constituidas por capas muy delgadas y.por Ca~
pas més gruesss, de las cuales una susienta meodnicamente la capa o
capas delgadas. El grueso de las capas finzs pueds ser muy escasc, por
ejemplo 0,1 mm, o incluso menos. Los elementos preparados conforme al
procedimiento del invento se caracterizan, ademds, por uns perfecta
adherencia entre i dé las capas qﬁe los constituyen, por una exocelen-

te homogeneidad de cada capa y por la susencia de intewmpnetracién de

El procedinmiento d;el presente invento permite pr‘epam elemen-
tos compusstos porosos de formas wyy variadas, por ejemplo de plalcas
o de tubosy una de las ocapas extsriores o las dos capas sxteriores
pueden ser xm.;y'fina's, asegurand:o la capa més basta el mantenimiento
mecdnico de 1a pieza.

Los elementos preparados conforme al procedimiento objeto del
prasente invenio pueden co'nstituir materiales & dos caras activas, de
dimensiones de poros diferentes, su&:ceptibles de recibir diversas uti-)
lizaciones, por ejemplo en las pilas de gas, Pueden servir también
de elem;ntos filtrantes; en este caso, la capa fina asegura al ele~
mentb, gracizs & sus‘cualidades propias, las calidades de filtracidn
deseadas. Como comparacidn entre un elemento filtrante en polvo fri-’

tado cldsico y un elemento tal como ls permite obtener el procedi-

vo fino y que para ello deba pozeer un punte de oom:?.enzo de detencién

inferior a 1 micrdn, al mismo tiempo que un grueso de 2 mm, presentar$a

un volumen de salida de 40 m3/h poB m2 con uné pérdida de carga de

5 gf/ om2; un elemento obienido mediante el procedimiento objeto del

invento, que resolveria el mismo problema y asegurarias el mismo vo-

lumen de salida, no tendrfa mis que una pérdida de oarga de 1 gf/cm2.
EINPIO T '

_Este ejemplo se refiere a la produccidn de una pidsa filtrante




"
3

10

15 -

30

- por una parts, una pasta que contiene 93% en peso de polvo de broncs

80 d8 un espesor de 60 mm,

 detener particulas de dimensidén inferior a 1 micrdu, presentaba una

;‘.'{W o _-!!"

gruesa préxime & 0,5 mm., consiitufda a partir de granos de dimengio-
nes medias: 20 micrones, y una capa de soporte de un grueso préxime
8 2 mm, constituida a partir de granos mis gruesos que los precedentes

Se ha preparado separadamente, por amasamiento:

de‘grauos esféricos de granulometria comprendida entre 10 y 30 micro-
nes, y 7% en peso de unamezola de parafina y de vaselina, en 40% de
parafinas
- por otra parte, una pasta gue contiene 92% en peso de polve de bron~
ce de granulometria comprendida entre 50.y 100 micrones y 8% dsl mis-
mo aglutinante que el de la pasta precedente,

" 8e introdujeron sucesivamente en tm'mism recipiente de secoidn
cuadrada de ;7-5 mm. de lado las cantidades de cada pasta necesarias

para formar una lupia compuesta constituida por una capz ds polvo fino

ée un espesor de 15 mm. aproximadamente, y de unacapa del polvo grue-

El racipiente fue colocado sobre una prensa de hilar inclinads
& 300C, y equipada con una hilsra que' presentaba un orificio rectan-
guiar de una anchura de "15_ mm, y de una altura de 2,5 mm.

Despuée de proceder a la extrusidn, la placa obtenida sme cor—
8 en bandas de 250 mm. Qe largo, que Be dispusieron sobre bandejas
de a.oerq inoxidable, se cubrieron de polvo de aliimina y se fritaron
en 8l hidrdgenc elevando lentamente la tempsretura hasta 'f2590.

Se obtuve asf una pleaca filtrante constituida bor wa capa file
trante de un grueso de 0,5 mm. soportada por una capa porcesa de grar;osJ

de dimensidn mis gruesa y de un espesor de 2 mm, Esta placa, capasz de

permeabilidad tal que con una depresidn desg’f/ em?, s obtenia un vo-

lumen de salida de aire de 15/1/h por om2., de superficie filtrante

e - ..o Awaman o
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™ ¥y una resistencis a la flexién de 25 kgf/mm2. 2 98 :

niguel fritado, Se utilizé un polvo de niguel obtenido a partir de

- rynan,

Un elemento filtrante de igual espéso:c constituido a partir deli
polve mds fino presenta el mismo poder de detencidn, pero una permes-
bilidad cuatra veoes mds débil; constitufde a partir del polvo mis
grueso, ed mismo slemento posee una permeabilided dos veces mis ole~
vada gue el slemento compuesto, psre un punto de oomieﬁzo de deten-

oién cinco veces mis elavado.

EJEMPIO 2

Este ejomplo so refiere a la obtencidn de un tubo compuesto en

nique}.-oarbon:llo y constituido por granos de granulometrfa compren-
dids entze 1 y 16 micrones. Este polvo fud eeparado por elutriacidn
on dos fracciones, una de 1 a 5 miorones, la otra de 5 a 16 micrones;-
8¢ obtuvo una parte en peso, aproximadamente, de poivo fino, por ocua-
tro partes aproximadamente de- volve grueso.

Se afadid a cada wna de las Afraocionas una mezcla de vaselina
Y >de parafina para constituir una pasta., Despuls, se constituyd una
lupia oilindrica de wn didmetro exterior de 50 mm. formado por wn
niolec cenicrél de un ﬁia‘.metro de 22,4 mm., obtenido & partir de un
polve fino, y de una corona cilfndrica exterior'obtenida & partir de
un polvo mﬁs“ ZrUeso,

Para obtener esta lupia, se pueden utilizar diversos nmedios,
por ejemplo el siguiente: en el eje de un recipiente cilindrico de
una prensa de hilar de un didmetro de 50 mm., se coloca un nficleo me-
tdlico de difmetro exterior correspondiente al del niiclec central de-
seado, despuds se ocuela la pasta obtenida a partir del polvo grueso,
Después de enfriar, se extrae el niclec metdico, ¥ se cusla en la ca~
vidad formada la pasta obtenide a pa.rt:}:r fiel polvo finc,

" Despuds del enfriamiento de la lupis compuesta obtenida, se pro-

cedid & su hilado a través de unahilera vertical previstia de huso o
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20 mm,, y de un didmetro interior de 19 mm, cuya pared estaba cons-

tituida por una capa interna de un grueso de 0,1 um. procedente del
polve fino, y por una cape externs de 0,4 mm, procedente del polve
g'zuesa.

Bste producto fué -cortado en tubos de una longitud de 300 mm,
aproximadamente, qﬁe fueron colocados verticalmente en un ledho de
alimina y fritados bajo hidrdgeno, haciends subir la temperaturs len-
tamente & 8509C, ‘

‘ Se obtuvieron asi tubos que presentaban dos capas homogéneas
p;rfaotaMte soldadas, que poseian propiedades de filtracidn dife-
rentes, ‘ - .

Bl cuadro gque figura a continuacidn da las caracteristicas medi-
fdas sobre dichos tubos compuestos y las medidas sobre tubos homogd=
neos del mismo grueso de pared prei:a.mdos 8 partir de polvo no elue

triado y de cada uno de los polvos resultantes de la elutriacidn,

Composicién da la pared Permeahilidad Poro méximo
fritada en 10" cm2, én_micdones

=Tubo compuesto conforme al in— g
vento constituido: . )
~ por una capa de un gruasc de 0,20 2,5
0,1 mm, obtenida a partir de
granos de 1 « 5 micrones .
-~ ¥ por una capa des un gruesc de
0,4 mm, obtenida a partir de
granos de 5 - 16 micrones,

=~ Tubos homogéneoa:

- de un grusso de 0,5 mm,
obtenido & partir de grenos .
de 1 ~ 16 micrones 0,35 9

— - de w grussc de 0,5 mm,
obtenido a partir de gfanos .
de 1 = 5 micrones. 0,05 245

- de un grueso de 0,5 mm,
_ obtenido a pertir de granos
de 5 - 16 micrones. . 0,45 10

Ios valores indicados de la permeabilidad corresponden al aoe—
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A\ la viscosidad dindmics

donde: U es 1la salida en volumen
' “ del fldide filtrado.

A la superficie de filtracidn by ls pérdids de cargs &
. . -} través del elemento fil-
L sl grueso del elemontc fil- : trante. .
trante, .

ls dimensidn del poro méximo es la resultsnte de una mediocidn
efectuada por bulloscopia.
| Como pusde verse, a igusldad de dimensién de poros, la permea~
bilidad es cuatro veces WOr para el elemento filtrante obtenido
por el p-roeedimiento del invento que para el elemento homogéneo prew
parado a pa..rtir de un polvo de la misme granulometria que la de la
capa_fina del producto compuesto.
‘ REIVINDICACIONES

1s-Procedimiento de obtencidén de elementos porosos constituidos,
por lo menos, por dos capas metdlicas porosas de porosidades diferen~
tes entra i, en el cual gse asocian varias capas supei'puestas con'sti-
tufdas cada una inicislmente por una pasta formada de polvo met.'.ili'cu

¥y da un aglutinante, 'y en ol que se fritan las mezclas gque constitu=

- yeu el elemento,caracterizado en que la asociacidn de las capas su-

rerpusstas iniciales que forman una zamarra compuesta se realiza por
deformacién en frio hasta la obtencién del grueso deseado pars la
capa mis delgada, y en gue se calcinan o tuestan simulténeamente las
chpas superpuestae de pastas,

28~Procsdimiento segin la reivindicacidn 1#, en sl cual el elemen-
to se coloce duranté su fritado en un lecho de polvo inerte, pof ejems
plo alimina.

3¢~Procedimiento segin lae reivindicsciones 18 y 2e ,Aen el cusl

los polvos empleados para la constitucidén de cada capa .tienen una
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4%.. Procedimiento segln la reivindicacidn 3%, en el cual el
polvo mds fino tieme una granulometria comprendida entre 1 ¥y 5 micro-
nes,
5&,~ Se reivindica por Bltimo coto cbjeto sobre el que ha de re
1s Patente de Invencin que se solicitas "PROCEDIMIENTO IR OBTENGION
DE ELEMENTOS POROSOS®,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Me-

moria que consta de nueve piginas escritas a miquina.
Madrid, 28 de Bnero de 1963
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