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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud de patente de modelo de utili-
dad tiene por objeto, segiin se indica en su enunciado,
un disco para corte en seco de cualquier clase de materia-
les y, de manera especial, materiales pétreos, tanto na-
turales como artificiales, usados en 1la construccidén y
obras piublicas, tal como granito, piedra, arcilla, ceré-

mica, gres ceramico, marmol no compacto, tubos de cemen-

to, viguetas de hormigbn, terrazo, etc., etc.
[ ] * o

Segin se pondra de manifiesto a lo largo de la'pi\’ésen—

te memoria, el disco en cuestidén destaca princip.a:uqente

L
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por su alta capacidad de incisibén, basada en la utiliza-

cién de polvo de diamante como material abrasivo, ,per. ser

autorrefrigerado, lo que le permite funcionar dura'n.t':q: pe-
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riodos de tiempo muy prolongados, en condiciones imetmpa-
.. ...: '

rablemente mejores que los discos de corte de tipo C18si-
co, por su indeformabilidad y su alta capacidad de resis-
tencia a todo tipo de trabajos, y, en fin, por su notable
duracién y por ser practicamente universal, pudiendo adap-
tarse a todo tipo de trabajos y materiales,

Por 1o demas, la esencialidad y las principales carac-

teristicas y ventajas del disco que se preconiza, resulta-
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ran mas facilmente comprensibles a la vista de los dibujos
adjuntos, en los que, en forma esquemdtica y, desde luego,
sin caracter limitativo de ninguna clase, se ha represen-

tado un ejemplo concreto de realizacibén practica del mis-

mo.
En estos dibujos:
La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto
del disco.

Y la figura 2 es un detalle, asimismo en perspectiva,

. .
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mostrando la especial estructura adoptada por la zoﬁ&'ﬁéri-

férica abrasiva del disco representado en 1la figura,pre-
Q..
. ¢
cedente.
Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

Ad
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El disco que motiva la presente solicitud de rééiﬁtro

comprende, de manera esencial, dos zonas diferentes*ecom—

v voe
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prendiendo una amplia zona circular central 1 no ab¥siva,
provista en su centro del orificio 2 a través del que se
lleva a cabc el montaje del conjunto sobre el eje de la
correspondiente méquina, y una banda o zona periférica 3,
formada por aglomerados meté&licos, que constituyen el so-
porte del polvo de diamante destingdo a desarrollar 1la

accién abrasiva.
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Asimismo de manera esencial, al llevar a cabo la es-
tampacién, se determinan en el conjunto unas hendiduras
u ondulaciones, dispuestas en sentido radial o aproximada-
mente radial. Estas ondulaciones radiales desarrollan una
doble funcidn, puesto que por un_lado confieren al conjun=-
to del disco un cierto grado de elasticidad al realizar
las correspondientes operaciones de corte y, por otro la-
do, determinan durante el funcionamiento del til una efi-

*

caz refrigeracidn por centrifugacidén del aire.

Se comprende que las indicadas hendiduras u ‘dhdula-

ciones podrén experimentar notables variaciones en ,su._for-
o..
. Ps

ma, dimensiones, seccidn y demis caracteristicas, sin que

L]

ello signifique apartarse del &ambito de proteccidén de} re-

AR 2]

gistro que se solicita. En el ejemplo de realizaci{p.re-

LA X3

presentado en los dibujos, estas hendiduras se hallan*dis-
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puestas en sentido radial, son todasiguales entre si’y pre-
sentan una seccién aproximadamente trapecial, progresiva-
mente decreciente desde la periferia hacia una zona cen-
tral lisa 1'. En este mismo ejemplo, las regatas ¢ hendidu-
ras radiales en cuestién -seflaladas con la referencia 4-
adoptan la misma forma en las dos caras del disco y se pro-

longan sin solucién de continuidad a lo ancho de las dos
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zonas 1 y 3, quedando alternadas en las dos caras del dis-
co. Sin embargo, tales hendiduras podrian también perfecta-
mente presentar una seccidn redondeada u otra cualesquie-
ra, o podrian hallarse ampliamente arqueédas, en lugar de
ser rectilineas, etc., etc., pudiendo incluso,>en algunos
casos, presindirse de las mismas, confiriendo al disco una
conformacidn lisa.

La construccibén del conjunt¢ se realizard normalmente

a partir de un disco metilico de base, que, segﬁn‘aﬁbnse-
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jen sus dimensiones y demis caracteristicas, podré Obténer-

se por sinterizacidén, o por forja, estampacidén u otros, pro-
* e
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cedimientos. Y sobre esta base se sinterizard la banda

abrasiva periférica formada por el aglomerante wmgegAlico

y el polvo abrasivo, cuyo tamafio variara ampliaméﬁké de
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acuerdo con el tipo de trabajo a que preferentemente se

> sae
S ese

destine el disco. En una forma preferente, pero no Bécesa-
ria, de realizacidn, esta parte del disco de base que debe
quedar recubierta por la banda abrasiva comportard solida-
rizada una malla metdlica 5,0 presentard una sucesidn de
relieves dispuestos en diferentes direcciones. Esta dis-
posicién garantiza la solidarizacidédn de la banda abrasiva

al nucleo o soporte, garantizando la imposibilidad de que
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se produzca la proyeccidén de fragmentos en caso de rotura
del disco, es decir, eliminando la mas frecuente y grave
causa de accidentes en el manejo y utilizacidn de los dis-
cos de corte de tipo clasico. En este aspecto, conviene,
por otra parte, destacar que la elasticidad que confieren
al conjunto las hendiduras radiales 4 y la eficaz refrige-
racién que estas hendiduras garantizan, reduce ya a un
verdadero minimo las posibilidades de que la indicada rotu-

ra se produzca, a 1o que contribuye también la alta'cépaci-

» .
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dad de incisidén de la banda abrasiva de diamante, hﬁﬁ‘per-

mite que el disco trabajo normalmente con presignes muy
. .

e
o %o

modestas, practicamente limitadas al peso de la maquina
a la que se halla acoplado. eeods
LIRS

Conviene finalmente hacer constar de una manerg, gene-

evs e
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ral y expresa que, como se comprende y es 1l6gico, y-<dparte
o one
‘ - &

de las que han sido concretamente indicadas, en la réaliza-
¢ibn pféctica del disco que ha quedado descrito, cabri in-
troducir todas aquellas adiciones y modificaciones de de-
talle que no afecten a lo que constituye la esencialidad

del registro que se solicita.
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REIVINDICACIONES

1 - Disco para corte en seco, especialmente para el
corte en seco de materiales pétreos, naturales o artificia-
les, caracterizado por comprender una amplia zona circular
central no abrasiva, constituida a base de aglomerados me-
talicos, y una zona 0 banda periférica de anchura constan-
te, formada por aglomerados metélicos gue soportan el pol-
vo de diamante que se destina a realizar la correspondien-

te accidn abrasiva, habiéndose definido, al llevar-+a* cabo

* @®
& 04

la estampacién, una sucesién de hendiduras u ondulationes,

dispuestas en sentido radial, regularmente distribyidas,
‘.o t

\d
o oo

que abarcan la zona periférica abrasiva y al menos una par-
te del niicleo central no abrasivo, destinadas a gonferir

‘e re

al conjunto un cierto grado de elasticidad y, af;ﬁﬁopio

dse0

tiempo, a engendrar durante el funcionamiento una Gireula-

. oo
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cibén forzada de aire que asegura la refrigeracith® del
util.

2 - Disco, caracterizado porque la zona periférica
abrasiva a que se ha hecho referencia en la Reivindicacién
precedente, estd sinterizada sobre una malla de acero que
asegura la solidarizacibén entre esta zona y el niicleo ©

zona central no abrasiva.



3 - Disco, caracterizado pdrque la 2zona periférica
abrasiva a que se ha hecho referencia en la Reivindicacidn
precedente, estd sinterizada sobre una zona del nlclec pro-
vista de relieves de anclaje, dotados de diferentes orien-
taciones.

4 - Disco para corte en seco.

D Consta la presente Memoria

Descriptiva de siete hojas meca-
nografiadas, escritas por una so-
la cara, numeradas del 1 al 7,
y con sus lineas numeradas,,6 a su
vez, de cinco en cinco, y-de*dibu-

jos anexos. P
c‘;
Barcelona, -0 FEB. 1985
P.A.

Feo. Javier dei R} "y
b. p. ° CM. :
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DEMARIA DEL PILAR CERVERA GIL Hoja unica
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